Ministerul Educatiei, Culturii
si Cercetdrii al Republicii Moldova

ORDIN
0tf.Q S .'tf

niun. Chisinau

Cu privire la aprobarea

Curriculumului modular

in temeiul art. 64 pct. (2) din Codul educatiei al Republicii Moldova nr.152 din
17.07.2014, a avizelor agentilor economici de ramura si in conformitate cu ordinul nr. 1128 din
26 noiembrie 2015 si dispozitia nr. 377 din 20 iulie 2017,

ORDON:

1 A aproba conditionat curriculumul modular in invatdmantul profesional tehnic secundar
pentru domeniul de formare profesionald 715 - Mecanica si prelucrarea metalelor, dupa
cum urmeaza:

a) 715017 - Reglor utilaje tehnologice.
b) 715003 - Confectioner cablaje auto.

2. Curricula, nominalizate in pct. 1al prezentului ordin:

a) sunt obligatorii pentru programele de formareprofesionald tehnica secundara.

b) se aplica n toate institutiile de Tnvatamant profesional tehnic Tncepand cu
promotia inmatriculata in anul de studii 2018-2019.

c) se aplicd pana la finalizarea evaluarii externe a programelor.

3. Institutiile de Tnvataméant si autorii curricula vor organiza seminare in vederea
implementarii curricula la meseriile nominalizate.

4. Directia Tnvdatamant profesional tehnic (dl Gincu Silviu) va monitoriza procesul de
implementare al curricula aprobate.

5. Controlul executarii prezentului ordin se atribuie doamnei Angela Cutasevici, Secretar de
Stat.

Ministru
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ala.osoianu@ mecc.gov.mrt
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Evaluarea Curriculumului meseriei
Reglor utilaje tehnologice
Cod Numenclator 715017

codul si denumirea meseriei

Nr. Punctajul
crt. Criterii de evaluare acordat
(1... 10)

I. Corespunderea finalitatilor de studiu cu prevedrile documentelor normativ-reglatorii
(CRIPT, standardului ocupational, calificirarea profesional3).

1 Masura In care curriculumul asigura formarea competentelor profesionale 10
2. Gradul de asigurare a dezvoltarii continue a competentelor cheie 9
3. Masura in care curriculumul meseriei include prevederi ce sunt utile pentru dezvoltarea 10
valorilor si atitudinilor caracteristice calificarii profesionale
Il. Fundamentarea curriculumului pe inovatii si realizari tehnologice moderne
4, Orientarea curriculumului spre folosirea metodelor si proceselor tehnologice eficiente 10
5. Orientarea curriculumului spre utilizarea la maximum a mijloacele de productie in scopul 9

cresterii productivitatii muncii si a reducerii pretului de cost
iceptualc moderne in Tnvatamantul profesional tehnic secundar

Gradul de centrare pe elev, de promovare a unui rol activ al acestuia (curriculumul contine
activitati de colaborare, de valorizare a aptitudinilor individuale etc.)

7. Masura in care activitatile de predare-invatare-evaluare incluse in curriculum incurajeaza
gandirea criticd, capacitatea de a-si adapta propriul comportament si de a rezolva probleme 10
in diferite contexte de activitate profesionala.

8. Masura in care activitatile de Tnvatare sugerate Tn curriculumul sunt utile pentru proiectarea
demersului didactic si realizarea de contexte reale de invatare, care sa conduca la formarea 10
competentelor preconizate

0. Ponderea in totalul activitatilor de predare-invatare-evaluare din curriculum acelor care
stimuleaz& asumarea responsabilitatii pentru executarea sarcinilor intr-un domeniu de 9 -
munca

10. Ponderea in totalul activitdtilor de predare-invatare-evaluare din curriculum acelor care

faciliteaza adaptarea propriului comportament la situatii ce faciliteaza rezolvare de 10
probleme.

11. Flexibilitatea curriculumului, posibilitatea de a adapta in mod creativ demersurile didactice 10
la specificul fiecarei grupe de elevi

12. Relevanta instrumentarului de evaluare a nivelului competentelor profesionale 10

13. Relevanta instrumentarului de certificare a nivelului competentelor profesionale 9



14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Relevanta materiilor de studiu incluse n curriculum
Claritatea, laconismul si coerenta textuald a curriculumului meseriei
IV. Coerenta Planului de invatamant

Corelatia dintre numarul de ore alocate fiecarui modul si complexitatea competentelor ce
trebuie formate si/sau dezvoltate

Masura in care Planul de Tnvatamant oferd posibilitatea dezvoltdrii competentelor elevilor
prin extinderi / aprofundari / discipline optionale

Masura in care Planul de Tnvdatamant ofera posibilitatea adaptarii la specificul pietei de
munca

Maésura in care Planul de Tnvatamant oferd posibilitatea diversificarii ofertei educationale Tn
functie de nevoile si interesele elevilor

Masura in care timpul scolar prevazut in Planul de invdtdmant corespunde particularitatilor
de varsta ale elevilor

Masura in care Planul de Tnvatdmant ofera posibilitatea consilierii in carierd a elevilor

Concluzie:

Curriculumul la meseria Reglor utilaje tehnologice este conform cerintelor angajatorilor si se

propune pentru aprobare.

Propuneri de imbunatatire:

1. Pentru unele module ar fi bine de acordat mai mult timp pentru mai multd exersare in

laboratoarele de instruire practica.

2. Pentru ca curriculumul sa raméana actual pentru o perioadad mai indelungata, documentul va

trebui sa fie revizuit si adaptat imediat dupa revizuirea
Agentul economic: fabrica de confectii S.A. * lonel ”

Recenzent: Tamara Luchian, director general,

LS.

Data
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Evaluarea Curriculumului meseriei
Reglor utilaje tehnologice
Cod Numenclator 715017

codul si denumirea meseriei

Nr. Punctajul
crt. Criterii de evaluare ac = Jat
(1... 10)

I. Corespunderea finalitatilor de studiu cu prevedrile documentelor normativ-reglatorii
(CRIPT, standardului ocupational, calificirarea profesionald).

1 Mésura in care curriculumul asigurd formarea competentelor profesionale 10
2. Gradul de asigurare a dezvoltdrii continue a competentelor cheie 9
3. Masura in care curriculumul meseriei include prevederi ce sunt utile pentru dezvoltarea 10
valorilor si atitudinilor caracteristice calificarii profesionale
Il. Fundamentarea curriculumului pe inovatii si realizari tehnologice moderne
4, Orientarea curriculumului spre folosirea metodelor si proceselor tehnologice eficiente 10
5. Orientarea curriculumului spre utilizarea la maximum a mijloacele de productie Tn scopul 9

cresterii productivitatii muncii si a reducerii pretului de cost
I11. Respectarea prevederilor conceptuale moderne in invatamantul profesional tehnic secundar

6. Gradul de centrare pe elev, de promovare a unui rol activ al acestuia (curriculumul contine
activitati de colaborare, de valorizare a aptitudinilor individuale etc.)

7. Masura in care activitatile de predare-invatare-evaluare incluse in curriculum Tncurajeaza
gandirea criticd, capacitatea de a-si adapta propriul comportament si de a rezolva probleme ’0
in diferite contexte de activitate profesionala.

8. Masura in care activitatile de Tnvatare sugerate In curriculumul sunt utile pentru proiectarea
demersului didactic si realizarea de contexte reale de invatare, care s& conduca la formarea 10
competentelor preconizate

9. Ponderea in totalul activitatilor de predare-invétare-evaluare din curriculum acelor care
stimuleazd asumarea responsabilitatii pentru executarea sarcinilor intr-un domeniu de 9
munca

10. Ponderea in totalul activitatilor de predare-invatare-evaluare din curriculum acelor care

faciliteaza adaptarea propriului comportament la situatii ce faciliteaza rezolvare de 10
probleme.

11. Flexibilitatea curriculumului, posibilitatea de a adapta in mod creativ demersurile didactice 10
la specificul fiecarei grupe de elevi

12. Relevanta instrumentarului de evaluare a nivelului competentelor profesionale 10

13. Relevanta instrumentarului de certificare a nivelului competentelor profesionale 9



14.
15.
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17.

18.
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20.
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Relevanta materiilor de studiu incluse in curriculum 10
Claritatea, laconismul si coerenta textuald a curriculumului meseriei 10
IV. Coerenta Planului de invatamant

Corelatia dintre numarul de ore alocate fiecarui modul si complexitatea competentelor ce

. . 8
trebuie formate si/sau dezvoltate
Masura in care Planul de Tnvatamant oferd posibilitatea dezvoltarii competentelor elevilor 8
prin extinderi / aprofundari / discipline optionale
Mésura in care Planul de Tnvdatamant oferd posibilitatea adaptarii la specificul pietei de 9
munca
Masura in care Planul de Tnvdtdmant ofera posibilitatea diversificarii ofertei educationale in 8
functie de nevoile si interesele elevilor
Masura in care timpul scolar prevazut in Planul de invatdmant corespunde particularitatilor 10
de varsta ale elevilor
Maésurad in care Planul de invatamant oferd posibilitatea consilierii in cariera a elevilor 8

Concluzie:
Curriculumul la meseria Reglor utilaje tehnologice este conform cerintelor angajatorilor si se
propune pentru aprobare.

Propuneri de imbunatatire:
1 Pentru unele module ar fi bine de acordat mai mult timp pentru mai multd exersare in
laboratoarele de instruire practica.
2. Pentru ca curriculumul sa raména actual pentru o perioadd mai indelungatd, documentul va
trebui sa fie revizuit si adaptat imediat dupa revizuirea standardului ocupational.
Agentul economic: fabrica de confectii S.A. “ Artizana ”
Recenzent: Ghenadie Tentiuc, director general

LS.

Data
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. Preliminarii

Dezvoltarea economicad durabilda se poate realiza numai prin accelerarea reformelor in sensul
consolidarii mecanismelor pietei, bazate pe raportul dintre cerere si ofertd, astfel incat acestea sa devina
principalul instrument de alocare a resurselor si, implicit, de reducere a rolului statului. Analizarea rolului
specialistuluiin conceperea si realizarea reformelor, a strategiilor de dezvoltare ale diverselor sectoare si
subsectoare economice devine extrem de importantdin aceastd etapd a dezvoltarii economico-sociale a
tarii. Evolutia oricarui specialist Tn mediul concurential specific economiei de piatd, nu se poate produce
decat Tn conditiile acumularii si Tnsusirii unor informatii in timpul instruirii scolare, transformate ulterior,
in instrumente de valorizare profesionala.

Prezentul curriculum este documentul normativ reglator care descrie conditiile si finalitatile de
invdtare pentru formarea profesionald initiald la meseria Reglor utilaje tehnologice. Curriculum este
destinat cadrelor didactice, autorilor de manuale si materiale didactice, factorilor de decizie elevilor si
parintilor. Cadrele didactice vor utiliza curriculumul pentru proiectarea, realizarea si evaluarea demersului
didactic pentru formarea profesionala la meseria Reglor utilaje tehnologice.

Formarea profesionald in meseria Reglor utilaje tehnologice, realizata in cadrul Tnvatdmantului
profesional tehnic secundar al Sistemului de Tnvdtaméant din Republica Moldova,asigura nivelul 3 de
calificare, prezentat in Cadrul National al Calificarilor din Republica Moldova. Acest nivel de calificare
se atribuie specialistului, care in raport cu diversitatea de Tmputerniciri si responsabilitati, trebuie sa
realizeze activitati sub conducere cu independentd numai la solutionarea unor sarcini bine cunoscute sau
similare acestora. Acesta trebuie sd-si planifice activitati personale, reesind din sarcinile puse de
conducdtor, sa-si asume responsabilitate individuala pentru sarcinile de realizat.

Complexitatea activitatii se refera la solutionarea sarcinilor practice tipice. Muncitorul calificat
alege modalitatea de realizare a sarcinii, reesind din modalitdtile bine cunoscute in baza instruirii teoretice
si practice. Actiunile Intreprinse se corecteaza in functie de conditiile de realizare.

1. Conceptia curriculumului modular

Conceptia curriculumului  modular constda Tn dezvoltarea competentelor profesionale
generale/specifice din perspectiva forméarii competentelor scolare si promovarea valorilor educationale in
formarea personalitatii elevului.

Pre-achizitii:

Legaturi anterioare: matematica, fizica, chimia, desen liniar, educatia tehnologica.

Legaturi paralele: informatica, bazele antreprenoriatului, codul muncii, etica profesional3,
protectia civild, educatia civica.

I1l. Competente profesionale

Competenta profesionalda este o valoare personald dinamica, care trece la un nivel superior de
formare.

Competentele profesionale sunt: abilitdtile, cunostintele, atitudinile. Tn comparatie cu
competentele cheie, cunostintele si abilitatile competentelor profesionale sunt supuse Tn masurda mai mare
erodarii morale si uzurii. Acest fapt este cauzat de evolutia rapidda a tehnologiilor specifice activitatii
profesionale. Din aceste considerente, programul de studii in Tnvatamantul profesional tehnic secundar,
trebuie sd tinteascd nu doar spre formarea sistemului de competente profesionale, dar si spre acel
fundament atitudinal-valoric, operational si cognitiv, care sa-i ajute persoanei sa fie receptiva la
schimbarile din domeniul profesional si s& se formeze continuu.

Conform Standardelor Ocupationale, competentele profesionale sunt clasificate in doua categorii:
competente profesionale generale si competente profesionale specifice. Competentele profesionale



generale determind comportamentul profesional al unui muncitor calificat, avandu-se Tn vedere
comportamente ce trebuie demonstrate de orice muncitor care detine acest nivel de calificare.
Competente profesionale generale: meseria Reglor utilaje tehnologice demonstreaza diverse
activitati ce asigura reusita/succesul in toate situatiile de manifestare.
Reglorul trebuie s& detind urmatoarele competente profesionale generale:
Aplicarea normelor de securitate si sdnatate iTnmunca;
Gestionarea eficienta a resurselor materiale si de timp;
Aplicarea competentelor digitale;
intretinerea instrumentelor, dispozitivelor si utilajelor in stare perfectd de functionare;
. Respectarea cadrului legislativ si normativ de referintd Tn procesul de realizare a atributiilor
profesionale;
6. Aplicarea procedurilor de calitate;
7. Gestionarea eficienta a situatiilor de risc si urgent;
8. Respectarea cerintelor, principiilor si valorilor profesionale pentru crearea unui mediu de lucru
adecvat;
9. Aplicarea normelor de protectie a mediului Tn activitatea profesional3;
10. Dezvoltarea gandirii autonome, critice si creative in domeniul tehnic;
11. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;
12. Asumarea responsabilitatii pentru sarcinile de lucru primite;
13. Utilizarea corecta a vocabularului de specialitate;
14. Comunicarea eficienta lalocul de munca cu lucratorii, clientii, colegii.
Competente profesionale specificedatithnmm. un comportament specific meseriei si 1i asigura
persoanei conditii de realizare a rolului profesional si functiilor profesionale.
Reglorul va detine competentele profesionale specifice:

=
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1. Organizarea rationald a locului de muncg;

2.  Respectarea normelor de securitate si sdnatate Tn munca;
3. Selectarea instrumentelor de lucru;

4. Examinarea vizuala a utilajului tehnologic;

5. Citirea schitelor tehnice;

6.  Verificarea functionalitdtii utilajelor tehnologice;

7. Identificarea neconformitatilor tehnice;

8. Reglarea utilajelor tehnologice;

9. Diagnosticarea utilajelor tehnologice;

10. Repararea utilajelor tehnologice;

11. Demontarea pieselor la utilaje tehnologice;

12. Montarea pieselor la utilaje tehnologice;

13. Efectuarea probelor de functionare ale acestora;

14. intretinerea curenta a utilajelor tehnologice;

15.  Curdtarea utilajelor tehnologice;

16. Ungereautilajelor tehnologice;

17.  Utilizarea mijloacelor de masurat si verificat lungimi, unghiuri, suprafete;
18.  Utilizarea SDV-uilor masinilor si utilajelor;

19.  Stabilirea gradului de uzura a pieselor;

20. Executarea activitatilor de lacatusarie;

21. Realizarea reparatiei capitale a utilajelor tehnologice;
22. Asigurarea autocontrolului calitatii lucrarilor efectuate.



IV. Administrarea curriculumului

Modulul

Pregatirea reglorului pentru activitatea profesionalad
Selectarea materialelor

intretinerea masinilor de cusut liniare (universale)
Practica in productie

Total anul I:

intretinerea masinilor de cusut speciale, semiautomate,
electronice, automate si roboti.

ntretinerea utilajului tehnologic TUT

intretinerea utilajelor tehnologice in sectiile
intreprinderilor

intretinerea masinilor de tricotat
Practica in productie

Total anul 11:

Total general ore

Instruirea Instruirea
teoretica practica
60 6
80 -
268 162
408 168
108 180
24 42
24 72
54 72
210 366
618 534

Numarul de ore

Total

66
80
430
210
786

288

66

96

126

420

996
1782



V. Module de instruire

Modulul I: Pregatirea reglorului pentru activitatea profesionala

Scopul modulului: formarea competentelor generale si specifice de organizare a locului de munca,
respectarea cerintelor de securitate si sandtate in munca, precum si elaborarea schitelor tehnice. Prezentul
modul ajuta la formarea competentelor generale necesare initieirii in meserie si este fundamentul pentru
formarea competentelor profesionale specifice redate in modulele urmatoare.

Administrarea modulului:

Numarul de ore

Unitati de competenta Instruire  Instruirea —_—
teoretica actica 1S 11i!
UG 1. Organizarea locului de munca a reglorului 12
UC 2. Clasificarea produselor de imbracaminte
UC 3. Executarea schitei piesei mecanice 46 46

Continuturi de formare

Tematica lucrarilor

Abilitati Unitati de continut / Cunostinte practice
Unitatea de competenta 1: Organizarea locului de munca a reglorului

1 2 3
- Descrierea domeniului Industriei - Initiere Tn meserie; - Vizita la atelierul de
Usoare; - Criterii de clasificare a instruire practica,
- Clasificarea ntreprinderilor; intreprinderilor; intreprindere
- Respectarea regulilor de protectie a - Regulile de protectie a muncii in
muncii in activitatea profesionala; activitatea profesionala;
- Compararea formelor de organizare - Forme de organizare a muncii
a muncii reglorului; reglorului;
- Expunerea criteriilor de dotare a - Organizarea si dotarea locului de
locului de munca; munca;
- Organizarea locului de munca; - Seturi de unelte pentru reglarea si
- ldentificarea activitatilor repararea utilajelor;
profesionale ale reglorului; - Cerinte privind securitatea si
- Verificarea completitudinii setului ~ sénatatea muncii (SSM);
de unelte; - Tipuri de deseuri in procesele
- Stocarea regulamentara a tehnologice.

deseurilor din procesele tehnologice;
- Respectarea regulilor de sanatate si
igiend la locurile de munca.

1 Unitatea de competenta 2: Clasificarea produselor de imbracaminte
- Enumerarea criteriilor de - Criterii de clasificare a produselor
clasificare a produselor de de Tmbracaminte;
Tmbrdacaminte; - Caracteristici ale produselor de
- Caracterizarea produselor Tmbracaminte;
vestimentare; - Functiile produselor de
- Descrierea destinatiei, functiilor Tmbracaminte;
produselor de Tmbracaminte; - Stilurile vestimentare.

- Compararea stilurilor vestimentare;
- ldentificarea elementelor de baza



ale stilurilor;
- Respectarea regulilor de sanatate si
igiena la locurile de munca.

Identificarea simbolurilor
rechizitelor pentru realizarea schitelor;
- Selectarea materialelor si a
instrumentelor;

Elaborarea schitei piesei mecanice;
- Pregatirea materialelor si a
instrumentelor pentru intocmirea
schitei piesei mecanice;

- Respectarea regulilor de
reprezentare in proiectie ortogonald a
pieselor;

Realizarea vederilor si sectiunilor
piesei mecanice;

- Utilizarea normelor si regulilor de
cotare in vederea realizarii schitei
piesei mecanice, necesara operatiilor
de lacdtuserie;

- ldentificarea elementelor din
geometria pland necesara realizarii
schitei piesei mecanice;

- Cotarea pieselor mecanice
reprezentate Tn proiectie ortogonald;

- Marcarea abaterilor dimensionale,
de forma si de pozitie pe schita piesei
mecanice;

- Respectarea regulilor de
reprezentare a schitei dupa model;

- ldentificarea elementelor
geometrice din spatiu;

- Executarea schitei piesei mecanice;
- Respectarea regulilor de sanatate si
igiend la locurile de munca.

WENN, portofoliul.

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceastda meserie precum

Limbajul tehnic;
- Materiale si instrumente necesare
pentru realizarea schitei piesei
mecanice;
- Normele generale utilizate la
elaborarea schitei
pieseimecanice(tipuri de linii,
formate, indicatori);
- Reguli de reprezentare in proiectie
ortogonald a pieselor (reprezentarea in
vedere a formelor constructive pline,
reprezentarea in sectiune a formelor
constructive cu goluri);
- Principii si metode de cotare a
pieselor mecanice reprezentare
(utilizarea elementelor din geometria
pland, elementele cotérii, executia
grafica si dispunerea pe desen a
elementelor cotérii, principii si reguli
de cotare);
- Abateri de prelucrare (abateri
dimensionale, abateri de forma si de
pozitie); _
- Reguli de reprezentare a schitei
dupa model (utilizarea elementelor
geometrice din spatiu, fazele
executarii schitei).

Specificatii metodologice
Se recomanda in cadrul lectiilor practice o vizitd la atelierul de instruire practica, intreprindere.Se
recomanda aplicarea metodelor interactive-.demonstrarea, exemplificarea, harta de idei, problematizarea,

lucrul in grup, lucrul Tn perechi, brainstorming-ul, metoda Cubului, Filips, CCC, Zig-Zag, diagrama

Sugestii de evaluare

si evaluatorilor in vederea identificarii aspectelor critice Tn procesul de instruire.

Se recomanda realizarea evaluarii sumative prin proba scrisa cu diferite tipuri de itemi, prm care
elevul va demonstra ca este capabil sa:

- descrie formele de organizare a locului de munca;

- enumere normele sanitare si tehnice;

- clasifice produsele vestimentare conform criteriilor;
- caracterizeze functiile produselor vestimentare;

- compare stilurile vestimentare;



enumere simbolurile folosite la intocmirea desenelor tehnice;
- execute desenul tehnic;

aplice normele de elaborare a desenului tehnic;
- stabileasca numarul de proiectii a piesei.

Suplimentar pentru evaluarea abilitatilor cognitive si practice se recomanda, in calitate de lucrari
de evaluare sarcini practice: elaborarea schitelor tehnice.

rrfeH.,,DJUPa a"m '"istrar]‘ testului de evaluare profesorul va oferi elevilor un feedback constructiv
retentér a rezultatele evaluarn.

Resurse:

Echipamente: instrumente pentru desen tehnic (rigld, florar, compas, raportor, echcr, plansetele
pentru desen, radierd), calculator, proiector, ecran;

Materiale consumabile: mapa pentru desen A4,creioane, radiera;

Regulamente ce contin instructiuni de /ucra;instructiuni cu privire la tehnica securitatii, normative
de amplasare a utilajului, standarde pentru executarea desenului tehnic;

Materiale didactice.pe parcursul modulului se recomandd utilizarea urmatoarelor resurse
materiale planse,cardun fise de lucru, materiale foto/ video, reviste de moda, documentatie normativa a
desenului tehnic, planse la tehnica securitatii.



nemetalice, materialele plastice; precum si selectarea materialelor textile de baza, auxiliare si secundare.

Modulul

Il: Selectarea materialelor

Scopul modulului: formarea competentelor profesionale de selectare a materialelor metalice si

Administrarea modulului:

Numarul

de ore
Unitati de competenta Instru_ire Instruirea Total
teoretica practica
UC 1 Selectarea materialelor textile 30 0 30
UC 2. Selectarea materialelor metalice 48 0 48
E’\i:lluarea modulului . Vi 2
iSR! ifi...... il - vOAAANG, AiB............. siiiiii

Continuturi de formare

Abilitati

Clasificarea fibrelor textile;
Caracterizarea structurii fibrelor

textile;

Clasificarea proprietatilor fibrelor

textile;

Descrierea metodelor de

identificare a fibrelor textile;

Selectarea metodelor de

identificare a fibrelor textile;

Clasificarea legaturilor Tn tesaturi;
Caracterizarea sortimentului de

materiale de baza;

Descrierea sortimentului de

materialesecundare;

Clasificarea materialelor auxiliare;
Identificarea materialelor textile

pentru un produs vestimentar;

Respectarea regulilor de sanatate si

igiend la locurile de munca.

Caracterizarea materialelor

metalice;

Analizarea structurii cristaline,

amorfe a materialelor;

Distingerea proprietatilor

materialelor;

Clasificarea otelurilor si fontelor;
Descrierea materialelor metalice

Tematica lucrarilor

Unitati de continut / Cunostinte

- Definirea si clasificarea fibrelor
textile;
- Structura fibrelor textile;
- Proprietati generale ale fibrelor
textile (geometrice, mecanice, fizice,
chimice, tehnologice);
- Metode de identificare a fibrelor
textile (organoleptica, microscopica,
proba arderii, comportarea la agentii
chimici);
- Criteriile de clasificare a legaturilor
n tesaturi;
- Caracteristicile materialor de baza
(tesaturile, tricoturile, blanurile, piei si
inlocuitori, materiale de generatie
nouad);
- Caracteristicile materialor
secundare (captuselile, materiale de
intarire/ insertii);
- Caracteristicile materialor auxiliare
(ata de cusut, furniturile, materialele
pentru incheiat, pernite, articole de
pasmanterie:panglicile, benzile de
confectii, elasticul, rejansa, snururi/
sireturi, suitasul, tresele)

netentd 2: Selectarea materialelor met* «ce
- Structura materialelor tehnice
(cristalind, amorfa);
- Proprietatile generale ale
materialelor (tehnice, chimice,
mecanice, tehnologice);
- Caracteristica materialelor metalice
feroase (oteluri, fonte);
- Caracteristica materialelor metalice

practice
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feroase si neferoase;

- Alegerea tratamentului termic in
functie de scopul utiliz&rii materia-
lului metalic;

- Selectarea metodei de protectie
pentru materialele metalice Tn functie
de mediul de lucru;

- ldentificarea coroziunii metalelor si
aliajelor;

- Selectarea metodelor de remediere;
- inlocuirea materialelor metalice cu

neferoase (cuprul, aluminiul si aliajele
sale);

- Principiile de modificare a
structurii si proprietatilor materialelor
metalice (deformari plastice,
tratamente termice);

- Metodele de protectie anticoroziva;
- Proprietatile materialelor avansate
(plastice, ceramice, compozite,
refractare, termoizolante);

- Reguli de protectie ambientald.

materiale avansate;

- Respectarea regulilor de protectie
ambientald;

- Respectarea regulilor de sandtate si
igiend la locurile de munca.

Specificatii metodologice

Parcurgerea unitdtilor de continut a modulului ,Selectarea materialelor si adecvarea strategiilor
didactice vor viza formarea capacitdtii de analizd a nivelului de competente dobandite prin invatare, in
scopul orientdrii spre o anumita cariera profesionald. Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului,
care are sarcina de a individualiza si de a adapta procesul didactic la particularitatile elevilor si la
invétarea centratd pe elev.

in vederea Tnvatarii centrate pe elev, si pentru a asigura formarea competentelor profesionale
specifice, se recomanda:

- utilizarea unor metode active/interactive (de exemplu: Tnvatarea prin descoperire, invatarea
problematizata, simularea, studiul de caz);

- realizarea de portofolii;

- utilizarea calculatorului.

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceastd meserie,
precum si evaluatorilor Tn vederea identificarii aspectelor critice in procesul de instruire.

Se recomanda realizarea evaludrii sumative prin proba scrisa cu diferite tipuri de itemi, prin care
elevul va demonstra ca este capabil s&:

- descrie proprietatile fibrelor textile;

- enumere metodele de identificare a fibrelor textile;

- clasifice materialele textile;

- caracterizezematerialele metalice;

- diferentiezeproprietatile materialelor metalice;

- descrie etapele coroziunii metalelor si aliajelor;

- caracterizezemateriale avansate (plastice, ceramice, compozite, refractare, termoizolante).

Resurse:

Echipamente: instrumente necesare pentru determinarea calitatii materialelor, pensete de prins
firele,creuzeta din portelan, lampa de spirt, lupa textild, microscop,calculator, proiector, ecran;

Materiale consumabile:set de mostre - fibre textile, set de mostre -metalice, hirtie A4, rigla,
creion, tabelele reagentilor chimici;

Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

- legea securitatii si a sanatatii in munca;

- cerinte tehnice de gestionare eficientd a resurselor materiale si de timp;

- indrumare/ ghiduri de executare a lucrarilor de laborator;

- reguli de igiend la locul de munca.

12
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Modulul I11: Tntretinerea masinilor de cusut liniare (universale)

Scopul modulului: formarea competentelor profesionale de intretinere a masinilor de cusut
liniarede uz casnic si industriale, masinilor de cusut automate; executarea lucrarilor simple de ldcédtusérie.

Administrarea modulu lui:

Unitati de competenta

Numarul de ore

Instruire
teoretica
re 1. intretinerea masinilor de cusut liniare de uz casnic si 160
industriale
UC 2. Executarea lucrarilor simple de lacadtusarie 40
UC 3. intretinereamasinilor de cusut automate 66

Evaluarea modulului

Continuturi de formare

Abilitati

Unitati de continut / Cunostinte

Instru!r(fa Total
practica
90 250
66 106
0 66
6 8

Tematica lucrarilor
practice

Unitatea de competenta 1: intretinerea masinilor de cusut liniare de uz casnic si industriale

1
- Organizarea locului de munca;
- Clasificarea masinilor de cusut
liniare;
- Descrirea particularitatilor
masinilor de cusut;
- ldentificarea codului la masinile de
cusut liniare;
- Caracterizarea tehnicd a masinilor
de cusut liniare;
- Explicarea functionarii masinilor
de cusut;
- Descrierea fazelor procesului de
formare a cusaturilor;
- Citirea schemelor cinematice ale
mecanismelor;
- Specificarea functiilor organelor de
lucru si a mecanismelor de actionare;
- Infilarea firelor la masinile de cusut
liniare;
- Alegerea metodelor de intretinere a
masinilor de cusut;
- Montarea / demontarea SDV-
urilor;
- Ungerea masinilor de cusut;
- Identificarea dereglarilor si
defectiunilor la masinile de cusut;
- Remedierea dereglarilor si
defectiunilor la masinile de cusut;
- Reglarea mecanismelor;

2
- Criteriile de clasificare si de
codificare a masinilor de cusut;
- Particularitatile masinilor de cusut;
- Reguli de reprezentare grafica
conventionald ale lanturilor
cinematice si a utilajelor;
- Organele de lucru ale masinilor de
cusut;
- Principiul de functionare a
masinilor de cusut;
- Fazele de formare a cusaturilor;
- Tipurile mecanismelor de
actionare, transmisie;
- Tehnologia de infilare a firelor;
- Tntretinerea masinilor de cusut:
preventiva, neplanificata, planifcata;
- SDV-uri pentru masini de cusut;
Cerintele tehnice de ungere;
Tipuri de reglari si defectiuni;
Metode de remedieri a dereglarilor
si defectiunilor;
- Tipuri de reparatii (revizia tehnica,
reparatia curentd, reparatia capitald).

3
- Intretinerea masinilor
de cusut;
- infilarea masinilor de
cusut liniare;
- Reglarea mecanis-
melor masinilor de
cusut liniare;
- Dezasamblarea/
asamblarea a masinilor;
- Repararea masinilor.
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- Dezasamblarea/asamblarea a
masinilor;

- Schimbarea pieselor;

- Verificarea functionarii masinii;

- Respectarea regulilor de sandtate si

«.Nna la locurile de munca.

Unitatea dc competenta 2:

- Organizarea locului de munca;

- ldentificarea materialelor conform
proprietatilor;

- Utilizarea instrumentelor de
masurare si verificarea dimensiunilor
pieselor;

- Curdtarea manuald a
semifabricatelor;

- indreptarea manuald a
semifabricatelor;

- Executarea controlului calitatii
semifabricatelor prelucrate;

- ldentificarea defectelor;

- Remedierea acestora;

- indoirea manuala a
semifabricatelor;

- Executarea lucrarilor de pilire;

- Tndeplinirea lucrdrilor de gaurire;
- Efectuarealucrarilor de filetare;

- Realizarea lucrarilor de polizare;
- Verificarea calitatii lucrarilor de
lacdtusarie;

- Colectarea diferentiatd a deseurilor

rezultate in urma prelucrarii;

- Respectarea regulilor de sandtate si

igiena la locurile de munca.

Cerintele ergonomice de organizare
a locului de munca;
- Particularitatile proprietatilor
fizice, mecanice si tehnologice ale
materialelor metalice;
- Instrumente de masurare si
verificarea dimensiunilor pieselor
(sublere, micrometre, echere, rigle de
control);
- Etapele operatiilor de curatire si
indreptare manuald a SDV-urilor;
- Etapele operatiilor de indoire
manuald a semifabricatelor;
- Caracteristicile lucrarilor de
lacatusarie (pilirea metalelor,
polizarea pieselor,gaurirea pieselor,
filetarea);
- Cauzele aparitiei defectelor si
metode de remediere ale acestora;
- Criterii de verificare a calitatii.

ompetenta 3: Tntretinerea masinilor de cusut

- Organizarea locului de munca;

- Respectarea normelor de sanatate
si securitate Tn munca;

- Clasificarea masinilor de cusut
automate;

- Descrierea particularitatilor const-
ructive ale masinilor automate de
cusut;

- Compararea organelor de lucru a
masinii liniare si automate;

- Explicarea fazelor de formare a
cusaturii;

- intretinerea masinilor de cusut
automate;

- Infilarea masinii de cusut
automate;

- Realizarea cusaturilor;

- ldentificarea defectelor;

- Remedierea acestora;

- Verificarea calitatii cusaturii;

- Respectarea regulilor de sanatate si

igiend la locurile de munca.

- Criterii de clasificare a masinilor de
cusut automate;

- Particularitatile constructive ale
masinilor automate de cusut;

- Caracteristicilede lucru a
programelor automatizate a masinii de
cusut;

- Regulile de automatizare a fazelor
de coasere.

- Cauzele aparitiei defectelor si
metode de remediere ale acestora;

- Criterii de verificare a calitatii.

- Executarea lucrérilor

de lacatuserie

14



Specificatii metodologice

Unitdtile de continut a modulului ,,intretinerea masinilor de cusut liniare (universale)”trebuie sa
fie abordate Tntr-o maniera flexibild, diferentiata.

Numarul de ore alocat fiecarei teme raméne la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului,in functie de dificultatea temelor si a nivelul de cunostinte anterioare. Se recomanda abordarea
instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de Tnvatare variate, prin care sa fie luate Tn
considerare stilurile individuale de Tnvétare.

Pentru atingerea de cdtre elevi a competentelor vizate din modul, se recomanddutilizarea
metodelor bazate pe actiune, cum ar fi efectuarea lucrérilor practice, metodelor explorative (observarea
directd, observarea independentd), metodelor expozitive (explicatia, descrierea, exemplificarea).

Metodele de predare-invétare se vor stabili avand Tn vedere:

- semnificatia abilitatilor care sunt dobandite prin invatare;

- stilurile de invatare diferite a elevilor;

- provocarea unor metode de Tnvatare centrate pe elev: practicd, atelier/ simulare/joc de roluri,
discutie: dezbatere/ masa rotunda/ video/ multimedia;studiul de caz; demonstratie.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot fi
derulate urmatoarele activitati de nvatare:
exercitii de documentare;
vizionari de materiale video, folii si diapozitive;
vizite de documentare la agentii economici;
explicatii oferite elevului;
fise de lucru;
ghid de performanta;
demonstratii ilustrative.

Se considera ca nivelul de pregatire este realizat corespunzator, daca poate fi demonstrat fiecare
dintre rezultatele Tnvatarii.

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceasta meserie,
precum si evaluatorilor in vederea identificarii aspectelor critice in procesul de instruire.Se recomanda
realizearea evaludrii sumative prin proba scrisa cu diferite tipuri de itemi, prin care elevul va demonstra
ca este capabil s&:

- clasifice masinile de cusut dupa: tipul cusaturii, legaturii, gradul de mecanizare si automatizare,
forma si destinatie;

- citeascd schemele cinematice ale mecanismelor;

- descrie functiile organelor de lucru si a mecanismelor de actionare;

- caracterizeze fazele procesului de formare a cusaturilor;

- descrie etapele de infilare a masinilor de cusut;

- compare metodele de intretinere a masinilor de cusut;

- selecteze SDV-urile;

- descrie deregléarile si defectiunile la masinile de cusut;

- schiteze reglarea mecanismelor;

- enumere etapele de dezasamblare/asamblare a pieselor.

Suplimentar pentru evaluarea abilitatilor cognitive si practice se recomanda, in calitate de lucrdri
de evaluare sarcini practice:

- infilarea masinilor de cusut;

- intretinerea masinilor de cusut;

- reglarea mecanismelor masinilor de cusut;
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- executarea lucrarilor de lacatusarie.

Dupa administrarea probei de evaluare profesorul va oferi elevilor un feedback constructiv
referitor la rezultatele evaluarii.

Resurse:

Materiale consumabile: tesatura, lubrifianti, ata.

Echipamente si utilaje:set de instrumente, calculator, proiector, ecran, televizor, masa de lucru,
scaun rotativ, masini de cusut.

Rechizite: foi A4, creion, radierd, pix, folii, conspectul, carton pentru carduri, mostre, fise.

Echipamente de secwrzYate:incaltdminte cu talpa de cauciuc, surubelnita-indicator, sort de lucru.

Materiale didactice: documentatie normativa a masinilor de cusut, planse, carduri, fise de lucru,
materiale foto/ video, planse la tehnica securitdtii, ghiduri de performanta, prezentari Power Point.

Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

- indicatii metodice pentru elaborarea lucrarilor de laborator;

- tehnica securitatii la locul de munca in atelier / laborator;

- schemele de infilare a masinilor de cusut.
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Modulul 1V: intretinerea masinilor de cusut speciale, semiautomate,

electronice, automate si roboti

Scopul modulului: formarea competentelor profesionale de Tntretinere a masinilor de cusut:
speciale, semiautomate, electronice, automate si roboti, in domeniul industriei usoare.
Administrarea modulului:

Numarul de ore
Unitati de competenta

Instru'irve Instrui_r?a Total
teoretica practica

UC 1. ’Intretinerea masinilor de cusut speciale 38 90 128
UC 2. fintretinereamasinilor de cusut semiautomate 34 o4 88
UC 3. ,intretinereamasinilor de cusut electronice 20 18 38
I'C 4. intretinerea maginilor de cusut automate si robot; 14 12 26

Evaluarea modulului

Total - Modulul 1V 108

Continuturi de formare

Tematica lucrarilor
practice

Unitatea de competeintd 1: Tntretinerea masinilor de cusut m»peciale.......................

- Organizarea locului de munca; - Criteriile de clasificare si de

Abilitati Unitati de continut / Cunostinte

- intretinerea masinilor

- Clasificarea masinilor de cusut; codificare a masinilor de cusut; de cusut;
- Descrirea particularitatilor - Particularitatile masinilor de cusut; - Tinfilarea masinilor de
masinilor de cusut; - Principalele tipuri de masini cusut liniare;

- ldentificarea codului la masinile de  speciale (cu doua ace, zigzag, in lant - Reglarea mecanis-

cusut; cu un fir si doua fire, de surfilat si melor masinilor de

- Caracterizarea tehnicd a masinilor ~ ncheiat-surfilat, de acoperire,cu punct ~ cusut liniare;

de cusut; ascuns); - Dezasamblarea/

- Explicarea functionarii masinilor - Reguli de reprezentare grafica asamblarea masinilor;
de cusut; conventionala ale lanturilor - Repararea masinilor.

- Descrierea fazelor procesului de cinematice si a utilajelor;

formare a cusaturilor; -

- Citirea schemelor cinematice ale
mecanismelor;

- Specificarea functiilor organelor de
lucru si a mecanismelor de actionare;
- Infilarea firelor la masinile de
cusut;

- Alegerea metodelor de intretinere a
masinilor de cusut;

- Montarea / demontarea SDV-
urilor;

- Ungerea masinilor de cusut;

- Identificarea dereglarilor si
defectiunilor la masinile de cusut;

- Remedierea dereglarilor si
defectiunilor la masinile de cusut;

- Reglarea mecanismelor;

- Dezasamblarea/asamblarea

Organele de lucru ale maginilor de
cusut;

- Principiul de functionare a
masinilor de cusut;

- Fazele de formare a cusaturilor;

- Tipurile mecanismelor de
actionare, transmisie;

- Tehnologia de infilare a firelor;

- intretinerea masinilor de cusut:
preventiva, neplanificatd, planifcata;
- SDV-uri pentru masini de cusut;

- Cerintele tehnice de ungere;
Tipuri de reglari si defectiuni;
Metode de remedieri a dereglarilor
si defectiunilor;

- Tipuri de reparatii (revizia tehnica,
reparatia curentd, reparatia capitald).
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masinilor;
- Schimbarea pieselor;
- Verificarea functionarii masinii;
- Respectarea regulilor de sanatate si
igiend la locurile de munca.

| ”
- Organizarea locului de munca;
- Clasificarea masinilor semiauto-
mate;
- Descrirea particularitatilor
masinilor semiautomate;
- ldentificarea codului la masinile
semiautomate;
- Caracterizarea tehnica a masinilor;
- Explicarea functionarii masinilor;
- Citirea schemelor cinematice ale
mecanismelor;
- Specificarea functiilor organelor de
lucru si a mecanismelor de actionare;
- Infilarea firelor;
- Alegerea metodelor de intretinere a
masinilor;
- Ungerea magsinilor;
- Identificarea dereglarilor si
defectiunilor la masinile
semiautomate;
- Remedierea dereglarilor si
defectiunilor la masinile
semiautomate;
- Reglarea mecanismelor;
- Dezasamblarea/asamblarea
masinilor;
- Schimbarea pieselor;
- Verificarea functionarii masinii;
- Respectarea regulilor de sanatate si
igiend la locurile de munca.

- Organizarea locului de munca;

- Clasificarea masinilor electronice;
- Descrirea particularitatilor
masinilor electronice;

- ldentificarea codului la masinile
electronice;

- Caracterizarea tehnicd a masinilor;
- Explicarea functionarii masinilor;

- Citirea schemelor cinematice ale
mecanismelor;

- Specificarea functiilor organelor de
lucru si a mecanismelor de actionare;
- infilarea firelor;

- Alegerea metodelor de intretinere a
masinilor;

- Ungerea masinilor;

- Identificarea dereglarilor si
defectiunilor la masinile
semiautomate;

Unitatea de competenti»2: intretinerea masinile

- Criteriile de clasificare si de
codificare a masinilor semiautomate
(de cusut nasturi, pentru realizarea de
cusaturi scurte, cusut cheite, copci,
catarame, pentru coaserea
butonierelor);

- Particularitati constructiv-
functionale si tehnologice ale
masinilor semiautomate;

- Reguli de reprezentare grafica
conventionald ale lanturilor cinematice
si a utilajelor;

- Organele de lucru ale masinilor;

- Principiul de functionare a
masinilor semiautomate;

- Tipurile mecanismelor de
actionare, transmisie;

- Tehnologia de infilare a firelor;

- TIntretinerea masinilor: preventiva,
neplanificatd, planificatd;

- Tipuri de reglari si defectiuni;

- Metode de remedieri a dereglarilor
si defectiunilor;

- Cerintele tehnice de ungere;

- Tipuri de reparatii (revizia tehnica,
reparatia curentd, reparatia capitald).

- Criteriile de clasificare si de
codificare a masinilor electronice de
cusut (nasturi, cheite, butoniere);

- Particularitati constructiv-
functionale si tehnologice ale
masinilor electronice;

- Reguli de reprezentare grafica
conventionald ale lanturilor cinematice
si a utilajelor;

- Organele de lucru ale masinilor;

- Principiul de functionare a
masinilor;

- Tipurile mecanismelor de
actionare, transmisie;

- Tehnologia de infilare a firelor;

- TIntretinerea masinilor: preventiva,
neplanificatd, planificatd;

- Tipuri de reglari si defectiuni;

- Metode de remedieri a dereglarilor

- Intretinerea masinilor

semiautomate;

- infilarea masinilor;

- Reglarea  mecanis-
melor;

- Dezasamblarea/
asamblarea masinilor;

- Repararea masinilor.

intretinerea masinilor

electronice;

- infilarea masinilor;
- Reglarea  mecanis-
melor;

- Dezasamblarea/
asamblarea masinilor;
- Repararea masinilor.
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- Remedierea dereglarilor si
defectiunilor la masinile
semiautomate;

- Reglarea mecanismelor;

- Verificarea functionarii masinii;

- Respectarea regulilor de sanéatate si
igiend la locurile de munca.

- Organizarea locului de munca;

- Clasificarea masinilor automate si
roboti;

- Descrirea particularitdtilor
masinilor automate si roboti;

- ldentificarea codului la masinile
automate si roboti;

- Caracterizarea tehnica a masinilor
automate si roboti;

- Explicarea functionarii masinilor;

- Citirea schemelor cinematice ale
mecanismelor;

- Specificarea functiilor organelor de
lucru si a mecanismelor de actionare;
- TInfilarea firelor;

- Alegerea metodelor de intretinere a
masinilor;

- Ungerea masinilor;

- ldentificarea dereglarilor si
defectiunilor la masinile automate si
roboti;

- Remedierea dereglarilor si
defectiunilor la masinile automate si
roboti;

- Reglarea mecanismelor;

- Verificarea functiondrii masinii;

- Respectarea regulilor de sanatate si
igiend la locurile de munca.

si defectiunilor;

- Cerintele tehnice de ungere;

- Tipuri de reparatii (revizia tehnica,
reparatia curentd, reparatia capitald).

: Intretinerea masinilor de cusut auton

- Criteriile de clasificare si de
codificare a masinilor automate si
roboti;

- Particularitati constructiv-
functionale si tehnologice ale
masinilor automate si roboti;

- Reguli de reprezentare grafica
conventionala ale lanturilor cinematice
si a utilajelor;

- Organele de lucru ale masinilor;

- Principiul de functionare a
masinilor;

- Tipurile mecanismelor de
actionare, transmisie;

- Tehnologia de infilare a firelor;

- TIntretinerea masinilor: preventiva,
neplanificata, planificatd;

- Tipuri de reglari si defectiuni;

- Metode de remedieri a dereglarilor
si defectiunilor;

- Cerintele tehnice de ungere;

- Tipuri de reparatii (revizia tehnica,
reparatia curentd, reparatia capitald).

Sugestii metodologice

- intretinerea masinilor
automate si roboti;

- infilarea masinilor;
- Reglarea  mecanis-
melor;

- Dezasamblarea/
asamblarea masinilor;

- Repararea masinilor.

Cadrele didactice au posibilitatea de a decide asupra numarului de ore alocat fiecarei teme, n
functie de dificultatea acesteia, de complexitatea materialului didactic implicat Tn strategia didactica,
ritmul de asimilare a cunostintelor si de formare a deprinderilor, proprii grupului instruit.

in  procesul de

predare-invatare  se

recomandd utilizarea

metodelor

interactive

precum:demonstrarea, exemplificarea, harta de idei, problematizarea, lucrul in grup, lucrul Tn perechi,
brainstorming-ul, metoda Cubului, Filips, CCC, Zig-Zag, diagrama WENN.

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceasta meserie,
precum si evaluatorilor Tn vederea determinarii nivelului de detinere a competentelor profesionale.Se
recomanda realizarea evaludrii sumative prin proba scrisa cu diferite tipuri de itemi si proba practica, prin
care elevul va demonstra ca este capabil sa:

- clasifice masinile de cusut: speciale, semiautomate, electronice, automate si roboti;

- citeascd schemele cinematice ale mecanismelor;

- descrie functiile organelor de lucru si a mecanismelor de actionare;
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- caracterizeze fazele procesului de formare a cusaturilor si lucrérilor;

- descrie etapele de infilare a magsinilor speciale, semiautomate, electronice, automate si roboti;

- compare metodele de ntretinere a masinilor speciale, semiautomate, electronice, automate si
roboti;

- selecteze SDY -urile;

- descrie dereglarile si defectiunile la masinile speciale, semiautomate, electronice, automate si
roboti;

schiteze reglarea mecanismelor;

enumere etapele de dezasamblare/asamblare a pieselor la masinile speciale, semiautomate.

Suplimentar pentru evaluarea abilitatilor cognitive si practice se recomanda, in calitate de lucrdri
de evaluare sarcini practice:

- infilarea masinilor speciale, semiautomate, electronice, automate;

- intretinerea masinilor speciale, semiautomate, electronice, automate si roboti;

- reglarea mecanismelor masinilor speciale, semiautomate, electronice, automate.

Resurse:

Materiale consumabile: tesatura, lubrifianti, sdpun/ cretd pentru marcare, furnitura (nasturi, copci,
capse, catarame), atd.

Echipamente si utilaje:set de instrumente, calculator, proiector, ecran, televizor, masa de lucru,
scaun cu picior reglabil, masini de cusut speciale, semiautomate, electronice, automate si roboti.

Rechizite: foi A4, creion, radierd, pix, folii, conspect, carton pentru carduri, mostre, fise.

Echipamente de securitateTncdltdminte cu talpd de cauciuc, surubelnitd-indicator, imbracaminte
de protectie.

Materiale didactice:documentatie normativa a masinilor de cusut, planse, carduri, fise de lucru,
materiale foto/ video, planse la tehnica securitatii, ghiduri de performantd,prezentari Power Point.

Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

- indicatii metodice pentru elaborarea lucrarilor de laborator;

- tehnica securitatii la locul de muncad in atelier / laborator;

- schemele de infilare a masinilorspeciale, semiautomate, electronice, automate.
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Modulul V: intretinerea utilajului tehnologic TUT

Scopul modulului: formarea competentelor profesionale de intretinere a utilajului tehnologic

TUT.
Administrarea modulului:

" : = mwm - : " Numarul de ore
Unitati de competenta Instruire Instruirea Total

teoretica practica

UC 1. TIntretinerea utilajului tehnologic pentru TUT - 12 18 30
fierele si mesele de calcat

UC 2. intretinerea utilajului tehnologic pentru TUT - 10 18 8

prese
Evaluarea modulului

Total - Modulul V

Continuturi de formare
Abilitati

- Organizarea locului de munca;

- Clasificarea utilajelor tehnologice
pentru TUT;

- Descrirea particularitatilor
utilajelor tehnologice pentru TUT;

- Caracterizarea tehnica a utilajelor
tehnologice pentru TUT;

- Explicarea factorilor determinantiai
procesului umidotermic;

- Caracterizarea structurii utilajelor
tehnologice pentru TUT;

- Selectarea uneltelor ajutatoare
pentru calcat;

- Alegerea metodelor de intretinere;
- ldentificarea dereglarilor si
defectiunilor;

- Remedierea dereglarilor si
defectiunilor;

- Reglarea parametrilor tehnologici;
- Schimbarea pieselor;

- Verificarea functionarii utilajului;
- Respectarea regulilor de sandtate si
igiend la locurile de munca.

- Organizarea locului de munca;

- Clasificarea preselor;

- Descrirea particularitatilor
preselor;

- Caracterizarea tehnica a preselor;

- Explicarea factorilor determinantiai
procesului umidotermic;

- Caracterizarea organelor de lucru;

Unitati de continut/ Cunostinte "1

- Criteriile de clasificare si de
codificareale utilajelor tehnologice
pentru TUT;

- Particularitatile utilajelor
tehnologice pentru TUT;

- Principiul de functionare a
utilajelor tehnologice pentru TUT;

- Factorii determinanti ai procesului
umidotermic;

- Structura utilajelor tehnologice
pentru TUT;

- Caracteristica uneltelor ajutatoare
pentru calcat;

- intretinerea utilajelor tehnologice
pentru TUT;

- Tipuri de reglari si defectiuni;

- Metode de remedieri a dereglarilor
si defectiunilor;

- Tipuri de reparatii (revizia tehnica,
reparatia curentd).

iniretmeiea uiiiajuim leflnuiugic pciui

- Particularitatile utilajelor
tehnologice pentru TUT- prese;

- Principiul de functionare a
preselor;

- Caracteristica organelor de lucru;
- Caracteristica tipurilor de perne;
- intretinerea preselor;

- Tipuri de reglari si defectiuni;

Tematica lucrarilor
practice

- intretinerea utilajelor
tehnologice pentru
TUT;

- Reglarea parametri-
lor tehnologici;

- Remedierea deregla-
rilor si defectiunilor.

ntretinerea preselor;
Reglarea parametri-
lor tehnologici;

- Remedierea deregla-
rilor si defectiunilor.
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- Selectarea pernelor; - Metode de remedieri a dereglarilor

- Respectarea regulilor de si defectiunilor;
intretinere; - Tipuri de reparatii (revizia tehnica,
- Identificarea dereglarilor si reparatia curenta).

defectiunilor;

- Remedierea dereglarilor si
defectiunilor;

Reglarea parametrilor tehnologici;
Schimbarea pieselor;

Verificarea functionarii utilajului;
Respectarea regulilor de sénatate si
igiend la locurile de munca.

Sugestii metodologice

in procesul de predare-invatare se recomanda utilizarea metodelor interactive precum:
demonstrarea, exemplificarea, harta de idei, problematizarea, lucrul in grup, lucrul in perechi, turul
Galeriei, metoda Sinelg, Zig-Zag, Frisco, studiul de caz.

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceastda meserie,
precum si evaluatorilor in vederea determinarii nivelului de detinere a competentelor profesionale.Se
recomanda realizarea evaludrii sumative prin proba scrisa cu diferite tipuri de itemi si proba practica, prin
care elevul va demonstra ca este capabil sa:

- clasifice utilajele tehnologice pentru TUT,;

- descrie functiile organelor de lucru a utilajelor tehnologice pentru TUT;

- caracterizezeparametrii tehnologici TUT;

- descrie etapele de Tntretinere a utilajelor tehnologice pentru TUT;

- enumere uneltele ajutatoare pentru TUT,;

- descrie dereglarile si defectiunile lautilajele tehnologice pentru TUT;

- caracterizeze presele.

Resurse:

Materiale consumabile’, materiale, lubrifianti.

Echipamente si utilaje:sel de instrumente, calculator, proiector, ecran, televizor, utilajul TUT -
fiere si mese de célcat, prese.

Rechizite: foi A4, creion, radierd, pix, folii, conspectul, carton pentru carduri, fise.

Echipamente de securitateincaltaminte cu talpd de cauciuc, covorase de cauciuc/ suport de lemn,
surubelnitd-indicator.

Materiale cfrcfacrice/documentatie normativa a utilajelor TUT, planse, cérduri, fise de lucru,
materiale foto/ video, planse la tehnica securitatii, ghiduri de performanta, prezentari Power Point.

Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

- indicatii metodice pentru elaborarea lucrarilor de laborator;

- tehnica securitdtii la locul de munca in atelier / laborator;

- normele tehnice de intretinere si reparare.
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Modulul VI: fntre;inerea utilajelor tehnologice in sectiile

intreprinderilor

Scopul modulului: formarea competentelor profesionale de intretinere a utilajului tehnologic n
sectiile (de pregatire, croire, de produse finite) Tntreprinderilor.
Administrarea modulului:

Unitati de competenta

{umarul de or

Instruire Instruirea Total 1
teoretica practica ota
UC 1fintretinerea utilajului tehnologic in sectia de 3 1
| pregatire 29
uc2." /TVntre;iAnerea utilajului tehnologic Tn sectia de croire 8 21 29
UC 3. intretinerea utilajului tehnologic n sectia de 5 24
| produse finite 30
Evaluarea modulului
8

Total - Modulul VI

Continuturi de formare

Abilitati

|96 B m

Tematica lucrarilor
practice

Unitati de continut/ Cunostinte

Unitatea de competenta 1: intretinerea utilajului tehnologic in sectia de pregatire

- Organizarea locului de munca;

- Clasificarea utilajului in sectia de
pregatire;

- Descrirea particularitatilor
utilajului Tn sectia de pregatire;

- Caracterizarea tehnica a utilajelor;
- Explicarea functionarii utilajelor;

- Specificarea functiilor organelor de
lucru si a mecanismelor de actionare;
- Alegerea metodelor de intretinere a
utilajelor;

- Ungerea utilajelor;

- ldentificarea dereglarilor si
defectiunilor la utilaje;

- Remedierea dereglarilor si
defectiunilor la utilaje;

- Reglarea mecanismelor;

- Verificarea functionarii utilajelor;

- Respectarea regulilor de sanatate si
igiena la locurile de munca.

- Criteriile de clasificare a utilajului
in sectia de pregatire;

- Particularitatile utilajelor pentru
receptia materialelor textile;

- Principiul de functionare
amasinilor (de metrat tesaturi, masa
mecanica de control, rampe de
controlat materiale, de decatat si
calcat);

- intretinerea, repararea si reglarea
utilajului pentru receptie.

- Intretinerea, repararea
si reglarea utilajului
pentru receptie.

Unitatea de competenta 2 ntretinerea utilajului tehnologic in sectia de croire

- Organizarea locului de munca;

- Clasificarea utilajului Tn sectia de
croire;

- Descrirea particularitatilor
utilajului in sectia de croire;

- Caracterizarea tehnica a utilajelor;

- Criteriile de clasificare a utilajului
in sectia de croire;

- Particularitatile utilajelor pentru in
sectia de croire;

- Principiul de functionare a
utilajelor sectiei de croire;

- intretinerea, repararea
si reglarea utilajului n
sectia de croire.
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- Explicarea functionarii utilajelor; - intretinerea, repararea si reglarea
- Specificarea functiilor organelor de  utilajului a sectiei de croire.
lucru si a mecanismelor de actionare;
- Alegerea metodelor de intretinere a
utilajelor;
- Ungerea utilajelor;
- ldentificarea dereglarilor si
defectiunilor la utilaje;
- Remedierea dereglarilor si
defectiunilor la utilaje;
- Reglarea mecanismelor;
- Verificarea functionarii utilajelor;
- Respectarea regulilor de sanéatate si
igiend la locurile de munca.
Unitatea de competenta 3i In' retinerea utilajului tehnologic Tn sectia de produse finite

- Organizarea locului de munca; - Criteriile de clasificare a utilajului - intretinerea, repararea
- Clasificarea utilajului in sectia de in sectia de produse finite; si reglarea utilajului in
produse finite; - Particularitatile utilajelor in sectia sectia de produse finite.
- Descrirea particularitatilor de produse finite;

utilajului in sectia de produse finite; - Principiul de functionare a

- Caracterizarea tehnicad a utilajelor; utilajelor in sectia de produse finite;

- Explicarea functionarii utilajelor; - intretinerea, repararea si reglarea

- Specificarea functiilor organelor de utilajului Tn sectia de produse finite.
lucru si a mecanismelor de actionare;
- Alegerea metodelor de intretinere a
utilajelor;
- Ungerea utilajelor;
- ldentificarea dereglarilor si
defectiunilor la utilaje;
- Remedierea dereglarilor si
defectiunilor la utilaje;
- Reglarea mecanismelor;
- Verificarea functionarii utilajelor;
- Respectarea regulilor de sandtate si
igiend la locurile de munca.
Sugestii metodologice

in procesul de predare-invatare se recomanda utilizarea metodelor interactive precum: lucrul in

grup, demonstrarea, exemplificarea, harta de idei, problematizarea, lucrul in perechi, turul Galeriei,

metoda Sinelg, studiul de caz.
Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceastda meserie,
precum si evaluatorilor in vederea determindrii nivelului de detinere a competentelor profesionale.Se
recomanda realizarea evaludrii sumative prin proba scrisa cu diferite tipuri de itemi si proba practica, prin
care elevul va demonstra ca este capabil s&:

- clasifice utilajele tehnologice in sectiile (de pregatire, croire, de produse finite) Tntreprinderilor;

- citeascd schemele cinematice ale mecanismelor;

- descrie functiile organelor de lucru si a mecanismelor de actionare;

- compare metodele de intretinere autilajelor tehnologice Tn sectiile (de pregatire, croire, de
produse finite) intreprinderilor;

- descrie dereglarile si defectiunile utilajelor tehnologice;

- schiteze reglarea mecanismelor.

Suplimentar pentru evaluarea abilitatilor cognitive si practice se recomanda, in calitate de lucrari
de evaluare sarcini practice:
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- intretinereautilajelor tehnologice;
- reglareautilajelor tehnologice.
Resurse:

Materiale consumabile: materiale, lubrifianti.

Echipamente si utilaje:set de instrumente, calculator, proiector, televizor, utilajul tehnologic.

Rechizite: foi A4, creion, radierd, pix, folii, conspectul, carton pentru carduri, fise.

Echipamente de securitate fincaltaminte cu talpa de cauciuc,imbracaminte si manusi de protectie

Materiale didactice:documentatie normativa a utilajelor, planse, carduri, fise de lucru, materiale

foto/ video, planse la tehnica securitatii, ghiduri de performanta, prezentari Power Point.

Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

indicatii metodice pentru elaborarea lucrarilor de laborator;
- tehnica securitdtii la locul de munca n atelier / laborator;
- normele tehnice de Tntretinere si reparare.



Modulul VII: intretinerea masinilor de tricotat

Scopul modulului: formarea competentelor profesionale de Tntretinere a masinilor de tricotat
rectilinii si circulare.

Administrarea modulului:

Numarul de ore

Unitati de competenta Instruire  Instruirea
- s . Total
teoretica practica
UC 1. intretinerea masinilor rectilinii,circularede tricotat 32 54 86
*
UC 2, intretinerea masinilor de tricotat automate 20 12 32
L A l/\@iVl
Evaluarea modulului DN
Total - Modulul VII ~72

Continuturi de formare

Tematica lucrarilor

Abilitati Unitati de continut / Cunostinte .
practice
Unitatea de competenta 1: intretinerea masinilor rectilinii, circulare de tricotat
- Clasificarea elementelor generale - Elemente generale despre tricoturi; - intretinerea, repararea
despre tricoturi; - Materia prima folosita in industria  si reglarea masinilor de
- Descrierea materiei prime; tircotajelor; tricotat.
- Clasificarea masinilor rectilinii, - Criteriile de clasificare a masinilor
circulare de tricotat; rectilinii, circulare de tricotat;
- Descrirea particularitatilor - Particularitatile masinilor rectilinii,
masinilor; circulare de tricotat;
- Organizarea locului de munca; - Cerintele ergonomice de organizare
- Caracterizarea tehnicd a masinilor;  a locului de munca;
- Explicarea functionarii masinilor; - Proprietatile organelor de lucru ale
- Descrierea fazelor procesului de masinilor;
formare a ochiurilor; - Principiul de functionare a
- Citirea schemelor cinematice ale masinilor;
mecanismelor; - Fazele de formare a ochiurilor;
- Specificarea functiilor organelor de - Tipurile mecanismelorsi
lucru si a mecanismelor de actionare; dispozitivelor;
- TInfilarea firelor la masinile - Intretinerea masinilor;
rectilinii, circulare de tricotat; - Tehnologia de infilare;
- Ungerea masinilor; - Cerintele tehnice de ungere;
- Identificarea dereglarilor si - Tipuri de reglari si defectiuni;
defectiunilor la masinile rectilinii, - Metode de remedieri a dereglarilor
circulare de tricotat; si defectiunilor;
- Remedierea dereglarilor si - Tipuri de reparatii (revizia tehnica,
defectiunilor la masinile rectilinii, reparatia curentd, reparatia capitald).
circulare de tricotat;
- Reglarea mecanismelor;
- Schimbarea pieselor;
- Verificarea functionarii masinii;
- Respectarea regulilor de sanatate si
igiend la locurile de munca.
automate
- Clasificarea masinilor automate; - Criteriile de clasificare a masinilor - intretinerea, repararea
- Descrirea particularitatilor automate; si reglarea masinilor de
maginilor; - Particularitatile masinilor tricotat automate.
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- . . .
Organizarea locului de munca; automate:

- Caracterizarea tehnica a masinilor; s,

. L S - Proprietatile organelor de lucru ale
- Explicarea functionarii masinilor; masinilor;
- Descrierea fazelor procesului de Princi ’iul de functionare a
formare a ochiurilor; o p {

. . . masinilor;
- Citirea schemelor cinematice ale Tiourile mecanismelor si
mecanismelor; _pur 3
Specificarea functiilor organelor de dispozitivelor;
- opecttl u il gar - Tntretinerea masinilor;
lucru si a mecanismelor de actionare; . S
e : . - Tehnologia de infilare;
- infilarea firelor la masinile Cerintele tehnice d )
automate; - T.erm'gede e rI1V|c.e .Zupge.re,'
- Ungerea masinilor; i Mlpurc; Zreg ar|d§_| _e e;i;luml,v |
- ldentificarea dereglarilor si si def?at%iﬁnil%rr?me ert a dereglariior
defectiunilor la masinile automate; - ’ .. - -
. ‘- . - Tipuri de reparatii (revizia tehnica,
- Remedierea dereglarilor si . o . s
reparatia curentd, reparatia capitald).

defectiunilor la masinile automate;

- Reglarea mecanismelor;

- Schimbarea pieselor;

- Verificarea functionarii masinii;
Respectarea regulilor de sanatate i
igiend la locurile de munca.

Sugestii metodologice

*

g8~ u;lizarea me,oddor e
’ p n,atlzaiea. ” lucral “ Perechi, turul Galeriei,

metoda Sinelg, studiul de caz.

t Sugestii de evaluare
prium “ “ * eieviior ce “ — B«
recomanda realizarea evaluarii sumative prin proba scrisa™ dtferkeT “ *“ mPete”210r Prof* ionale.Sc

PUn de “em' Slproba Practicad’ Pri"

care elevul va demonstra ca este capabil sa:

- clasifice masinile de tricotat;

citeasca schemele cinematice ale mecanismelor-
descric functiile organelor dc lucru si a mecanismelor de actionare-
caracterizeze fazele procesului de formare a ochiurilor;

descrie etapele de infilare a magsinilor de tricotat;

compare metodele de intretinere a masinilor detricotat;

descrie dereglarile si defectiunile la masinile de tricotat

dee val«™?” abiH,i,ilor “ * "= da, in caiitate de lucrari
- Infilarea masinilor detricotat;

- Intretinerea masinilor detricotat;

reglarea mecanismelor masinilor de tricotat.

refenorD,: * t;d e ~ L T bei de eValUare PrOfeSOrul ™ Oferi ~ “ -nstrnctiv

Resursei
Materiale consumabile: fire, lubrifianti.

tehnolog”~“" “ ' U‘aie:set de instrumente- Penseta- “culator, proiector, ecran, televizor, utilajul

Rechizite: foi A4, creion, radierd, pix, folii, conspect, carton pentru carduri fise
* ™ rfnc51tSminte cu talpa de cauciw/ mbriciminte .~ " proteci;e
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Materiale <#cfacf/'ce:documentatie normativa a utilajelor, planse, carduri, fise de lucru, materiale
foto/ video, planse la tehnica securitdtii, ghiduri de performanta, prezentari Power Point.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
- indicatii metodice pentru elaborarea lucrarilor de laborator;
- tehnica securitatii la locul de muncad in atelier / laborator;
- normele tehnice de intretinere si reparare.

VI. Sugestii metodologice

Parcurgerea unitdtilor de continut a modulelor si adecvarea strategiilor didactice vor viza formarea
capacitatii de analiz& a nivelului de competente dobandite prin Tnvdtare, Tn scopul orientarii spre o
anumitad cariera profesionald. Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a
individualiza si de a adapta procesul didactic la particularitdtile elevilor si la invdtarea centratd pe elev.
Profesorul are libertatea de a alege metodele si tehnicile didactice si de a propune noi activitati de Tnvatare
activ participative, Tn masura sd asigure formarea competentelor specifice prevdzute de programa. Se
recomanda adaptarea programei la elevii cu nevoi speciale prin fise individualizate. Tn vederea Tnvatarii
centrate pe elev, si pentru a asigura formarea competentelor specifice prevazute Tn programa, se
recomanda:

- utilizarea unor metode active/interactive (de exemplu: Tnvatarea prin descoperire, Tnvatarea
problematizatd, simularea, studiul de caz);

- realizarea de proiecte si portofolii;

- utilizarea calculatorului.

Profesorii pot folosi informatiile referitoare la stilul de invatare al elevilor. Activitatile la lectii pot
fi diversificate, astfel incat sa garanteze cad toate stilurile de Tnvatare ale elevilor grupei sunt satisfacute la
un anumit moment al lectiei. Se pot da teme individuale elevilor pe baza stilului de invatare sau
preferintelor acestora. Alegerea mijloacelor didactice se va realiza Tn strdnsd corelatie cu metodele
didactice si cu continutul stiintific al lectiei. Se recomanda alegerea strategiilor didactice adecvate varstei
elevilor, particularitatilor grupei si mijloacelor materiale existente. Strategia instruirii implica:

- definirea obiectivelor predarii;
- elaborarea continuturilor prin: imagini semnificative, concepte, idei, teorii, teoreme, principii;
- alegerea metodelor de predare adecvate.

VII. Sugestii de evaluare

Evaluarea poate fi privitda ca un proces complex de comparare a rezultatelor activitatii instructiv-
educative cu competentele planificate (evaluarea calitatii), cu resursele utilizate (evaluarea eficientei) sau
cu rezultatele anterioare (evaluarea progresului). Evaluarea trebuie consideratd ca parte integranta a
procesului de Tnvatare, cu rol de reglare a acestui proces. Pe de alta parte, determind adoptarea anumitor
decizii menite sd optimizeze activitatea.

Ca forme si tipuri de evaluare se recomanda evaluarea initiald, formativa si sumativa (globald)
care sa acopere toate fazele procesului de Tnvatdmant.

Evaluarea initiala are rolul de a verifica daca elevul detine cunostintele si abilitdtile necesare
pentru a putea parcurge cu succes programul de formare.

Evaluarea formativd asigura profesorului feedback-ul procesului de predare si nvatare. Prin
aceastd evaluare profesorul cunoaste nivelul cunostintelor dobandite de cdtre elev si daca acesta este
pregatit pentru a invata noi subiecte.

Evaluarea finalda sau sumativa a modulelorverificd daca au fost dobandite toate rezultatele invatarii
asociate modulelor.Evaluarea sumativa poate fi facuta printr-un portofoliu sau miniproiect/proiect.
Profesorul va explica intotdeauna ce se asteaptad de la evaluarea sumativa si va discuta cu elevii criteriile
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de evaluare pentru o Tncheiere cu succes a modulelor. Profesorul i va incuraja pe elevi sa se autoevalueze
sau s se evalueze unul pe celdlalt. Profesorul va péstra toate evidentele evaludrii pentru a putea dovedi
performantele invatarii.

Metodele traditionale de evaluare (probe scrise, orale, practice) au avantaje si dezavantaje, motiv
pentru care, ele trebuie combinate in mod optim. Metodele alternative de evaluare: observarea si
stematica, investigatia, proiectul, referatul, portofoliul, oferd profesorului informatii suplimentare despre

activitatea si nivelul de achizitii ale elevului. Aceste metode Tmbunatdtesc procesul evaluarii prin
urméatoarele caracteristici:

- introduc elemente noi de Tnvétare;

- contribuie la dezvoltarea creativitatii;

- pun accentul pe evaluarea executiei directe si a potentialului de cunoastere si actiune al elevului;
- permit urmarirea progresului elevului in cadrul procesului de invatare;

- contribuie la apropierea dintre profesori si elevi;

- au o valoare educativa ridicatd;
- stimuleaza autoevaluarea.

Pentru utilizarea proiectului ca instrument alternativ de evaluare se dau cateva repere Si
sugestii.Proiectul pune elevii Tn situatia de a lua decizii, de a comunica si negocia, de a lucra si Invéta in
cooperare, de a realiza activitdti in mod independent, de a Tmpartdsi celorlalti cele realizate/ Tnvatate.
Metoda proiectului presupune lucrul pe grupe (2-5 elevi), intr-un interval de timp impus (de exemplu 2-3
sdptamani).

Etapele realizarii unui proiect sunt:

*  Alegereatemei;

. Utilizarea surselor de informare;

* Planificarea activitatii;

e Cercetarea propriu-zisa;

. Sintetizarea informatiei,

* Redactarea;

*  Prezentarea rezultatelor cercetarii sia materialelor create;

. Evaluarea (cercetarii Tn ansamblu, a modului de lucru, a produsului realizat).

Sarcina profesorului este de a organiza activitatea, de a da sugestii privind surse sau proceduri i
de a Incuraja participarea elevilor. Profesorul nu se implica in activitatea propriuzisa a grupurilor de elevi
si va interveni doar atunci, cand este absolut necesar. invétarea prin proiect constd in luarea deciziilor
pentru rezolvarea dificultdatilor Tntdmpinate. Tn cazul unei nereusite este necesard transmiterea unui
feedback clar si constructiv. Acesta trebuie sa includa discutii cu elevul in legdturd cu motivele care au

dus la insucces si identificarea unei noi ocazii de reevaluare precum si a sprijinului suplimentar de care
elevul are nevoie.
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