Ministerul Educatiei, Culturii
si Cercetarii al Republicii Moldova

ORDIN
OR-2020 -- MO

mun. Chisinau

Cu privire la aprobarea Curriculumului modular
pentru programe de formare profesionala tehnica secundara

In temeiul art. 64 pct. (2) din Codul educatiei al Republicii Moldova nr. 152 din 17 iulie
2014 (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2014, nr. 319-324, art. 634), in conformitate cu
prevederile ordinului nr. 1128/2015 cu privire la aprobarea deciziei Consiliului National pentru
Curriculum din 19 noiembrie 2015,

ORDON:

1 A aproba, in acord cu Standardul de calificare, curriculumul modular Tn Tnvatamantul
profesional tehnic secundar la meseria Bucatar, domeniul de formare profesionala Servicii
hoteliere, restaurant si alimentatie publica, cod 1013002, termen de studii 2 ani.

2. A aproba curriculumul modular in finvatamantul profesional tehnic secundar in
domeniile de formare profesionald, dupa cum urmeaza:
a) Vehicule cu motor, nave si aeronave, meseria Lacatus redresare caroserii, cod 716004,
termen de studii 2 ani;
b) Mecanica si prelucrarea metalelor, meseria Strungar, cod 715019, termen de studii 2 ani.

3. Curricula aprobate in pct. 1si pct. 2 la prezentul ordin sunt obligatorii pentru programele
de formare profesionala tehnica secundara, Tncepand cu promotia inmatriculata in anul de studii
2020-2021.

4. Autorii de Curricula vor oferi suportul informational necesar institutiilor de Tnvatamant
profesional tehnic in vederea diseminarii si implementarii curriculumului aprobat.

5. Directia invataméant profesional tehnic (dl Silviu Gincu, sef) va monitoriza procesul de
implementare a ordinului.

6. Controlul asupra executarii prezentului ordin se atribuie doamnei Natalia GRIU,
Secretar de stat.

Igor SAROV
Ministru
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Criterii de evaluare a Curriculumului meseriei ,, Lacatus redresare caroserii”
cu durata de studii Il ani

Nr. Criteriu de evaluare Punctajul
crt. acordat
@1 ... 10)

I. Corespunderea finalitatile de studiu cu prevedrile documentelor normativ- reglatorii
(CRIPT, standardului ocupational, calificirarea profesionald ).

Masura in care curriculumul asigura formarea competentelor profesionale 3

Gradul de asigurare a dezvoltarii continue a competentelor cheie

Masurd in care curriculumul meseriei include prevederi ce sunt utile pentru
dezvoltarea valorilor si atitudinilor caracteristice calificarii profesionale

11 Fundamentarea curriculumului pe inovatii si realizari tehnologice moderne

Orientarea curriculumului spre folosirea metodelor si proceselor tehnologice
eficiente 3

3

I1l1. Respectarea prevederilor conceptule moderne in invatamantului profesional tehnic
secundar

Orientarea curriculumului spre utilizarea la maximum a mijloacele de productie

in scopul cresterii productivitatii muncii si a reducerii pretului de cost

Gradul de centrare pe elev, de promovare a unui rol activ al acestuia
(curriculumul contine activitati de colaborare, de valorizare a aptitudinilor 3
Individuale etc.)

Masura in care activitatile de predare-invatare—evaluare incluse in curriculum
Thcurajeaza gandirea critica, capacitatea de a-si adapta propriul comportament si S)
de a rezolva probleme in diferite contexte de activitate profesionala.



Masura in care activitatile de Tnvatare sugerate in curriculumul sunt utile pentru
proiectarea demersului didactic si realizarea de contexte reale de invatare, care sa 9
conduca la formarea competentelor preconizate

Ponderea in totalul activitatilor de predare-invatare-evaluare din curriculum a
celora ce stimuleaza asumarea responsabilitatii pentru executarea sarcinilor intr-
un domeniu de munca

Ponderea in totalul activitatilor de predare-invatare—evaluare din curriculum a
celora cacre faciliteaza adaptarea propriului comportament la situatii ce 5
faciliteaza rezolvare de probleme.

Flexibilitatea curriculumului, posibilitatea de a adapta in mod creativ demersurile
didactice la specificul fiecarei grupe de elevi 9

Relevanta instrumentarului de evaluare a nivelului competentelor profesionale 3
Relevanta instrumentarului de certificare a nivelului competentelor profesionale S
Relevanta materiilor de studiu incluse in curriculum

Claritatea, laconismul si coerenta textuala a curriculumului meseriei 9
IV. Coerenta Planului de Tnvatamant

Corelatia dintre numarul de ore alocate fiecadrui modul si complexitatea
competentelor ce trebuie formate si/sau dezvoltate

Masura Tn care Planul de invatdmant oferd posibilitatea dezvoltarii competentelor
elevilor prin extinderi / aprofundari / discipline optionale

Masura in care Planul de invatamant ofera posibilitatea adaptarii la specificul
pietei de muncé 5
Masura in care Planul de Tnvatamant ofera posibilitatea diversificarii ofertei

educationale in functie de nevoile si interesele elevilor?

Masura Tn care timpul scolar prevazut in Planul de invatdmant corespunde
particularitatilor de véarsta ale elevilor

Masurd in care Planul de invatamant ofera posibilitatea consilierii in cariera a 3

elevilor

Concluzii: Pregatirea Lacatusului redresare caroserii pentru activitatea in ramura este un
modul de familizare a elevilor pe parcursul didactic si este axat pe achizitionarea
cunostintelor teoretice si practice.

Recomandari: Se recomanda realizarea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri
de itemi, prin care elevul va efectua demonstrarea competentilor.

& '%
Recenzenti: 4 P . Y
) OM “DIRECTIA jfes.

DE TROLEIBt

1 Avramenco Serghe - _  DIN BA, Director IM ,,Directia de troleibuze’



Criterii de evaluare a Curriculumului meseriei ,, Lacatus redresare caroserii”
cu durata de studii Il ani

Nr. Criteriu de evaluare Punctajul
crt. acordat
(1... 10

I. Corespunderea finalitatile de studiu cu prevedrile documentelor normativ- reglatorii
(CRIPT, standardului ocupational, calificararea profesionala ).

Masura in care curriculumul asigurd formarea competentelor profesionale 4
Gradul de asigurare a dezvoltarii continue a competentelor cheie 3
Masura in care curriculumul meseriei include prevederi ce sunt utile pentru
dezvoltarea valorilor si atitudinilor caracteristice calificarii profesionale S

Il. Fundamentarea curriculumului pe inovatii si realizari tehnologice moderne
Orientarea curriculumului spre folosirea metodelor si proceselor tehnologice 10

eficiente
Orientarea curriculumului spre utilizarea la maximum a mijloacele de productie

n scopul cresterii productivitatii muncii si a reducerii pretului de cost

I11. Respectarea prevederilor conceptule moderne in Tnvataméantului profesional tehnic
secundar

Gradul de centrare pe elev, de promovare a unui rol activ al acestuia

(curriculumul contine activitati de colaborare, de valorizare a aptitudinilor S
|individuale etc.)
Masura in care activitatile de predare-invatare—evaluare incluse in curriculum

3

Thcurajeaza gandirea critica, capacitatea de a—si adapta propriul comportament si
de a rezolva probleme n diferite contexte de activitate profesionald.



Masura in care activitatile de Tnvatare sugerate in curriculumul sunt utile pentru
proiectarea demersului didactic si realizarea de contexte reale de invatare, care sa 9
conduca la formarea competentelor preconizate

Ponderea in totalul activitatilor de predare-invatare-evaluare din curriculum a
celora ce stimuleaza asumarea responsabilitatii pentru executarea sarcinilor intr- 9
un domeniu de munca

Ponderea in totalul activitatilor de predare-invatare—evaluare din curriculum a
celora cacre faciliteaza adaptarea propriului comportament la situatii ce
faciliteaza rezolvare de probleme.

Flexibilitatea curriculumului, posibilitatea de a adapta in mod creativ demersurile |G
didactice la specificul fiecarei grupe de elevi

Relevanta instrumentarului de evaluare a nivelului competentelor profesionale
Relevanta instrumentarului de certificare a nivelului competentelor profesionale
Relevanta materiilor de studiu incluse in curriculum

Claritatea, laconismul si coerenta textuald a curriculumului meseriei

Wk W ®

IV. Coerenta Planului de invatamant
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elevilor

Concluzii: Prezentul curriculum reprezinta un document de formare profesionala, care specifica
finalitatile de invatare si descrie conditiile de formare a competentilor profesionale
pentru instruirea inetiala la meseria Lacatus redresare caroserii.

Recomandari: Pentru formarea competentilor profesionale generale si specifice proiectate in

prezentul modul elevul trebue sa detind cunostinte de baza la diferite subiecte.
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I. Introducere

Contextul social si economic

Prin Legea nr. 166 din 11 1ulie 2012, , Strategia nationald de dezvoltare Moldova — 20207,
aprobata de Parlamentul Republicii Moldova, stabileste ca prioritate pentru ara noastra ,,racordarea
sistemului educational la cerintele pietei fortei de munca, in scopul sporirii productivitatii fortei de
munca §i majorarii ratei de ocupare in economie”. Prevederile legii se regasesc in ,,Strategia de
dezvoltare a invatdimantului profesional tehnic pe anii 2013-2020”, aprobatd prin Hotdrarea
Guvernului Republicii Moldova nr. 97 din 1 februarie 2013.

Conform acestui document de politici educationale, in invatdmantul profesional tehnic
secundar se preconizeaza elaborarea si implementarea curriculei modulare, bazate pe formarea si
dezvoltarea competentelor. In scopul cresterii atractivitdtii invitdméantului profesional tehnic
secundar gi adaptarii acestuia la cerintele sectorului real al economiei nationale, se vor elabora
documentele curriculare 1n stransa colaborare cu reprezentantii mediului de afaceri.

Curriculumul de fata a fost elaborat in conformitate cu prevederile documentelor strategice
de politici nominalizate mai sus, in baza analizei necesitatilor de formare initiala si continua a
cadrelor cu studii profesionale tehnice secundare, formulate de institutie si intreprinderile ce
activeazd in domeniul transportului.

Lacatusul redresare caroserii executd operatii de reparatie si intretinere a caroseriel
autovehiculului, la fel oferd solutia optima din punct de vedere tehnic, calitativ, economic al
sigurantei autovehiculului in circulatie avand cunostinte temeinice de sudurd, de cunoastere a
naturii materialelor (rezistentele si punctele critice) si a diverselor tipuri de caroserii. Calificarea de
Lacatus redresare caroserii asigurd absolventului capacitatea de a identifica si remedia defecte ale
cadrului sau caroseriei automobilelor, a realiza protectia anticorosivad si terosonica a caroseriei si
estetica automobilului.

Statutul curriculumului

Curriculumul modular la meseria “Ldcdtus redresare caroserii”, componenta de instruire
profesionald, este un document normativ §i obligatoriu pentru realizarea procesului de pregitire a
muncitorilor calificati in invatamantul profesional tehnic secundar, care vor efectua, in baza de
proceduri standardizate, urméatoarele lucréri:

e determinare si remediere a defectiunilor;

e indreptare, debitare, indoire, pilire, polizare, gaurire, filetare;

e reparare a elementelor plastice a caroseriei, a cadrelor automobilului;
e crearea unui mediu adecvat de munca si remedierea situatiilor de risc.

De asemenea, modulele din Curriculum, in ansamblu sau separat, pot fi utilizate in formarea
continua §i in recunoasterea rezultatelor invatarii, dobandite in contexte nonformale si informale.

Functiile Curriculumului.
Functiile de baza ale Curriculumului sunt:

— act normativ al procesului de predare, invatare, evaluare si certificare in contextul unei
pedagogii axate pe competente;

— reper pentru proiectarea didacticd si desfasurarea procesului educational din perspectiva
unei pedagogii axate pe competente;



- componenta de baza pentru elaborarea strategiei de evaluare si certificare;
- orientare a procesului educational spre formarea de competente la elevi;

- componenta fundamentala pentru elaborarea manualelor scolare, ghidurilor metodologice,
manualelor electronice, testelor de evaluare.

Pentru realizarea in volum deplin a acestor functii, la elaborarea Curriculumului au fost luati
n considerare urmatorii factori:

- necesitatea sporirii gradului de relevantda a studiilor pentru incadrarea profesionala
ulterioars;

- hnecesitatea axarii procesului de instruire profesionala pe formarea si dezvoltarea de
competente.

Beneficiarii Curriculumului.

Curriculumul este destinat:

- profesorilor si maistrilor-instructori din institutiile de invatamant profesional tehnic
secundar;

- autorilor de manuale si de ghiduri metodologice;

— elevilor care Tsi fac studiile la meseria data;

- membrilor comisiilor pentru examenele de calificare;

- membrilor comisiilor de identificare, evaluare si recunoastere a rezultatelor invatarii,
dobandite in contexte nonformale si informale.

Formarea profesionald la meseria Lacatus redresare caroserii, realizatda in cadrul scolii
profesionale, ce corespunde Tnvatamantului secundar vocational tehnic, al sistemului de Tnvataméant
din Republica Moldova, asigura nivelul 3 de calificare, prezentat in Cadrul National al Calificarilor
din Republica Moldova.

Il.  Conceptia curriculumului modular

Conceptia Curriculumului modular este orientata spre asigurarea calificarii profesionale ce
presupune ca persoana este responsabila de executia propriei activitati. In plus, exista o
responsabilitate colectiva in cadrul activitatilor desfasurate, care reclama colaborarea cu colegii.
Munca presupune o gama larga de activitati realizate Tn contexte variate, unele dintre aceste fiind
complexe sau nerutinare.

Conform Cadrului National al Calificarilor, termenul ,,cunostinte” Tnseamna rezultatul
asimilarii de informatii prin invatare. Cunostintele reprezinta ansamblul de fapte, principii, teorii si
practici legate de un anumit domeniu de munca sau de studiu. In contextul Cadrului National al
Calificarilor, cunostintele sunt descrise ca fiind teoretice si/sau practice.

Termenul ,,abilitati” Tnseamna capacitatea de a aplica si de a utiliza cunostinte pentru a
aduce la indeplinire sarcini si a rezolva probleme. In contextul Cadrului National al Calificérilor,
abilitatile sunt descrise ca fiind cognitive (implicand utilizarea gandirii logice, intuitive si creative)
sau practice (implicand dexteritate manuala si utilizarea de metode, materiale, scule, dispozitive si
instrumente).



Termenul ,,competenta” Tnseamna capacitatea dovedita de a utiliza cunostinte, abilitati si
atitudini personale, sociale si/sau metodologice in situatii de munca sau de studiu si pentru
dezvoltarea profesionald si personald. Tn contextul Cadrului National al Calificirilor, competenta
este descrisa din perspectiva responsabilitatii si autonomiei.

Principiile de elaborare a Curriculumului modular. Curriculumul modular a fost
conceput in baza urmatoarelor principii:

1 Principiul integralitatii - reflectd esenta conceptualda a abordarii modulare si constituie
norma de baza, utilizatd Tn stabilirea elementelor de structurd a Curriculumului si a interdependentei
functionale a acestora.

2. Principiul prioritatii functionale - stabileste sistemul prioritar de competente si de
selectare a continuturilor din perspectiva ponderii demersului educativ.
stabilitate relativa a prevederilor curriculare, cat si o deschidere fata de noutatile si inovatiile ce se
produc pe segmentele specifice ale pietei muncii si in tehnologiile din domeniu.

4. Principiul invarianteifata de tipurile de materiale si utilaje - presupune ca prestatorii de
servicii educationale vor concretiza cu angajatorii viitorilor absolventi ai institutiei de Tnvatamant
tipurile de materiale si utilaje folosite Tn procesele tehnologice Tn baza carora se va realiza instruirea
profesionala.

Tn ansamblu, Curriculumul modular este conceput in asa mod Tncat sa ofere profesorilor si
maistrilor-instructori din institutiile de invatdmant profesional tehnic secundar posibilitatea de a-si
elabora strategii proprii de proiectare si organizare a demersului educational, in vederea formarii la
elevi a competentelor, valorilor si atitudinilor ce corespund necesitatilor curente si de perspectiva
ale pietei muncii si ale unei societati aflate in permanenta schimbare.

II1. Sistemul de competente ce asigura
calificarea profesionala

Categoriile de competente. Elementul de baza al Curriculumului sunt competentele ce
trebuie formate si dezvoltate in procesul de instruire profesionalda. Competentele din Curriculum
sunt clasificate in urmatoarele categorii:

Competente-cheie - reprezintd un ansamblu multifunctional, transferabil de cunostinte,
abilitdti si atitudini de care au nevoie toti membrii societatii pentru Tmplinire si dezvoltare
profesionald, incluziune sociala si gasirea unui loc de munca.

Competente profesionale generale (transferabile) - reprezintd un sistem de cunostinte,
deprinderi practice si atitudini relevante unei arii ocupationale, fiind transferabile de la o meserie la
altatn cadrul aceluiasi domeniu.

Competente profesionale specifice - reprezinta un sistem de cunostinte, deprinderi practice
si atitudini corespunzatoare unei ocupatii/meserii, necesare pentru realizarea unui grup de sarcini de
lucru la nivelul asteptarilor angajatorului, fiind aplicabile Tn diverse contexte de munca. Fiecarei
competente specifice Ti corespunde un modul de instruire.

Competentele profesionale generale si specifice meseriei au fost stabilite Tn baza
Clasificatorului ocupatiilor si sunt exprimate prin formulari complexe de cunostinte, capacitati si
atitudini care urmeaza sa fie mobilizate pentru rezolvarea diverselor situatii de problema, simulate
sau autentice, inclusiv din viitoarea activitate profesionald.



Competentele profesionale de baza - reprezinta un sistem de cunostinte, deprinderi practice
si atitudini necesare pentru realizarea unei sarcini distincte de lucru. Fiecarei competente de baza fi
corespunde o unitate de invatare.

Competentele-cheie. Sistemul educational din Republica Moldova are drept scop formarea
si performarea urmatoarelor competente—cheie (C):

ClL
c2.
C3.
C4.
C5.
C6.
Cr.
C8.
Co.

Competente de comunicare in limba roméana

Competente de comunicare Tn limba materna

Competente de comunicare in limbi straine

Competente in matematica, stiinte si tehnologie

Competente digitale

Competenta de ainvata sainveti

Competente sociale si civice

Competente antreprenoriale si spirit de initiativa

Competente de exprimare culturala si de constientizare a valorilor culturale

Competentele profesionale generale. Competentele generale (CG) stabilite pentru
domeniul de formare profesionalda Vehicule cu motor, nave si aeronave, nivelul trei de calificare,

sunt:

CGL1. Aplicarea normelor de securitate si sanatate Tn munca
CG2. Gestionarea corecta a materialelor
CG3. Intretinerea instrumentelor si a utilajelor

CG4. Analiza si interpretarea pictogramelor

CG5. Organizarea rationala a locului de lucru
CG6. Aplicarea normelor de protectie a mediului ambiant

CG7. Evaluarea calitatii produsului
CG8. Evaluarea calitatii serviciilor prestate

CG9. Comunicarea adecvata si comportament profesional avizat in relatiile cu clientii
Competentele profesionale specifice. Competentele specifice (CS) stabilite pentru meseria
,,Lacatus redresare caroserii” sunt:

CS1.
CS2.
CS3.
CS4.
CSs.
CSé.
CS7.
CS8.

Evaluarea gradului de uzura a caroseriei.

Executarea lucrarilor de reconditionare a reperelor vehiculului.

Executarea lucrarilor de sudura a reperelor nedemontabile.

Tnlocuirea geamurilor si a reperelor demontabile.

Reconditionarea caroseriei pentru aducerea acesteia la dimensiunea normala.
Verificarea, intretinerea si repararea sistemelor de actionare, inchidere si blocare.
Pregatirea caroseriei in vederea vopsirii.

Crearea unui mediu adecvat de munca si remedierea situatiilor de risc.

IVV. Structura modulelor

Competentele, fiind elementul de baza, dar si finalitatea curriculumului, determina modulele
de formare profesionalda. Modulul este o unitate de invatare deschisa si flexibild, cu finalitati de
Tnvatare/rezultatele Tnvatarii (unitati de competentd) foarte clare, scopul caruia este formarea la elev

aunui comportament specific meseriei.

Finalitatile

de invatare (unitatile de competentd) integreaza atat competentele generale, care

constituie fundamentul pentru formarea competentelor profesionale specifice, cat si competentele



specifice, care demonstreazd realizarea atributiilor/sarcinilor ocupationale cu diferit grad de
complexitate.

Modulul este o structurd didacticd unitara din punct de vedere tematic atdt pentru lectiile
teoretice, cat i pentru cele practice. O conditie prioritard de parcurgere a modulului este aplicarea
imediatd a cunostintelor teoretice achizitionate, in realizarea activitatilor practice.

Modulele nu sunt unitati de invatare independente. Acestea coreleazda logic in vederea
formarii competentelor, fapt care determind consecutivitatea parcurgerii acestora: de la module
simple spre module complexe, de la module generale spre module tehnice. Totodata, modulele sunt
unitafi de invatare interdependente din punct de vedere al competentelor profesionale generale, dar
cu un grad mare de autonomie in ceea ce priveste competentele profesionale specifice. De aceea,
consecutivitatea modulelor raimane flexibila cu exceptia primului modul, care este introductiv, si
ultimelor module, pentru parcurgerea carora elevul trebuie sa detind deja un set de competente
profesionale generale si specifice.

Realizarea modulelor se desfagoara in mod sistematic i continuu pe o perioada de timp si se
finalizeaza prin evaluare.

Modulul de instruire este constituit din urméatoarele componente:

e titlul modulului — reprezinta o sarcind specifica la locul de munca;

e scopul modulului — descrie intentia procesului de invatare si indica performanta pe care
trebuie sd o demonstreze elevul la sfarsit de modul;

e unititile de competenta (rezultatele invitirii) — indicd cunostintele, abilitatile si
competentele pe care elevul va fi capabil sd le demonstreze la sfarsit de modul, in rezultatul
invatarii;

¢ administrarea modulului — indica numarul de ore total, recomandat pentru lectiile teoretice
si cele practice in vederea formarii unitatilor de competenta, pentru lectii de totalizare (daca
este cazul), precum si evaluare. Repartizarea orelor pe secvente de continut este flexibila si
ramane la discretia cadrelor didactice.

e achizitiile teoretice si practice:

- cunostintele teoretice, care reprezintd un sistem integru §i combinatoriu de
continuturi din diverse discipline ale domeniului profesional, care asigurd formarea
abilitdtilor. Ordinea secventelor de continut, in cadrul aceluiagi modul, poate fi
schimbata, dacd nu este afectata logica de formare a competentelor profesionale;

- abilitétile practice care vor fi formate in vederea dezvoltdrii competentelor/unitétilor
de competentd specifice modulului;

- lucrari practice — recomanda tipul de lucrari prin care se pun 1n aplicare cunostintele
teoretice si se exerseazda abilitdtile practice, contribuind, astfel la formarea
competentei.

o specificatii metodologice — sunt propuse unele recomandari specifice modulului,

o sugestii de evaluare — reprezintd recomandari cu privire la evaluarea cunostintelor,
abilitétilor, competentelor la final de modul.

e resursele materiale necesare pentru realizarea activitatilor practice, care reprezintd
echipamentul tehnologic §i materia prima.



V. Module de instruire

In rezultatul asocierii competentelor profesionale generale cu cele specifice, au fost definite
urmatoarele module de instruire:

M1: Executarea lucrarilor de lacatusarie.

M2: Asambliri mecanice.

M3: Calculul suprafetelor tablelor.

M4: Constructia autovehiculelor, caroseriilor si exploatarea lor.

MS: Repararea elementelor din materiale plastice a caroseriilor.

M6: Repararea elementelor metalice si nemetalice a caroseriilor.

MT7: Repararea caroseriilor si a echipamentelor caroseriilor.

MS8: Repararea cadrelor si a remorcilor de autocamioane.



Nr.

01

02

05

06

o7

Administrarea modulelor

Module de instruire

Executarea lucrarilor de lacatusarie.

Asamblari mecanice.
Calculul suprafetelor tablelor.

Constructia autovehiculelor, caroseriilor si
exploatarea lor.

Practicain producere.
Total anul |

Repararea elementelor din materiale plastice
a caroseriilor.

Repararea elementelor metalice Si
nemetalice a caroseriilor.

Repararea caroseriilor si a echipamentelor
caroseriilor.

Repararea cadrelor si a remorcilor de
autocamioane.

Practicain producere.
Total anul Il

Total anul I+11

Instruire
teoretica

108

102

42

132

384

72

72

78

66

288

672

Instruire
practica

48

54

24

66

192

72

60

108

288

480

Total

156

156

66

198

210

786

144

132

186

114

420

996

1782



MODULUL I - EXECUTAREA LUCRARILOR DE LACATUSARIE.

Modulul |, Executarea lucrdrilor de ldcdatusarie” este centrat pe rezultatele Invatarii si vizeazd
dobandirea de cunostinte, abilitdti si aptitudini necesare angajarii pe piata muncii a tanarului specialist si
formarea competentelor de reparare a cadrelor si caroseriilor autovehiculelor.

Administrarea modulului:

Unitati de competenta (rezultate ale invitarii la final de modul) | IT 1P Total
UC 1. | Organizarea locului de munca. 8 0 8
UC 2. | Selectarea materialelor si semifabricatelor necesare executarii 10 6 16
pieselor prin operatiile de lacatusarie.
UC 3. | Selectarea mijloace de masurat si verificat. 8 0 8
UC 4. | Indreptarea si trasarea semifabricatelor. 12 6 18
UCS5. | Debitarea manuald a semifabricatelor. 10 6 16
UC 6. | Indoirea manuald a semifabricatelor. 12 6 18
UC 7. | Pilirea metalelor. 10 6 16
UC 8. | Polizarea pieselor. 12 0 12
UC9. | Gaurireasi prelucrarea giurilor. 10 6 16
UC 10. | Filetarea. 8 6 14
UC 11. | Prelucrarea materialelor metalice prin agchiere. 6 0 6
Evaluare modul 2 6 8
Total 108 48 156

La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:
FI-1 Organizeze locul de munca prin aplicarea SDV-urilor.
FI-2 Aleagd corect materialele necesare executarii pieselor.
FI-3 Utilizeze mijloace de mésurare si verificare.
FI-4 Execute lucrarile de indreptare si trasare a semifabricatelor.
FI-5 Efectueze operatia de debitare cu ajutorul diferitor scule manuale.
FI-6 Verifice calitatea lucrarilor de indoire, pilire, polizare, géurire, filetare.
FI-7 Aleagd SDV-urile pentru prelucrarea prin aschiere.




Achizitii teoretice si practice

Abilitati

Nr.
ore

Unitati de conginut Lucrari practice  Nr.

recomandate ore

Unitatea de competenta 1 - Organizarea locului de munca.

Al7. Organizarea locului de
munca. Respectarea tehnicii
securitatii si sanatatii Tn
munca.

A18. Aplicarea corecta a
SDV.

A19. Descrierea
modalitatilor de prevenire a
accidentelor de munca.

Organizarea atelierului de 8
lacatusarie.

Scule, dispozitive si verificatoare
utilizate Tn atelierul de lacatusarie;
Organizarea ergonomica a locului

de munca;

Norme de sanatate si securitate in
munca in atelierul de lacatusarie.

Unitatea de competenta 2 - Selectarea materialelor si semifa jricatelor necesare executarii

A20.ldentificarea
materialelor metalice dupa
culoare, aspect;

A21. Alegerea materialelor si
semifabricatelor necesare
executarii pieselor prin
operatii de lacatuserie;

A22. Alegerea tratamentelor
termice aplicate otelurilor si
fontelor;

A23. Utilizarea simbolurilor
standardizate ale materialelor
pentru realizarea pieselor
prin operatii de lacatusarie;
A24. Utilizarea
vocabularului comun si a
celui de specialitate.

pieselor prin operatiile de lacatusarie.

Proprietatile fizice, mecanice si 10 LP1. Efectuarea 6
tehnologice ale materialelor operatiei de calire
metalice. prin tratament

Aliaje feroase: termic.
—oteluri (clasificare, simbolizare);
—fonte (clasificare, simbolizare).
Tratamente termice aplicate
otelurilor si fontelor: recoacere,
calire, revenire.

Metale si aliaje neferoase:

—cuprul si aliajele sale (proprietati,
utilizari, simbolizare);

—aluminiul si aliajele sale
(proprietati, utilizari, simbolizare);
Semifabricate obtinute prin
deformare plastica (laminare):
—notiuni generale despre procedeul
de prelucrare prin laminare;
-semifabricate propriu-zise:
blumuri, sleburi, tagle, platine;
—profile laminate (profile simple,
profile fasonate), table, tevi
laminate, sarme.

Unitatea de competenta 3 - Selectarea mijloacelor de masurat si verificat.

A25.Alegerea mijloacelor de
masurat si verificat in functie
de mérimea fizica de
masurat;

A26. Utilizarea mijloacelor
de masurat si verificat
lungimi, unghiuri, suprafete;
A27. Utilizarea corecta a

Mijloace de masurat si verificat 8
lungimi (sublere, micrometre);

Mijloace de masurat si verificat
unghiuri (echere);

Mijloace de masurat si verificat
suprafete (rigle de control).

10



vocabularului comun si a
celui de specialitate.

Unitatea de competenta 4 -indreptarea si trasarea semifabricatelor.

A28. Alegerea sculelor,
dispozitivelor si
verificatoarelor si a utilajelor
Tn functie de operatia de
lacatusarie executats;

A29. Utilizarea SDV-urilor si
a utilajelor in functie de
operatia de lacatusarie
executata;

A30. Curatirea manuala a
semifabricatelor;

A31. Indreptarea manuala a
semifabricatelor;

A32. Controlul calitatii
semifabricatelor indreptate;
A33. Trasarea
semifabricatelor;

A34. Controlul
semifabricatelor trasate;
A35. Calculul dimensiunilor
maxime si minime ale
pieselor, conform desenelor
de executie;

A36. Utilizarea
vocabularului comun si a
celui de specialitate;

A37. Comunicarea
rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate.

Curatarea manuala a
semifabricatelor;

Indreptarea manuala a
semifabricatelor (SDV-uri,
tehnologii de executie, metode de
control a semifabricatelor
indreptate, norme de securitate si
sanatate Tn munca);

Trasarea semifabricatelor (SDV-
uri, operatii pregatitoare executate
in vederea trasarii, tehnologii de
executie, metode de control a
semifabricatelor trasate).

12 LP2. Repararea

aripelor dupa
sablon.

Unitatea de competenta 5 -Debitarea manuala a semifabricatelor.

A38. Debitarea manuala a
semifabricatelor;

A39. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
debitate;

A40. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a
celui de specialitate;

A41. Comunicarea
rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate.

Scule folosite la debitarea manuala 10
prin forfecare, aschiere si daltuire;
Tehnologia debitarii manuale prin
forfecare;

Tehnologia debitarii manuale prin
aschiere;

Tehnologia debitarii manuale prin
daltuire;

Metode de control a
semifabricatelor debitate;

Norme de securitate si sanatate n
munca specifice operatiei de
debitare.

LP3. Executarea
operatiei de
debitare manuala
la repararea
pragului.

Unitatea de competentd 6 -indoirea manuala a semifabricatelor.

11



A42 . Calculul lungimii
semifabricatului necesar
obtinerii unei piese prin
operatia de indoire;

A43. Tndoirea manuala a
tablelor si benzilor;

A44. Tndoirea manuali a
barelor si profilelor;
A45. Tndoirea manuala a
tevilor;

A46. Tndoirea manuala a
sarmelor;

A47. Controlul calitatii
semifabricatelor prelucrate
prin indoire;

A48. Utilizarea
vocabularului comun si a
celui de specialitate;
A49. Comunicarea
rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate.

A50. Pilirea manuala a
suprafetelor;

Ab51. Controlul calitatii
suprafetelor prelucrate prin
pilire;

AB52. Utilizarea
vocabularului comun si a
celui de specialitate;
A53. Comunicarea
rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate.

Ab54. Curatarea de bavuri si
impuritati a suprafetelor si
muchiilor semifabricatelor
prin operatia de polizare;
A55. Utilizarea
vocabularului comun si a

LP4. Tndoirea la
rece cu ciocanul a
suprafetelor
podelei caroseriei.

Procesul de indoire (calculul 12
lungimii semifabricatului necesar
obtinerii unei piese prin operatia
de indoire);

Tndoirea manuala a tablelor (SDV-
uri, tehnologii de executie);
Tndoirea manuala a barelor si
profilelor (SDV-uri, tehnologii de
executie);

Tndoirea manuala a tevilor
(dispozitive, verificatoare,
tehnologie de executie);

Tndoirea manuali a sarmelor
(dispozitive, verificatoare,
tehnologie de executie);

Metode de control a
semifabricatelor prelucrate prin
operatia de indoire;

Norme de securitate si sanatate n
munca specifice operatiei de
ndoire.

Unitatea de competenta 7 —Pilirea metalelor.

LP5. Efectuarea
pilirii pe suprafete
concave, convexe
a caroseriei.

Clasificarea pilelor; 10
Tehnologia de executie a operatiei
de pilire manuala a
semifabricatelor;

Metode de pilire:

—dupa tipul miscarii (pilire
transversala, longitudinala,
circularg, Tn cruce);

—dupa tipul suprafetei (pilire
exterioara, interioara,convexa,
concava);

—dupa adaosul de prelucrare (pilire
de degrosare, de finisare);

Metode de control a suprafetelor
prelucrate prin pilire;

Norme de securitate si sanatate n
munca specifice operatiei de pilire.

Unitatea de competenta 8 -Polizarea pieselor.

Lucrari care se executa prin 12
polizare;

Polizoare: stabile si portabile;

Metode de verificare si montare a
pietrelor de polizor;

Tehnologia de executie a operatiei

12
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celui de specialitate;
A56. Comunicarea
rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate.

de polizare;

Norme de securitate si sanatate n
munca specifice operatiei de
polizare.

Unitatea de competentd 9 —-Gaurirea si prelucrarea gaurilor.

A57. Gaurirea
semifabricatelor;

A58. Prelucrarea gaurilor
prin alezare, tesire, largire,
adancire;

A59. Controlul gaurilor
executate;

AB0. Colectarea diferentiata
a deseurilor rezultate Tn urma
prelucrarilor;

A61. Utilizarea
vocabularului comun si a
celui de specialitate;

A62. Comunicarea
rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate.

A63. Alegerea SDV-urilor
necesare filetarii, in functie
de elementele geometrice ale
filetului;

A64. Executarea manuala a
filetelor exterioare;

AB5. Controlul calitatii
filetelor exterioare realizate;
A66. Executarea manuala a
filetelor interioare;

A67. Controlul calitatii
filetelor interioare realizate;
AB8. Utilizarea
vocabularului comun si a
celui de specialitate;

A69. Comunicarea
rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate.

SDV - uri utilizate la gaurire;
Tipuri de masini de gaurit (stabile
si portabile);

Tehnologia de executie a operatiei
de gaurire;

Prelucrarea gaurilor prin: tesire,
largire, adancire, alezare (SDV-uri,
tehnologii de executie);

Metode de control a alezajelor;
Cauzele care conduc la aparitia
rebuturilor la operatia de gaurire;
Norme de protectie a mediului;
Norme de securitate si sanatate n
munca specifice operatiei de
gaurire.

Unitatea de competenta 10 - Filetarea.
Elementele geometrice ale 8
filetului, clasificarea filetelor;

Filetarea manuala exterioara

(SDV-uri, tehnologie de executie,
metode de control);

Filetarea manuald interioard

(SDV-uri, tehnologie de executie,
metode de control);

Norme de protectie a mediului;

Norme de securitate si sanatate n
munca specifice operatiei de

filetare.

10 LP6. Realizarea

gaurilor conform
desenului tehnic.

LP7. Remedierea
filetelor interioare
Si exterioare
deteriorate ale
caroseriei.

Unitatea de competentd 11 —Prelucrarea materialelor metalice prin aschiere.

AT70. Alegerea SDV-urilor in
functie de forma suprafetelor
de prelucrat si de materialul
semifabricatului;

A71. Stabilirea adaosului de
prelucrare la executarea unei

Notiuni generale despre 6
prelucrarea prin aschierea

materialelor metalice(adaos de
prelucrare, tipuri de aschii, scule
aschietoare, miscari necesare la
aschiere,regim de aschiere).

13



piese;

A72. Definirea parametrilor
regimului de aschiere;

A73. Utilizarea
vocabularului comun si a
celui de specialitate;

14




Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,, Executarea lucrdrilor de Idcdtusarie” trebuie sa fie abordate intr-o
manierd integratd, diferentiatd, tinand cont de particularitétile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul
initial de pregatire.

Numadrul de ore alocat fiecarei teme ramane la atitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul cunostintelor anterioare ale colectivului cu care
lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de asimilare a
cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul ,, Executarea lucrdrilor de lacdtusdrie” o structurd flexibild, deci poate incorpora, in
orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se recomandd a se
desfasura in atelierele de instruire practicd din unitatea de invatdmant sau de la agentul economic, dotate
conform recomandarilor precizate 1n unitétile de rezultate ale invatarii, mentionate mai sus.

Pregatirea practicd in atelierul de instruire practicd din unitatea de Tnvatamant sau de la agentul
economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor invatarii si formarea competentelor specifice
calificarii.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invétare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invétare ale fiecdrui elev, inclusiv
adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de invatare vizeaza:

e Aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

o Imbinarea si alternarea sistematici a activititilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile
ce solicitd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, metoda
Phillips 6-6, metoda experimentului, metoda cubului, metoda mozaicului, discutia Panel, jocul
de rol, metoda ciorchinelui, etc.;

e Folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgerea la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activititile de
documentare, modelarea, observatia/investigatia dirijata, etc.;

e Insusirea unor metode de informare si de documentare independentd (studiul individual,
investigatie stiintificd, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului), care ofera
deschiderea spre autoinstruire, spre Invatare continud (utilizarea surselor de informare:
biblioteca, internet).

Pentru atingerea rezultatelor invatarii pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:
- elaborarea de referate interdisciplinare;

- activitati de documentare;

- viziondri de materiale video;

- problematizarea;

- invétarea prin descoperire;

- activitati practice,

- studii de caz;
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- elaborarea de proiecte;
- activitdti bazate pe comunicare si relationare;
- activitati de lucru in grup / in echipa.

Sugestii da evaluare

Evaluarea reprezintd partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
mdsura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au atins
rezultatele invatarii stabilite In standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea finald este realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul modulului pe baza
criteriilor si indicatorilor de realizare si ponderea acestora, precizati in standardul de pregitire
profesionald al calificdrii si care informeazad asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si aptitudinilor.

Instrumente de evaluare:

o continud: fise de observare, fise test, fise de documentare, activitati practice, lucrari practice,
etc.
e finald: proiectul, test sumativ.

Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Instrumente: rigla metalicd, metru pliant, echer, raportor, coltar, subler, ciocan de metal si de
plastic, trasator, punctator, pile de diferite profile, suport metalic, menghina, dispozitive pentru indreptare
si Indoire, foarfece de metal manual, chei ajustabile, neajustabile de piulite, surubelnite, ferdstrau cu
panza, ghilotind, set de burghie, alezoare, filiere si tarozi, utilaj de gaurire, utilaj de filetare, dispozitive de
fixare, perforator pentru table, dispozitive de asamblare, alte scule specifice pregatirii materialelor pentru
sudare.

Echipament de securitate: Haine de protectie, manusi; ochelari de protectie; incaltdminte; casti
antifoane.

Regulamente ce contin instructiuni de lucru: Regulile tehnicii securitatii la locul de munca,
regulile de protectie a muncii §i securitatii anti-incendiare; alte regulamente nationale de siguranta
personald la efectuarea lucrdrilor de lacatusarie.

Materiale didactice: Set planse didactice, materiale foto-video, desene de executie; folii
retroproiector; televizor; video; documentatie.

Materiale de instruire:

1. Manual: Ldacdtusarie. Cartea Idcatusului / llie Botez, Dumitru Vengher, Valentin amariei, Alexei
Botez, Gianina Timofte — Ch.: Tehnica - IINFO, 2011. — 526 p.

2. Manual: Prelucrarea metalelor: Pregdtirea pentru formarea profesionald si initierea in meserie /
Amo Heinrich, Karl-Heinz Ketteler, Siegfried Walter. Chisindu: S.n., 2013 (I.S. F.E.-P. , Tipografia
Centrald”). — 112 p.

3. Extrase din actele legislative i normative.
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MODULUL II - ASAMBLARI MECANICE

Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale necesare de stabilire a procesul tehnologic de
asamblare precum si realizarea produselor specifice prin asamblari demontabile si nedemontabile.

Administrarea modulului:

Unititi de competenta (rezultate ale invitarii la final de IT 1P Total
modul)
UC 1. Organizarea locului de munca. 4 6 10
UC 2. Realizarea asamblarilor prin nituire. 16 6 22
UC 3. Realizarea asamblarilor prin sudare. 18 6 24
uUC4. Realizarea asamblarilor prin lipire. 12 6 18
UCs. Realizarea asamblarilor prin incleiere (cu adezivi). 8 6 14
ucCe. Realizarea asamblarilor filetate. 12 6 18
uUCT7. Realizarea asamblarilor prin forma. 14 6 20
UCS. Realizarea asamblarilor prin forte de frecare. 8 0 8
UCo. Realizarea asamblarilor elastice. 8 6 14
Evaluare modul 2 6 8
Total 102 54 156

La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:
FI-1 Selecteze metodele de asamblare.
FI-2 Selecteze SDV-urile utilizate pentru fiecare tip de asamblare.
FI-3 Identifice tipurile de asamblari nedemontabile.
FI-4 Identifice tipurile de asambléri demontabile.

FI-5 Execute operatiile de asamblare.
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Achizitii teoretice si practice

Abilitati Unitéti de continut Nr. Lucrari practice Nr.
ore recomandate ore
Unitatea de competenta 1 - Organizarea locului de munca.
A88. Identificarea procesului Structura procesului tehnologic de 4  LP8. Selectarea 6
tehnologic de asamblare. asamblare. SDV-urilor si
A89. Alegerea documentatiei Documentatia tehnologica utilajului pentru
tehnologice necesard realizdrii  necesara realizarii operatiei de realizarea operatiilor
operatiei de asamblare. asamblare. pregatitoare si
A90. Clasificarea metodelor Metode de asamblare. asamblarea capotei.
de asamblare. Precizia de prelucrare si
A91. Executarea operatiilor asamblare.
pregatitoare Tn vederea Operatii pregatitoare aplicate
asamblarii. pieselor in vederea asamblarii.
A92. Identificarea SDV-urilor ~ SDV-uri si utilaje necesare
necesare operatiilor executarii operatiilor pregatitoare.
pregatitoare. Norme de protectie a mediului.
A93. Pregatirea locului de Norme de securitate si sanatate a
munca. muncii specifice operatiilor
A94. Respectarea tehnicii tehnologice pregatitoare executate
securitatii si sanatatii Tn n vederea asamblarii.
munca.
A95. Utilizarea corecta a
vocabularului de specialitate.
Unitatea de competenta 2 — Realizarea asamblarilor prin nituire.
A96. Identificarea imbinarilor  Clasificarea imbinarilor nituite. 16  LP9. Efectuarea 6

nituite.

A97. Respectarea conditiilor
tehnice impuse imbinarilor
nituite.

A98. Efectuarea operatiilor
tehnologice pregatitoare
aplicate imbinarilor nituite.
A99. Recunoasterea SDV-
urilor folosite la nituirea
manuala.

A100. Clasificarea masinilor
de nituit.

A101. Respectarea tehnicii
securitatii muncii la nituirea
manuala si cea mecanica.
A102. Controlul imbinarilor
nituite.

A103. Identificarea defectelor
imbinarilor nituite.

A104. Remedierea defectelor
Tmbinarilor nituite.

Dimensiunile constructive ale
Tmbinarilor nituite.

Conditii tehnice impuse
Tmbinarilor nituite.

Operatii tehnologice pregatitoare
aplicate in vederea realizarii
Tmbinarilor nituite.

Nituirea manuala (SDV-uri
folosite la nituirea manuala, prese
manuale de nituit, tehnologia
nituirii manuale, Norme de TSM
la nituirea manuala).

Nituirea mecanica (clasificarea
masinilor de nituit, masini de
nituit: electrice, hidraulice,
pneumatice, tehnologia nituirii
mecanice, Norme de TSM la
nituirea mecanica).

Controlul imbinarilor nituite.
Defectele imbinarilor nituite si
remedierea acestora.
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Unitatea de competenta 3 —Realizarea asamblarilor prin sudare.

A105. Identificarea clasificarii
sudate.

A106. Argumentarea formelor
si dimensiunilor rosturilor.
A107. Executarea operatiilor
de sudare prin topire si
presiune.

A108. Alegerea electrozilor de
sudare cu arc electric.

A109. Utilizarea vocabularului
de specialitate.

A110. Pregatirea SDV-urilor
si utilajelor pentru sudare.
Al11l. Respectarea tehnicii
securitatii si sdnatatii Tn munca
la sudarea manuala cu arc
electric.

A112. Localizarea defectelor
Tmbinarilor sudate.

A113. Remedierea defectelor
localizate la sudarea manuala
cu arc electric.

LP10. Realizarea
Tmbinarilor cap la
cap, de colt, in T si
suprapuse.

Sudabilitatea metalelor si aliajelor 18
metalice.

Clasificarea imbinarilor sudate.
Formele si dimensiunile rosturilor.
Procedee de sudare prin topire si
presiune.

Clasificarea procedeelor de sudare
prin topire.

Sudarea manuala cu arc electric
(principiu, electrozi de sudare,
scule, dispozitive si utilaje pentru
sudare, parametrii regimului de
sudare, tehnologia sudarii cu arc
electric, Norme de TSM la sudarea
manuala cu arc electric).

Defectele imbinarilor sudate si
remedierea acestora.

Controlul imbinarilor sudate
(incercari distructive si
nedistructive).

Unitatea de competentd 4 - Realizarea asamblarilor prin lipire.

Al14. Alegerea procedeelor
de lipire.

A115. Utilizarea SDV-urilor si
echipamentelor pentru lipire.
A116. Executarea imbinarii
prin lipire.

A117. Depistarea defectelor
Tmbinarilor lipite.

A118. Respectarea tehnicii
securitatii si sanatatii Tn munca
la asamblarea prin lipire.
A119. Folosirea vocabularului
de specialitate.

Avantajele si dezavantajele 12 LP11. Lipirea
asamblarii prin lipire. radiatoarelor de
Domenii de utilizare. racire.

Materiale si aliaje de adaos.
Procedee de lipire: lipire moale,
lipire tare.

Scule si echipamente pentru lipire.
Tehnologia imbinarii prin lipire.
Controlul imbinarilor lipite.
Norme de TSM la lipire.

Unitatea de competenta 5 - Realizarea asamblarilor prin incleiere (cu adezivi).

A120. Identificarea domeniilor
de utilizare a asamblarii prin
incleiere.

Al121. Executarea Tmbinarii
prin incleiere.

A122. Localizarea defectelor
Tmbinarii cu adezivi.

A123. Respectarea tehnicii

Avantajele si dezavantajele 8
asamblarii prin incleiere.

LP12. Repararea
placilor decorative a
Domenii de utilizare. usilor prin incleere
Clasificarea adezivilor.
Tehnologia imbinarii prin
incleiere.

cu adezivi.

Controlul imbindarilor cu adezivi.
Norme de TSM la asamblarea prin
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securitatii si sanatatii in munca incleiere.
la asamblarea prin incleiere.
Unitatea de competenta 6 — Realizarea asamblarilor filetate.

Al124. Alegerea sculelor Avantajele si dezavantajele 12 LP13. Fixarea
folosite la montarea si asamblarilor filetate. balamalelor usilor
demontarea asamblarilor Siguranta in exploatare a folosind asamblarea
filetate. asamblarilor cu suruburi, prezoane prin filet.

A125. Montarea si demontarea si piulite.

prezoanelor. Asigurarea piulitelor impotriva

A126. Asamblarea prin filet. autodesfacerii.

A127. Folosirea vocabularului  Scule folosite la montarea si

de specialitate. demontarea asamblarilor filetate.

A128. Respectarea tehnicii Montarea si demontarea

securitatii si sanatatii in munca prezoanelor.

la asamblarile filetate. Tehnologia de executie a

asambilarilor prin filet.
Controlul asamblarilor prin filet.
Norme de TSM la realizarea
asambilarilor prin filet.
Unitatea de competentd 7 — Realizarea asamblarilor prin forma.

A129. Selectarea SDV-urilor Asamblari prin pene (montarea i 14 LP14. Demontarea
necesare la asamblarea prin demontarea penelor, SDV-uri si montarea
pene. necesare, Norme de TSM la panoului
A130. Asamblarea prin pene. realizarea asamblarilor prin pene). portbagajului
A131. Respectarea tehnicii Asamblari prin caneluri autovehicolului.
securitatii si sanatatii in munca (clasificarea asamblarilor dupa

la asamblarea prin pene. forma canelurilor si dupa modul Tn

Al132. Efectuarea asambléarilor care se realizeaza centrarea

prin caneluri. canelurilor butucului pe cele ale

A133. Respectarea tehnicii arborelui, tehnologia de executie a

securitatii si sanatatii la asamblarilor prin caneluri, SDV-

realizarea asamblarilor prin uri necesare, Norme de TSM la

caneluri realizarea asamblarilor prin

A134. Efectuarea asamblarilor  caneluri).

cu profile poligonale. Asamblari cu profile poligonale

A135. Executarea asamblarilor (avantajele si dezavantajele

cu sifturi si bolturi. asamblarii cu profile, tipuri de

A136. Respectarea tehnicii profile, domeniile de utilizare ale

securitatii si sanatatii in munca arborilor cu profil K).

la asamblarea prin sifturi si Asamblari cu sifturi si bolturi

bolturi. (forme constructive, materiale de

executie, rolul asamblarilor cu
sifturi si bolturi, tehnologii cu
executie, Norme de TSM la
asamblarea cu sifturi si bolturi).
Unitatea de competentd 8 - Realizarea asamblarilor prin forte de frecare.
A137. Selectarea SDV-urilor Asamblari prin strangere pe con ( 8
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folosite la asamblarile prin SDV-uri, tehnologie de executie,

forte de frecare. controlul asamblarii, Norme de
A138. Asamblarea prin forte TSM la asamblarea prin strangere
de frecare. pe con).

A139. Respectarea TSM la Asamblari cu inele tronconice
asamblarea prin forte de (avantajele si dezavantajele
frecare. asamblarii cu inele tronconice,

SDV-uri, tehnologie de executie,
Norme de TSM la asamblarea cu
inele tronconice).
Asamblari cu bratari elastice
(avantajele asamblarii cu bratari
elastice, tipuri de bratari de
stréangere, SDV-uri, tehnologii de
executie, Norme de TSM la
asamblarea cu bratari elastice).
Unitatea de competenta 9 — Realizarea asamb arilor elastice.

A140. Alegerea SDV-urilor Domenii de utilizare. 8 LP15. Repararea
pentru asamblérile elastice. Montarea arcurilor elicoidale macaralei de
Al41 . Executarea asamblarilor (arcuri comprimate, arcuri ridicare a geamului
elastice tensionate, SDV-uri, tehnologie de usii.

Al142. Respectarea tehnicii executie, dispozitive necesare

securitatii si sanatatii Tn munca precomprimarii arcurilor).

la asamblarile elastice. Tehnologia asamblarii si montarii

arcurilor in foi.

Controlul asamblarilor cu arcuri.
Norme de TSM la asamblarea
arcurilor.
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Sugestii metodologice

Modulul Asambldri mecanice are o structura flexibila, deci poate incorpora, in orice moment al
procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se recomandd a se desfisura in
cabinetul de specialitate si atelierul de instruire practica din unitatea de invatdmant. Pentru dobandirea de
catre elevi a competentelor prevdazute in modul, activititile de invatare - predare utilizate de cadrul
didactic vor avea un caracter activ, interactiv i centrat pe elev, cu pondere sporitd pe activitatile de
invatare si nu pe cele de predare, pe activitatile practice si mai putin pe cele teoretice.

Pregatirea elevilor in cadrul orelor de instruire practicd are o importantd deosebitd in atingerea
rezultatelor invatarii. Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de
invétare variate, pentru care sa fie luate in considerare stilurile de invatare individuale ale fiecdrui elev.

Pentru atingerea rezultatelor Tnvatarii vizate de parcurgerea modulului, pot fi derulate urmatoarele
activitati de invatare:

- Problematizarea

- Demonstratia

- Invatarea prin descoperire

- Activitati practice

- Studii de caz

- Jocuri de rol

- Activitati de lucru n grup

- Vizionari de material video, etc.

Printre metodele interactive introduse in diferite moment ale lectiei, se realizeazd o 1nvatare
activa, acordand un rol dinamic intuitiei i imaginatiei. Rolul profesorului este nu de a preda cunostinte
sau de a prezenta de-a gata solutiile, ci de a provoca anumite situatii, problem, elevii gasind calea cea mai
bund si mai usoara spre rezolvare.

Activitatea de predare-invatare devine creativd in masura in care profesorul stie si reuseste sa
medieze intre elev si lumea inconjuratoare. In acest context el poate asigura elevilor sdi o invatare
creativa, care presupune: initiativa proprie, muncd independent, incredere 1n fortele proprii.

Specific metodelor interactive de grup este faptul ca ele promoveaza interactiunea dintre mintile
participantilor, dintre personalitatile lor, ducand la o invatare mai activd si cu rezultate evidente. Se
recomanda utilizarea metodelor de stimulare a creativitatii: Braistorming, Explozia stelarda, Interviu de
grup, Studiul de caz, Ciorchinele, Discutia panel.

Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care cadrul didactic
masoard eficienta intregului proces-educativ. Evaluarea urmareste masura in care elevii si-au format
competentele propuse 1n standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea continud va fi realizatd de cadrul didactic pe baza unor probe care se referda explicit la
criteriile de performanta si la conditiile de aplicabilitate ale acestora. Evaluarea finald va fi realizata
printr-o lucrare care va informa asupra nivelului de realizare a cunostintelor, abilitatilor si aptitudinilor.

Instrumente de evaluare: fise de observatie, fise de lucru, referatul, proiectul, activitéti practice,
portofoliul, test sumativ.
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Se recomanda, ca 1n parcurgerea modulului, sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ, cat si de
tip sumativ, pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati In ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

1. Semifabricate —table, bare, profile, tevi;

2. Organe de asamblare - suruburi, piulite, saibe, bolturi, nituri, inele elastice, brétari elastice;

3. Materiale de adaos — aliaje de lipit, adezivi, electrozi,

4. Bancuri de lucru, menghine;

5. SDV-uri specific operatiilor de asamblare demontabile si nedemontabile — truse de chei, clesti,
surubelinite;

6. Mijloace de mdsurat si verificat -- sublere, micrometre, calibre, rigle, echere;

7. Utilaje — masini de gaurit, ciocane de lipit, echipamente pentru sudare cu arc electric;

8. Echipamente de protectie specifice;

9. Manual, planse didactice;

10. Mijloace multimedia.

Surse bibliografice

1. Sava I, Popa M.V, Dinescu N., Tinichigiu vopsitor auto, Manual pentru scolile profesionale,

Anul I, Editura Didactica si Pedagogica—Bucuresti R.A. - 2001.
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MODULUL IIT - CALCULUL SUPRAFETELOR TABLELOR

Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale generale de executare a schitelor,
reprezentarilor si desfasuratelor, precum si citirea desenelor tehnice, interpretarea corectd, unitard si
obiectiva a elementelor privind proiectarea, executia si controlul oricarui produs tehnic.

Studiul acestui modul oferd elevilor cunostinte, abilitati si deprinderi referitoare la citirea,
reprezentarea §i interpretarea desenelor tehnice (schite, desene de reper, subansambluri, desen de
ansamblu), cu referire in deosebi, la modul de realizare a proiectiilor, cotarea, hasurarea, specificatiile
tehnologice, structura indicatorului si a tabelului de componentd, citirea, reprezentarea si intelegerea
schemelor cinematice si electrice, cu referire, in deosebi, la identificarea si explicitarea simbolurilor
componentelor acestora, reprezentarea graficd a marcilor metrologice.

Administrarea modulului:

Unititi de competenta (rezultate ale invatarii la final de modul) IT IP | Total
UC 1. | Citirea si executarea desenelor tehnice. 24 12 36
UC 2. | Reprezentarea desfasuratelor figurilor geometrice. 16 6 22
Evaluare modul 2 6 8
Total 42 24 66

La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:
FI-1 Organizeze locul de munca prin aplicarea SDV-urilor.
FI-2 Aleagd corect instrumentele necesare executari desenelor.
FI-3 Reprezinte proiectii, vederi, tdieturi, sectiuni a pieselor.

FI-4 Reprezinte in plan desfasurata diferitor figuri geometrice.

24




Achizitii teoretice si practice

Abilitati

Unitéti de continut

Lucrari practice
recomandate

Unitatea de competenta 1 - Citirea si executarea desenelor tehnice.
AT4. Pregdtirea rechizitelor si a Ultilitatea desenelor in tehnica.

locului de munca pentru desen.
A75. Utilizarea prevederilor
actelor normative in desenul
industrial.

A76. Aplicarea constructiilor
geometrice Tn practica pentru
realizarea desenelor tehnice.
AT77. Reprezentarea proiectiilor
ortogonale in desenul
industrial.

AT78. Cotarean desenul
industrial.

Clasificarea desenelor tehnice.
Tipuri de standarde si rolul
acestorain desenul tehnic.

Linii utilizate Tn desenul tehnic.

Formate utilizate in desenul
industrial.

Reprezentari utilizate Tn desenul
tehnic (proiectii, vederi, sectiuni,

taieturi).
Principii si reguli de cotare.

LP16. Executarea
desenelor dupa
piese model.

LP17. Efectuarea
vederilor unei piese
reale.

Unitatea de competenta 2 — Reprezentarea desfasuratelor figurilor geometrice.

A79. Alcatuirea schitei dupa
model.

AB80. Alcatuirea desenului
tehnic la scara.

A81. Reprezentarea
desfasuratei cilindrului drept.
A82. Reprezentarea
desfasuratei cilindrului
sectionat.

A83. Reprezentarea
desfasuratei conului circular
drept.

A84. Reprezentarea
desfasuratei trunchiului de con
drept.

AB85. Reprezentarea
desfasuratei cubului.

AB86. Reprezentarea
desfasuratei prismei drepte.
AB87. Reprezentarea
desfasuratei piramidei regulate.

Trasarea plana si in spatiu.
Desfasurata cilindrului drept.

Desfasurata cilindrului sectionat.
Desfasurata conului circular drept.

Desfasurata trunchiului de con
drept.

Desfasurata cubului.
Desfasurata prismelor drepte.
Desfasurata piramidei regulate.
Metode rationale de trasare.
Evitarea rebuturilor.
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Sugestii metodologice

Predarea modulului Calculul suprafetelor tablelor, se va baza pe metode interactive de predare cu
accentul orientat pe elev, unde elevul va avea competenta de a lucra individual si in grup.

In proiectarea didacticid de lunga si scurtd duratd profesorul se va ghida de prezentul curriculum,
atdt la compartimentul competente, cat si la continuturile recomandate. In corespundere cu cerintele
didactice, profesorul va planifica ore de sintezd si evaluare, precum si activitdti practice. Obiectivele
instruirii — in acest caz se aleg metodele ce detin ponderea cea mai ridicata in potentialul pedagogic.

Pentru dobandirea de cunostinte despre operatiile unei actiuni-deprinderi, se pot folosi procedee
precum demonstratia, observatia, instructajul, conversatia, problematizarea.

Pe parcursul predarii modulului, metodele de predare-invatare utilizate in timpul unitétilor de curs
vor fi diverse, cum ar fi: explicatie, activitate frontald, mozaic, studiu de caz, lucru in grup, demonstratie.

Studiul individual ghidat de profesor va fi realizat pentru fiecare unitate de continut, propunandu-
le elevilor in acest scop sarcini individualizate. Se recomandd aplicarea metodelor interactive de lucru cu
elevii, cum ar fi studiu de caz, diagrame, referat, comunicarea reciproca, prezentarea

Sugestii de evaluare

Evaluarea reprezintd un proces de obtinere a informatiilor despre elev, profesor, program sau
sistem educational in ansamblu, cu ajutorul unor instrumente de evaluare, in scopul elaborarii unor
judecati de valoare care sunt raportate la criteriile propuse asupra acestor informatii in vederea elaborarii
unor aprecieri pe baza carora se vor lua o serie de decizii (privind continutul, metodele, strategiile,
demersul sau produsul).

Prima evaluare va fi efectuatd pentru a determina nivelul de pregatire a elevilor in domeniul
matematicii i a desenului tehnic, de asemenea, se va aplica evaluarea formativa, care se va desfasura pe
tot parcursul studierii modulului unde fiecare evaluare va fi initiatd cu o situatie de integrare de unde va
reiesi mai multe sarcini de diferit grad de complexitate. In cadrul evaludrilor se va pune accent pe
sarcinile de aplicare: calcule, elaborarea desfasuratelor.

In cadrul modulului, elevul va efectua calcule si masurdri de specialitate initiate la contactul
direct, dar si unele sarcini care vor fi dezvoltate si in cadrul altor module din curriculum.

Evaluarea finala la modul va fi in forma de test cuprinzand toate unitatile de continut studiate.

Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru a realiza cu succes formarea competentelor wviitorilor specialisti in cadrul programului de
formare profesionald, trebuie de asigurat un mediul de invatare autentic, relevant si centrat pe elev. Pentru
parcurgerea modulului Calculul suprafetelor tablelor se recomandd utilizarea urmatoarelor resurse
material minime:

e Documentatie de specialitate-manuale, pliante,
e Materiale informative cu suport electronic, proiecte, filme etc.
e Mijloace multimedia.
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MODULUL IV — CONSTRUCTIA AUTOVEHICULELOR, CAROSERIILOR $I

EXPLOATAREA LOR.

Scopul modulului: Manifestarea interesului fatd de evolutiile tehnologice in domeniul constructiei si
functiondrii automobilului, inclusiv prin identificarea unor repere istorice.compararea diferitor variante
constructive ale componentelor auto din punct de vedere functional, al performantelor, avantajelor,

dezavantajelor si domeniile de utilizare.

Administrarea modulului:

Unititi de competenta (rezultate ale invatarii la final de modul) IT 1P Total
UC | Clasificarea autovehiculelor. 32 6 38
1.
UC | Identificarea componentelor automobilului si a lagarilor functionale | 58 36 94
2. | dintre acestea.
UC | Identificarea tipurilor de cadre si caroserii. 40 18 58
3.
Evaluare modul 2 6 8
Total 132 66 198

La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:
FI-1 Recunoasca tipurile de automobile.

FI-2 Identifice componentele automobilului si a lagarilor functionale dintre acestea.

FI-4 Identifice partile componente a cadrelor si caroseriilor.
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Achizitii teoretice si practice

Abilitag

Unitati de congnut

Nr.
ore

Lucrari practice
recomandate

Unitatea de competenta 1 - Precizarea rolului echipamentelor automobilului.

A143. Utilizarea vocabularului
comun si a celui de
specialitate.

Al44. Clasificarea
autovehiculelor;

Al145. Recunoasterea partilor
principale ale automobilului;
A146. Determinarea
parametrilor principali ai
automobilelor;

Al147. Alegerea
echipamentului descris de
Regulamentul circulatiei
rutiere.

Generalizari

Evolutia automobilului.
Constructia generala a
automobilului.

Clasificarea automobilelor.
Automobile pentru transportul
persoanelor.

Automobile pentru transportul
marfurilor.

Automobile cu destinatie speciala.
Parametrii principali ai
automobilelor.

Echipamentul descris de
Regulamentul circulatiei rutiere (
triunghi presemnalizare, extinctor,
trusa medicald, vesta fluorescent-
reflectorizanta a conducatorului)
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LP19. Verificarea
parametrilor
constructivi ai
automobilelor.

Nr.
ore

Unitatea de competentd 2 - Identificarea componentelor automobilului si a legaturilor functionale

A148. Localizarea
componentelor automo-bilului
si urmérirea legaturilor
functionale dintre acestea;
A149. Aplicarea prescriptiilor
privind exploatarea
automobilelor;

A150. Folosirea terminologiei
de specialitate pentru a
comunica despre constructia si
functionarea automobilului;
A151. Aplicarea normelor de
sanatate si securitatea muncii,
de prevenire si stingere a
incendiilor si de protectie a
mediului Tn timpul exploatarii
automobilelor.

dintre acestea.
Motoare. Notiuni de baza.
Constructia generala si principiul
de functionare a motoarelor: MAS,
MAC.
Notiuni si parametri de baza, ciclu
de lucru a motorului.
Mecanismele si sistemele
motorului.
Mecanismul biela-manivela.
Mecanismul de distributie a
gazelor.
Sistemul de racire.
Sistemul de ungere.
Sistemul de alimentare.
Intretinerea tehnicd a motorului.
Surse de curent electric.
Instalatiile de aprindere si pornire.
Dispozitivele de iluminare si
semnalizare.
Transmisia ( ambreiajul, cutia de
viteze, transmisia cardanica si
principald, diferentialul, arborii
planetari)
Sistemul de directie. Sistemul de
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LP20. Selectarea
mecanismelor si
sistemelor
motorului.

LP21. Demontarea
Si montarea
mecanismului
biela-manivela.

LP22. Demontarea
Si montarea
mecanismului de
distributie a
gazelor.

LP23. Demontarea
Si montarea
sistemului de
racire.

LP24. Demontarea



franare.

Si montarea
dispozitivelor de
iluminare si
semnalizare.

LP25. Demontarea
Si montarea
sistemului de
franare.

Unitatea de com jetenta 3 - Identificarea tipurilor de cadre si caroserii.

A152. Recunoasterea tipurilor
de cadre;

A153. Identificarea partilor
componente a cadrelor;

Al154. Executarea operatiilor
de mentenanta a cadrelor;
A155. Clasificarea caroseriilor
de autoturisme, autobuze si
autocamioane;

A156. Indentificarea tipului de
remorca,;

Cadrul si caroseria autovehiculului
Rolul si conditiile impuse cadrului.

Clasificarea cadrelor.
Constructia cadrelor.

Rolul si conditiile impuse
caroseriilor.

Clasificarea caroseriilor.
Caroseriile de autoturisme.
Clasificare.

Constructia caroseriilor de
autoturisme.

Caroseriile de autobuze.
Clasificare.

Constructia caroseriilor de
autobuze.

Caroserii de autocamioane.

Clasificare.

Constructia caroseriilor de
autocamioane.

Remorcile. Clasificare.
Constructia remorcilor.
Ventilarea caroseriilor.
Tncélzirea caroseriilor.
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LP26. Montarea
dispozitivului de
remorcare la
autoturism.

LP27. Demontarea
si verificarea
instalatiei de
ncalzire.

LP28. Demontarea
si montarea
suspensiei unei
remorcei.



Sugestii metodologice

Continutul modulului Constructia autovehiculului, caroseriilor si exploatarea lor trebuie sé fie
abordat 1intr-o manierd flexibild, diferentiatd, tinand cont de particularitatile colectivului cu care se
lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Numarul de ore alocat fiecarei unitati de continut ramane la latitudinea cadrelor didactice care
predau continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de
ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul dat poate Incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse
didactice. Orele se recomanda a se desfdsura in ateliere din unitatea de invatimant sau de la agentul
economic, dotate conform recomandarilor precizate in unitatile de competente.

Pregatirea practicd in atelierul de instruire practicd sau la agentul economic are importanta
deosebitd in dobandirea competentelor de specialitate.

Activitatile de invatare-predare utilizate de cadrele didactice vor avea un caracter activ, interactiv
si centrat pe elev, cu pondere sporitd pe activitatile practice.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de Invatare variate,
prin care sé fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeazd urmatoarele aspecte:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

* Tmbinarea §i o alternantd sistematicd a activitdfilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige) cu activitétile ce solicita
efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idet, etc.;

» folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

* Tnsugirea unor metode de informare si de documentare independentd, care oferd deschiderea spre
autoinstruire, spre invatare continua.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot fi

derulate urmatoarele activitati de invatare:

e claborarea de referate interdisciplinare;

o exercitii de documentare din diferite surse (Internet, documentatia tehnicd furnizatd de
producatori, reprezentante sau unitéti de service),

e vizite de documentare la agentii economici §i saloane auto;

e studii de caz asupra unor solutii constructive pentru diferite componente ale automobilului;

e vizionari de materiale video;

e discutii.
Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului se recomandd urmatoarele

activitati de invatare:

- exercitii aplicative si practice de identificare si urmarire a functionarii echipamentelor
automobilului

- exercitii aplicative si practice de identificare a materialelor auxiliare folosite la functionarea
echipamentelor automobilului
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- exercitii aplicative de citire a documentatiei tehnice si tehnologice

Se considerd ca nivelul de pregatire este realizat corespunzator daca poate fi demonstrat de fiecare
dintre rezultatele invatarii.

Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care cadrul didactic va
mdsura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urméreste masura in care elevii si-au
format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi :

a. In timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor invifdrii

* Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.

* Planificarea evaluarii trebuie sd aiba loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitdndu-se aglomerarea evaluarilor In aceeasi perioadad de timp.

* Va fi realizatd pe baza unor probe care se refera explicit la criteriile de performanta si la
conditiile de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de evaluare specificat in
Standardul de Pregitire Profesionala pentru fiecare rezultat al invatarii.

b. Finala

» Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul procesului de predare/
invatare §i care informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare continua:

» Fise de observatie;

»  Fige test;

»  Fise de lucru;

»  Fise de autoevaluare;

» Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duald, itemi
de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi de tip
rezolvare de probleme.

Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare finala:

* Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a
bibliografiei, materialelor i echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor i materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de catre un grup de
elevi.

*  Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei inregistrari
electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

» Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele gscolare ale elevilor, activititile
extragcolare etc.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare formativd si la final una sumativd pentru
verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste dobandirea
competentelor specificate in cadrul acestui modul. O competenta se va evalua o singura data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeazd competentele cheie si competentele
tehnice din standardul de pregétire profesionala.
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Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmétoarelor resurse minime:

o fige de instructaj NTSM + PSI, fise de documentare, caietul de practica (jurnal de practica, fise de
observatie, fise de lucru, studii de caz, fise tehnologice, indrumari pentru realizarea si sustinerea
proiectelor si pentru completarea portofoliului de practicd), carti tehnice ale automobilelor
furnizate de producitor, cataloage de componente, manuale de intretinere si reparatii, proceduri,
reviste de specialitate;

e computer, videoproiector, suporturi de curs / aplicative (audio-video), softuri educationale

e repere, subansambluri i ansambluri, machete functionale ale unor mecanisme §i instalatii ale
automobilului; truse de scule.

Surse bibliografice

1. Fratila Gh,, Fratila M., Samoila St. Automobile cunoastere, intrefinere si reparare, Manual pentru

scolile profesionale, Anul L, II, III, Editura Didactica si Pedagogicd—Bucuresti 2001.
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MODULUL V - REPARAREA ELEMENTELOR DIN MATERIALE PLASTICE A

CAROSERIILOR.

Scopul modulului: Formarea competentelor de pregatire si realizare a lucrdrilor de reparare a
elementelor din materiale plastice, de verificare a calitatii repardrii i remedierea eventualelor

neconformitati.

Administrarea modulului:

Unititi de competenta (rezultate ale invitarii la final de modul) IT IP | Total
UC 1. | Pregatirea locului de munca si a materialelor. 36 18 54
UC 2. | Repararea elementelor din materiale plastice ale caroseriilor. 34 48 82

Evaluare modul. 2 6 8

Total 72 72 144

La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:
FI-1 Recunoasca tipurile de materiale plastice.
FI-2 Execute operatiile tehnologice de sudare a pieselor din materiale plastice.
FI-3 Identifice defectele la sudarea materialelor plastice.

FI-4 Gestioneze deseurile in procesul sudarii materialelor plastice.
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Abilitati

Unitati de continut

Nr.
ore

Lucrari practice
recomandate

Unitatea de competenta 1 - Pregatirea locului de munca si a materialelor.

A157. Realizarea legaturii intre
proprietatile materiei prime si
cerintele fata de produsul final;
A158. Identificarea utilajelor si
SDV- urilor pentru sudarea
materialelor plastice din
dotarea locului de munca;
A159. Aranjarea rationala a
SDV- urilor pentru sudare;
A160. Respectarea tehnicii
securitatii muncii la sudare;
Al161. Trasarea, tdierea si
pregatirea materialelor plastice
pentru sudare, conform
desenului de executie;

A162. Gestionarea eficienta a
materialelor;

A163. Utilizarea terminologiei
specifice procesului de sudare a
materialelor plastic.

Unitatea de competenta 2 - Repararea elementelor din materiale p astice ale caroseriilor.

A164. Respectarea
regulamentelor si normelor de
protectie si prevenire a
incendiilor (PSI);

A165. Setarea regimurilor de
functionare a utilajului Tn
functie de particularitatile
materialului plastic;

A166. Realizarea imbinarilor
sudate a materialelor plastice
prin diverse metode, respectand
procesul tehnologic (cu gaze
calde, cuincalzire prin
contact);

Al167. Gestionarea deseurilor
materialelor plastice;

A168. Examinarea vizuala si

Materiale plastice (proprietati,
caracteristici si domenii de
utilizare)

Elastomerii.

Factorii de degradare a
materialelor plastice si
elastomerilor.

Protectia pieselor din material

plastic si elastomeri (antioxidanti,

dezactivanti, stabilizatori de
luming, antiozonanti si
stabilizatorii de temperaturad)

Cerinte fata de organizarea locului

de munca specific repararii
materialelor plastice.
Norme de securitate a muncii la

realizarea lucrarilor de reparare a

materialelor plastice.

Utilaje si SDV-uri pentru
repararea materialelor plastice.
Curentul electric: intensitatea,
tensiunea, rezistenta, fregventa,

unitdtile de masura, efectul Joule

Lentz.
Tehnologia sudarii materialelor
plastice.

Regulamente si norme de
protectie, prevenire si stingere a
incendiilor (PSI)

Sudarea materialelor plastice cu
agenti termici gazosi cu capete
tesite la 450.

Sudarea materialelor plastice cu
agenti termici gazosi cu capete
tesite la V.

Sudarea materialelor plastice cu
agenti termici gazosi cu capete
tesite la X.

Sudarea cu lama calda a foilor
subtiri.

Sudarea prin contact a pieselor
groase.

Lipirea materialelor plastice cu
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LP29. Pregatirea
materialelor
plastice si a
utilajului pentru
lipirea placilor din
plastic.

LP30. Prelucrarea
suprafetelor din
material plastic cu
antiozonanti si
stabilizatori de
temperatura.

LP31 Repararea
panoului de bord
prin lipire.

LP32. Pregatirea
tablelor pentru
sudarea plastica cu
capetele tesite la
450,in V siin X.

LP33. Realizarea
operatiei de sudare
a materialelor
plastice cu agenti
termici gazosi cu
capete tesite la 450.
LP34. Realizarea
operatiei de sudare
a materialelor
plastice cu agenti
termici gazosi cu

Nr.
ore



dimensionald a probelor dupa
sudare;

A169. Verificarea calitatii
lucrarilor la sudarea maselor
plastice.

adezivi.

Acoperirea pieselor cu materiale
plastice prin procedeul cufundarii.
Acoperirea pieselor cu materiale
plastice prin pulverizare.
Defectele si controlul imbinarilor

din material plastic sudate si lipite.

capete tesite la V.

LP35. Realizarea
operatiei de sudare
a materialelor
plastice cu agenti
termici gazosi cu
capete tesite la X.

LP36. Efectuarea
operatiei de sudare
a foilor subtiri din
materiale plastice.

LP37. Efectuarea
operatiei de sudare
prin contact a
pieselor groase din
materiale plastice.

LP38. Imbinarea
prin lipirea a
materialelor
plastice cu adezivi.

LP39. Sudarea
pieselor din plastic
a caroseriei.
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Sugestii metodologice

Pentru parcurgerea cu succes a modulului Repararea elementelor din materialele plastice a
caroseriei, se recomandd aplicarea imediatd a cunostintelor teoretice achizitionate, in realizarea
activitatilor practice.

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de autori,
dar aceasta poate fi schimbata, daca nu este afectatd logica de formare a competentelor profesionale.

Repartizarea orelor pe unitdti de competente este recomandata, insd decizia finald, inclusiv si
pentru repartizarea orelor pe secvente de continut in cadrul modulului, rdméane la discretia cadrelor
didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de dificultatea temelor, de
nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre elevi.
Numarul total de ore pe modul, precum si numarul de ore alocat pentru instruirea teoretica si practica,
va ramine neschimbat.

Succesiunea lectiilor de instruire teoreticd si practicd va depinde de strategiile si metodele
didactice aplicate, dar si de conditiile disponibile de realizare a procesului de instruire.

Cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire centrate pe elev si vor aplica metode de invatare cu
caracter activ-participativ.

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in vederea
identificarii aspectelor critice in procesul de evaluare a competentelor profesionale formate in cadrul
modulului.

Pentru colectarea dovezilor referitor la detinerea competentelor profesionale specificate in prezentul
modul, se recomanda realizarea evaludrii sumative prin test practic si teoretic, prin care elevul va
demonstra ca este capabil sa:

- Pregateasca rational locul de munca;

- Recunoascd prompt situatiile periculoase, prevenind accidentele la locul de munca,

- Gestioneze eficient resursele materiale (SDV-uri, materia prima, deseuri etc.);

- Utilizeze SDV-uri specifice lucrarilor de pregatire si sudare a materialelor plastice;

- Realizeze activitati de pregatire a semifabricatelor;

- Realizeze sudarea elementelor din mase plastice prin procedee frecvent utilizate;

- Inspecteze si (dupa caz) remedieze neconformitatile imbinarilor sudate;

- Intretina utilajul si echipamentul din dotare.

In scopul evaluarii competentelor profesionale specifice, la sfarsit de modul, se recomanda executarea
unei lucrdri care presupune o Tmbinare din piese (din material plastic) de tip mufa, teu, coltar, cu
verificarea la presiune.

Cadrul didactic (evaluatorul) va urmari si va evalua atat procesul de executare a sarcinii, cat si rezultatul
lucrarii, conform figelor de evaluare. Atentie sporitd va fi acordatd respectérii normelor de protectie si
prevenire a incendiilor (PSI).

In procesul de evaluare, elevul va avea acces la documente tehnologice relevante pentru demonstrarea
competentelor. Dupd administrarea testelor (teoretic si practic), cadrul didactic va oferi elevilor un
feedback constructiv referitor la rezultatele evaluarii
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Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Instrumente (/nstrumente si echipament de laborator):

Rigla metalicd; bandd de masurat; menghind; foarfeca pentru material plastic; cheie de strangere;
ferdstrau cu panza; dispozitive de fixare; aparat manual de termosudare cu aer cald; role de presare.

Echipament de securitate:
Haine de protectie, manusi; ochelari de protectie; incaltdminte.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

Regulile tehnicii securitatii la locul de munca; regulile de protectie a muncii si securitatii antiincendiare;
alte regulamente nationale de siguranta personala la efectuarea lucrérilor de sudare.

Materiale didactice:

Set plange didactice; materiale foto-video; desene de executie; televizor; video; documentatie tehnica, fise
tehnologice.

Materiale de instruire:

1. Manual: Prelucrarea metalelor: Pregdtirea pentru formarea profesionald si inifierea in meserie /
Arno Heinrich, Karl-Heinz Ketteler, Siegfried Walter. Chisindu: S.n., 2013 (LS. F.E.-P. | Tipografia
Centrald”). — 112 p.

2. Saval, Popa M.V, Dinescu N., Tinichigiu vopsitor auto, Manual pentru scolile profesionale, Anul II-

I, Editura Didactica si Pedagogica—Bucuresti 2001.

3. Extrase din actele legislative i normative, instructiuni la tema.
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MODULUL VI - REPARAREA ELEMENTELOR METALICE SI NEMETALICE

A CAROSERIILOR.

Scopul modulului: Formarea competentelor de pregitire si realizare a lucrarilor de reparare a
elementelor metalice si nemetalice a caroseriei, de verificare a calitatii repardrii si remedierea
eventualelor neconformitati constatate.

Administrarea modulului:

Unititi de competenta (rezultate ale invitarii la final de modul) IT IP | Total
UC | Repararea capotelor caroseriilor. 8 6 14
1.
UC | Repararea aripilor caroseriilor. 10 6 16
2.
UC | Repararea panourilor laterale a caroseriilor. 12 6 18
3.
UC | Inlocuirea geamurilor automobilelor. 14 12 26
4,
UC | Repararea barelor de protectie a carosertilor. 10 12 22
S.
UC | Repararea stalpului central, a pragului podelei si a acoperisului | 10 6 16
6. caroseriei.
UC | Repararea usilor caroseriilor. 6 6 12
7.
Evaluare modul. 2 6 8
Total 72 60 132

La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:
FI-1 Repare capotele.
FI-2 Repare aripile.

FI-3 Localizeze defectele elementelor metalice si nemetalice a carosertilor.

FI-4 Aleagd tehnologia de remediere a elementelor metalice si nemetalice a caroseriilor.

FI-5 Inlocuiasca elementele nemetalice a caroseriilor.
FI-6 Remedieze elemente deformate.

FI-7 Respecte tehnica securitatii si sanatatii in munca.
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Achizitii teoretice si practice

Abilitati

Unitati de continut Nr. Lucrari practice
ore recomandate

Unitatea de competenta 1 - Repararea capotelor caroseriilor.

A170. Depistarea defectelor
capotelor caroseriilor.

Al171. Demontarea si
montarea capotelor
caroseriilor.

A172. Alegerea proceselor
tehnologice de remediere a
capotelor caroseriilor.

A173. Respectarea tehnicii
securitatii si sanatatii Tn munca
la repararea capotelor
caroseriilor.

LP40. Remedierea
capotei
autoturismului.

Constructia capotei motor si a 8
capotei portbagajului.

Defectele capotei motor si a
capotei portbagajului.

Demontarea capotei motor si a
capotei portbagajului.

Remedierea defectelor capotei
motor si a capotei portbagajului.
Montarea capotei motor si a
capotei portbagajului.

Reglarea capotei motor si a capotei
portbagajului.

Unitatea t e competenta 2 — Repararea aripilor caroseriilor.

Al174. Depistarea defectelor
aripilor caroseriilor.

A175. Demontarea Si
montarea aripilor caroseriilor.
A176. Alegerea proceselor
tehnologice necesare repararii
aripilor caroseriilor.

AL177. Repararea aripilor
caroseriilor.

A178. Respectarea tehnicii
securitatii si sanatatii Tn munca
la repararea aripilor
caroseriilor.

LP41. Efectuarea
demontarii si
montarii aripilor.

Defectele aripilor. 10
Demontarea aripilor.

Repararea aripilor fara intinderea
materialului.

Repararea aripilor cu intinderea
materialului.

Repararea aripilor care au suferit
deformari adanci si cu rupturi.

Montarea aripilor.

Reglarea aripilor.

Unitatea de com jetenta 3- Repararea panourilor laterale a caroseriilor.

A179. Alegerea proceselor
tehnologice necesare repararii
panourilor laterale a
caroseriilor.

A180. Repararea panourilor
laterale ale caroseriilor.

A181. Alegerea modului de
reparare a panourilor laterale a
caroseriilor.

A182. Folosirea limbajului de
specialitate.

Defectele panourilor laterale. 12 LP42. Remedierea
Modurile de reparare a panourilor panourilor laterale
laterale. ale caroseriilor.
Indreptarea unui panou lateral prin

strangere.

Indreptarea unui panou lateral prin

intindere.

Repararea prin peticire a
panourilor laterale.

Repararea panourilor laterale din
aluminiu.

Unitatea de competenta 4 — inlocuirea geamurilor automobilelor.

A183. Clasificarea geamurilor
automobilelor.

Al184. Utilizarea
vocabularului de specialitate.

14 LP43. Realizarea
Tnlocuirii geamului
de partbriz.

Geamurile automobilelor. Tipuri
de geamuri.

Metode de taiere a geamurilor.
Tnlocuirea geamului de parbriz la
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A185. Tnlocuirea geamurilor autoturisme. LP44. Demontarea

automobilelor. Tnlocuirea geamului de parbriz la si montarea

A186. Respectarea tehnicii autocamioane. geamului de la usa
securitatii si sanatitii Tn muncd  Tnlocuirea geamului din spate la autoturismului.

la operatiile de inlocuire a autoturisme.

geamurilor caroseriilor. Tnlocuirea geamului din spate la

autocamioane.
Tnlocuirea geamului de usa la
autoturisme.
Tnlocuirea geamului de usa la
autocamioane.
Unitatea de competenta 5- Repararea barelor de protectie a caroseriilor.

A187. Identificarea tipurilor Destinatia barelor de protectie. 10 LP45. Remedierea
de bare de protectie a Tipurile de bare de protectie. barei de protectie
caroseriilor. Constructia barelor de protectie. fara demontarea de
A188. Localizarea defectelor Defectele barelor de protectie. pe automobil.
barelor de protectie a Demontarea barei de protectie fata.

caroseriilor. Remedierea barei de protectie fata. LP46. Executarea
A189. Remedierea barelor de Montarea ei. Tnlocuirii si reglarii
protectie a caroseriilor. Demontarea barei de protectie barelor de protectie.
A190. Alegerea SDV-urilor spate.

necesare proceselor Remedierea barei de protectie

tehnologice de reparare a spate. Montarea ei.

barelor de protectie a Reglarea barelor de protectie.

caroseriilor.

A191. Respectarea tehnicii
securitadtii si sanatatii in munca
la operatiile de reparare a
barelor de protectie a
caroseriilor.
Unitatea de competenta 6- Repararea stalpului central, a pragului podelei si a acoperisu ui

caroseriei.
A192. Identificarea defectelor  Constructia stalpului central. 10 LP47. Realizarea
stalpului central, pragului Defectele. operatiei de
podelei si a acoperisului Repararea stalpului central. reparare a stalpului
caroseriei. Defectele pragului podelei. central si a pragului
A193. Repararea stalpului Tnlocuirea pragului podelei. podelei caroseriei
central, pragului podelei si a Confectionarea unui prag nou. automobilului.
acoperisului caroseriei. Montarea pragului podelei.
A194. Respectarea tehnicii Defectele si remedierea

securitatii si sanatatii Tn munca acoperisului caroseriei.
la operatiile de reparare a

stalpului central, pragului

podelei si a acoperisului

caroseriilor.

Unitatea de competenta 7- Repararea usilor caroseriilor.
A195. Identificarea tipului de  Constructia usilor. 6  LP48. infaptuirea
constructie a usilor Defectele usilor. reglarii usilor.
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caroseriilor.

A196. Determinarea cauzelor
defectelor usilor caroseriilor.
A197. Repararea usilor
caroseriilor.

A198. Utilizarea vocabularului
de specialitate.

Demontarea usilor.

Modurile de reparare a usilor.
Montarea usilor.

Reglarea usilor.
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Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Repararea elementelor metalice si nemetalice a caroseriilor”
trebuie sd fie abordate intr-o maniera flexibila, diferentiata, tinand cont de particularitétile colectivului cu
care se lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu care
lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat 1n strategia didactica si de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Repararea elementelor metalice si nemetalice a caroseriilor” poate incorpora, n orice
moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomanda a se desfasura in
cabonete si in ateliere din unitatea de Tnvatdmant sau de la agentul economic, dotate conform
recomandarilor precizate in unitédtile de competente mentionate mai sus.

Pregitirea practicd la agentul economic are importantd deosebitd in dobandirea competentelor de
specialitate.

Activitatile de invatare-predare utilizate de cadrele didactice vor avea un caracter activ, interactiv
si centrat pe elev, cu pondere sporitd pe activitatile practice.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitifi de invétare
variate, prin care sa fie luate Tn considerare stilurile individuale de Invatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeazd urmatoarele aspecte:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

* Tmbinarea §i o alternantd sistematicd a activitdfilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige) cu activitétile ce solicita
efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idet, etc.;

» folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

* Tnsugirea unor metode de informare si de documentare independentd, care oferd deschiderea spre
autoinstruire, spre invatare continua.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot fi

derulate urmatoarele activitati de invatare:

e claborarea de referate interdisciplinare;

e exercitii de documentare din diferite surse (cataloage de materiale i mijloace de lucru utilizate la
repararea cadrului §i caroseriei automobilelor, Internet, documentatia tehnicd furnizatd de
producatori, reprezentante sau unitéti de service),

o vizite de documentare la agentii economici cu obiect de activitate in domeniul mentenantei si
repararii autovehiculelor sau cu parc propriu de autovehicule;

o studii de caz asupra diferitelor tehnici si tehnologii de testare, diagnosticare, intretinere si reparare
a automobilelor;

e viziondri de materiale video (casete video, CD — uri);

e discutii.

Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,,Repararea elementelor

metalice si nemetalice a caroseriilor”, se recomanda urmatoarele activitafi de invétare:

42



= exercitii aplicative si practice de identificare a elementelor de caroserie si defectelor
acestora,

= exercitii aplicative si practice de identificare a materialelor i mijloacelor utilizate la
repararea cadrelor si caroseriilor;

= exercitii aplicative de citire a documentatiei tehnice si tehnologice;

» Jlucrari practice de reparare a cadrelor si caroseriilor

Se considerd ca nivelul de pregatire este realizat corespunzator dacd poate fi demonstrat de fiecare
dintre rezultatele invatarii.

Sugestii de evaluare

Dupa parcurgerea acestui modul, orice elev, indiferent de gradul de adaptabilitate pe care il poate
avea, trebuie sa atinga indicatorii de performantd impusi de competentele dobandite.

1. Identifica partile constructive ale caroseriei.

2. Efectueaza intretinerea curentd a caroseriei.

3. Localizeaza defectele.

4. Stabileste tehnologia de remediere.

5. Inlocuieste ansamblurile nemetalice si metalice a caroseriilor;

6. Remediaza principalele elemente deformate (caroserie, elemente de caroserie).

Evaluarea scoate in evidentd mésura in care se formeazd competentele tehnice specializate din
standardul de pregatire profesionala.

Se pot utiliza diferite metode de evaluare care sd confere caracterul formativ al evaluarii, folosind
pe langa metodele clasice si metodele alternative ca:

- observarea sistematica a elevului
- investigarea
- proiectul

Autoevaluarea este una din metode care capatd o extindere tot mai mare datoritd faptului ca elevii
isi exprima liber opinii proprii, 1si sustin $i motiveaza propunerile.

Evaluarea formativa

Evaluarea formativad in vederea invatarii are loc in perioada de practicd comasatd, principalul scop fiind
acela de a oferi elevului feedback imediat, pentru a-l sprijini in urmatoarele activititi de invatare si dezvoltare.

Prin evaluarea formativa elevul practicant este sprijinit in cadrul procesului de invatare. Prin aceasta
evaluare, maistrul instructor afla ce stie elevul la un moment dat, daca exista discrepante din punct de vedere al
intelegerii cunostintelor teoretice si practice.

Evaluarea se va realiza pe parcursul perioadei de practica prin lucrari practice repartizate fiecarui elev
sau unui grup de elevi ( fiecare avand in cadrul grupului sarcini bine delimitate)

Evaluarea sumativa
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Evaluarea sumativa stabileste daca elevul a promovat modulul sau dacd a promovat sau nu stagiul de
pregatire practicd, dobandind astfel competente specifice modului respectiv.

Evaluarea sumativa necesitd un grad mai mare de sprijin acordat elevilor din partea cadrului didactic
de profil sau a maistrului instructor decat evaluarea formativa.

Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Instrumente (/nstrumente si echipament de laborator):

Banda de masurat; menghin; foarfeca pentru metal; cheie de strangere; ferastrau cu panza, dispozitive de
fixare;

Echipament de securitate:
Haine de protectie, manusi; ochelari de protectie; incéltdminte.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

Regulile tehnicii securitatii la locul de munci; regulile de protectie a muncii §i securitatii antiincendiare;
alte regulamente nationale de siguranta personala la efectuarea lucrarilor de redresare a caroseriilor.

Materiale didactice:

Set plange didactice; materiale foto-video; desene de executie; televizor; video; documentatie tehnica, fise
tehnologice.

Surse bibliografice

1. Saval, Popa M.V, Dinescu N., Tinichigiu vopsitor auto, Manual pentru scolile profesionale, Anul II-

I, Editura Didactica si Pedagogica—Bucuresti 2001.

2. Extrase din actele legislative si normative, instructiuni la tema.
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MODULUL VII - REPARAREA CAROSERIILOR SI A ECHIPAMENTELOR

CAROSERIILOR.

Scopul modulului: Formarea competentelor de pregatire si realizare a lucrarilor de reparare a caroseriilor

si a echipamentelor caroseriilor, de wverificare a calitatii repardrii si remedierea eventualelor
neconformitéti constatate.

Administrarea modulului:

Unititi de competenta (rezultate ale invatarii la final de modul) IT 1P Total
UC 1. | Repararea echipamentelor usilor caroseriilor. 16 30 46
UC 2. | Repararea echipamentelor scaunelor. 12 18 30
UC 3. | Repararea echipamentelor interioare a caroseriilor. 14 18 32
UC 4. | Repararea rezervorului de combustibil. 8 6 14
UC 5. | Repararea radiatoarelor de racire. 10 12 22
UC 6. | Repararea caroseriilor. 16 18 34

Evaluare modul. 2 6 8

Total 78 108 186

La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:
FI-1 Depisteze defectele echipamentelor caroseriilor.
FI-2 Reparare caroseriile.
FI-3 Utilizeze SDV-urile necesare repararii caroseriilor.

FI-4 Stabileascd tehnologia de remedierea a elementelor caroseriei pentru o situatie data.

FI-5 Verifice calitatea lucrarilor efectuate la repararea caroseriilor si echipamentelor

caroseriilor.

FI-6 Respecte legislatia si reglementdrile privind securitatea si sandtatea in munca.
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Achizitii teoretice si practice
Abilitati Unitati de congnut Nr. Lucrari practice

ore recomandate

Unitatea de competentd 1 - Repararea echipamentelor usilor caroseriilor.

A199. Identificarea
echipamentelor usilor
caroseriilor.

A200. Depistarea defectelor
echipamentelor usilor
caroseriilor.

A201. Alegerea proceselor
tehnologice de reparare a
echipamentelor usilor
caroseriilor.

A202. Repararea
echipamentelor usilor
caroseriilor.

A203. Organizarea locului de
munca la repararea
echipamentelor usilor
caroseriilor.

A204. Respectarea tehnicii
securitatii si sanatatii in
munca la operatiile de
reparare a echipamentelor
usilor caroseriilor.

Balamalelor usilor (defectele,
demontare, remediere, Tnlocuire,
asamblare)

Opritoarele si limitatoarele de
cursa a usilor (defectele,
demontare, remediere, montare)
Manerele usilor (tipuri,
constructia, defecte, demontare,
remediere, montare)
Tncuietoarele usilor (defectele,
demontare, inlocuire, asamblare)
Panourile de tapiterie a usilor
(tipuri, defecte, demontare,
remediere, montare)

Macarale de ridicare a geamurilor
(tipuri, defecte, demontare,
remediere, montare)

Mecanisme de actionare a
geamurilor basculante si a
ferestrelor de ventilatie (defecte,
remediere)

Oglinzile (constructia, principiul
de functionare, defectele,
demontarea, remedierea,
montarea)

16

LP49. Executarea
inlocuirii
balamalelor usilor.

LP50. Remedierea
limitatoarelor de
cursa a usilor.

LP51 Demontarea
si montarea
manerelor usilor.

LP52. Reglarea
Tncuietoarelor
usilor.

LP53. Tnlocuirea
macaralei de
ridicare a
geamurilor.

Unitatea de competenta 2 - Repararea echipamentelor scaunelor.

A205. Clasificarea scaunelor
caroseriilor.

A206. Depistarea defectelor
scaunelor caroseriilor.

A207. Utilizarea SDV-urilor
la repararea scaunelor
caroseriilor.

A208. Repararea elementelor
metalice si nemetalice a
scaunelor caroseriilor.

A209. Utilizarea
vocabularului de specialitate.

Rolul si destinatia scaunelor.
Tipuri de scaune. Defectele
scaunelor.

Demontarea scaunelor.

Repararea elementelor metalice a
scaunelor.

Repararea elementelor nemetalice
a scaunelor.

Montarea scaunelor.

Centura de siguranta (constructia,
principiul de functionare,
defectele, demontarea,
remedierea, montarea)

12

LP54.
Dezmembrarea
scaunelor.

LP55. Executarea
repararii
elementelor
metalice si
nemetalice a
scaunelor.

LP56. Remedierea
centurii de
siguranta.

Unitatea de competenta 3- Repararea echipamentelor interioare ale caroseriilor.

A210. Recunoasterea
echipamentelor interioare a
caroseriilor.

A211. Localizarea defectelor

Planseul de bord (defecte,
demontare, Tnlocuire, montare)
Cutia de carti (defecte,
demontare, remediere, montare)
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LP57. Tnlocuirea
planseului de bord.

Nr.
ore



echipamentelor interioare a
caroseriilor.

A212. Repararea
echipamentelor interioare a
caroseriilor.

A213. Organizarea locului de
munca la repararea
echipamentelor interioare a
caroseriilor.

A214. Respectarea tehnicii
securitatii si sanatatii in
munca la operatiile de
reparare a echipamentelor
interioare a caroseriilor.

Sistemul de deschidere a capotei
motor (constructia, principiul de
functionare, defectele,

LP 58. Remedierea
balamalelor de

demontarea, remedierea, sustinere a
montarea, reglarea) capotelor motor si
Balamalele de sustinere a capotei capotelor

motor si a capotei portbagajului
(constructia, defectele, inlocuire,
demontare, montare, reglare)
Capacul de aerisire (destinatia,
constructia, defectele,
demontarea, remedierea,
montarea)

portbagajului.

LP59. Executarea
Tnlocuirii
pavilionului.

Pavilionul caroseriei (defectele,
demontarea, remedierea,
montarea)

Parasolare si oglinda interioara
(constructia, defectele,
demontarea, remedierea,
montarea)

Unitatea de competenta 4- Repararea rezervorului de combustibil.

A215. Depistarea defectelor
rezervorului de combustibil.
A216. Alegerea procesului
tehnologic de reparare a
rezervorului de combustibil.
A217. Repararea rezervorului
de combustibil.
A218. Folosirea
terminologiei de specialitate.
A219. Respectarea tehnicii
securitatii si sanatatii in
munca la operatiile de
reparare a rezervorului de
combustibil.

Unitatea de
A220. Clasificarea
radiatoarelor de racire.
A221. Examinarea vizuala a
radiatoarelor de racire.
A222. Pregatirea SDV-urilor
pentru repararea radiatoarelor
de racire.
A223. Aranjarea SDV-urilor
pentru repararea radiatoarelor
de racire.
A224. Repararea radiatoarelor
de racire.

8 LP60. Tnlocuirea
rezervorului de

combustibil.

Constructia rezervorului de
combustibil.

Defectiunile rezervorului de
combustibil.

Procesul tehnologic de reparare a
rezervorului de combustibil.
Remedierea rezervorului de
combustibil.

Verificarea etanseitatii
rezervorului de combustibil.

competenta 5- Repararea radiatoarelor ce racire.
Destinatia radiatoarelor de racire. 10
Tipuri de radiatoare de racire.

LP61. inlocuirea
radiatoarelor de

Constructia radiatoarelor de racire.

racire.

Defectiunile radiatoarelor de LP62. Remedierea
racire. unei tevi sparte a

radiatorului de
racire.

Remedierea defectiunilor
radiatoarelor de racire.

Metode de remediere a unei tevi
sparte a radiatoarelor de racire.
Repararea radiatoarelor de ulei.
Controlul radiatoarelor.
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A225. Gestionarea eficienta a

materialelor de lipire.
A226. Verificarea calitatii
lucrarilor de reparare a
radiatoarelor de racire.

Unitatea de competenta 6- Repararea caroserii or.

A227. Identificarea surselor
de zgomote a caroseriei.
A228. Tnliturarea zgomotelor
caroseriilor.

A229. Pregatirea caroseriilor
cétre protejarea anticorosiva.
A230. Aranjarea SDV-urilor
pentru repararea caroseriilor.
A231. Repararea caroseriilor.
A232. Controlul calitatii
lucrarilor de reparare.

A233. Respectarea tehnicii
securitatii si sanatatii in
munca la operatiile de
reparare a caroseriilor.

Surse de zgomote. Tnlaturarea
zgomotelor.

Etansarea caroseriei impotriva
prafului.

Etansarea caroseriei impotriva
apei.

Protejarea anticorosiva a
caroseriei.

Repararea caroseriilor
autoportante.

Repararea caroseriilor
semiportante.

Controlul principalelor cote de
gabarit ale caroseriei
autoturismului.
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LP63.
Intreprinderea
masurilor de
nlaturare a
zgomotelor.

LP64. Infaptuirea
etansarii caroseriei
impotriva prafului

Si a apei.

LP65. Aplicarea
materialelor
anticorosive pentru
protejarea
mpotriva
coroziunii a
caroseriei.



Sugestii metodologice

Elementele de baza ale Curriculumului vizeaza competentele ce trebuie formate si dezvoltate in
procesul de formare profesionald. Acestea vor fi formate prin organizarea eficientd a procesului de
instruire, care are la baza respectarea celor doud conditii.

1. Organizarea activitdfilor. Pentru buna organizare a procesului didactic, ambii participanti
necesitd organizarea eficientd a activitatilor. De modul cum sunt prezentate acestea, depinde in mare
misurd nivelul de formare a competentelor. in aceasti ordine de idei, in procesul de organizare al
activitatilor se vor asigura: conditii optime pentru buna colaborare dintre elev si profesor; un set de
procese care duc la imbunatatirea relatiilor dintre parti; un nivel activ de implicare al partilor, actionand in
baza unor reguli si actiuni prestabilite.

2. Selectarea adecvata a strategiilor de invitare. Metodologia didactica va fi stabilitd de profesor
in functie de:

o Competentele curriculare,

e Formele de organizare,

e Continutul de instruire,

e Mijloacele utilizate,

e Timpul de invétare,

e Experienta si factorii de personalitate ai profesorului,

e Particularitatile psihologice individuale ale elevilor si ale clasei.

Implementarea eficientd a Curriculumului, presupune o reconsiderare a metodologiei didactice,
accentul fiind pus, Tn mare parte, pe valorificarea metodelor formative, activ — participative. Tehnologia
proiectarii/ desfasurarii procesului didactic se va realiza in baza cadrului de gandire si invatare ERRE

(evocare-realizarea sensului-reflectie-extensie), construit dupa premisa: ceea ce stim determind ceea ce
putem invata.

Proiectarea demersului didactic in cheia gandirii critice, € promovata in numeroasele activitati si
in literatura centrului educational Pro Didactica. Modelul ERRE este un cadru integrat, care il incurajeaza
pe profesor sa caute modalitdti de a-i stimula pe elevi sd invete activ si de a le forma si dezvolta gandirea
critica lui in sase pasi pentru constientizarea unui model propriu de invatare. Argumentul pentru o astfel
de forma este determinat de faptul ca, desi cadrul de gandire si invatare ERRE este aplicat de profesori in
proiectarea activitatii didactice, a contribuit la sporirea calitatii procesului de invatare.

In asa fel, etapele ERRE au fost suplimentate cu 6 pasi exprimati in sarcini propuse elevului in
practicum: 1. Implica-te! (EVOCARE) 2. Informeazéd-te! (REALIZAREA SENSULUI) 3. Proceseaza
informatia! (REALIZAREA SENSULUI) 4. Comunicd s§i decide! (REFLECTIE) 5. Exprima-ti
atitudinea! (REFLECTIE) 6. Actioneaza! ( EXTINDERE).

Elevul care studiazd 1n baza metodologiei propuse isi contureaza un stil propriu de invatare ce il
ajutd sd atingd noi performante, el devenind coparticipant al propriei instruiri i educatii.

Sugestii de evaluare

Evaluarea reprezintd partea finala a demersului de proiectare didacticd prin care cadrul didactic va
mdsura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urméreste masura in care elevii si-au
format competentele propuse in standardele de pregéatire profesionala.
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Evaluarea poate fi :
a. In timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor invagdirii.

* Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice

* Planificarea evaluarii trebuie sd aiba loc intr-un mediu real, dupa un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp

* Va fi realizatd pe baza unor probe care se refera explicit la criteriile de performanta si la
conditiille de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de evaluare specificat in

Standardul de Pregatire Profesionala pentru fiecare rezultat al invatarii
b. Finald

= Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul procesului de predare/
invatare §i care informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.
Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare continua:

* Fise de observatie

* Fige test

* Fise de lucru

* Fise de autoevaluare

» Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duala, itemi
de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebdri structurate sau itemi de tip
rezolvare de probleme

Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare finala:

* Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnicd, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

* Studiul de caz, care constd n descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei Inregistrari
electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

» Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activitétile
extragcolare etc.

in parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ pentru
verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste dobandirea
competentelor specificate in cadrul acestui modul. O competenta se va evalua o singura data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeazd competentele cheie si competentele
tehnice din standardul de pregétire profesionala.

Surse bibliografice

1. Saval, Popa M.V, Dinescu N., Tinichigiu vopsitor auto, Manual pentru scolile profesionale, Anul II-

I, Editura Didactica si Pedagogica—Bucuresti 2001.

2. Extrase din actele legislative si normative, instructiuni la tema.
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MODULUL VIII - REPARAREA CADRELOR SI A REMORCILOR DE
AUTOCAMIOANE.

Scopul modulului: Formarea competentelor de pregatire si realizare a lucrarilor de reparare a caroseriilor
si a echipamentelor caroseriilor, de wverificare a calitatii repardrii si remedierea eventualelor
neconformitéti constatate.

Administrarea modulului:

Unitati de competenta (rezultate ale invitarii la final de modul) IT IP | Total
UC 1. | Repararea cadrelor autocamioanelor. 30 24 54
UC 2. | Repararea remorcilor autocamioanelor. 34 18 52

Evaluare modul. 2 6 8

Total 66 48 114

La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:
FI-1 Depistarea defectelor echipamentelor caroseriilor.
FI-2 Repararea caroseriilor.
FI-3 Utilizeze SDV-urile necesare repararii caroseriilor;
FI-4 Aleagd tehnologia de remedierea a elementelor caroseriei.

FI-5 Controleze calitatea lucrarilor efectuate la repararea caroseriilor si echipamentelor
caroseriilor.

FI-6 Respecte legislatia si reglementarile privind securitatea si sandtatea in munca.
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Achizitii teoretice si practice

Abilitati

Nr.
ore

Unitati de continut

Unitatea de competentd 1 - Repararea cadrelor autocamioanelor.

A234. Organizarea locului
de munca la repararea
cadrelor autocamioanelor.
A235. Respectarea tehnicii
securitatii si sanatatii in
munca la operatiile de
reparare a cadrelor
autocamioanelor.

A236. Depistara defectelor
cadrelor.

A237. Pregatirea SDV-
urilor pentru repararea
cadrelor autocamioanelor.
A238. Aranjarea SDV-
urilor pentru repararea
cadrelor autocamioanelor.
A239. Executarea
operatiilor de remediere a
defectelor cadrelor.

A240. Alegerea proceselor
tehnologice de remediere a
defectelor cadrelor.

A241. Repararea
elementelor deformate ale
cadrelor.

A242. Controlul calitatii
operatiilor de reparare a
cadrelor autocamioanelor.

Defectele de baza ale cadrelor. 30
Dispozitive pentru remedierea
cadrelor (constructia lor, principiul
de functionare).

Lonjeroanele (material, forme,
defecte).

Forme de piese de consolidare a
lonjeroanelor.

Pozitia pieselor de consolidare.
Tnlocuirea unei portiuni de lonjeron.
Traversele ( material, forme,
defecte).

Verificarea perpendicularitatii
traverselor.

ndreptarea traverselor.

Norme de intretinere a cadrelor.
Verificarea formei geometrice a
cadrelor ( verificarea incovoierii
cadrului in plan vertical, verificarea
cu firul de plumb, intinderea
sforilor de masurare, verificarea
planitatii lonjeronului, verificarea
diagonalelor, verificarea deformarii
cadrului, determinarea deplasarii
laterale a axelor, determinarea
mijlocului axei, determinarea liniei
medii a unei fisuri, determinarea
paralelismului lonjeroanelor,
determinarea deplasarii cadrului,
determinarea axei deplasate s. a.)
Repararea aparatoarelor de noroi.
Repararea scarii autocamionului.
Repararea elementelor destinate
pentru transportul incarcaturilor
utile (obloane).

Lucrari practice Nr.
recomandate ore
LP66. Remedierea 6

lonjeroanelor.

LP67. Realizarea 6
Tmbinarii traversei cu
lonjeronul.

6

LP68. indeplinirea
verificarii formei
geometrice a
cadrelor.

LP69. infaptuirea
montarii
aparatoarelor de
noroi.

Unitatea de competenta 2 - Repararea remorcilor autocamioanelor.

A243. Descrierea
constructiei remorcilor.
A244. Depistarea defectelor
remorcilor.

A245. Alegerea proceselor
tehnologice necesare
repararii remorcilor.

A246. Utilizarea SDV-
urilor necesare repararii
remorcilor.

A247. Executarea
operatiilor de reparare a
remorcilor.

A248. Folosirea limbajului

Rolul si conditiile impuse 34
remorcilor.

Clasificarea remorcilor.

Constructia remorcilor.

Defectele remorcilor.

Remedierea defectelor remorcilor

52

LP70. Efectuarea 6
repararii platformei
remorcii prin

peticire.

LP71. Remedierea
obloanelor
autocamioanelor.

LP72. inlocuirea
dispozitivului de



de specialitate.

A249. Organizarea locului
de munca la repararea
remorcilor.

A250. Respectarea tehnicii
securitatii si sanatatii in
munca la operatiile de
reparare a remorcilor.

remorcare.
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Sugestii metodologice

In cadrul modulului Repararea cadrelor si a remorcilor de autocamioane, elevii sunt sprijiniti in
procesul de luare a deciziilor cu privire la repararea cadrelor si remorcilor sunt invitati sd exploreze
resursele personale, alternativele educationale, cerintele sociale si economice ale pietei muncii. Prin
modul de organizare a activitatilor de invatare, prin tehnicile practic-aplicative si prin atitudinea creativa
si deschisa din partea cadrului didactic, elevii au oportunitatea de a-si valorifica propriile experiente de
viatd, ceea ce conferd autenticitate demersului initiat si rezultatelor vizate. Elevii sunt incurajati sa
comunice ceea ce gandesc sau ceea ce simt, sd manifeste curaj si initiativa, sd adreseze intrebari, sa
reflecteze, sd argumenteze propriile idei, sé fie originali 1n sarcinile pe care le au de rezolvat.

Specificul modulului particularitéatile grupurilor de elevi, principiile didactice constituie conditii
importante in alegerea strategiilor didactice. Accentul este pus pe utilizarea unor metode si tehnici de
invatare intr-o manierd interactivd: brainstorming, exercitii individuale, exercitii de grup, exemple,
dezbateri pro/contra, prezentari personale, lucrul in echipd, tehnici de cautare a informatiilor, jocuri de
rol, scenarii, tehnici ale gandirii critice (turul galeriei, jurnalul cu dubla intrare, ciorchinele etc.), sondaje,
chestionare, analiza documentelor, tehnici de marketing personal (CV, interviu, scrisoare de intentie),
viziondri i comentarii de filme, fise de lucru, consultarea unor profiluri ocupationale etc.

Activitdtile de invédtare pentru Consiliere si orientare se pot corela cu numeroase activitati
nonformale si informale, precum: vizite la diferite organizatii publice/private, ONG-uri, participarea la
evenimente educationale (expozitii, targuri, festivaluri, ateliere de lucru, seminare etc.), organizarea unor
intdlniri cu personalititi de succes din comunitate, dezvoltarea parteneriatelor cu alte unitati de
invatdmant/companii/firme etc., implicarea in actiuni de voluntariat, implicarea familiei prin organizarea
unor vizite la locul de munca al parintilor bunicilor etc.

Proiectarea activitatilor va tine cont de contextul local, de resursele logistice existente, de
calificarea profesionald in care sunt pregatiti elevii. Se recomanda realizarea unor activitdti integrate,
diversificarea/extinderea activitatilor extracurriculare. In conditiile in care programa scolard acoperd 75%
din timpul de predare-invatare-evaluare si lasd la dispozitia cadrului didactic 25% din timpul alocat
disciplinei, cadrele didactice au posibilitatea de a diversifica parcursurile de invatare individualizate si
abordarile centrate pe elev.

Sugestii privind evaluarea

Evaluarea activitatilor elevilor la modulul Repararea cadrelor si a remorcilor de autocamioane,
se face prin note. Cadrul didactic care coordoneazd activitdtile de invatare la acest modul va oferi
feedback permanent in legdturd cu progresul fiecarui elev, operationalizat ca: nivel de implicare a
elevilor, mod de prezentare a rezultatelor invatarii, grad de realizare a portofoliului individual.

Ca strategii de evaluare sumativa a activitatilor de invatare se poate utiliza autoevaluarea, interevaluarea
sau evaluarea de catre cadrul didactic prin: chestionare, activitdti practice, proiecte individuale si in
echipd, grile de observatie.

Surse bibliografice

1. Saval, Popa M.V, Dinescu N., Tinichigiu vopsitor auto, Manual pentru scolile profesionale, Anul II-

I, Editura Didactica si Pedagogica—Bucuresti 2001.
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VI1.Sugestii metodologice

Elementele de baza ale Curriculumului vizeaza competentele ce trebuie formate si dezvoltate in
procesul de formare profesionald. Acestea vor fi formate prin organizarea eficientd a procesului de
instruire, care are la baza respectarea celor doud conditii.

1. Organizarea activitdfilor. Pentru buna organizare a procesului didactic, ambii participanti
necesitd organizarea eficientd a activitatilor. De modul cum sunt prezentate acestea, depinde in mare
misurd nivelul de formare a competentelor. in aceasti ordine de idei, in procesul de organizare al
activitatilor se vor asigura: conditii optime pentru buna colaborare dintre elev si profesor; un set de
procese care duc la imbunatatirea relatiilor dintre parti; un nivel activ de implicare al partilor, actionand in
baza unor reguli si actiuni prestabilite.

2. Selectarea adecvata a strategiilor de invitare. Metodologia didactica va fi stabilitd de profesor
in functie de:

o Competentele curriculare,

e Formele de organizare,

e Continutul de instruire,

e Mijloacele utilizate,

e Timpul de invatare,

e Experienta si factorii de personalitate ai profesorului,

e Particularitatile psihologice individuale ale elevilor si ale clasei.

Implementarea eficientd a Curriculumului, presupune o reconsiderare a metodologiei didactice,
accentul fiind pus, Tn mare parte, pe valorificarea metodelor formative, activ — participative. Tehnologia
proiectarii/ desfasurarii procesului didactic se va realiza in baza cadrului de gandire si invatare ERRE

(evocare-realizarea sensului-reflectie-extensie), construit dupd premisa: ceea ce stim determind ceea ce
putem invata.

Proiectarea demersului didactic in cheia gandirii critice, € promovata in numeroasele activitati si
in literatura centrului educational Pro Didactica. Modelul ERRE este un cadru integrat, care 1l incurajeaza
pe profesor sa caute modalitdti de a-i stimula pe elevi sd invete activ si de a le forma si dezvolta gandirea
critica lui in sase pasi pentru constientizarea unui model propriu de invatare. Argumentul pentru o astfel
de forma este determinat de faptul ca, desi cadrul de gandire si invatare ERRE este aplicat de profesori in
proiectarea activitatii didactice, a contribuit la sporirea calitatii procesului de invatare.

In asa fel, etapele ERRE au fost suplimentate cu 6 pasi exprimati in sarcini propuse elevului in
practicum: 1. Implica-te! (EVOCARE) 2. Informeazéd-te! (REALIZAREA SENSULUI) 3. Proceseaza
informatia! (REALIZAREA SENSULUI) 4. Comunicd s§i decide! (REFLECTIE) 5. Exprima-ti
atitudinea! (REFLECTIE) 6. Actioneaza! ( EXTINDERE).

Elevul care studiazd 1n baza metodologiei propuse isi contureaza un stil propriu de invatare ce il
ajutd sd atingd noi performante, el devenind coparticipant al propriei instruiri i educatii.
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VILSugestii de evaluare

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care cadrul didactic va
mdsura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urméreste masura in care elevii si-au
format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi :
a. In timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor invagdirii.

* Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice

* Planificarea evaluarii trebuie sd aiba loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp

* Va fi realizatd pe baza unor probe care se refera explicit la criteriile de performanta si la
conditiile de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de evaluare specificat in

Standardul de Pregatire Profesionala pentru fiecare rezultat al invatarii
b. Finald

» Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul procesului de predare/
invatare si care informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare continua:

* Fise de observatie

* Fige test

* Fise de lucru

» Fise de autoevaluare

» Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duald, itemi
de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebdri structurate sau itemi de tip
rezolvare de probleme

Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare finala:

* Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnicd, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

* Studiul de caz, care constd n descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei inregistrari
electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

» Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activitétile
extragcolare etc.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ pentru
verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste dobandirea
competentelor specificate in cadrul acestui modul. O competenta se va evalua o singura data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeazd competentele cheie si competentele
tehnice din standardul de pregatire profesionala.
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VI1I11.Surse bibliografice

Desfasurarea procesului de studiu se organizeaza in auditoriul dotat cu mobilier corespunzator.
Pentru imbunatatirea calitatii explicdrii materialelor didactice si demonstrarea materialelor video se
utilizeaza calculator conectat la televizor, scheme si panouri, planse si machete, prezentarile PPT si
filme instructive.

Nr. Denumirea sursei Locul in care Numarul de
poatefi exemplare
consultata disponibile
aceasta
1 Sava l., Popa M.V., Dinescu N., Tinichigiu Biblioteca 460
vopsitor auto, Manual pentru scolile exemplare

profesionale, Anul |, Editura Didactica si
Pedagogica-Bucuresti 2001.

2. Sava ., Popa M.V., Dinescu N., Tinichigiu Biblioteca 460
vopsitor auto, Manual pentru scolile exemplare
profesionale, Anul II-Ill, Editura Didactica si
Pedagogica-Bucuresti 2001.

3 Fratila Gh., Fratila M., Samoila St. Automobile Biblioteca 270
cunoastere, intretinere si reparare, Manual exemplare

pentru scolile profesionale, Anul I, II, 1,
Editura Didactica si Pedagogica-Bucuresti 2001.
4. Manual: Prelucrarea metalelor: Pregatirea Internet
pentruformareaprofesionala si initierea in
meserie / Arno Heinrich, Karl-Heinz Ketteler,
Siegfried Walter. Chisinau: S.n., 2013 (I.S. F.E.-
P. ,, Tipografia Centrald”). — 112 p.
5 Constitutia Republicii Moldova. Chisinau. Internet
Directia de stat pentru asigurarea Informationald
MoldPres,1994.

6. Codul muncii al Republicii Moldova. Chisinau, Internet
2003.

7. Legea Republicii Moldova cu privire la Internet
Securitatea si Sanatatea in Munca. Nr.186 din
10.07.2008.

S GHID de Protectie a Muncii. Partea |. Chisindu, Internet
Centrul didactic "Protectia Muncii”, 1995.

9. GHID de Protectie a Muncii. Partea Il. Internet
Chisinau, Centrul didactic ’ Protectia Muncii”,
1997.

10.  Programul national in domeniul Securitatii si Internet

Sanatatii Tn Munca pe anii 2012- 2016.
Ministerul Muncii, Protectiei Sociale si Familiei
al Republici Moldova.
11.  Securitatea si Sanatatea in Munca (indrumar Internet
practic). Chisinau, 2010.
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I. Preliminarii

Practica Tn productie constituie o parte integrata a procesului de formare profesionala a
mecanicilor auto si reprezinta un segment de interconexiune dintre procesul de formare
profesionala si activitatea profesionald. Practica In productie este activitatea de
adaptare/integrare a elevului in domeniul profesional, consolidare a abilitdtilor deja formate Th
cadrul stagiilor de instruire practica, dezvoltarea a noi abilitati si aptitudini pentru executarea
lucrarilor de intretinere si reparatie a automobilelor.

Practica in productie are o durata totala de 630 de ore si este desfasuratd in doua
etape:

—prima etapa la finele anului | de studii cu o duratd de 210 ore;
—adoua etapa la finele anului 1l de studii cu o durata de 420 ore.

Pentru a desfasura prima etapa a practicii de productie elevii trebuie sa fie evaluati la
urmatoarele module:

Anul |
Modulull.Executarea lucrarilor de lacatusarie
Modulul2. Asamblari mecanice
Modulul 3. Calculul suprafetelor tablelor
Modulul 4. Constructiaa autovehicolelor, caroseriilor si expluatarea lor.

Anul 11
Modulul 5 . Repararea elementelor din materiale plastice ale caroseriilor.
Modulul 6. Repararea elementelor metalice si nemetalice a caroseriilor.

Modulul 7. Repararea caroseriilor si a echipamentelor caroseriilor.
Modulul 8. Repararea cadrelor si a remorcilor de autocamioane.

Dupa parcurgerea activitatilor practiciiin ~ productie elevii vor fi capabili s&

- organizeze locul de muncs;

- execute lucrarile de intretinere tehnica si reparatie a automobilelor;

- respecte normele de securitate si sénatate Th munca de prevenire a incendiilor si
protectie a mediului;

- colaboreze cu colegii in scopul executarii unei sarcini de productie.

. Motivatia, utilitatea stagiului de instruire practica pentru dezvoltarea
profesionala

Lacatus redresare caroserii vor indepli sarcini cu caracter tehnic in domeniul
mentenantei automobilelor, cadrelor si caroseriilor si a elementelor acestora prin realizarea
lucrarilor de resuscitare tehnica si reparatie. Activitatea profesionala a viitorului redresor
carosier prevede executarea lucrarilor mentionate in corespundere cu instructiunile si
documentatja tehnicd a producatorului auto, respectand normele de securitate si sanatate in
muncd prevenire a incendiilor si protectie a mediului.

Lucrarile de reparatie sunt interventii tehnice care au drept finalitate restabilirea
capacitatii de functionare a automobilului, ca urmare a aparitiei defectiunilor pe parcursul
exploatarii acestuia, precum si de asigurare a unui aspect estetic corespunzator circulatiei pe
drumurile publice.

In cadrul activitatii sale, lacatus redresare caroserii va gestiona resursele materiale si de
timp prevazute pentru executarea sarcinii de producere. Aceasta hecesita 0 buna planificare a
activitatii proprii, colaborare cu colegii de productie. Concomitent mecanicul auto in limita



atributiilor va oferi recomandatii clientilor pentru o exploatare eficienta si sigura a mijlocului de
transport. Realizarea eficienta a atributjilor de serviciu mentionate va fi posibila numai atunci
cand redresorul poseda competente nemijlocite de executare a lucrarilor de intretinere si
reparatie a automobilelor si componentelor acestuia.

HI1. Competentele profesionale specifice stagiului de practica

Tn cadrul practicii in productie vor fi consolidate urmatoarele competente profesionale
specifice:
CS. 1 Executarea lucrarilor de punere in exploatare a automobilelor;
CS.2. Executarea lucrarilor de mentenanta generaia(expres —servicii) a automobilului;
CS.3. Executarea lucrarilor de intretinere tehnica si reparatie si verificarii formei giometrice a
cadrelor;
CS.4. Executarea lucrarilor de inlocuire a partilor deteriorate;
CS.5. Executarea lucrérilor de remediere a balamalelor;
CS.6. Executarea lucrarilor de hlocuire a pavelioanelor;
CS.7. Executarea lucrarilor de remediere a barelor de protectie;
CS.8. Executarea lucrarilor de intindere a stalpului central, demontarea si montarea aripilor;
CS.9. Executarea lucrarilor de intretinere a caroseriei, instalatiilor de ventilare si climatizare a
habitaclului automobilului.

IV. Administrarea stagiului de practica in productie

Numarul
Numarul de de . Modalitatea de
Anul e A Perioada
saptamani ore evaluare
Fisa de observatje si
| 6 210 mai —iunie Evaluare si agenda de
practica
Fisa de observatje si
I 12 420 martie —iunie Evaluare si agenda de
practica



V. Descrierea procesului de desfasurare a stagiului de practica in productie

Procesul de desfasurare a practicilor in productie v—a depinde de specificul serviciilor de
mentenanta auto prestate de agentul economic. La selectarea agentilor economici pentru
desfasurarea practicilor de productie este necesar de acordat prioritate ntreprinderilor ce
presteaza un spectru larg de servicii de mentenanta auto, aceasta va permite elevilor practicati de
fi incadrati Intru-un numar mare si divers de activitati. in tabele 5.1 si 5.2 sunt recomandate
activitatile/sarcinile de lucru in care este recomandat sa fie implicati elevii in timpul practicilor

de productie.

Locul de munca/Postul 1

Activitati/Sarcini de
lucru

CS. 1 Executarea lucrarilor de lacatusarie

Atelier de lacatusarie

Atelier de lacatusarie

Atelier de lacatusarie

Atelier de lacatusarie

Atelier de lacatusarie

C.S.2. Asamblari mecanice

Post amenajat

Post amenajat.

Acte normative
privind securitatea si
sandtatea in munca.
Executarea operatiei

de debitare manuala la
repararea pragului.

indoirea la rece cu
ciocanul a suprafetelor
podelei caroseriei
Efectuarea pilirii pe
suprafete concave,
convexe a caroseriei
Realizarea gaurilor
conform desenului
tehnic.

Remedierea filetelor
interioare si exterioare
deteriorate ale
caroseriei.
Recuperarea materiilor
refolosibile.

C.S.3.Calculul suprafetelor tablelor

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Executarea desenelor
dupa piese
model(sablon).

Efectuarea vederilor
unei piese reale.

Efectuarea
desfasuratelor unor
figuri geometrice
propuse.

Tabelul 51

Procesul de desfasurare a stagiului de practica in productie la finele anului |

Produse de elaborat

Automobil verificat si pregatit
pentru exploatare

Executarea operatjei de debitare
manuala la repararea pragului
este realizata (pragul)

A
ndoirea la rece cu ciocanul a
fost efectuata (podelei)

Procesul de pilire este realizat

Realizarea gaurilor este
efectuata(balamalei)

Remedierea filetelor este
realizata (piulitilor, buloanelor)

Recuperarea materiilor
refolosibile este realizata

Executarea desenelor dupa piese
este realizata

Efectuarea vederilor unei piese
reale a fost efectuata

Efectuarea desfasuratelor unor
figuri geometrice este realizata

Durata de
realizare a
orelor

14

14

14

14

14



Locul de munca/Postul |

Post amenajat

Post universa

Post amenajat

Activitati/Sarcini de
lucru

Selectarea SDV-urilor
si utilajului pentru
realizarea operatiilor
pregatitoare si
asamblarea capotei.
Efectuarea imbinarii
prin nituire manuala a
cadrului automobilului

Realizarea imbinarilor
cap la cap, de colt, in
T si suprapuse.

Produse de elaborat

Capota este pregatita si asamblata

Nituituirea cadrului

imbinarile sunt realizate

C.S.4.Constructja autovehiculelor, caroseriilor si expluararea lor

Stand pentru verificare

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Total:

Verificarea
parametrilor
constructivi ai
automobilelor.
Selectarea
mecanismelor si
sistemelor motorului.
Demontarea si
montarea
mecanismului biela-
manivela.
Demontarea si
montarea
mecanismului de
distributie a gazelor.
Demontarea si
montarea
dispozitivelor de
iluminare si
semnalizare.
Montarea
dispozitivului de
remorcare la
autoturism.
Demontarea si
verificarea instalatiei
de incalzire.

Verificarea tuturor parametrilor

Selectarea mecanismelor este
Tndeplinita

Demontarea si montarea este
efectuata

Demontarea si montarea este
efectuata

Demontarea si montarea este
efectuata

Montarea dispozitivului de
remorcare este realizata

Demontarea si verificarea
instalatiei de incalzire este
realizati

Durata de
realizare a
orelor

14

14

14

14

14
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Tabelul 5.2

Procesul de desfasurare a stagiului de practica in productie la finei anului I1

Locul de munca/Postul |

Activitati/Sarcini de
lucru

C.S .5 Repararea elementelor din materiale plastice a caroseriilor

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Pregatirea
materialelor plastice si
a utilajului pentru
lipirea placilor din
plastic.

Prelucrarea
suprafetelor din
material plastic cu
antiozonanti si
stabilizatori de
temperatura.

Repararea panoului de
bord prin lipire.

Pregatirea tablelor
pentru sudarea
plastica cu capetele
tesite la 45°, 1n V siin
X

Realizarea operatiei
de sudare a
materialelor plastice
cu agenti termici
gazosi cu capete tesite
la 45°

Realizarea operatiei
de sudare a
materialelor plastice
cu agenti termici
gazosi cu capete tesite
la V.

Realizarea operatiei
de sudare a
materialelor plastice
cu agenti termici
gazosi cu capete tesite
la X.

Efectuarea operatiei
de sudare a foilor
subtiri din materiale
plastice

Durata de
Produse de elaborat realizare a
orelor

Pregatirea materialelor plastice
si a utilajului pentru lipirea
placilor din plastic este realizata 7
Prelucrarea suprafetelor din
material plastic este realizat

7
Repararea panoului de bord este
efectuat 7
Pregatirea tablelor pentru
sudarea este realizat

7
Realizarea operatiei de sudare a
materialelor plastice este
efectuat

7
Realizarea operatiei de sudare a
materialelor plastice este
efectuat

7
Realizarea operatiei de sudare a
materialelor plastice este
efectuat

7
Efectuarea operatiei de sudare a
materialelor plastice este realizat

7



Locul de munca/Postul |

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Activitati/Sarcini de
lucru

Efectuarea operatiei
de sudare prin contact
a pieselor groase din
materiale plastice.

imbinarea prin lipirea
a materialelor plastice
cu adezivi.

Sudarea pieselor din
plastic a caroseriei.

Produse de elaborat

Realizarea operatjei de sudare a
materialelor plastice este
efectuat

imbinarea prin lipirea este
efectuat

Sudarea pieselor din plastic este
efectuat

C.S.6.Reparearea elementelor metalice si nemetalice a caroseriilor

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Remedierea capotei
autoturismului.

Efectuarea demontarii
si montarii aripilor.

Remedierea
panourilor laterale ale
caroseriilor.

Realizarea inlocuirii
geamului de partbriz.

Demontarea si
montarea geamului de
la usa autoturismului

Remedierea barei de
protectie fara
demontarea de pe
automobil.

Executarea nlocuirii
si reglérii barelor de
protectie.

Realizarea operatiei
de reparare a stalpului
central si a pragului
podelei caroseriei
automobilului
infaptuirea reglarii
usilor.

Remedierea capotei este realizat

Efectuarea demontarii si
montarii aripilor este realizat

Remedierea panourilor laterale
este realizat

Realizarea Tnlocuirii geamului
este efectuat

Demontarea si montarea
geamului este realizat

Remedierea barei de protectie
fara este realizat

Executarea inlocuirii si reglarii
barelor este realizat

Realizarea operatiei de reparare
a stalpului central si a pragului
podelei este realizat este realizat

infaptuirea reglarii usilor este
realizat

C.S.7 Repararea caroseriilor si a echipamentelor caroseriilor

Post amenajat

Post amenajat

Executarea inlocuirii
balamalelor usilor.
Remedierea
limitatoarelor de cursa
a usilor.

Executarea inlocuirii
balamalelor este realizat

Remedierea limitatoarelor de
cursa a usilor este realizat

Durata de
realizare a
orelor

14

14

14



Durata de

Locul de munca/Postul | Activitati/Sarcini de .
Produse de elaborat realizare a
lucru
orelor
Post amenajat Demontarea Si Demontarea si montarea
montarea manerelor manerelor este realizat
usilor. 7
Post amenajat Reglarea Reglarea incuietoarelor usilor
incuietoarelor usilor.  este executata 14
Post amenajat Tnlocuirea macaralei Tnlocuirea macaralei de ridicare
de ridicare a a geamurilor este realizat 7
geamurilor.
Post amenajat Dezmembrarea Dezmembrarea scaunelor este
scaunelor. executata 7
Post amenajat Executarea repararii Executarea repardrii elementelor
elementelor metalice metalice si nemetalice a
si nemetalice a scaunelor scaunelor este 14
executata
scaunelor.
Post amenajat Remedierea centurii Remedierea centurii de siguranta
de siguranta. este executatd 7
Post amenajat Tnlocuirea planseului Tnlocuirea planseului de bord
de bord. este executat 14
Post amenajat Remedierea Remedierea balamalelor de
balamalelor de sustinere a capotelor motor este
sustinere a capotelor ~ €fectuat .
motor si capotelor
portbagajului.
Post amenajat Executarea inlocuirii Executarea nlocuirii
pavilionului. pavilionului este nlocuit 14
Post amenajat Tnlocuirea Tnlocuirea rezervorului de
rezervorului de combustibil este executat 7
combustibil.
Post amenajat Tnlocuirea Tnlocuirea radiatoarelor este 7
radiatoarelor de racire. executat
Post amenajat Remedierea unei tevi Remedierea unei tevi sparte a
sparte a radiatorului radiatorului este efectuat 7
de racire.
Post amenajat intreprinderea intreprinderea mésurilor de

masurilor de inlaturare  inlaturare a zgomotelor este
14
a zgomotelor. efectuat



Locul de munca/Postul |

Post amenajat

Post amenajat

Activitati/Sarcini de
lucru
infaptuirea etansarii
caroseriei impotriva
prafului si a apei.
Aplicarea materialelor

anticorosive pentru
protejarea impotriva

coroziunii a caroseriei.

Produse de elaborat

infaptuirea etangarii caroseriei
impotriva prafului este efectuat

Aplicarea materialelor
anticorosive este efectuat

C.S.& Repararea cadrelor si a remorcilor de autocamioane

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Total:

Remedierea
lonjeroanelor.
Realizarea imbinarii
traversei cu
lonjeronul.
aTndepIinirea verificarii
formei geometrice a
cadrelor.

infaptuirea montarii
aparatoarelor de noroi.

Efectuarea repararii
platformei remorecii
prin peticire.
Remedierea
obloanelor
autocamioanelor.
inlocuirea
dispozitivului de
remorcare.

Remedierea lonjeroanelor este
efectuat

Realizarea imbinarii traversei
este efectuat

indeplinirea verificarii formei
geometrice a cadrelor este
efectuat

infaptuirea montarii
aparatoarelor de noroi este
efectuat

Efectuarea repararii platformei
remorcii este executata

Remedierea obloanelor este
executata

Tnlocuirea dispozitivului de
remorcare este executata

VI. Sugestii de evaluare a competentei profesionale

Durata de
realizare
ore

14

14

21

14

14

21

420

Evaluarea stagiilor de practica in productie se realizeaza atat pe perioada de desfasurare
a practicii, cat si la finalizarea acestei activitati.

Responsabilul de desfasurarea stagiului de practica in productie din cadrul unitatii
economice Tmpreuna cu maistrul-instructor evalueaza sistematic elevul-practicant, conform

urmatoarelor criterii:

nivelul competentelor profesionale;

comportamentul;

- modalitatea de integrare a elevului—practicant Th activitatea unitatii economice

(discipling, punctualitate,

responsabilitate in rezolvarea sarcinilor,

regulamentului intern al unitatii economice).

respectarea

Evaluarea realizata de catre responsabilul de desfasurarea stagiului de practica h
productie din cadrul unitatii economice este consultativa. Evaluarea si notarea finala se
realizeaza in institutia de invatamint a elevului—practicant.

Elevul, la finalizarea stagiului de practica in productie, prezinta Agenda formarii
profesionale, semnata de reprezentantul unitatii economice/maistrul de instruire in productie.
Maistrul-instructor face evaluarea finala a elevului-practicant pe baza documentelor prezentate

10



de acesta si a informatiilor obtinute in timpul desfasurarii stagiului de practicd in productie prin
discutiile cu elevul si responsabilul de practica din cadrul unitatii economice, precum si prin
observarile la locul de desfasurare a practicii.

V 11. Cerinte fata de locurile de practica

Practica in productie poate fi realizat in cadrul urmatoarelor intreprinderi:

- service-uri auto;

- ateliere de reparatii specializate;

- Intreprinderi de transport persoane / marfuri in cadrul careia exista bazd de producere
pentru repararea parcului de automobile;

- Intreprinderi/organizatii ce au parcul propriul de unitati de transport si baza de
producere pentru repararea parcului de automobile.
Lista orientativa a locurilor de munca/posturilor la care se va desfasura practica:

Nr. Locul de munca/postul Cerinte fata de locul de munca/postul propus elevului

1 Post universal Elevator/canal de revizie; set de scule destinatie generalg;
seturi de scule speciale; macara tip girafd; suporturi reglabile
pentru agregate; recuperatoare de ulei/lichide; prese si
extractoare; echipamente specifice(sisteme); echipament
alimentare cu ulei/lichide tehnice; robot de pomire;

echipament exhaustor.
2 Sector/post reparatie Masa/banc de lucru; suport pentru agregate; set de scule
motoare/agregate destinatie generald; seturi de scule speciale; prese si

extractoare, macara tip girafa.

3 Post de curatare - Cuva/masina de spalare; perii si lavete; detergenti si solutii de
spalare spélare si curdtare; echipamente de protectie individuala.

4.  Loc de munca pentru Masé/banc de defectare, instrumente de masura si control
defectare/completare generale si speciale; dispozitive speciale de verificare.
a pieselor.

5 Post de control - Elevator, SDV de destinatie generald, masina echilibrare rotj,
reglare geometrie roti echipament geometrie roti.

V11l. Resursele didactice recomandate elevilor

Pentru identificarea nomenclaturii lucrarilor, parametrii de defectare, control - reglare si
valorile acestora, materialele de exploatare/consumabile cat si piesele de schimb recomandate de
a fi inlocuite In cadrul reparatiei, elevii vor utiliza literatura tehnica specifica a producatorului
de automobile care este disponibila la intreprindere, pe suport hartie sau in forma electronica.
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