Ministerul Educatiei, Culturii
si Cercetdrii al Republicii Moldova

ORDIN
4JL.Q4 M M nr 303

mun, Chisinau

Cu privire la aprobarea Curriculumului modular
pentru programe de formare profesionald tehnicd secundara

in temeiul art. 64 pct. (2) din Codul educatiei al Republicii Moldova nr. 152 din 17 iulie
2014 (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2014, nr. 319-324, art. 634), in conformitate cu
prevederile ordinului nr. 1128/2015 cu privire la aprobarea deciziei Consiliului National pentru
Curriculum din 19 noiembrie 2015,

ORDON:

1. A aproba curriculumul modular in invatamantul profesional tehnic secundar 1in
domeniile de formare profesionald, dupd cum urmeaza:

1.1 Vehicule cu motor, nave si aeronave, meseria Electrician - electronist auto, cod
716001, termen de studii 2 ani;

1.2 Vehicule cu motor, nave si aeronave, meseria Vopsitor auto, cod 716008, termen de
studii 2 ani;

1.3 Servicii de coafor si frumusete, meseria Cosmetician, cod 1012002, termen de studii
1an;

1.4 Servicii de coafor si frumusete, meseria Coafor, cod 1012001, termen de studii 2 ani;

1.5 Servicii de coafor si frumusete, meseria Frizer, cod 1012003, termen de studii 2 ani.

2. Curricula aprobate in pct. 1 la prezentul ordin sunt obligatorii pentru programele de
studii la meseriile nominalizate.

3. Autorii de Curricula vor organiza seminare de diseminare Tn vederea implementarii
curriculumului aprobat.

4. Directia Tnvatimant profesional tehnic (dl Silviu GINCU, sef) va monitoriza procesul de
implementare a ordinului.

5. Controlul asupra executarii ordinului se atribuie doamnei Natalia GRTU, Secretar de stat.

Corneliu POPOVICI
Ministru
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Criterii de evaluare a Curriculumului meseriei ,, Vopsitor auto”
cu durata de studii Il ani

Nr. Criteriu de evaluare Punctajul
crt. acordat
(1... 10)

I. Corespunderea finalitatile de studiu cu prevedrile documentelor normativ- reglatorii
(CRIPT, standardului ocupational, calificararea profesionala ).

Maésura in care curriculumul asigura formarea competentelor profesionale 5
Gradul de asigurare a dezvoltarii continue a competentelor cheie

Madsura Tn care curriculumul meseriei include prevederi ce sunt utile pentru
dezvoltarea valorilor si atitudinilor caracteristice calificarii profesionale 5

Il. Fundamentarea curriculumului pe inovatii si realizari tehnologice moderne

Orientarea curriculumului spre folosirea metodelor si proceselor tehnologice
eficiente 10

Orientarea curriculumului spre utilizarea la maximum a mijloacele de productie
in scopul cresterii productivitatii muncii si a reducerii pretului de cost 6

I1l. Respectarea prevederilor conceptule moderne in invatamantului profesional tehnic
secundar

Gradul de centrare pe elev, de promovare a unui rol activ al acestuia

(curriculumul contine activitati de colaborare, de valorizare a aptitudinilor 3
Madsura Tn care activitatile de predare-invatare-evaluare incluse Tn curriculum
Tncurajeaza gandirea critica, capacitatea de a-si adapta propriul comportament si

de a rezolva probleme Tn diferite contexte de activitate profesionala. 3



proiectarea demersului didactic si realizarea de contexte reale de invatare, care sa
conduca la formarea competentelor preconizate

Ponderea n totalul activitatilor de predare-invatare-evaluare din curriculum a

5

celora ce stimuleaza asumarea responsabilitdtii pentru executarea sarcinilor intr- 9

un domeniu de munca

Ponderea in totalul activitatilor de predare-invatare-evaluare din curriculum a
celora cacre faciliteaza adaptarea propriului comportament la situatii ce
faciliteaza rezolvare de probleme.

Flexibilitatea curriculumului, posibilitatea de a adapta Tn mod creativ demersurile
didactice la specificul fiecarei grupe de elevi

Relevanta instrumentarului de evaluare a nivelului competentelor profesionale
Relevanta instrumentarului de certificare a nivelului competentelor profesionale 9
Relevanta materiilor de studiu incluse Tn curriculum 10
Claritatea, laconismul si coerenta textuald a curriculumului meseriei ]
IV. Coerenta Planului de Tnvataméant

Corelatia dintre numarul de ore alocate fiecdrui modul si complexitatea
competentelor ce trebuie formate si/sau dezvoltate 3

Madsura Tn care Planul dj Tnvétémént}feré posibilitatea dezvoltadrii competentelor
elevilor prin extinderi Zaprofundari Zdiscipline optionale

Masurd Tn care Planul de Tnvatamant ofera posibilitatea adaptarii la specificul
pietei de munca

Masura Tn care Planul de invatdamant oferd posibilitatea diversificarii ofertei
educationale Tn functie de nevoile si interesele elevilor?

Masura Tn care timpul scolar prevazut in Planul de Tnvdatamant corespunde
particularitdtilor de varsta ale elevilor 10

Masura Tn care Planul de Tnvatamant oferd posibilitatea consilierii in cariera a

elevilor

3
9

3
5

3

S

Concluzii: Prevederile curiculare constitue, in esenta, un standart minim necesar de realizat

care va asigura formarea profesionala in domeniul meserii ,,VVopsitor auto” la nivelul
calificari profesionale pretinse.

Recomandari: Activit redare - invétare - evaluare trebue sa aib& un caracter mai

I: implicarea elevului si valorificarea experentei acestuia.

Recenzenti :

Avramem Director SRL ,, Directia de troleibuze



Criterii de evaluare a Curriculumului meseriei ,, Vopsitor auto”
cu durata de studii Il ani

Nr. Criteriu de evaluare Punctajul
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(1... 10)

I. Corespunderea finalitatile de studiu cu prevedrile documentelor normativ- reglatorii
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Masura Tn care activitatile de predare-Tnvatare-evaluare incluse in curriculum

Tncurajeaza gandirea critica, capacitatea de a-si adapta propriul comportament si

de a rezolva probleme in diferite contexte de activitate profesionala.



proiectarea demersului didactic si realizarea de contexte reale de invatare, care sa
conduca la formarea competentelor preconizate

Ponderea in totalul activitatilor de predare-Tnvatare-evaluare din curriculum a
celora ce stimuleaza asumarea responsabilitdtii pentru executarea sarcinilor Tntr- S
un domeniu de muncé
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particularitatilor de varsta ale elevilor S
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elevilor 3

Concluzii: Curriculumul dat indica clar finalitdtile de Tnvatare, creaza conditii pentru
uniformizarea contextului de formare profesionala.

Recomandari: Cadrele didactice trebue sa proiecteze activitatea didactica si s& asigure conditii
de formare profesionald de calitate la meseria respectiva.

Recenzenti:

Podureac Vasile
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. Preliminarii

Contextul social si economic

Prin Legea nr. 166 din 11 iulie 2012, ,Strategia nationala de dezvoltare Moldova - 20207,
aprobata de Parlamentul Republicii Moldova, stabileste ca prioritate pentru tara noastra ,,racordarea
sistemului educational la cerintele pietei fortei de munca, in scopul sporirii productivitatii fortei de munca
sI majorarii ratei de ocupare Tn economie”. Prevederile legii se regasesc in , Strategia de dezvoltare a
invatamantului profesional tehnic pe anii 2013-2020”, aprobata prin Hotararea Guvernului Republicii
Moldova nr. 97 din 1 februarie 2013.

Conform acestui document de politici educationale, in Tnvatamantul profesional tehnic secundar se
preconizeaza elaborarea si implementarea curriculei modulare, bazate pe formarea si dezvoltarea
competentelor. Tn scopul cresterii atractivitatii invatamantului profesional tehnic secundar si adaptarii
acestuia la cerintele sectorului real al economiel nationale, se vor elabora documentele curriculare 1n
stransa colaborare cu reprezentantii mediului de afaceri.

Curriculumul de fata a fost elaborat in conformitate cu prevederile documentelor strategice de
politici nominalizate mai sus, in baza analizei necesitatilor de formare initiala si continua a cadrelor cu
studii profesionale tehnice secundare, formulate de institutie si Intreprinderile ce activeaza in domeniul
transportulul.

Vopsitor-auto executa operatii de vopsire si intrefinere a caroseriei autovehiculului, la fel ofera
solutia optima din punct de vedere tehnic, calitativ, economic al sigurantei autovehiculului Tn circulatie
avand cunostinte temeinice de vopsire, de cunoastere a naturii materialelor (rezistentele si punctele
critice) si a diverselor tipuri de caroserii. Vositor-auto asigura absolventului capacitatea de a identifica si

remedia defecte ale cadrului sau caroseriei automobilelor, a realiza protectia anticorosiva si terosonica a
caroseriel si estetica automobilului.

Statutul curriculumului

Curriculumul modular la meseria “Vopsitor-auto”, componenta de instruire profesionala, este un
document nonnativ si obligatoriu pentru realizarea procesului de pregatire a muncitorilor calificati in
invatamantul profesional tehnic secundar, care vor efectua, Tn baza de proceduri standardizate,
urmatoarele lucrari:

« determinare si remediere a defectiunilor;

* Indreptare, debitare, indoire, pilire, polizare, gaurire, filetare;

« reparare a elementelor plastice a caroseriel, a cadrelor automobilulut;
e crearea unui mediu adecvat de munca si remedierea situatiilor de risc.

De asemenea, modulele din Curriculum, Tn ansamblu sau separat, pot fi utilizate in formarea
continua si Tn recunoasterea rezultatelor invatarii, dobandite in contexte nonformale si informale.

Functiile Curriculumulul.

Functiile de baza ale Curriculumului sunt:
- act normativ al procesului de predare, invatare, evaluare si certificare in contextul unei pedagogii
axate pe competente;
- reper pentru proiectarea didactica si desfasurarea procesului educational din perspectiva unel
pedagogil axate pe competente;
- componenta de baza pentru elaborarea strategiei de evaluare si certificare;
- orientare a procesulul educational spre formarea de competente la elevi;

- componenta fundamentala pentru elaborarea manualelor scolare, ghidurilor metodologice,
manualelor electronice, testelor de evaluare.

Pentru realizarea Tn volum deplin a acestor functii, la elaborarea Curriculumului au fost luafi Tn
considerare urmatorii factori:

- necesitatea sporirii gradului de relevanta a studiilor pentru Tncadrarea profesionala ulterioara;
- necesitatea axarii procesului de instruire profesionala pe formarea si dezvoltarea de competente.

Beneficiarit Curriculumului.



Curriculumul este destinat:
- profesorilor si maistrilor-instructori din institutiile de Tnvatamant profesional tehnic
secundar;

autorilor de manuale si de ghiduri metodologice;

- elevilor care isi fac studiile la meseria data;
- membrilor comisiilor pentru examenele de calificare;
-membrilor comisiilor de identificare, evaluare si recunoastere a rezultatelor Tnvatarii,

dobandite Tn contexte nonformale si informale.

Formarea profesionala la meseria Vopsitor-auto, realizata in cadrul scolii profesionale, ce
corespunde Tnvatamantului secundar vocational tehnic, al sistemului de Tnvatamant din Republica
Moldova, asigura nivelul 3 de calificare, prezentat in Cadrul National al Calificarilor din Republica
Moldova.

1. Conceptia curriculumulul modular

Conceptia Curriculumului modular este orientata spre asigurarea calificarii profesionale ce
presupune ca persoana este responsabila de executia propriei activitati. in plus, exista o responsabilitate
colectiva in cadrul activitatilor desfasurate, care reclama colaborarea cu colegii. Munca presupune o gama
larga de activitati realizate in contexte variate, unele dintre aceste fiind complexe sau nerutinare.

Conform Cadrului National al Calificarilor, termenul ,,cunostinte” Ttnseamna rezultatul asimilarii
de informatii prin invatare. Cunostintele reprezinta ansamblul de fapte, principii, teorii si practici legate
de un anumit domeniu de muncid sau de studiu. In contextul Cadrului National al Calificarilor,
cunostintele sunt descrise ca fiind teoretice si/sau practice.

Termenul ,,abilitati” Tnseamna capacitatea de a aplica si de a utiliza cunostinte pentru a aduce la
indeplinire sarcini si a rezolva probleme. in contextul Cadrului National al Calificarilor, abilitatile sunt
descrise ca fiind cognitive (implicand utilizarea gandirii logice, iIntuitive si creative) sau practice
(implicand dexteritate manuala si utilizarea de metode, materiale, scule, dispozitive si instrumente).

Termenul ,,competenta” inseamna capacitatea dovedita de a utiliza cunostinte, abilitati si atitudini
personale, sociale si/sau metodologice in situatii de munca sau de studiu si pentru dezvoltarea
orofesionala si personala. in contextul Cadrului National al Calificarilor, competenta este descrisa din
nerspectiva responsabilitatii si autonomiel.

Principiile de elaborare a Curriculumului modular.

Curriculumul modular a fost conceput in baza urmatoarelor principii:

1. Principiul integralitatii - reflecta esenta conceptuala a abordarii modulare si constituie norma de
baza, utilizata in stabilirea elementelor de structura a Curriculumului si a interdependentel
functionale a acestora.

2. Principiul prioritatii functionale - stabileste sistemul prioritar de competente si de selectare a
continuturilor din perspectiva ponderii demersulul educativ.

3. Principiul flexibilitatii si receptivitatiifata de cerintele pietei muncii - presupune atat o stabilitate
relativa a prevederilor curriculare, cat si o deschidere fata de noutatile si inovatiile ce se produc pe
segmentele specifice ale pietei muncii si in tehnologiile din domeniu.

4. Principiul invariantei fata de tipurile de materiale si utilaje - presupune ca prestatorii de servicii
educationale vor concretiza cu angajatorii viitorilor absolventi ai institutiei de tnvatamant tipurile
de materiale si utilaje folosite Tn procesele tehnologice Tn baza carora se va realiza instruirea
profesionala.

in ansamblu, Curriculumul modular este conceput Tn asa mod incat sa ofere profesorilor si maistrilor-
Instructori din institutiile de Tnvatamant profesional tehnic secundar posibilitatea de a-si elabora strategii
proprii de proiectare si organizare a demersului educational, in vederea formarii la elevi a competentelor,
valorilor si atitudinilor ce corespund necesitatilor curente si de perspectiva ale pietei muncii si ale uneli
societati aflate Tn permanenta schimbare.




[11. Sistemul de competente ce asigura calificarea profesionala

Categoriile de competente. Elementul de baza al Curriculumului sunt competentele ce trebuie
formate si dezvoltate Tn procesul de instruire profesionala. Competentele din Curriculum sunt clasificate
In urmatoarele categorii:

Competente-chele - reprezinta un ansamblu multifunctional, transferabil de cunostinte, abilitati si
atitudini de care au nevoie toti membrii societatii pentru implinire si dezvoltare profesionala, incluziune
sociala si gasirea unui loc de munca.

Competente profesionale generale (transferabile) - reprezinta un sistem de cunostinte, deprinderi
practice si atitudini relevante unei arii ocupationale, fiind transferabile de la o meserie la alta in cadrul
acelulasi domeniu.

Competente profesionale specifice - reprezinta un sistem de cunostinte, deprinderi practice i
atitudini corespunzatoare unei ocupatii/meserii, necesare pentru realizarea unui grup de sarcini de lucru la
nivelul asteptarilor angajatorului, fiind aplicabile Tn diverse contexte de munca. Fiecarei competente
specifice Ti corespunde un modul de Instruire.

Competentele profesionale generale si specifice meseriel au fost stabilite Tn baza Clasificatorulul
ocupatiilor si sunt exprimate prin formulari complexe de cunostinte, capacitati si atitudini care urmeaza sa
fie mobilizate pentru rezolvarea diverselor situatii de problema, simulate sau autentice, inclusiv din
viitoarea activitate profesionala.

Competentele profesionale de baza - reprezinta un sistem de cunostinte, deprinderi practice i
atitudini necesare pentru realizarea unei sarcini distincte de lucru. Fiecarei competente de baza i
corespunde o unitate de Tnvatare.

Competentele-cheie. Sistemul educational din Republica Moldova are drept scop formarea i
performarea urmatoarelor competente-cheie (C):

Cl. Competente de comunicare in limba romana

C2. Competente de comunicare in limba materna

C3. Competente de comunicare in limbi straine

CA. Competente Tn matematica, stiinte si tehnologie

C5. Competente digitale

C6. Competenta de a Tnvata sa inveti

C7. Competente sociale si civice

C8. Competente antreprenoriale si spirit de initiativa

C9. Competente de exprimare culturala si de constientizare a valorilor culturale

Competentele profesionale generale. Competentele generale (CG) stabilite pentru domeniul de

formare profesionala Vehicule cu motor, nave si aeronave, nivelul trei de calificare, sunt:
CG1. Aplicarea normelor de securitate si sanatate Th munca
CG2. Gestionarea corecta a materialelor
CG3. intretinerea instrumentelor si a utilajelor
CG4. Analiza si interpretarea pictogramelor
C.G5. Organizarea rationala a locului de lucru
CG6. Aplicarea normelor de protectie a mediului ambiant
CG/. Evaluarea calitatii produsului
CG8. Evaluarea calitatii serviciilor prestate
CG9. Comunicarea adecvata si comportament profesional avizat in relatiile cu clientil
Competentele profesionale specifice. Competentele specifice (CS) stabilite pentru meseria
,, Vopsitor-auto™ sunt.
CSI. Evaluarea gradului de uzura a vopselei de pe suprafata caroseriel.
CS2. Executarea lucrarilor de reconditionare a reperelor vehiculului.
CS3. Executarea lucrarilor de vopsire a reperelor nedemontabile.
CS34. inlocuirea geamurilor si a reperelor demontabile.
CS5. Reconditionarea partilor caroseriel pentru aducerea acesteia la starea inifiala.
CS6. Verificarea, intretfinerea si remedierea stratului de vopsea.
CS7. Pregatirea caroseriel pentru vopsirii.
CS8. Crearea unui mediu adecvat de munca si remedierea situatiilor de risc.




V. Structura modulelor

Competentele, fiind elementul de baza, dar si finalitatea curriculumului, determina modulele de
formare profesionala. Modulul este o unitate de Tnvatare deschisa si flexibila, cu finalitati de
invatare/rezultatele Tnvatarii (unitati de competenta) foarte clare, scopul caruia este formarea la elev a
unui comportament specific meseriel.

Finalitatile de Tnvatare (unitatile de competenta) integreaza atat competentele generale, care constituie
fundamentul pentru formarea competentelor profesionale specifice, cat si competentele specifice, care
demonstreaza realizarea atributiilor/sarcinilor ocupationale cu diferit grad de complexitate.

Modulul este o structura didactica unitara din punct de vedere tematic atat pentru lectiile teoretice,
cat si pentru cele practice. O conditie prioritara de parcurgere a modulului este aplicarea imediata a
cunostintelor teoretice achizitionate, in realizarea activitatilor practice.

Modulele nu sunt unitati de invatare independente. Acestea coreleaza logic in vederea formarii
competentelor, fapt care determina consecutivitatea parcurgerii acestora: de la module simple spre
module complexe, de la module generale spre module tehnice. Totodata, modulele sunt unitati de Tnvatare
Interdependente din punct de vedere al competentelor profesionale generale, dar cu un grad mare de
autonomie in ceea ce priveste competentele profesionale specifice. De aceea, consecutivitatea modulelor
ramane flexibila cu exceptia primului modul, care este introductiv, si ultimelor module, pentai
parcurgerea carora elevul trebuie sa defina deja un set de competente profesionale generale si specifice.

Realizarea modulelor se desfasoara in mod sistematic si continuu pe o perioada de timp si se
finalizeaza prin evaluare.

Modulul de instruire este constituit din unnatoarele componente:

. titlul modulului - reprezinta o sarcina specifica la locul de munca;

e scopul modulului - descrie intentia procesului de invatare si indica performanta pe care trebuie sa
0 demonstreze elevul la sfarsit de modul;

e unitatile de competenta (rezultatele Tnvatarii) - indica cunostintele,abilitatile si competentele
pe care elevul va fi capabil sa le demonstreze la sfarsit de modul, Tn rezultatul Tnvatarii;

e administrarea modulului - indica numarul de ore total, recomandat pentru lectiile teoretice i
cele practice Tn vederea formarii unitatilor de competenta, pentru lectii de totalizare (daca este
cazul), precum si evaluare. Repartizarea orelor pe secvente de continut este flexibila si ramane la
discretia cadrelor didactice.

o achizitiile teoretice si practice:

- cunostintele teoretice, care reprezinta un sistem integru si combinatoriu de continuturi din
diverse discipline ale domeniului profesional, care asigura formarea abilitatilor. Ordinea
secventelor de continut, in cadrul aceluiasi modul, poate fi schimbata, daca nu este afectata
logica de formare a competentelor profesionale;

- abilitatile practice care vor fi formate in vederea dezvoltarii competentelor/unitatilor de
competenta specifice modulului;

- lucrari practice - recomanda tipul de lucrari prin care se pun in aplicare cunostintele teoretice si
se exerseaza abilitatile practice, contribuind, astfel la formarea competentei.

e specificatii metodologice - sunt propuse unele recomandari specifice modulului;

e sugestii de evaluare - reprezinta recomandari cu privire la evaluarea cunostintelor, abilitatilor,
competentelor la final de modul.

e resursele materiale necesare pentru realizarea activitatilor practice, care reprezinta echipamentul
tehnologic si materia prima.



V. Administrarea modulelor

In rezultatul asocierii competentelor profesionale generale cu cele specifice, au fost definite
urmatoarele module de instruire:

Nr. Module de instruire Instru_lr? Instru_lrve Total
teoretica  practica
1 Efectuarea lucrarilor de lacatusarie si a 112 48 160
asamblarilor mecanice.
5 Constructia autovehiculelor, caroseriilor i 96 36 132
exploatarea lor.
3 Coroziunea. Pregatirea suprafetelor metalice (2 48 120
feroase si neferoase.
4 Protectia anticorosiva prin acoperiri nemetalice. 104 60 164
Practica Tn producere. 210
Total anul | 384 192 786
5  Protectia anticorosiva prin acoperiri metalice. 48 36 84
5 Metode de aplicare a materialelor de vopsire si 90 120 210
utilajul folosit.
7 Metode de uscare a peliculelor si utilajul folosit. 90 72 162
Protectia anticorosiva a pieselor din materiale 60 60 120
8 plastice si a altor materiale folosite Ia
autovehicule.
Practica Tn producere. 420
Total anul 11 288 288 996
Total anul 1+11 672 480



MODULUL |- EFECTUAREA LUCRARILOR DE LACATUSERIE SI A ASAMBLARILOR MECANICE.

Scopul modulului: ,,Executarea lucrarilor de lacatuséarie ” este centrat pe rezultatele invatarii si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si aptitudini
necesare angajarii pe piata muncii a tanarului specialist si formarea competentelor de reparare a cadrelor si caroseriilor autovehiculelor.

La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:

FI-1 Organizeze locul de munca prin aplicarea SDV-urilor.

FI-2 AJeaga corect materialele necesare executarii pieselor.

FI-3 Utilizeze mijloace de masurare si verificare.

FI-4 Execute lucrarile de Tndreptare si trasare a semifabricatelor.

FI-5 Efectueze operatia de debitare cu ajutorul diferitor scule manuale.

FI-6 Verifice calitatea lucrarilor de indoire, pilire, polizare, gaurire, filetare.
FI-7 Aleaga SDV-urile pentru prelucrarea prin aschiere.

Administrarea modulului:

Unitati de competenta (rezultate ale invatarii la final de modul) IT IP Total
UC 1. Familiarizarea cu atelierul de lacatuserie. 6 6
UC 2. Recunoasterea materialelor si semifabricatelor necesare executarii pieselor prin operatiile de lacatuserie. 10 6 16
UC 3. Identificarea mijloace de masurat si verificat. 6 6
UC 4. Realizarea lucrarilor de indreptare si trasare a semifabricatelor. 10 6 16
UC 5. Realizarea lucrarilor de debitare manuala a semifabricatelor. 10 6 16
UC 6. Realizarea lucrarilor de indoire manuala a semifabricatelor. 12 6 18 |
UC 7. Realizarea operatiilor de pilire a metalelor. 10 6 16
UC 8. Realizarea operatiilor de polizarea pieselor. 10 10
UC 9. Realizarea operatiilor de gaurire si de prelucrarea gaurilor. 12 6 18
UC 10. Realizarea operatiilor de filetare. 8 6 14
UC 11. Realizarea operatiilor de prelucrare prin aschiere a materialelor metalice. 4 4
UC 12. Realizarea operatiilor de asamblare prin faltuire. 4 4
UC13. Realizarea operatiilor de asamblare prin nituire. 8 8

Evaluare modul 2 6 8

Total 112 48 160



Abilititi

Achizitii teoretice si practice

Unitati de continut

Unitatea de competenta 1- Familiarizarea cu atelierul de lacatuserie

Al.Organizarea locului de munca

Unitatea de competenta 2 - Recunoasterea materialelor si semifabricatelor necesare executarii pieselor prin operatiile de lacatuserie.

A2.ldentificarea materialelor metalice dupa
culoare, aspect;

A3. Alegerea materialelor si semifabricatelor
necesare executarii pieselor prin operatii de
lacatuserie;

Ad4. Descrierea tratamentelor termice aplicate
otelurilor si fontelor;

A5.Utilizarea simbolurilor standardizate ale
materialelor pentru realizarea pieselor prin
operatii de lacatuserie;

A6.Utilizarea corecta a vocabularului comun si
a celui de specialitate.

Atelierul de lacatuserie.

Organizarea atelierului de lacatuserie.

Scule, dispozitive si verificatoare utilizate 1in
atelierul de lacatuserie;

Organizarea ergonomica a locului de munca;
Norme de sanatate si securitate Tn munca 1in
atelierul de lacatuserie.

Materiale si semifabricate necesare executarii
pieselor prin operatii de lacatuserie.

Proprietatile fizice, mecanice si tehnologice
alematerialelor metalice.

Aliaje feroase:

- oteluri (clasificare, simbolizare);

- fonte (clasificare, simbolizare).

Tratamente termice aplicate otelurilor si fontelor:
recoacere, calire, revenire.

Metale si aliaje neferoase:

- cuprul si aliajele sale (proprietati, utilizari,
simbolizare);

- aluminiul si aliajele sale (proprietati, utilizari,
simbolizare);

Semifabricate obtinute prin deformare plastica
(laminare):

- nofiuni generale despre procedeul de prelucrare
prin laminare;

- semifabricate propriu-zise: blumuri, sleburi,
tagle, platine;

Nr.
ore

10

Lucrari practice
recomandate

LP1 Efectuarea
operatiei de calire prin
tratament termic.

6

Nr.
Ore



- profile laminate (profile simple, profile fasonate),
table, tevi laminate, sarme.

Unitatea de competenta 3 - Identificarea mijloace de masurat si verificat.

AT7.Alegerea mijloacelor de masurat si verificat
in functie de marimea fizica de masurat;

AB8.Utilizarea mijloacelor de masurat si
verificat lungimi, unghiuri, suprafete;

A9.Utilizarea corecta a vocabularului comun si
a celui de specialitate.

Mijloace de masurat si verificat 6
Mijloace de masurat si verificat lungimi (sublere,
micrometre);

Mijloace de masurat si verificat unghiuri (echere);
Mijloace de masurat si verificat suprafete (rigle de
control).

Unitatea de competenta 4 - Realizarea lucrarilor de indreptare si trasare a semifabricatelor.

A10. Alegerea sculelor, dispozitivelor si Operatii pregatitoare aplicate semifabricatelor 10 LP2. Repararea aripilor
verificatoarelor si a utilajelor in functie de invederea executarii pieselor prin operatii de dupa sablon
operatia de lacatuserie executata; lacatuserie generala

All. Utilizarea SDV-urilor si a utilajelor in gurétarea manuala a semifabricatelor:;
functie de operafia de lacatuserie executata; indreptarea manuald a semifabricatelor (SDV-uri,

A12. Curatirea manuala a semifabricatelor; tehnologii de executie, metode de control a

Al3. indreptarea manuala a semifabricatelor; semifabricatelor indreptate, norme de securitate si

Al4. Executarea controlului calitatii sandtate Tn muncd);
semifabricatelor indreptate; Trasarea semifabricatelor (SDV-uri, operatii

AlLS. Trasarea semifabricatelor; pregatitoare  executate Tn  vederea trasarii,

A16. Executarea controlului semifabricatelor tehnologii de executie, metode de control a
trasate; semifabricatelor trasate)

Al7. Calculul dimensiunilor maxime si
minime ale pieselor, conform desenelor de
executie;

Al 8. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celui de specialitate;

Al9. Comunicarea rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate.

Unitatea de competenta 5 - Realizarea lucrarilor de debitare manuala a semifabricatelor.

A20. Debitarea manuala a semifabricatelor; Debitarea manuala a semifabricatelor 10 LP3. Executarea

10

6



A21 Executarea controlului calitatii .
semifabricatelor debitate;

A22. Utilizarea corecta a vocabularului .
comun si a celui de specialitate; .

A23. Comunicarea rezultatelor activitatii .

profesionale desfasurate.

Scule folosite la debitarea manuala prin forfecare,
aschiere si daltuire;

Tehnologia debitarii manuale prin forfecare;
Tehnologia debitarii manuale prin aschiere;
Tehnologia debitarii manuale prin daltuire;

Metode de control a semifabricatelor debitate;

Norme de securitate si sanatate in munca specifice
operatiel de debitare.
Unitatea de competenta 6 - Realizarea lucrarilor de indoire manuala a semifabricatelor.

A24. Calculul lungimii semifabricatului .
necesar obfinerii unei piese prin operatiade .
indoire;

A25. indoirea manuali a tablelor si benzilor;

A26. T1ndoirea manuala a barelor si profilelor;

A27. indoirea manuala a tevilor;

A28. T1ndoirea manuala a sarmelor; .

A29. Executarea controlului calitatii
semifabricatelor prelucrate prin indoire; .

A30. Utilizarea corecta a vocabularului

comun si a celui de specialitate;
A31l. Comunicarea rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate.

indoirea manuala a semifabricatelor 12
Procesul de  ndoire  (calculul lungimii
semifabricatulul necesar obtinerii unei piese prin
operatia de Tndoire);

indoirea manuald a tablelor (SDV-uri, tehnologii

de executie);

indoirea manuala a barelor si profilelor (SDV-uri,
tehnologii de executie);

indoirea manuala a tevilor (dispozitive,
verificatoare, tehnologie de executie);
indoirea manuala a sarmelor (dispozitive,

verificatoare, tehnologie de executie);

Metode de control a semifabricatelor prelucrate
prin operatia de indoire;

Norme de securitate si sanatate in munca specifice
operatiei de indoire.

Unitatea de competenta 7 - Realizarea operatiilor de pilire a metalelor.

A32. Pilirea manuala a suprafetelor; .
A33. Executarea controlului calitatii .
suprafetelor prelucrate prin pilire; .
A34. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celui de specialitate; .
A35. Comunicarea rezultatelor activitatii

profesionale desfasurate.

Pilirea metalelor

Clasificarea pilelor;

Tehnologia de executie a operatiel

manuala a semifabricatelor;

Metode de pilire:

- dupa tipul miscarii (pilire

longitudinala, circulara, in cruce);
11

de pilire

transversala,

operatiei de debitare
manuala la repararea
pragulul

LP4. ‘ndoirea la rece
cu ciocanol a suprafetrlor
podelel caroserieli

LP5. Efectuarea pilirii
pe suprafete concave,
convexe a caroseriel



- dupa tipul suprafetei (pilire exterioara,
Interioara,convexa, concava);

- dupa adaosul de prelucrare (pilire de degrosare,
de finisare);

Metode de control a suprafetelor prelucrate prin
pilire;

Norme de securitate si sanatate in munca specifice
operatiei de pilire.

Unitatea de competenta 8 - Realizarea operatiilor de polizare a pieselor.

A36. Curatarea de bavuri si impuritati a .
suprafetelor si muchiilor semifabricatelor .
prin operatia de polizare; .

A37. Utilizarea corecta a vocabularului .
comun si a celui de specialitate;

A38. Comunicarea rezultatelor activitatii .

profesionale desfasurate.

Polizarea pieselor

Lucrari care se executa prin polizare;
Polizoare: stabile si portabile;
Metode de verificare si
depolizor;

Tehnologia de executie a operatiel de polizare;
Norme de securitate si sanatate Tn munca specifice
operatiei de polizare.

montare a pietrelor 10

Unitatea de competenta 9 -Realizarea operatiilor de gaurire si de prelucrare a gaurilor.

A39. Executarea operatiei de gaurire a .
semifabricatelor; .
A40. Prelucrarea gaurilor prin alezare, tesire,
largire, adancire; .
A41  Controlul gaurilor executate; .
A42. Colectarea diferentiata a deseurilor

rezultate Tn urma prelucrarilor;

A43. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celui de specialitate;

Ad4. Comunicarea rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate.

Gaurirea si prelucrarea gaurilor

SDV - uri utilizate la gaurire;

Tipuri de masini de gaurit (stabile si portabile);
Tehnologia de executie a operatiei de gaurire;
Prelucrarea gaurilor prin: tesire, largire, adancire,
alezare (SDV-uri, tehnologii de executie); 12
Metode de control a alezajelor;

Cauzele care conduc la aparitia rebuturilor la
operatia de gaurire;

Norme de protectie a mediulul;

Norme de securitate si sanatate in munca specifice
operatiei de gaurire.

Unitatea de competenta 10- Realizarea operatiilor de filetare.

A45. Alegerea SDV-urilor necesare filetarii, -«
in functie de elementele geometrice ale .

Filetarea 8
Elementele geometrice ale filetului, clasificarea
12

LP6. Realizarea
gaurilor conform
desenului tehnic

LP7. Remedierea
filetelor interioare si



filetului;

A46. Executarea manuala a filetelor
exterioare;

A47. Executarea controlului calitatii filetelor
exterioare realizate;

A48. Executarea manuala a filetelor
Interioare;

A49. Executarea controlului calitatii filetelor
Interioare realizate;

A50. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celul de specialitate;

A51. Comunicarea rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate.

Unitatea de competenta 11 - Realizarea operatiilor de prelucrare prin aschiere a materialelor metalice.

A52. Alegerea SDV-urilor in functie de
forma suprafetelor de prelucrat si de
materialul semifabricatulut;

A53. Stabilirea adaosului de prelucrare la
executarea unei piese;

A54. Definirea parametrilor regimului de
aschiere;

A55. Utilizarea corecta a vocabularul ui
comun si a celui de specialitate;

filetelor;

Filetarea manuala exterioara (SDV-uri, tehnologie
de executie, metode de control);

Filetarea manuala interioara (SDV-uri, tehnologie
de executie, metode de control);

Norme de protectie a mediului;

Norme de securitate si sanatate Tn munca specifice
operatiei de filetare.

Notiuni generale despre prelucrarea prin aschierea
materialelor metalice (adaos de prelucrare, tipuri

deaschii, scule aschietoare, miscari necesare la

aschiere,regim de aschiere)

Unitatea de competenta 12 - Realizarea operatiilor de asamblare prin faltuire.

A56. Alegerea SDV-urilor necesare
asamblarii prin faltuire;

A57. Executarea manuala a asamblarilor prin
faltuire;

A58. Executarea mecanica a asamblarilor
prin faltuire;

A59. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celui de specialitate;

Asamblari prin faltuire

Destinatia si clasificarea imbinarilor prin faltuire;
Tehnologia de executie manuala a asamblarilor
prin faltuire;

Tehnologia de executie mecanica a asamblarilor
prin faltuire;

Norme de securitate si sanatate in munca specifice
operatiei de faltuire.

Unitatea de competenta 13 - Realizarea operatiilor de asamblare prin nituire.

13

exterioare deteriorate ale
caroseriel



A60. Alegerea SDV-urilor necesare o Asamblari prin nituire

asamblarii prin nituire; « Elementele si dimensiunile niturilor;
A61 Executarea manuala a asamblarilor prin  «  Materiale si tipuri de nituri;
nituire; o - « Clasificarea Tmbinarilor nituite;
A62. Executarea mecanica a asamblarilor  Tehnologia de executie a operatiei de nituire
prin faltuire; manual:
A63. Utilizarea corecta a vocabularului « Controlul asamblarilor nituite:
comun si a celui de specialitate; : o Ny -
3 P !  Norme de securitate si sanatate in munca specifice

operatiei de nituire.
Evaluare modul

14



Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Executarea lucrarilor de lacatusarie” trebuie sa fie abordate Tntr-o
maniera integrata, diferentiata, tinand cont de particularitatile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul
Initial de pregatire.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la atitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modululul, Tn functie de dificultatea temelor, de nivelul cunostintelor anterioare ale colectivului cu care
lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Executarea lucrarilor de lacatusarie” o structura flexibila, deci poate Tncorpora, n
orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se recomanda a se
desfasura in atelierele de instruire practica din unitatea de Tnvatamant sau de la agentul economic, dotate
conform recomandarilor precizate in unitatile de rezultate ale Tnvatarii, menfionate mai sus.

Pregatirea practica in atelierul de instruire practica din unitatea de invatamant sau de la agentul
economic are importanta deosebita in atingerea rezultatelor invatarii si formarea competentelor specifice
calificam.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de Tnvatare

variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de Tnvatare ale fiecarui elev, inclusiv
adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de Tnvatare vizeaza:

 Aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in coparticipant la
propria instruire si educatie;

« Tmbinarea si alternarea sistematicd a activitatifor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile ce solicita efortul
colectiv (de echipa, de grup) de genul discutitlor, asaltului de idei, metoda Phillips 6-6, metoda
experimentulul, metoda cubului, metoda mozaicului, discufia Panel, jocul de rol, metoda ciorchinelul,
etc.;

 Folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgerea la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de documentare,
modelarea, observatia/investigatia dirijata, etc.;

e insusirea unor metode de informare si de documentare independenta (studiul individual,
investigatie stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului), care ofera deschiderea spre
autoinstruire, spre invatare continua (utilizarea surselor de informare: biblioteca, internet).

Pentru atingerea rezultatelor invatarii pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:

- elaborarea de referate interdisciplinare;

- activitati de documentare;

- vizionari de materiale video;

- problematizarea,;

- Tnvatarea prin descoperire;

- activitati practice,

studii de caz;
- elaborarea de proiecte;

activitati bazate pe comunicare si relationare;
- activitati de lucru in grup / in echipa.
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Sugestii da evaluare

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii au atins
rezultatele Tnvatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea finala este realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul modulului pe baza
criteriilor si indicatorilor de realizare si ponderea acestora, precizati in standardul de pregatire
profesionala al calificarii si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si aptitudinilor.

Instrumente de evaluare:

e continua: fise de observare, fise test, fise de documentare, activitati practice, lucrari practice,
etc.

« finala: proiectul, test sumativ.
Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Instrumente: rigla metalica, metru pliant, echer, raportor, coltar, subler, ciocan de metal si de
plastic, trasator, punctator, pile de diferite profile, suport metalic, menghina, dispozitive pentru indreptare
si indoire, foarfece de metal manual, chei ajustabile, neajustabile de piulite, surubelnite, ferastrau cu
panza, ghilotina, set de burghie, alezoare, filiere si tarozi, utilaj de gaurire, utilaj de filetare, dispozitive de
fixare, perforator pentru table, dispozitive de asamblare, alte scule specifice pregatirii materialelor pentru
sudare.

Echipament de securitate: Haine de protectie, manusi; ochelari de protectie; incaltaminte; casti
antifoane.

Regulamente ce contin instructiuni de lucru: Regulile tehnicii securitatii la locul de munca;
regulile de protectie a muncii si securitatii anti-incendiare; alte regulamente nationale de siguranta
personala la efectuarea lucrarilor de lacatusarie.

Materiale didactice: Set planse didactice; materiale foto-video; desene de executie; folil
retroproiector; televizor; video; documentatie.

Materiale de Instruire:

1. Manual: Lacatusarie. Cartea lacatusului / llie Botez, Dumitru Vengher, Valentin amariei, Alexei
Botez, Gianina Timofte - Ch.: Tehnica - IINFO, 2011. - 526 p.

2. Manual: Prelucrarea metalelor: Pregatirea pentru formarea profesionala si initierea in meserie |
Arno Heinrich, Karl-Heinz Ketteler, Siegfried Walter. Chisindu: S.n., 2013 (I.S. F.E.-P. ,,Tipografia
Centrala”). - 112 p.

3. Extrase din actele legislative si normative.
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MODULUL H. CONSTRUCTIA AUTOVEHICULELOR, CAROSERIILOR Sl
EXPLOATAREA LOR.

Scopul modulului: Manifestarea interesului fata de evolutiile tehnologice Tn domeniul
constructiei si functionarii automobilului, inclusiv prin identificarea unor repere istorice.compararea
diferitor variante constructive ale componentelor auto din punct de vedere functional, al performantelor,
avantajelor, dezavantajelor si domeniile de utilizare.

La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:

F1-1 Recunoasca tipurile de automobile.
FI-2 Identifice componentele automobilului si a lagarilor functionale dintre acestea.
FI-4 Identifice partile componente a cadrelor si caroseriilor.

Administrarea modulului:

Unitati de competenta (rezultate ale invatarii la final de modul) IT IP  Total
JC1. Precizarea rolului echipamentelor automobilului. 20 0
JC 2. Descrierea constructiei si functionarii echipamentelor automobilului. 46 24
JC 3. Descrierea constructiel cadrelor si caroseriilor autovehiculelor. 28 12
Evaluare modul 2 6 8
Total 96 48 120
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Abilititi

Achizitii teoretice si practice
Unitatd de continut Nr.
ore

Unitatea de competenta 1- Precizarea rolului echipamentelor automobilului.

A64. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celui de specialitate.

A65. Clasificarea autovehiculelor;

A66. Recunoasterea partilr principale ale
automobilulut;

A67. Determinarea parametrilor principali ai
automobilelor;

A68. Alegerea echipamentului descris de
Regulamentul circulatiel rutiere.

Generalizari 20
Evolutia automobilului.

Constructia generala a automobilului.

Clasificarea automobilelor.

Automobile pentru transportul persoanelor.
Automobile pentru transportul marfurilor.
Automobile cu destinatie speciala.

Parametrii principali ai automobilelor.
Echipamentul descries de Regulamentul circulatiei
rutiere ( triunghi presemnalizare, extinctor, trusa
medicala, vesta fluorescent-reflectorizanta a
conducatorului)

Unitatea de competenta 2 -Descrierea constructiei si functionarii echipamentelor automobilului.

A69. Localizarea componentelor
automobilului si urmarirea legaturilor
functionale dintre acestea,

A70. Explicarea principiului de functionare a
unor sisteme, instalatii si componente din
constructia automobilulu;

AT71. Aplicarea prescriptiilor privind
exploatarea automobilelor;

A72. Folosirea terminologieil de specialitate
pentru a comunica despre constructia i
functionarea automobilulut;

A73. Aplicarea normelor de sanatate si
securitatea muncii, de prevenire si stingere
a incendiilor si de protectie a mediului n
timpul exploatarii automobilelor.

Motoare. Notiuni de baza. 46

Constructia generala si principiul de functionare a
motoarelor: MAS, MAC.

Notiuni si parametri de baza, ciclu de lucru a
motorului.

Mecanismele si sistemele motorului.

Mecanismul biela-manivela.

Mecanismul de distributie a gazelor.

Sistemul de racire.

Sistemul de ungere.

Sistemul de alimentare.

intretinerea tehnica a motorului.

Surse de curent electric.

Instalatiile de aprindere si pornire.

Dispozitivele de iluminare si semnalizare.
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Lucrari practiee
recomandate

LP8. Verificarea
parametrilor constructivi
al automobilelor.

LP9. Selectarea
mecanismelor si
sistemelor motorului
LP10. Demontarea si
montarea mecanismului
biela-manivela.

LP11. Demontarea si
montarea mecanismulul
de distributie a gazelor
LP12. Demontarea si
montarea dispozitivelor
de iluminare si
semnalizare.

NT.
Ore



 Transmisia ( ambreajul, cutia de viteze, transmisia
cardanica si principala, diferentialul, arborii
planetari)
o Sistemul de directie.
® Sistemul de franare.
Unitatea de competenta 3 - Descrierea constructiei cadrelor si caroseriilor autovehiculelor.

A74. Utilizarea corecta a vocabularului « Cadrul si caroseria autovehiculului 28 LP13. Montarea
comun si a celui de specialitate. ® Rolul si conditiile impuse cadrului. dispozitivului de

A75. Explicarea principiului de functionarea « Clasificarea cadrelor. remorcare la autoturism.
unor sisteme, instalatii si componente din . Constructia cadrelor. LP14. Demontarea i

verificarea instalatiel de
incalzire

constructia automobilulu; * Rolul si conditiile impuse caroseriilor.

o Clasificarea caroseriilor.

o Caroseriile de autoturisme. Clasificare.

e Constructia caroseriilor de autoturisme.

o Caroseriile de autobuze. Clasificare.

« Constructia caroseriilor de autobuze.

o Caroserii de autocamioane. Clasificare.

o Constructia caroseriilor de autocamioane.
« Remorcile. Clasificare.

e Constructia remorcilor.

 Ventilarea caroseriilor.

incalzirea caroseriilor.

Evaluare modul 2
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Sugestii metodologice

Continutul modulului Constructia autovehiculului, caroseriilor si exploatarea lor trebuie sa fie
abordat Tntr-o maniera flexibila, diferentiata, tinand cont de particularitatile colectivului cu care se
lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Numarul de ore alocat fiecarel unitati de confinut ramane la latitudinea cadrelor didactice care
predau continutul modulului, Tn functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de
ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul dat poate incorpora, Tn orice moment al procesului educativ, nol mijloace sau resurse
didactice. Orele se recomanda a se desfasura in ateliere din unitatea de Tnvatamant sau de la agentul
economic, dotate conform recomandarilor precizate in unitatile de competente.

Pregatirea practica in atelierul de instruire practica sau la agentul economic are importanta
deosebita Tn dobandirea competentelor de specialitate.

Activitatile de Tnvatare-predare utilizate de cadrele didactice vor avea un caracter activ, interactiv
Si centrat pe elev, cu pondere sporita pe activitatile practice.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de Tnvatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

 aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de Tnvatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

« TImbinarea si o alternanta sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de infonnare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile ce solicita
efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;

o folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul,;

* 1nsusirea unor metode de infonnare si de documentare independenta, care ofera deschiderea spre
autoinstruire, spre invatare continua.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot fi
derulate urmatoarele activitati de invatare:

o elaborarea de referate interdisciplinare;

o exercitli de documentare din diferite surse (Internet, documentatia tehnica furnizata de
producatori, reprezentante sau unitati de service);

e Vizite de documentare la agentii economici si saloane auto;

e studil de caz asupra unor solutii constructive pentru diferite componente ale automobilului;

® vizionari de materiale video;

 discutil.
Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului se recomanda urmatoarele

activitati de Tnvatare:

- exercitii aplicative si practice de identificare si urmarire a functionarii echipamentelor
automobilului

- exercitil aplicative si practice de identificare a materialelor auxiliare folosite la functionarea
echipamentelor automobilului

- exerclitil aplicative de citire a documentatiel tehnice si tehnologice

Se considera ca nivelul de pregatire este realizat corespunzator daca poate fi demonstrat de fiecare
dintre rezultatele Tnvatarii.

Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care cadrul didactic va
masura eficienta Tntregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in care elevii si-au
format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi:
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a in timpul parcurgerii modulului prinforme de verificare continua a rezultatelor Tnvatarii

 Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare - probe orale, scrise, practice.

e Planificarea evaluarii trebuie sa aiba loc intr-un mediu real, dupa un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp.

 Va fi realizata pe baza unor probe care se refera explicit la criteriile de performanta si la conditiile
de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de evaluare specificat in Standardul de Pregatire

Profesionala pentru fiecare rezultat al Tnvatarii.
0. Finala

 Realizata printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul procesului de predare/
invatare si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:
 Fise de observatie;

* Fise test;

 Fise de lucru;

® Fise de autoevaluare;

« Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duala, itemi de
completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi de tip rezolvare de
probleme.

Propunem urmatoarele instrumente de evaluare finala:

 Proiectul, prin care se evalueaza metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a bibliografiel,
materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a ideilor si materialelor
intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de catre un grup de elevi.

e Studiul de caz, care consta Tn descrierea unul produs, a unei imagini sau a unei Tnregistrari
electronice care se refera la un anumit proces tehnologic.

« Portofoliul, care ofera informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activitatile extrascolare

AetC'

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare formativa si la final una sumativa pentru
verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluatl numal Tn ceea ce priveste dobandirea
competentelor specificate in cadrul acestui modul. O competenta se va evalua o singura data.

Evaluarea scoate in evidenta masura in care se formeaza competentele cheie si competentele
tehnice din standardul de pregatire profesionala.

Resurse materiale minime necesare parcurgerii modululul

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmatoarelor resurse minime:

o fise de instructaj NTSM + PSI, fise de documentare, caietul de practica (jurnal de practica, fise de
observatie, fise de lucru, studii de caz, fise tehnologice, indrumari pentru realizarea si sustinerea
proiectelor si pentru completarea portofoliului de practica), carti tehnice ale automobilelor
furnizate de producator, cataloage de componente, manuale de Tntretinere si reparatii, procedurt,
reviste de specialitate;

e computer, videoproiector, suporturi de curs / aplicative (audio-video), softuri educationale

e repere, subansambluri si ansambluri, machete functionale ale unor mecanisme si instalatii ale
automobilulut; truse de scule.

Surse bibliografice

1 Fratila Gh., Fratila M., Samoila St. Automobile cunoastere, ntretinere si reparare, Manual pentru

scolile profesionale, Anul I, II, Ill, Editura Didactica si Pedagogica-Bucuresti 2001.
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MODULUL IlIl. COROZIUNEA. PREGATIREA SUPRAFETELOR METALICE
FEROASE $SI NEFEROASE.

Scopul modulului: Manifestarea interesului fata de fameliarizarea cu notiunea de coroziune.
Operatiile de curatire a suprafetelor metalice feroase si neferoase, curatire chimica a suprafetelor metalice
feroase si neferoase

La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:

FI1-1 Organizeze locul de munca prin aplicarea SDV-urilor
FI-2 Aleaga corect materialelor necesare executarii curatirii suprafetelor metalice feroae si neferoase
FI-3 Utilizarea substantelor chimice la curatarea suprafetelor
~1-4 Execute lucrarile de Tnlaturare a coroziunii
~1-5 Efectueze operatia de Tnlaturare a coroziunii mecanic
~1-6 Verifice calitatea lucrarilor efectuate
~1-7 Aleaga SDV-urile pentru suprafetelor supuse coroziunii
Administrarea modulului:

Jnitati de competenta (rezultate ale invatarii la final de modul) IT IP  Total
UC 1. Familiarizarea cu notiunea de coroziune. 18 6
UC 2. Realizarea operatiilor de curatirea suprafetelor metalice feroase si 36 24
neferoase.
UC 3. Realizarea operatiilor de curatire chimica a suprafetelor metalice 16 12
feroase si neferoase.
Evaluare modul 2 6
Total 72 48 120
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Abilititi

Achizitii teoretice si practice
Unitati de continut Nr.
ore

Unitatea de competenta 1- Familiarizarea cu notiunea de coroziune.

A76. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celui de specialitate.

A77. Determinarea tipurilor de coroziune;

A78. Clasificarea cauzelor degradarii
corosive a autovehiculelor;

A79. Recunoasterea factorilor de degradare a
suprafetelor metalice;

A80. Alegerea tipului de protectie
anticorosiva.

Notiuni despre coroziune. 18
Notiuni generale despre coroziune.

Cauzele degradarii corosive la autovehicule.
Pagubele produse de coroziune.

Tipurile de coroziune. Clasificarea lor.

Coroziunea chimica, electrochimica, atmosferica,
salina, de altitudine, sub tensiuni mecanice, de
contact, filiforma.

Influenta diferitor factori asupra coroziunii.

Tipuri de protective anticorosiva utilizate Tn con-
structia autovehiculelor.

Unitatea de competenta 2 - Realizarea operatiilor de curatirea suprafetelor metalice feroase si neferoase.

A81 Curatirea suprafetelor metalice feroase
sl neferoase;

A82. Stocarea deseurilor din procesele
tehnologice de curatare a suprafetelor
metalice feroase si neferoase;

A83. Manevrarea instrumentelor manuale si
mecanice de curatare a suprafetelor
metalice feroase si neferoase;

A84. Verificarea calitatii suprafetelor
curatate;

A85. Respectarea normelor de protectie a
muncii Tn activitatile de curatare, degresare
a suprafetelor metalice feroase si neferoase;

Curatirea  suprafetelor metalice feroase si 36
neferoase.

Curatirea manuala a suprafetelor metalice feroase:
razuitoare, periile de sarma, sculele speciale,
polizoarele de mana.

Periile de sarma. Tipurile. Constructia lor.

Discurile abrazive. Tipurile. Modul de utilizare.

Flex . Constructia. Principiul de functionare.

Curatirea mecanica a suprafetelor metalice feroase
(sablarea cu nisip, sablarea cu alice, tobarea uscata

si tobarea umeda).
Curatirea manuala i
metalice neferoase.
Utilajul folosit la curatirea mecanica a suprafetelor
metalice.

Normele securitatii muncii la operatiile de sablare

Si tobare.

mecanica a suprafetelor
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Lucrari practice
recomandate

LP15. Tnlaturarea partii
supuse coroziunii de pe
suprafata aripii

LP16. Tnliturarea
vopselel manual de pe
suprafata usii

LP17. inlaturarea
vopselel manual de pe
suprafata barei de
protectie

LP18. Tnlaturarea
vopselel mecanic de pe
suprafata capotel

LP19. EXxecutarea
operatiel de degresare cu
solventi de pe suprafata
automobilului

Nr. ore



Degresarea cu solventi alcalini s degresarea
electrolitica a suprafetelor metalice feroase.

Spalarea suprafetelor metalice feroase dupa
degresare.

Uscarea suprafetelor metalice feroase.

Degresarea pieselor neferoase: clase de compusi
organici si metodele de degresare.

Utilajul folosit la degresarea pieselor metalice
feroase si neferoase.

Normele securitatii muncii la operatiile de
degresare.

Unitatea de competenta 3 -Realizarea operatiilor de curatire chimica a suprafetelor metalice feroase si neferoase.

A86. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celui de specialitate.

A87. Recunoasterea metodelor de decapere a
suprafetelor metalice feroase si neferoase;

A88. Respectarea normelor de protectie a
muncii in activitatile de decapare a
suprafetelor metalice feroase si neferoase;

Evaluare modu

Curatirea chimica (decaparea) a suprafetelor
metalice feroase si neferoase.

Decaparea prin imersie cu acid sulfuric.
Decaparea cu acid sulfuric in tobe rotative.
Decaparea cu acid clorhidric.

Decaparea cu detergent, cu soda caustica si neutra.
Decaparea aluminiului si a aliajelor acestuia.

Decaparea cuprului si a aliajelor acestuia.
Normele securitatii muncii la operatiile de
decapare.
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LP20. Efectuiaza
curatarea chimica a
suprafetelor metalice a
automobilului

LP21. Efectuiaza
curatarea chimica a
suprafetelor nemetalice a
automobilului

%



Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,, Coroziunea. Pregétirea suprafetelor metalice feroase si
neferoase” trebuie sa fie abordate intr-o maniera flexibila, diferentiata, {inand cont de particularitatile
colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, Tn functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu care
lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat Tn strategia didactica si de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Coroziunea. Pregatirea suprafetelor metaliceferoase si neferoase” poate incorpora, in
orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomanda a se
desfasura in cabonete si Tn ateliere din unitatea de Tnvatamant sau de la agentul economic, dotate conform
recomandarilor precizate Tn unitatile de competente mentionate mai sus.

Pregatirea practica la agentul economic are importanta deosebita Tn dobandirea competentelor de
specialitate.

Activitatile de Tnvatare-predare utilizate de cadrele didactice vor avea un caracter activ, interactiv
Si centrat pe elev, cu pondere sporita pe activitatile practice.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati deinvatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de Tnvatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

o aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de Tnvatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

« Tmbinarea si o alternanta sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile ce solicita
efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idel, etc.;

o folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

e Tinsusirea unor metode de informare si de documentare independenta, care ofera deschiderea spre
autoinstruire, spre invatare continua.
Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modululut, pot fi
derulate urmatoarele activitati de invatare:
o elaborarea de referate interdisciplinare;
o exercifii de documentare din diferite surse (cataloage de materiale si mijloace de lucru utilizate la

repararea cadrului si caroseriei automobilelor, Internet, documentatia tehnica furnizata de
producatori, reprezentante sau unitati de service);

e Vvizite de documentare la agentii economici cu obiect de activitate Tn domeniul mentenantel S
repararii autovehiculelor sau cu parc propriu de autovehicule;

e studii de caz asupra diferitelor tehnici si tehnologii de testare, diagnosticare, intretinere si reparare
a automobilelor;

® vizionari de materiale video (casete video, CD - uri);
o discutil.
Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,, Coroziunea. Pregatirea
suprafetelor metaliceferoase si neferoase”, se recomanda urmatoarele activitati de invatare:
o exercitil aplicative si practice de identificare a elementelor de caroserie si defectelor acestora;

o exercifil aplicative si practice de identificare a materialelor si mijloacelor utilizate la eliminarea
coroziunii cadrelor si caroseriilor;

e exercitil aplicative de citire a documentatiel tehnice si tehnologice;

o |ucrari practice de reparare a suprafetelor metalice si neferoase
Se considera ca nivelul de pregatire este realizat corespunzator daca poate fl demonstrat de fiecare
dintre rezultatele Tnvatarii.
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Sugestii de evaluare

Dupa parcurgerea acestui modul, orice elev, indiferent de gradul de adaptabilitate pe care il poate
avea, trebuie sa atinga indicatorii de performanta impusi de competentele dobandite.
1. Identifica partile constructive ale caroseriel.
2. Efectueaza intretinerea curenta a caroseriel.
Localizeaza defectele.
Stabileste tehnologia de remediere a partilor supuse coroziunii.
inlocuieste ansamblurile nemetalice si metalice a caroseriilor;
Remediaza principalele elemente deformate a stratului devopsea (caroserie, elemente  de
caroserie).
Evaluarea scoate Tn evidenta masura Tn care se formeaza competentele tehnice specializate din
standardul de pregatire profesionala.
Se pot utiliza diferite metode de evaluare care sa confere caracterul formativ al evaluarii, folosind
pe langa metodele clasice si metodele alternative ca:
observarea sistematica a elevului
Investigarea
- proilectul
Autoevaluarea este una din metode care capata o extindere tot maimare datoritafaptului caelevii
st exprima liber opinii proprii, 1si sustin si motiveaza propunerile.
Evaluarea formativa
Evaluarea formativa in vederea Tnvatarii are loc in perioada de practica comasata, principalul scop fiin
acela de a oferi elevului feedback imediat, pentru a1 sprijini Tn urmatoarele activitati de invatare si dezvoltare.
Prin evaluarea formativa elevul practicant este sprijinit Tn cadrul procesului de Tnvatare. Prin aceasi
evaluare, maistrul instructor afla ce stie elevul la un moment dat, daca exista discrepante din punct de vedere ;
intelegerii cunostintelor teoretice si practice.
Evaluarea se va realiza pe parcursul perioadei de practica prin lucrari practice repartizate fiecarui
elev sau unui grup de elevi ( fiecare avand in cadrul grupului sarcini bine delimitate)
Evaluarea sumativa
Evaluarea sumativa stabileste daca elevul a promovat modulul sau daca a promovat sau nu stagiul
de pregatire practica, dobandind astfel competente specifice modului respectiv.
Evaluarea sumativa necesita un grad mai mare de sprijin acordat elevilor din partea cadrului
didactic de profil sau a maistrului instructor decat evaluarea formativa.

Resurse materiale minime necesare parcurgerii modululul
Instrumente (Instrumente si echipament de laborator):
Hartie abraziva;discuri abrasive; dispozitive de fixare;
Echipament de securitate:
Haine de protectie, manusi; ochelari de protectie; Tncaltaminte.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
Regulile tehnicii securitatii la locul de munca; regulile de protectie a muncii si securitatii antiincendiare;
alte regulamente nationale de siguranta personala la efectuarea lucrarilor de curatarea suprafetelor
metalice sl nemetalice a caroseriilor.
Materiale didactice:
Set planse didactice; materiale foto-video; desene de executie; televizor; video; documentatie tehnica, fise
tehnologice.

S o1k W

Surse bibliografice
1 Saval., Popa M.V., Dinescu N., Tinichigiu vopsitor auto, Manual pentru scolile profesionale, Anul I1-
I11, Editura Didactica si Pedagogica-Bucuresti 2001,
2. Extrase din actele legislative si normative, instructiuni la tema.
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MODULUL IV. PROTECTIA ANTICOROSIVA PRIN ACOPERIRI NEMETALICE.

Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale generale de executare a operatiilor de
prelucrare anticoroziva prin acoperiri nemetalice.

La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:
FI-1 Organizeze locul de munca prin aplicarea SDV-urilor.

~1-2 Aleaga corect materialelor necesare executarii grunduirii suprafetelor nemetalice.
~1-3 Utilizarea chiturilor la protejarea suprafetelor.

~1-4 Execute lucrarile de slefuire la inlaturare a stratului de chit.
FI-5 Efectueze operatia de nlaturare a chitului mecanic.

FI-6 Verifice calitatea lucrarilor efectuate.

FI-7 Aleaga SDV-urile pentru suprafetelor supuse prelucrarii.
Administrarea modulului

Jnitati de competenta (rezultate ale invatarii la final de modul) T IP  Total
JC1. Familiarizarea cu notiunea de materiale de vopsire. 18 -
UJC 2. Realizarea operatiel de grunduire. 10 12
UC 3. Realizarea operatiei de chituire. 12 18
JC 4. Realizarea operatiel de slefuire. 12 12
JC 5. Realizarea operatiei de cumuflare a suprafetelor nesupuse vopsirii. 6 -
UJC 6. Realizarea operatiel de vopsire (lacuire). 32 12
JC 7. Realizarea operatiei de uscare si lustruire. 12
Evaluare modul 2 6
Total 104 60 164
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Abilititi

Achizitii teoretice si practice
Unitati de continut

Unitatea de competenta 1- Familiarizarea cu notiunea de materiale de vopsire.

A89. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celui de specialitate.

A90. Determinarea tipurilor de coroziune;

A91 Clasificarea cauzelor degradarii
corosive a autovehiculelor;

A92. Recunoasterea factorilor de degradare a
suprafetelor metalice;

A93. Alegerea tipului de protectie
anticorosiva.

Rolul materialelor de vopsire. Criteriile de
clasificare a materialelor de vopsire.
Componentele materialelor de vopsire.
prime.

Produse auxiliare care
materialelor de vopsire.
Principalele produse de vopsire.
Caracteristicile generale ale
vopsire.

Ambalarea materialelor de vopsire.

Marcarea Si conservarea materialelor de vopsire.
Explicarea pictogramelor.

Masuri de PM la fabricarea si
materialelor de vopsire.

Factorii care determina o buna vopsire.
Pregatirea materialelor pentru vopsire.

Operatiile principale ale vopsirii.

Materii

intra Tn componenta

materialelor de

depozitarea

Unitatea de competenta 2 - Realizarea operatiei de grunduire.

A94. Stocarea deseurilor din procesele
tehnologice de curatare a suprafetelor
metalice feroase si neferoase;

A95. Manevrarea instrumentelor manuale si
mecanice de curatare a suprafetelor
metalice feroase si neferoase;

A96. Verificarea calitatii suprafetelor
curatate;

A97. Respectarea normelor de protectie a
muncii n activitatile de curatare, degresare
a suprafetelor metalice feroase si neferoase;

Grunduirea. Tehnologia grunduirii. Avantaje i
dezavantaje.

Grunduri. Tipurile de grunduri.
Grundurile acrilice.

Grundurile epoxidice.
Grundurile de culoare.
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18

10

Lucrari practice
recomandate

LP22. Executa
grunduirea aripelor
LP23. Realiziaza
grunduirea automobilului

Nr. ore



Unitatea de competenta 3 -Realizarea operatiei de chituire.

A98. Utilizarea corecta a vocabularului .
comun si a celui de specialitate.

A99. Recunoasterea metodelor de decaperea
suprafetelor metalice feroase si neferoase; .

A 100. Respectarea normelor de protectie a .
muncii Tn activitatile de decapare a .
suprafetelor metalice feroase si neferoase; ®

Chituirea. chituirii.  Avantaje sl
dezavantaje.

Chiturile. Tipuri de chituri.

Chituri universale.

Chituri cu fibre de sticla.

Chituri pentru finisare.

Chituri aplicate prin pulverizare.

Spaclurile pentru chituire.

Tehnologia

Unitatea de competenta 4 - Realazarea operatiei de slefuire.

A101. Utilizarea corecta a vocabularului .
comun si a celui de specialitate.

A102. Recunoasterea metodelor de decaperea
suprafetelor metalice feroase si neferoase; .

A 103. Respectarea normelor de protectie a
muncii Tn activitatile de decapare a .
suprafetelor metalice feroase si neferoase;

Slefuirea.  Tehnologia slefuirii.  Avantaje i
dezavantaje.

Hartii de slefuire.

Suporturi pentru hartia abraziva (cauciuc, pluta,
pasla)

Masini de slefuit. Tipuri de masini. Princiul de
functionare.

Produse pentru spalarea automobilului.

Unitatea de competenta 5 - Realizarea operatiei de cumuflare a suprafetelor nesupuse vopsirii.

Materiale pentru cumuflarea suprafetelor nesupuse
VOpsirii.

Unitatea de competenta 6 - Realizarea operatiei de vopsire (laeuire).

A104. Utilizarea corecta a vocabularului .
comun si a celui de specialitate. .
A 105. Respectarea normelor de protectie a .
muncii n activitatile de vopsire a .

suprafetelor metalice feroase si neferoase;

Tehnologia vopsirii si lacuirii.
Vopselele. Tipuri de vopsele.
Vopselele alchidice.

Vopselele acrilice.

Vopselele pe baza de apa si siliconice.
Vopselele clorcauciuc.

Voselele vinilice.

Vopselele epoxidice.

Vopselele poliuretanice.

Vopselele pe baza de bitum si gudron.
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LP24. Executa chituirea 6
aripelor

LP25. Realiziaza 6
chituirea capoteli

LP26. Realiziaza 6
chituirea barei de

protectie

LP27. Executa slefuirea 6
chitului de pe suprafata
automobilului

LP28. Executa slefuirea 6
grundului de pe suprafata
automobilului

LP29. Aplica stratul de 6
vopsea pe supreafata

capotel

LP30. Aplica stratul de

vopsea pe supreafata > 6
usilor



e Emailurile.

e Lacuri celulozice.

e Lacuri acrilice.

e Lacuri metalizate.

e Lacuri acrilpoliuretanice.

e Lacuri poliuretanice.

e Diluantii si dizolvantii.
Unitatea de competenta 7 -Realizarea operatiei de uscare si lustruire.

A 106. Utilizarea corecta a vocabularului e Uscarea. Tehnologia uscarii.
comun si a celui de specialitate. « Lustruirea. Tehnologia lustruirii.

A107. Respectarea normelor de protectie a « Materiale de lustruit sub forma de paste.
muncii Tn activitatile de uscare a « Materiale de lustruit lichide.

suprafetelor metalice feroase si neferoase; e Masini de lustruit si de polisat.

o Talere de polisare.

e Bureti de polisare.

* Blanuri de polisare.
Evaluare modul
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Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului,, Protectia anticorosivaprin acoperiri nemetalice” trebuie sa
fie abordate Tntr-o maniera flexibila, diferentiata, {inand cont de particularitatile colectivului cu care se
lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modululut, Tn functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu care
lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Protectia anticorosiva prin acoperiri nemetalice” poate incorpora, in orice moment al
procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomanda a se desfasura in cabonete si
in ateliere din unitatea de Tnvatamant sau de la agentul economic, dotate conform recomandarilor
precizate Tn unitatile de competente mentionate mai sus.

Pregatirea practica la agentul economic are importanta deosebita in dobandirea competentelor de
specialitate.

Activitatile de invatare-predare utilizate de cadrele didactice vor avea un caracter activ, interactiv
S centrat pe elev, cu pondere sporita pe activitatile practice.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de Tnvatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de Tnvatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

o aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de Tnvatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului Tn coparticipant la propria instruire si educatie;

® Tmbinarea si 0 alternanta sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile ce solicita
efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idel, etc.;

« folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterit,
prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

e insusirea unor metode de informare si de documentare independenta, care ofera deschiderea spre
autoinstruire, spre invatare continua.
Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot fi
derulate urmatoarele activitati de tnvatare:

® elaborarea de referate interdisciplinare;

e exercitll de documentare din diferite surse (cataloage de materiale si mijloace de lucru utilizate la
repararea cadrului si caroseriel automobilelor, Internet, documentatia tehnica furnizata de
producatori, reprezentante sau unitati de service);

e vVizite de documentare la agentii economici cu obiect de activitate in domeniul mentenantel i
repararii autovehiculelor sau cu parc propriu de autovehicule;

e studii de caz asupra diferitelor tehnici si tehnologii de testare, diagnosticare, intretinere si reparare
a automobilelor;

® vizionari de materiale video (casete video, CD - uri);
discutli.
Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,, Protecfia anticorosiva
prin acoperiri nemetalice”, se recomanda urmatoarele activitati de invatare:

o exercitli aplicative si practice de identificare a elementelor de caroserie care necesita protectia
anticorosiva prin acoperiri nemetalice;

e exercitil aplicative si practice de identificare a materialelor si mijloacelor utilizate necesare pentru
acoperiri neraetalice;

o exercitil aplicative de citire a documentatiei tehnice si tehnologice,;
® lucrari practice de acoperire a suprafetelor metalice si nemetalice.
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Se considera ca nivelul de pregatire este realizat corespunzator daca poate fi demonstrat de fiecare
dintre rezultatele Tnvatarii. ~

t

Sugestil de evaluare

Dupa parcurgerea acestui modul, orice elev, indiferent de gradul de adaptabilitate pe care 1l poate
avea, trebuie sa atinga indicatorii de performanta impusi de competentele dobandite.
1 Identifica partile necesare proctiel anticorosive.
2. Efectueaza intretinerea curenta a caroseriel.
3. Localizeaza defectele.
4. Stabileste tehnologia de remediere a partilor supuse prelucrarii.
5.Aplica proetectia anticorosiva pe suprafetele nemetalice si metalice a caroseriilor;
Evaluarea scoate Tn evidenta masura in care se formeaza competentele tehnice specializate din
standardul de pregatire profesionala.
Se pot utiliza diferite metode de evaluare care sa confere caracterul formativ al evaluarii, folosind
pe langa metodele clasice si metodele alternative ca:
- Observarea sistematica a elevului
Investigarea
proiectul
Autoevaluarea este una din metode care capata o extindere tot mai mare datorita faptuluica elevii
isi exprima liber opinii proprii, 1si sustin si motiveaza propunerile.
Evaluarea formativa
Evaluarea formativa in vederea Tnvatarii are loc in perioada de practica comasata, principalul scop
fiind acela de a oferi elevului feedback imediat, pentru a-1 sprijini Tn urmatoarele activitati de invatare
sI dezvoltare.
Prin evaluarea formativa elevul practicant este sprijinit in cadrul procesului de Tnvatare.
Prin aceasta evaluare, maistrul instructor afla ce stie elevul la un moment dat, daca exista
discrepante din punct de vedere al Tntelegerii cunostintelor teoretice si practice.
Evaluarea se va realiza pe parcursul perioadel de practica prin lucrari practice repartizate fiecarul
elev sau unui grup de elevi ( fiecare avand in cadrul grupului sarcini bine delimitate)
Evaluarea sumativa
Evaluarea sumativa stabileste daca elevul a promovat modulul sau daca a promovat sau nu stagiul
de pregatire practica, dobandind astfel competente specifice modului respectiv.
Evaluarea sumativa necesita un grad mai mare de sprijin acordat elevilor din partea cadrului
didactic de profil sau a maistrului instructor decat evaluarea formativa.
Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului
Instrumente (Instrumente si echipament de laborator):
Hartie abraziva;chit;grunduri; vopsea;lacuri.
Echipament de securitate:
Haine de protectie, manusi; ochelari de protectie; incaltaminte, respirator.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
Regulile tehnicii securitatii la locul de munca; regulile de protectie a muncii Si securitatii antiincendiare,
alte regulamente nationale de siguranta personala la efectuarea lucrarilor de curatarea suprafetelor
metalice sl nemetalice a caroseriilor.
Materiale didactice:

Set planse didactice; materiale foto-video; desene de executie; televizor; video; documentatie tehnica, fise
tehnologice.

Surse bibliografice
1 Sava l., Popa M.V., Dinescu N., Tinichigiu vopsitor auto, Manual pentru scolile profesionale, Anul 1lI-
I11, Editura Didactica si Pedagogica-Bucuresti 2001.
2. Extrase din actele legislative si normative, instructiuni la tema.
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MODULUL V. PROTECTIA ANTICOROSIVA PRIN ACOPERIRI METALICE

Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale generale de executare a operafiilor de
prelucrare anticoroziva prin acoperiri metalice.
La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:
FI-1 Organizeze locul de munca prin aplicarea SDV-urilor.

FI-2 Aleaga corect materialelor necesare executarii grunduirii suprafetelor metalice feroase.
-1-3 Utilizarea chiturtlor la protejarea suprafetelor.

~1-4 Execute lucrarile de slefuire la inlaturare a stratului de chit.

~1-5 Efectueze operatia de Tnlaturare a coroziunii mecanic, chimic, electrochimice.
~1-6 Verifice calitatea lucrarilor efectuate.

-1-7 Aleaga SDV-urile pentru suprafetelor supuse coroziunii,

Administrarea modulului:

Unitati de competenta (rezultate ale invatarii la final de modul) IT IP  Total
Familiarizarea cu notiunea de acoperiri metalice prin metode 34 24

ue L electrochimice si chimice.

UC 2. Familiarizarea cu notiunea de acoperiri metalice prin metode termice. 8
UC 3. Familiarizarea cu nofiunea de acoperiri metalice prin pulverizare. 4 6
Evaluare modul 2 6
Total 48 36 84
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Achizitii teoretice si practice

Abilitati Unitati de continut Nr. Lucrari practice
ore recomandate
Unitatea de competenta 1- Familiarizarea cu notiunea de acoperiri metalice prin metode electrochimice si chimice.
A 108. Respectarea normelor de protectie a Metode de protectie anticorosiva prin acoperiri 36  LP31. Efectueaza
muncii metalice. protectia anticorosiva a
A 109. Utilizarea corecta a vocabularului Cadmierea. podelei
comun si a celui de specialitate. Zincarea. LP32. Realiziaza

grunduirea portbagajului
LP33. Aplica stratul de
protectie la prguri

LP34. Executa
grunduirea reactiva a
podelei

Cromarea dura.

Cromarea dura combinata.

Acoperirea cu cupru-nichel-crom.

Fosfatarea la cald a metalelor feroase prin imersie.
Fosfatarea la cald a metalelor feroase prin
pulverizare.

Bonderizarea.

Oxidarea anodica.

Pasivarea

Grunduirea reactiva.

Stanarea electrochimica in bai stationare.
Acoperirea electrochimica cu aliaj staniu-nichel.
Acoperirea cu nichel-crom.

Argintarea.

Aurirea.

Norme de sanatate si securitate in munca la
acoperirile metalice prin metode electrochimice si

chimice.
Unitatea de competenta 2 - Familiarizarea cu notiunea de acoperiri metalice prin metode termice.
Al 10. Respectarea normelor de protectie a Stanarea termica a pieselor din cupru si alama. 8
muncii Zincarea termica a pieselor din cupru si alama.
Al 11. Utilizarea corecta a vocabularului Plumbuirea termica a pieselor.
comun si a celul de specialitate. Norme de sinatate si securitate Tn muncd la

acoperirile metalice prin metode termice.
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Unitatea de competenta 3 - Familiarizarea cu notiunea de acoperiri metalice prin pulverizare.

Al 12. Respectarea normelor de protectie a « Acoperiri metalice prin pulverizare.
muncii « Norme de sanatate si securitate in munca la
Al 13. Utilizarea corecta a vocabularului acoperirile metalice prin pulverizare.

comun si a celul de specialitate.
Evaluare modul

35

A

LP35. Executa operatia
de acoperire suprafetel
aripilor
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Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,, Protectia anticorosiva prin acoperiri metalice ” trebuie sa
fie abordate Tntr-o maniera flexibila, diferentiata, tindand cont de particularitatile colectivului cu care se
lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modululul, Tn functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu care
lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat Tn strategia didactica si de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Protectia anticorosiva prin acoperiri metalice” poate Tncorpora, in orice moment al
procesulul educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomanda a se desfasura in cabonete si
in ateliere din unitatea de Tnvatamant sau de la agentul economic, dotate conform recomandarilor
precizate in unitatile de competente mentionate mai sus.

Pregatirea practica la agentul economic are importanta deosebita in dobandirea competentelor de
specialitate.

Activitatile de Tnvatare-predare utilizate de cadrele didactice vor avea un caracter activ, interactiv
Si centrat pe elev, cu pondere sporita pe activitatile practice.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de Tnvatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

 aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de Tnvatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului Tn coparticipant la propria instruire si educatie;

« Imbinarea si o alternanta sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile ce solicita
efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idel, etc.;

 folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;
 Tnsusirea unor metode de informare si de documentare independenta, care ofera deschiderea spre
autoinstruire, spre invatare continua.
Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot fi
derulate urmatoarele activitati de invatare:
* elaborarea de referate interdisciplinare;

o exercifii de documentare din diferite surse (cataloage de materiale si mijloace de lucru utilizate la
repararea cadrului si caroseriei automobilelor, Internet, documentatia tehnica furnizata de
producatori, reprezentante sau unitati de service);

e Vizite de documentare la agenfii economici cu obiect de activitate Tn domeniul mentenantel si
repararii autovehiculelor sau cu parc propriu de autovehicule;

o studii de caz asupra diferitelor tehnici si tehnologii de testare, diagnosticare, intretinere si reparare
a automobilelor;
e vizionari de materiale video (casete video, CD - uri);
o discutil.
Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,, Protectia anticorosiva prin
acoperiri metalice”, se recomanda urmatoarele activitati de invatare:
m exercitii aplicative si practice de identificare a elementelor de caroserie care necesita
protectia anticorosiva prin acoperiri metalice;
m exercitil aplicative si practice de identificare a materialelor si mijloacelor utilizate necesare
pentru acoperiri metalice;
m exercitil aplicative de citire a documentatiel tehnice si tehnologice;
m lucrari practice de acoperire a suprafetelor metalice si nemetalice.

Se considera ca nivelul de pregatire este realizat corespunzator daca poate fi demonstrat de fiecare
dintre rezultatele Tnvatarii.
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Sugestil de evaluare
Dupa parcurgerea acestui modul, orice elev, indiferent de gradul de adaptabilitate pe care 1l poate
avea, trebuie sa atinga indicatorii de performanta impusi de competentele dobandite.
1. Identifica partile necesare proctiei anticorosive.
2. Efectueaza intretinerea curenta a caroseriel.
3. Localizeaza defectele.
4. Stabileste tehnologia de remediere a partilor supuse prelucrarii.
5. Aplica proetectia anticorosiva pe suprafetele nemetalice si metalice a caroseriilor prin acoperire;
Evaluarea scoate in evidenta masura in care se formeaza competentele tehnice specializate din
standardul de pregatire profesionala.
Se pot utiliza diferite metode de evaluare care sa confere caracterul formativ al evaluarii, folosind
pe langa metodele clasice si metodele alternative ca:
- observarea sistematica a elevului
- Investigarea
- proiectul
Autoevaluarea este una din metode care capata o extindere tot mai mare datorita faptului ca elevii
st exprima liber opinii proprii, Tsi sustin si motiveaza propunerile.
Evaluarea formativa
Evaluarea formativa in vederea Tnvatarii are loc in perioada de practica comasata, principalul scop
fiind acela de a oferi elevului feedback imediat, pentru a1 sprijini Tn urmatoarele activitati de
invatare si dezvoltare.
Prin evaluarea formativa elevul practicant este sprijinit in cadrul procesului de Tnvatare.
Prin aceasta evaluare, maistrul instructor afla ce stie elevul la un moment dat, daca exista
discrepante din punct de vedere al Tntelegerii cunostintelor teoretice si practice.
Evaluarea se va realiza pe parcursul perioadei de practica prin lucrari practice repartizate fiecarui
elev sau unui grup de elevi ( fiecare avand in cadrul grupului sarcini bine delimitate)
Evaluarea sumativa
Evaluarea sumativa stabileste daca elevul a promovat modulul sau daca a promovat sau nu stagiul
de pregatire practica, dobandind astfel competente specifice modului respectiv.
Evaluarea sumativa necesita un grad mai mare de sprijin acordat elevilor din partea cadrului
didactic de profil sau a maistrului instructor decat evaluarea formativa.

Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului
Instrumente {Instrumente si echipament de laborator):
Ziunc;nichel-ctom;grunduri reactive.
Echipament de securitate:
Haine de protectie, manusi; ochelari de protectie; Tncaltaminte, respirator.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
Requlile tehnicii securitatii la locul de munca; regulile de protectie a muncii si securitatii antiincendiare;
alte regulamente nationale de siguranta personala la efectuarea lucrarilor de acoperiri metalice a
suprafetelor metalice si nemetalice a caroseriilor.
Materiale didactice:
Set planse didactice; materiale foto-video; desene de executie; televizor; video; documentatie tehnica, fise
tehnologice.

Surse bibliografice
1 Saval.,, Popa M.V., Dinescu N., Tinichigiu vopsitor auto, Manual pentru scolile profesionale, Anul 1I-
111, Editura Didactica si Pedagogica-Bucuresti 2001.
2. Extrase din actele legislative si normative, instructiuni la tema.
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MODULUL VI. METODE DE APLICARE A MATERIALELOR DE VOPSIRE Sl
UTILAJUL FOLOSIT

Scopul modulului: Formarea competentelor de pregatire si realizare a lucrarilor de vopsire a

materilelor si utilajul folosit.

JC 1L
JC 2.
JC 3.
JC 4.
JC 5.
JC 6.
JC 7.
JC 8.
JC 9.

La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:

FI-1 Organizeze locul de munca prin aplicarea SDV-urilor.

FI-2 Aleaga corect materialelor necesare executarii grunduirii si vopsirii suprafetelor metalice
feroae si neferoase.

~1-3 Utilizarea tuturor tipurilor de vopsire pentr protejarea suprafetelor.

~1-4 Executa lucrarile de vopsire.

~1-5 Efectueze operatia de inlaturare defetelor in urma vopsirii.

~1-6 Verifice calitatea lucrarilor efectuate.

~1-7 Aleaga SDV-urile pentru suprafetelor supuse vopsirii.

Administrarea modululur:

Unitati de competenta (rezultate ale invatarii la final de modul) IT IP  Total
Vopsirea prin pensulare 6 30
Vopsirea prin tamburare 6 12
Vopsirea prin imersie (cufundare) 6

Vopsirea electroferitica (electroliza) 6 _

Vopsirea prin stropire (improscare) 12 18
Vopsirea in pat fluidizant 6

Vopsirea electrostatica 6 -

Vopsirea prin pulverizare 34 54
Instalatiile si instrumentele folosite la vopsire 6 -

Evaluare modul 2 6

Total 90 120 210
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Achizitii teoretice si practice

Abilitati Unitati de continut Nr. Lucrari practice Nr. ore
ore recomandate
Unitatea de competenta 1- Vopsirea prin pensulare
Al 14. Respectarea normelor securitatii muncii < fintindere cu pensula a unui strat de vopsea, lac, pe 6  LP36. Executd vopsirea 6
la vopsirea prin pensulare. o suprafatd si pensulatie .\VVopsire sau colorare cu a barei de protectie prin
A115. Clasificarea pensulilor pensula. Badijonare cu o pensuld. Tipurile de pensulare
Al 16. Realizarea lucrarilor de vopsire prin pensule LP37. Executa vopsirea
pensulare « Defcfiunile pensulilor. podelei caroserieli 6
LP38. infaptuieste
protejarea anticorosiva a 6
longeroanelor prin
pensulare

LP39. Efectuiaza
vopsirea prin pensulare a

remorcii
LP40. Executa protectia 6
anticoroziva a podelei
auto
Unitatea de competenta 2- Vopsirea prin tamburare
Al 17. Respectarea normelor securitatii muncii =« Aplicarea metodei de vosire prin intermediul LP41. Realiziaza
la vopsirea prin tamburare a pieselor tamburului vopsirea balamalelor
supuse vopsiril . Identificati piesele care sunt supuse vopsirii prin 6  usilor prin tamburare 6
Al 18. Verificarea calitatii suprafetei vopsite tamburare

dupa uscarea acesteia
Unitatea de competenta 3- Vopsirea prin imersie (cufundare)

Al 19. Respectarea normelor securitatii « Aplicarea metodei de vopsire prin imersie.
muncii. Controlul suprafetei dupa vapsire. 5

A120. Verificarea calitatii suprafetei vopsite
dupa uscarea acesteia

Unitatea de competenta 4- Vopsirea electroferitica (electroliza)

A121. Respectarea normelor securitatii « Aplicarea metodei de vopsire prin electrolizi,
muncii. utilajul  folosit. Roloul si conditiile impuse 0
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A 122. Organizarea locului de munca. electrolizei
Unitatea de competenta 5- Vopsirea prin stropire (improscare)

A123. Respectarea normelor securitatii  Aplicarea metodeiot de vopsire prin stopire.
muncii. * Rolul si conditiile impuse.
A124. Organizarea locului de munca.  Plusurile si minusurile acestei operatii de vopsire
A125. Verificarea calitatii suprafetei vopsite
dupa uscarea acesteia. 12

Unitatea de competenta 6- Vopsirea in pat fluidizant

A 126. Respectarea normelor securitatii  Aplicarea metodeiot de vopsire in pat fluidizant
muncii. * Rolul si conditiile impuse.
A127. Organizarea locului de munca.  Plusurile si minusurile acestei operatii de vopsire 6

A 128. Verificarea calitatii suprafetei vopsite
dupa uscarea acesteia.
Unitatea de competenta 7- Vopsirea electrostatica

A129. Respectarea normelor de protectie a  Rolul si conditiile impuse
muncii  n activitatile de curatare, « Avantajele si dezavantajele fatd de alte metode de
degresare a suprafetelor metalice feroase. vopsire

A 130. Utilizarea corecta a vocabularului 6

comun si a celui de specialitate.
A 131. Degresatea suprafetei supuse vosiorii
A132. Pretratarea chimica

Unitatea de competenta 8- Vopsirea prin pulverizare

A 133. Respectarea normelor de protectie a  Procedeile de distribuire a vopselei sub forma de
muncii  Tn activitatile de curatare, particule, fin pulverizate:
degresare a suprafetelor metalice feroase « Pulvirizare pneumatica prin ejectie. 34
supuse vopsirii prin pulvrizare  Pulvirizare hidraulicd lajoasa si Tnaltd presiune

A 134. Reglareajetulur de vopsea «  Pulveriuzarea centrifigala

A 135. Constructia si expoatarea pistolului . Vopsirea prin pulverizare pneumatica
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LP42. Efectuarea

operatiei de protectie

anticoroziva la podeaua

auto

LP43. Executa operatiei

de protectie anticoroziva 24
P {

la pragurilor

LP44. Realiziaza

operatia de vopsire prin

stropire a cadrului

LP45. Executa vopsirea

capotei

LP46. Executa vopsirea
aripilor

LP47. Executa vopsirea
pragurilor

o4



A 136. Avantajele si dzavantajele vopsirii prin  « Constructia si clasificarea pulverizatoarelor
pulverizare « Pulverizarea cu material preancilzite

Unitatea de competenta 9- Instalatiile si instrumentele folosite la vopsire

A 137. Selectarea SDV-urilor. « Camera de vopsire amenajata

A 138. Respectarea normelor de protectie a « Iluminare corespunzatoate
muncii « Instalati de ventilare

A 139. Avantajele si dzavantajele vopsirii prin .  gistem de incilzire
pulverizare

Evaluare modul:
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LP48. indeplineste
lucrare de grunduire a
caroseriei

LP49. Executa
grunduirea barelor de
protectie

LP50. Realiziaza
vopsirea barei de
protectie

LP51 Executa vopsirea
usilor

LP52. Executa vopsirea
jantelor



Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,, Metode de aplicare a materialelor de vopsire si utilajul
folosit” trebuie sa fie abordate intr-o maniera flexibila, diferentiata, {inand cont de particularitatile
colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Numarul de ore alocat fiecareil teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modululut, Tn functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu care
lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat n strategia didactica si de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Metode de aplicare a materialelor de vopsire si utilajul folosit” poate incorpora, n
orice. moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomanda a se
desf&sura in cabonete si Tn ateliere din unitatea de tnvatamant sau de la agentul economic, dotate conform
recomandarilor precizate in unitatile de competente mentionate mai sus.

Pregatirea practica la agentul economic are importanta deosebita Tn dobandirea competentelor de
specialitate.

Activitatile de Tnvatare-predare utilizate de cadrele didactice vor avea un caracter activ, interactiv
si centrat pe elev, cu pondere sporita pe activitatile practice.

Se recomanda abordarea iInstruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sa fie luate Tn considerare stilurile individuale de Tnvatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

« aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului Tn coparticipant la propria instruire si educatie;

 1imbinarea si o alternanta sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului

(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea

programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile ce solicita

efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;

« folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

e Insusirea unor metode de infonnare si de documentare independenta, care ofera deschiderea spre
autoinstruire, spre tnvatare continua.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot fi

derulate urmatoarele activitati de invatare:

o elaborarea de referate interdisciplinare;

o exercitli de documentare din diferite surse (cataloage de materiale si mijloace de lucru utilizate la
repararea cadrului si caroseriei automobilelor, Internet, documentatia tehnica furnizata de
producatori, reprezentante sau unitati de service);

e vizite de documentare la agentii economici cu obiect de activitate Tn domeniul mentenantel si
repararii autovehiculelor sau cu parc propriu de autovehicule;

o studil de caz asupra diferitelor tehnici si tehnologii de testare, diagnosticare, intrefinere si reparare
a automobilelor;

* vizionari de materiale video (casete video, CD - uri);

© discutil.

Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,, Metode de aplicare a

materialelor de vopsire si utilajulfo lo s 1tse recomanda urmatoarele activitati de Tnvatare:

« exercifii aplicative si practice de aplicare a materialelor de vopsire;

o exercitil aplicative si practice de identificare a materialelor si mijloacelor utilizate necesare pentru
vopsire;

 lucrari practice de acoperire a suprafetelor metalice si nemetalice.

Se considera ca nivelul de pregatire este realizat corespunzator daca poate fi demonstrat de fiecare
dintre rezultatele Tnvatarii.

Sugestii de evaluare
Dupa parcurgerea acestui modul, orice elev, indiferent de gradul de adaptabilitate pe care il poate
avea, trebuie sa atinga indicatorii de performanta impusi de competentele dobandite.
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1. Identifica partile necesare pentru depunerea stratului/straturilor de vopsea.
2. Efectueaza intretinerea curenta a caroseriei. nox
3. Localizeaza defectele.
4. Stabileste tehnologia de vopsire.
5. Aplica proetectia anticorosiva pe suprafetele nemetalice si metalice a caroseriilor prin acoperire;
Evaluarea scoate in evidenta masura in care se formeaza competentele tehnice specializate din
standardul de pregatire profesionala.
Se pot utiliza diferite metode de evaluare care sa confere caracterul formativ al evaluarii, folosind
pe langa metodele clasice si metodele alternative ca:
- observarea sistematica a elevului
- Investigarea
- proiectul
Autoevaluarea este una din metode care capata o extindere tot mai mare datorita faptului ca elevii
st exprima liber opinii proprii, Tsi sustin si motiveaza propunerile.
Evaluarea formativa
Evaluarea formativa in vederea invatarii are loc in perioada de practica comasata, principalul scop
fiind acela de a oferi elevului feedback imediat, pentru a-1 sprijini Tn urmatoarele activitati de
invatare si dezvoltare.
Prin evaluarea formativa elevul practicant este sprijinit in cadrul procesului de Tnvatare.
Prin aceasta evaluare, maistrul instructor afla ce stie elevul la un moment dat, daca exista
discrepante din punct de vedere al intelegerii cunostintelor teoretice si practice.
Evaluarea se va realiza pe parcursul perioadei de practica prin lucrari practice repartizate fiecarui
elev sau unui grup de elevi ( fiecare avand in cadrul grupului sarcini bine delimitate)
Evaluarea sumativa
Evaluarea sumativa stabileste daca elevul a promovat modulul sau daca a promovat sau nu stagiul
de pregatire practica, dobandind astfel competente specifice modului respectiv.
Evaluarea sumativa necesita un grad mai mare de sprijin acordat elevilor din partea cadrului
didactic de profil sau a maistrului instructor decat evaluarea formativa.

Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului
Instrumente (Instrumente si echipament de laborator):
Grunduri;lacuri; vopsea.
Echipament de securitate:
Haine de protectie, manusi; ochelari de protectie; incaltaminte, respirator.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
Reqgulile tehnicii securitatii la locul de munca; regulile de protectie a muncii si securitatii antiincendiare;
alte regulamente nationale de siguranta personala la efectuarea lucrarilor de acoperiri a suprafetelor
metalice st nemetalice a caroseriilor.
Materiale didactice:
Set planse didactice; materiale foto-video; desene de executie; televizor; video; documentatie tehnica, fise
tehnologice.

Surse bibliografice
1 Saval., Popa M.V., Dinescu N., Tinichigiu vopsitor auto, Manual pentru scolile profesionale, Anul 1I-
111, Editura Didactica si Pedagogica-Bucuresti 2001.
2. Extrase din actele legislative si normative, instructiuni la tema.
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MODULUL VIL METODE DE USCARE A PELICULELOR SIUTILAJUL FOLOSIT

Scopul modulului: Formarea competentelor de pregatire si realizare a lucrarilor de uscare a

suprafetelor vopsite si utilajul folosit
La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:
~1-1 Organizeze locul de munca prin aplicarea SDV-urilor.
~1-2 Alegerea corecta a utilajului folosit la uscarea automobilului.

~1-4 Executa lucrari de uscare.

~1-5 Efectueze operatia de Tnlaturare defetelor Tn urma uscarii.
~1-6 Verifice calitatea lucrarilor efectuate.

~1-7 Aleaga SDV-urile pentru suprafetelor supuse uscarii.

Administrarea modulului:

Unitati de competenta (rezultate ale invatarii la final de modul) IT
JC 1. Clasificarea peliculelor 18
JC 2. Criterii de uscare 18
JC 3. Metode de uscare 34
JC 4. Tipuri de cuptoare 12
UJC 5. Surse de curent (convertizorul) 6
Evaluare modul 2
Total 90
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~1-3 Utilizarea tuturor tipurilor de vopsire pentr protejarea suprafetelor precum si uscarea lor.

IP Total
12
12
36
6

72 162



Achizitii teorcticc si practice
Unitati de continut Nr. Lucrari practice
ore recomandate

Abilitati Nr. ore

Unitatea de competenta 1- Clasificarea peliculelor

A 140. Respectarea normelor de protectie a .
muncii

LP53. Realiziaza
vopsirea suprafetei

Pelicole tansformabile
® Pelicole netansformabile

A 141. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celui de specialitate.

Al42.

Unitatea de competenta 2- Criterii de uscare

A 143. Respectarea normelor de protectie a
muncii

A 144. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celui de specialitate.

A 145. Se mentine un timp de uscare

Unitatea de competenta 3- Metode de uscare

A 146. Respectarea normelor de protectie a
muncii

A147. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celui de specialitate.

A 148. Se mentine un timp de uscare

A 149. Se va prelungi timpul de uscare

18

Pelicole cu uscare naturala
Peliculd cu uscare artificiala

18

Uscarea peliedelor prin conductibilitate

Uscarea pelicolelor prin convective

Uscarea pelicolelor prin radiatie

Uscarea pelicolelor reparate

Uscarea pelicolelor aplicate pe lemn si materiale

plastice 34
Defectele de uscare ale pelicolelor
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capotei cu pelicula
transformabila

LP54. Realizeaza 12
vopsirea suprafetei

capotei cu pelicula
netransformabila

LP55. indeplineste

vopsirea usei fata si

uscarea naturala 12
LP56. Realiziaza

vopsirea usei fata si

uscarea artificiala

LP57. Tndeplineste
uscarea peliculei de pe
suprafata capotei prin
radiatie

LP58. Realiziaza
uscarea peliculei de pe 36
suprafata usei prin
radiatie

LP59. Tndeplineste
uscarea peliculei de pe
suprafata barelor de
protectie prin radiatie



Unitatea de competenta 4- Tipuri de cuptoare

A 150. Respectarea normelor de protectie a
muncii

A151. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celui de specialitate.

A 152. Se mentine un timp de uscare

A 153. Se va prelungi timpul de uscare

Al 54, Executarea lucrarilor de reglare a
temperaturii optime de lucru pentru uscare
in dependeta de cuptor

Unitatea de competenta 5- Surse de curent

A155. Respectarea normelor de protectie a
muncii

A 156. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celui de specialitate.

A 157. Executarea lucrarilor de reglare a
intensitatii curentilui

Evaluare modul

Cuptoare de uscat de tip convectie cu actiune
periodica
Cuptoarele-camera cu actiune periodica

Cuptoarele de uscare de tip convectie cu actiune
continua

Cuptoarele-bloc

Cuptoare de uscare prin radiatie 12

Cuptoarele fixe

Cuptoarele Tncalzite cu curent electric

Cuptoarele incalzite cu gaze

Cuptoarele mobile

Cuptoare de uscare cu incalzire combinata

Sursa de curent al convertizatorului, alternativ

(220-380V)

Sursa de curent prin inductie 5
2
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LP60. Tndeplineste
uscarea peliculei de pe
suprafata automobilului

LP61 Executa uscarea
pelicolei vopsite de pe
suprafata automobilului
Tn cuptor de uscare cu
incalzire combinata



Sugestil metodologice

Continuturile programei modulului ,, Metode de uscare a peliculelor si utilajulfolosit” trebuie sa
fie abordate intr-o maniera flexibila, diferentiata, finand cont de particularitatile colectivului cu care se
lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modululul, Tn functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu care
lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre colectivul Instruit.

Modulul ,,Metode de uscare apeliculelor si utilajulfolosit” poate incorpora, in orice moment al
procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomanda a se desfasura in cabonete si
in ateliere din unitatea de invataméant sau de la agentul economic, dotate conform recomandarilor
precizate n unitatile de competente mentionate mai sus.

Pregatirea practica la agentul economic are importanta deosebita Tn dobandirea competentelor de
specialitate.

Activitatile de Tnvatare-predare utilizate de cadrele didactice vor avea un caracter activ, interactiv
Si centrat pe elev, cu pondere sporita pe activitatile practice.

Se recomanda abordarea instruirili centrate pe elev prin proiectarea unor activitaii deinvatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

o aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de Tnvatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului Tn coparticipant la propria instruire si educatie;

« TImbinarea si o alternanta sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile ce solicita
efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idel, etc.;

« folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasteril,
prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

* Tnsusirea unor metode de informare si de documentare independenta, care ofera deschiderea spre
autoinstruire, spre Tnvatare continua.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot fi
derulate urmatoarele activitati de invatare:

o elaborarea de referate interdisciplinare;

o exercitll de documentare din diferite surse (cataloage de materiale si mijloace de lucru utilizate la
repararea cadrului si caroseriei automobilelor, Internet, documentatia tehnica furnizata de
producatori, reprezentante sau unitati de service);

e Vizite de documentare la agentii economicl cu obiect de activitate Tn domeniul mentenantel i
repararii autovehiculelor sau cu parc propriu de autovehicule;

« studii de caz asupra diferitelor tehnici si tehnologii de testare, diagnosticare, intretinere si reparare
a automobilelor;

e vizionari de materiale video (casete video, CD - uri);

 discutil.
Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,, Metode de uscare a

peliculelor si utilajulfolosif\ se recomanda urmatoarele activitati de invatare:

o exercitii aplicative si practice de uscare a suprafetelor vopsite;

o exercitll aplicative si practice de identificare a materialelor si mijloacelor utilizate necesare pentru
uscare si timpul necesar,

 lucrari practice de uscare a suprafetelor metalice si nemetalice.
Se considera.ca nivelul de pregatire este realizat corespunzator daca poate fi demonstrat de fiecare
dintre rezultatele Tnvatarii.

47



Sugestii de evaluare
Dupa parcurgerea acestui modul, orice elev, indiferent de gradul de adaptabilitate pe care il poate
avea, trebuie sa atinga indicatorii de performanta impusi de competentele dobandite.
1. ldentifica metodele de uscare.
2. Efectueaza uscarea caroseriel.
3. Localizeaza defectele aparute.
4. Stabileste tehnologia uscarii.
Evaluarea scoate in evidenta masura in care se formeaza competentele tehnice specializate din
standardul de pregatire profesionala.
Se pot utiliza diferite metode de evaluare care sa confere caracterul formativ al evaluarii, folosind
pe langa metodele clasice si metodele alternative ca:
- observarea sistematica a elevului
- Investigarea
- proiectul
Autoevaluarea este una din metode care capata o extindere tot mai mare datorita faptului ca elevii
st exprima liber opinii proprii, isi sustin si motiveaza propunerile.
Evaluarea formativa
Evaluarea formativa in vederea invatarii are loc in perioada de practica comasata, principalul scop
fiind acela de a oferi elevului feedback imediat, pentru a1 sprijini in urmatoarele activitati de Tnvatare
sl dezvoltare.
Prin evaluarea formativa elevul practicant este sprijinit in cadrul procesului de Tnvatare.
Prin aceasta evaluare, maistrul instructor afla ce stie elevul la un moment dat, daca exista
discrepante din punct de vedere al Tntelegerii cunostintelor teoretice si practice.
Evaluarea se va realiza pe parcursul perioadei de practica prin lucrari practice repartizate fiecarui
elev sau unui grup de elevi ( fiecare avand in cadrul grupului sarcini bine delimitate)
Evaluarea sumativa
Evaluarea sumativa stabileste daca elevul a promovat modulul sau daca a promovat sau nu stagiul
de pregatire practica, dobandind astfel competente specifice modului respectiv.
Evaluarea sumativa necesita un grad mai mare de sprijin acordat elevilor din partea cadrului
didactic de profil sau a maistrului instructor decat evaluarea formativa.

Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului
Instrumente (Instrumente si echipament de laborator)'.
Cuptoare de uscare de diferite tipuri.
Echipament de securitate:
Haine de protectie, manusi; ochelari de protectie; incaltaminte, respirator.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
Reqgulile tehnicii securitatii la locul de munca; regulile de protectie a muncii si securitatii antiincendiare;
alte regulamente nationale de siguranta personala la efectuarea lucrarilor de uscarea suprafetelor vopsite.
Materiale didactice:
Set planse didactice; materiale foto-video; desene de executie; televizor; video; documentatie tehnica, fise
tehnologice.

Surse bibliografice

1 Sava l., Popa M.V., Dinescu N., Tinichigiu vopsitor auto, Manual pentru scolile profesionale, Anul 1I-
[11, Editura Didactica si Pedagogica-Bucuresti 2001.

2. Extrase din actele legislative si normative, instructiuni la tema.
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MODULUL VIII. PROTECTIA ANTICOROSIVA A PIESELOR DIN MATERIALE
PLASTICE SI ALTOR MATERIALE FOLOSITE LA AUTOVEHICULE

Scopul modulului: Formarea competentelor de pregatire si realizare a lucrarilor de redare a
starii automobilului conform starii initiale.
La finele acestui modul formabilul va fi capabil sa:
~1-1 Organizeze locul de munca prin aplicarea SDV-urilor.
~1-2 Alegerea corecta a produselor cosmetice .
—-1-3 Utilizarea metodelor de aplicare a produselor cosmetice pe suprafata pieselor automobilulul.
~1-4 Executa lucrari de lustrire.
—-1-5 Efectueze operatiuni de protectie a interierulul automobilulul.
-1-6 Verifice calitatea lucrarilor efectuate.

Administrarea modululuil:

Unitati de competenta (rezultate ale invatarii la final de modul) IT IP  Total
UC |I. Produsele cosmetice 28 18
UC 2. Maetodele de aplicare 30 36

Evaluare modul 2 6

Total 60 60 120
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Abilitati
Unitatea de competenta 1- Produsele cosmetice
A 158. Respectarea normelor de protectie a
muncii
A 159. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celui de specialitate.

A 160. Utilizarea produselor cosmetice pentru
protectia anticorosiva

Unitatea de competenta 2- Metodele de aplicare

A161. Respectarea normelor de protectie a
muncii

A 162. Utilizarea corecta a instrumentului
necesar

A 163. Utilizarea corecta a vocabularului
comun si a celui de specialitate.

A 164. Alegerea echipamentului

A 165. Aplicarea a mai multor metode de
vosire

Evaluare modul

Achizitii teoretice si practice

Unitati de continut

Produse cosmetic sub forma de spray.
Produse cosmetic aplicate cu pistonul sau pensula

Vopsirea prin pensulare
Vopsirea prin imersie
Vopsirea prin pulverizare

50

Nr.
ore

28

30

Lucrari practice

Nr. ore
recomandate

LP62. Efectuiaza

aplicarea autobalzamului

asupra suprafetei

autovehiculului

LP63. Realiziaza 18
aplicarea cu cleaner

polish pe suprafata
autovehiculului cu carpe

speciale

LP64. Rrealizarea
vopsirii pri pensulare a
podelei auto

LP65. Rrealizarea
vopsirii pri pensulare a

. 36
pragurilor auto
LP66. Rrealizarea
vopsirii pri pensulare a
partii interioare a aripii
auto
6



Sugestil metodologice

Continuturile programei modulului ,, Protectia anticorosiva a pieselor din materiale plastice si
altor materiale folosite la autovehicule' trebuie sa fie abordate ntr-o maniera flexibila, diferentiata,
tinand cont de particularitatile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modululul, Tn functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu care
lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat n strategia didactica si de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Protectia anticorosiva a pieselor din materiale plastice si altor materiale folosite la
autovehicule® poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse
didactice. Orele se recomanda a se desfasura in cabonete si in ateliere din unitatea de Tnvatamant sau de la
agentul economic, dotate conform recomandarilor precizate in unitatile de competente mentionate mali
Sus.

Pregatirea practica la agentul economic are importanta deosebita Tn dobandirea competentelor de
specialitate.

Activitatile de Tnvatare-predare utilizate de cadrele didactice vor avea un caracter activ, interactiv
SI centrat pe elev, cu pondere sporita pe activitatile practice.

Se recomanda abordarea iInstruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de Tnvatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

o aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

 Tmbinarea si o alternanta sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului

(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea

programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile ce solicita

efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;

« folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul,

e Tnsusirea unor metode de informare si de documentare independenta, care ofera deschiderea spre
autoinstruire, spre invatare continua.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot fi

derulate urmatoarele activitati de invatare:

o elaborarea de referate interdisciplinare;

o exercitil de documentare din diferite surse (cataloage de materiale si mijloace de lucru utilizate la
repararea cadrului si caroseriei automobilelor, Internet, documentatia tehnica furnizata de
producatori, reprezentante sau unitati de service);

e Vvizite de documentare la agentii economici cu obiect de activitate Tn domeniul mentenantel si
repararii autovehiculelor sau cu parc propriu de autovehicule;

o studil de caz asupra diferitelor tehnici si tehnologii de testare, diagnosticare, intretinere si reparare
a automobilelor;

e vizionari de materiale video (casete video, CD - uri);

 discutil.

Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,, Protectia anticorosiva a
pieselor din materiale plastice si altor materiale folosite la autovehicule”, se recomanda unnatoarele
activitati de nvatare:

o exercitii aplicative si practice de identificare a elementelor de caroserie care necesita protectia

anticorosiva prin acoperiri metalice;

o exercitll aplicative si practice de identificare a materialelor si mijloacelor utilizate necesare pentru
acoperiri metalice;

» exercifil aplicative de citire a documentatiel tehnice si tehnologice;
 lucrari practice de acoperire a suprafetelor metalice si nemetalice.
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Se considera ca nivelul de pregatire este realizat corespunzator daca poate fi demonstrat de fiecare
dintre rezultatele Tnvatarii. w

Sugestil de evaluare
Dupa parcurgerea acestui modul, orice elev, indiferent de gradul de adaptabilitate pe care 1l poate
avea, trebuie sa atinga indicatorii de performanta impusi de competentele dobandite.
1 Identifica partile necesare proctiel anticorosive.
2. Efectueaza intretinerea curenta a caroseriel.
3. Localizeaza defectele.
4. Stabileste tehnologia de remediere a partilor supuse prelucrarii.
5. Aplica proetectia anticorosiva pe suprafetele nemetalice si metalice a caroseriilor prin acoperire;
Evaluarea scoate Tn evidenta masura n care se formeaza competentele tehnice specializate din
standardul de pregatire profesionala.
Se pot utiliza diferite metode de evaluare care sa confere caracterul formativ al evaluarii, folosind
pe langa metodele clasice si metodele alternative ca:
- observarea sistematica a elevului
- Investigarea
- proiectul
Autoevaluarea este una din metode care capata o extindere tot mai mare datorita faptului ca elevii
st exprima liber opinii propril, isi sustin si motiveaza propunerile.
Evaluarea formativa
Evaluarea formativa in vederea tnvatarii are loc Tn perioada de practica comasata, principalul scop
fiind acela de a oferi elevului feedback imediat, pentru a-1 sprijini in unnatoarele activitati de invatare
Sl dezvoltare.
Prin evaluarea formativa elevul practicant este sprijinit in cadrul procesului de nvatare.
Prin aceasta evaluare, maistrul instructor afla ce stie elevul la un moment dat, daca exista
discrepante din punct de vedere al intelegerii cunostintelor teoretice si practice.
Evaluarea se va realiza pe parcursul perioadei de practica prin lucrari practice repartizate fiecarui
elev sau unui grup de elevi ( fiecare avand in cadrul grupului sarcini bine delimitate)
Evaluarea sumativa
Evaluarea sumativa stabileste daca elevul a promovat modulul sau daca a promovat sau nu stagiul
de pregatire practica, dobandind astfel competente specifice modului respectiv.
Evaluarea sumativa necesita un grad mai mare de sprijin acordat elevilor din partea cadrului
didactic de profil sau a maistrului instructor decat evaluarea formativa.

Resurse materiale minime necesare parcurgerii modululul
Instrumente (Instrumente si echipament de laborator):
Chituire; grunduire; vopsire; lacuire.
Echipament de securitate:
Haine de protectie, manusi; ochelari de protectie; incaltaminte, respirator.
Regulamente ce contin Instructiuni de lucru:
Reqgulile tehnicii securitatii la locul de munca; regulile de protectie a muncii Si securitatii antiincendiare;
alte regulamente nationale de siguranta personala la efectuarea lucrarilor de protectie a suprafetelor
metalice si nemetalice a caroseriilor.
Materiale didactice:
Set planse didactice; materiale foto-video; desene de executie; televizor; video; documentatie tehnica, fise
tehnologice.

Surse bibliografice
1 Saval., Popa M.V., Dinescu N., Tinichigiu vopsitor auto, Manual pentru scolile profesionale, Anul 1l-
111, Editura Didactica si Pedagogica-Bucuresti 2001.
2. Extrase din actele legislative si normative, instructiuni la tema.
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V1. Sugestii metodologice

Elementele de baza ale Curriculumului vizeaza competentele ce trebuie formate si dezvoltate n
procesul de formare profesionala. Acestea vor fi formate prin organizarea eficienta a procesului de
Instruire, care are la baza respectarea celor doua conditii.

1. Organizarea activitatilor. Pentru buna organizare a procesului didactic, ambii participanti
necesita organizarea eficienta a activitatilor. De modul cum sunt prezentate acestea, depinde Tn mare
masura nivelul de formare a competentelor. in aceasta ordine de idei, in procesul de organizare al
activitatilor se vor asigura: conditii optime pentru buna colaborare dintre elev si profesor; un set de
procese care duc la imbunatatirea relatiilor dintre parti; un nivel activ de implicare al partilor, actionand in
baza unor reguli si actiuni prestabilite.

2. Selectarea adecvata a strategiilor de invatare. Metodologia didactica va fi stabilita de profesor
in functie de:

 Competentele curriculare,
© Formele de organizare,
® Continutul de Instruire,
 Mijloacele utilizate,
Timpul de Tnvatare,
© Experienta si factorii de personalitate ai profesorulul,

Particularitatile psihologice individuale ale elevilor si ale clasel.
Implementarea eficienta a Curriculumului, presupune o reconsiderare a metodologiel didactice,
accentul fiind pus, Tn mare parte, pe valorificarea metodelor formative, activ - participative. Tehnologia
proiectarii/ desfasurarii procesului didactic se va realiza Tn baza cadrului de gandire si Tnvatare ERRE
(evocare-realizarea sensului-refiectie-extensie), construit dupa premisa: ceea ce stim determina ceea ce
putem invata.

Proiectarea demersului didactic in cheia gandirii critice, e promovata in numeroasele activitati Si
in literatura centrului educational Pro Didactica. Modelul ERRE este un cadru integrat, care il incurajeaza
pe profesor sa caute modalitati de a-i stimula pe elevi sa invete activ si de a le forma si dezvolta gandirea
critica lui Tn sase pasi pentru constientizarea unui model propriu de Tnvatare. Argumentul pentru o astfel
de forma este determinat de faptul ca, desi cadrul de gandire si invatare ERRE este aplicat de profesori n
proiectarea activitatii didactice, a contribuit la sporirea calitatii procesului de Tnvatare.

in asa fel, etapele ERRE au fost suplimentate cu 6 pasi exprimati in sarcini propuse elevului in
practicum: 1. Implica-te! (EVOCARE) 2. Informeaza-te! (REALIZAREA SENSULUI) 3. Proceseaza
informatia! (REALIZAREA SENSULUI) 4. Comunica si decide! (REFLECTIE) 5. Exprima-ti
atitudinea! (REFLECTIE) 6. Actioneaza! ( EXTINDERE).

Elevul care studiaza in baza metodologiel propuse isi contureaza un stil propriu de Tnvatare ce i
ajuta sa atinga noi performante, el devenind coparticipant al propriei instruiri si educatii.

VIL Sugestil de evaluare

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care cadrul didactic va
masura eficienta intreguluil proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura Tn care elevii si-au
format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi :

a. In timpul parcurgerii modululuiprinforme de verificare continua a rezultatelor invatarii.

* Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare - probe orale, scrise, practice

* Planificarea evaluarii trebuie sa aiba loc intr-un mediu real, dupa un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea evaluarilor n aceeasi perioada de timp

* Va fi realizata pe baza unor probe care se refera explicit la criteriile de performanta si la conditiile
de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de evaluare specificat in Standardul de Pregatire

Profesionala pentru fiecare rezultat al Tnvatarii
b. Finala
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Realizata printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul procesului de predare/
invatare si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.
Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:
~1se de observatie
-15e test
~1se de lucru
~-1se de autoevaluare
Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duala, itemi de
completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi de tip rezolvare de
orobleme
Propunem urmatoarele instrumente de evaluare finala:
m Proiectul, prin care se evalueaza metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a bibliografiel,
materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a ideilor si materialelor
intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de catre un grup de elevi.
m Studiul de caz, care consta Tn descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei Tnregistrari
electronice care se refera la un anumit proces tehnologic.
m Portofoliul, care ofera informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activitatile extrascolare
etc.
in parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ pentru
verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numal in ceea ce priveste dobandirea
competentelor specificate in cadrul acestui modul. O competenta se va evalua o singura data.

Evaluarea scoate in evidenta masura in care se formeaza competentele cheie si competentele
tehnice din standardul de pregatire profesionala.

VIII. Surse bibliografice

Desfasurarea procesului de studiu se organizeaza in auditoriul dotat cu mobilier corespunzator.
Pentru Tmbunatatirea calitatii explicarii materialelor didactice si demonstrarea materialelor video se
utilizeaza calculator conectat la televizor, scheme si panouri, planse si machete, prezentarile PPT i
filme instructive.

Nr. Denumirea sursel Locul Tn care Numarul de
poatefi exemplare
consultata disponibile
aceasta
1 Sava l., Popa M.V., Dinescu N., Tinichigiu Biblioteca 460
vopsitor auto, Manual pentru scolile exemplare

profesionale, Anul I, Editura Didactica si
Pedagogica-Bucuresti 2001.

2. Sava l., Popa M.V., Dinescu N., Tinichigiu Biblioteca 460
vopsitor auto, Manual pentru scolile exemplare

orofesionale, Anul IM-LU, Editura Didactica si

Pedagogica-Bucuresti 2001.

3. —ratila Gh., Fratila M., Samoila St. Automobile Biblioteca 270
cunoastere, intretinere si reparare, Manual exemplare
pentru scolile profesionale, Anul I, 11, 1l
Editura Didactica si Pedagogica-Bucuresti 2001.

4, Manual: Prelucrarea metalelor: Pregatirea Internet
pentruformarea profesionala si initierea in
meserie / Arno Heinrich, Karl-Heinz Ketteler,

Siegfried Walter. Chisindu: S.n., 2013 (I.S. F.E.-
P. ., Tipografia Centrala”). - 112 p.
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10.

Constitutia Republicii Moldova. Chisinau.
Directia de stat pentru asigurarea Informationala
MoldPres,1994.

Codul muncii al Republicii Moldova. Chisinau,
2003.

egea Republicii Moldova cu privire la
Securitatea si Sanatatea in Munca. Nr. 186 din
10.07.2008.

GHID de Protectie a Muncii. Partea I. Chisinau,
Centrul didactic ”Protectia Muncii”, 1995.
GHID de Protectie a Muncii. Partea Il.
Chisinau, Centrul didactic Protectia Muncii”,
1997.

Programul national in domeniul Securitatii si
Sanatatii Tn Munca pe anii 2012- 2016.
Ministerul Muncii, Protectiel Sociale si Familiel
al Republici Moldova.

Securitatea si Sanatatea in Munca (indrumar
practic). Chisinau, 2010.
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1. Preliminarii

Practica in productie constituic o parte integratd a procesului de formare profesionala a
mecanicilor auto si reprezintd un segment de interconexiune dintre procesul de formare
profesionald i activitatea profesionald. Practica in productic este activitatea de
adaptare/integrare a elevului in domeniul profesional, consolidare a abilitatilor deja formate in
cadrul stagiilor de instruire practicd, dezvoltarca a noi abilitagi si aptitudini pentru executarca
lucrérilor de in intretinere si reparatic a automobilelor.

Practica in productie are o durati totald de 630 de ore si este desfisurata in doud
etape:

- prima etapa la finele anului I de studii cu o duratd de 210 ore;
- a doua etapd la finele anului II de studii cu o durata de 420 ore.

Pentru a desfasura prima etapa a practicii de productie elevii trebuie sa fie evaluati la

urmdtoarele module:

Anul I
Modulul 1: Efectuarea lucrarilor de lacatusarie si a asamblarilor mecanice.

Modulul 2: Constructia autovehiculelor, caroseriilor si exploatarea lor.

Modulul 3: Coroziunea. Pregitirea suprafetelor metalice feroase si neferoase.

Modulul 4: Protectia anticorosivé prin acoperiri nemetalice.

Anul I

Modulul 3: Protectia anticorosiva prin acoperiri metalice.

Modulul 6: Metode de aplicare a materialelor de vopsire si utilajul folosit.

Modulul 7: Metode de uscare a peliculelor si utilajul folosit.

Modulul 8: Protectia anticorosiva a pieselor din materiale plastice si a altor materiale

folosite la autovehicule.

- Dupa parcurgerea activitatilor practicii in productie elevii vor fi capabili sa:
- organizeze locul de munci;
- execute lucrdri de vopsire si reparatie a automobilelor;
- respecte normele de securitate si sandtate Tn munca, de prevenire a incendiilor si
protectic a mediului;
- colaboreze cu colegii in scopul executarii unei sarcini de productie.

I1. Motivatia, utilitatea stagiului de instruire practica pentru dezvoltarea
profesionala

Vopsitorii-auto vor indepli sarcini cu caracter tehnic in domeniul mentenantei
automobilelor, cadrelor si caroseriilor si a elementelor acestora prin realizarea lucrarilor de
vopsire, grunduire, chituire §i reparagie. Activitatea profesionald a viitorului vopsitor-auto
prevede executarea lucrdrilor mengionate in corespundere cu instructiunile si documentatia
tehnicd a producatorului auto, respectand normele de securitate si sandtate Tn muncd, prevenire a
incendiilor i protectic a mediului.

Lucrérile de vopsire sunt interventii tehnice care au drept finalitate restabilirea unei
forme estetice si initiale a automobilului, ca urmare a aparitiei defectiunilor pe parcursul
exploatarii acestuia, precum si de asigurare a unui aspect estetic corespunzator circulatiei pe
drumurile publice.

In cadrul activitatii sale, vopsitorul-auto va gestiona resursele materiale si de timp
previzute pentru executareca sarcinii de producere. Aceasta necesitd o buna planificare a
activitagii proprii, colaborare cu colegii de productie. Concomitent vopsitorul auto in limita
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atributiilor va oferi recomandatii clientilor pentru o exploatare eficienta si sigura a mijlocului de
transport. Realizarea eficienta a atributiilor de serviciu mentionate va fi posibila numai atunci cand
vopsitorul-auto posedd competente nemijlocite de executare a lucrarilor de redare a starii initiale si
a componentelor acestuia.

I1l. Competentele profesionale specifice stagiului de practica

In cadrul practicii Tn productie vor fi consolidate urmatoarele competente profesionale
specifice:
CS.1. Efectuarea lucrarilor de l&catusarie si a asamblarilor mecanice..
CS.2. Constructia autovehiculelor, caroseriilor si exploatarea lor.
CS.3.Coroziunea. Pregatirea suprafetelor metalice feroase si neferoase.
CS.4.Protectia anticorosiva prin acoperiri nemetalice.
CS.5.Protectia anticorosiva prin acoperiri metalice.
CS.6.Metode de aplicare a materialelor de vopsire si utilajul folosit.
CS.7.Metode de uscare a peliculelor si utilajul folosit.
CS.8.Protectia anticorosiva a pieselor din materiale plastice si a altor materiale folosite la
autovehicule.

IV. Administrarea stagiului de practica in productie

Numarul
Numarul de de . Modalitatea de
Anul - Perioada

saptamani ore evaluare

Fisa de observatie si

| 6 210 mai - iunie evaluare; agenda de
practica

Fisa de observatie si

I 12 420 martie - iunie evaluare; agenda de
practica



V. Descrierea procesului de desfasurare a stagiului de practica in productie

Procesul de desfasurare a practicilor in productie v-a depinde de specificul serviciilor de
mentenantd auto prestate de agentul economic. La selectarea agentilor economici pentru
desfasurarea practicilor de productie este necesar de acordat prioritate Tntreprinderilor ce
presteaza un spectru larg de servicii de mentenanta auto, aceasta va permite elevilor practicati de
a fi incadrati intru-un numar mare si diverse activitati. In tabele 5.1 si 5.2 sunt recomandate
activitatile/sarcinile de lucru Tn care este recomandat sa fie implicati elevii Tn timpul practicilor
de productie.

Tabelul 5.1
Procesul de desfasurare a stagiului de practica in productie la finele anului |

Durata de
Produse de elaborat realizare
ore

Locul de munca/Postul | Activitati/Sarcini de
lucru

CS.1. Efectuarea lucrarilor de lacatusarie si a asamblarilor mecanice

Post universal Acte normative Automobil verificat si pregatit
privind securitatea si pentru expluatare 7
sanatatea Tn munca.

Post amenajat Executarea operatiei Pragu
de debitare manuala la 7
repararea pragului.

Post amenajat indoirea la rece cu Podeaua caroseriei
ciocanul a suprafetelor 7
podelei caroseriei

Post amenajat Efectuarea pilirii pe Caroseriei
suprafete concave, 7
convexe a caroseriei

Post amenajat Realizarea gaurilor Desenul tehnic
conform desenului 7
tehnic.

Post amenajat Remedierea filetelor Parte componenta a caroseriei
interioare si exterioare
deteriorate ale
caroseriei.

Post amenajat. Recuperarea materiilor Parte componenta a caroseriei
refolosibile. 7

Post amenajat Efectuarea vederilor Piese cu vederi
unei piese reale. 7

Post amenajat Efectuarea Piese cu vederi
desfasuratelor unor
figuri geometrice
propuse.

Post amenajat Selectarea SDV-urilor Capota
si utilajului pentru
realizarea operatiilor 7
pregatitoare si
asamblarea capotei.
4



Locul de munca/Postul |

Post universa

Post amenajat

Activitati/Sarcini de
lucru

Efectuarea imbinarii
prin nituire manuala a
cadrului automobilului

Realizarea imbinarilor
cap la cap, de colt, in
T si suprapuse.

Produse de elaborat

Cadru nituit

Bara de protect

C.S.2.Constructia autovehiculelor, caroseriilor si expluararea lor

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Verificarea
parametrilor
constructivi ai
automobilelor.
Selectarea
mecanismelor si
sistemelor motorului.
Demontarea si
verificarea instalatiei
de incalzire.

Stand pentru verificare

Componente defecte inlocuite

Componente defecte inlocuite

C.S.3.Coroziunea. Pregatirea suprafetelor metalice feroase si neferoase.

Post de curdtare,slefuire,
spalare, degresare

Post de curatare,slefuire,
spalare, degresare

Post de curatare,slefuire,
spalare, degresare

Post de curatare,slefuire,
spalare, degresare

Post de curatare,slefuire,
spalare, degresare

Post de curatare,slefuire,
spalare, degresare

Post de curdtare,slefuire,
spalare, degresare

Tnlaturarea partii
supuse coroziunii de
pe suprafata aripii
inlaturarea vopselei
manual de pe suprafata
usii

inldturarea vopselei
manual de pe suprafata
barei de protectie

fnlaturarea vopselei
mecanic de pe
suprafata capotei
Executarea operatiei
de degresare cu
solventi de pe
suprafata
automobilului
Efectuiaza curatarea
chimica a suprafetelor
metalice a
automobilului

Efectuiaza curatarea
chimica a suprafetelor
nemetalice a
automobilului

Aripa defectata

Usa slefuita

Bara de protectie cu vopseaua

Tnlaturata

Capota slefuita

Sprafata caroseriei degresat

Aripa curatata chimic

Bara de protectie curdtata chimic

Durata de
realizare
ore



Locul de munca/Postul |

C.S.4. Protectia anticorosiva prin acoperiri nemetalice.

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Post de curatare,slefuire,
spalare, degresare

Post de curatare,slefuire,
spalare, degresare

Post amenajat

Total

Activitati/Sarcini de
lucru

Executd grunduirea
aripelor

Realiziaza grunduirea
automobilului
Executa chituirea
aripelor

Realiziaza chituirea
capotei

Realiziaza chituirea
barei de protectie

Executa slefuirea
chitului de pe
suprafata
automobilului

Executa slefuirea
grundului de pe
suprafata
automobilului

Aplica stratul de
vopsea pe supreafata
capotei

Produse de elaborat

Aripa grunduita

Caroseria grunduita

Aripa chituitad

Capota chituita

Bara de protectie chituita

Suprafata carosereiei chituita

Aripd slefuitd, grunduitd

Capota vopsita

Durata de
realizare
ore

210



Tabelul 5.2

Procesul de desfasurare a stagiului de practica in productie la finele

anului 11

Locul de munca/Postul |

Activitati/Sarcini de
lucru

C.S.5. Protectia anticorosiva prin acoperiri metalice.

Post amenajat

Camera de vopsire/grunduire

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Camera de vopsire/grunduire

Post amenajat

Post amenajat

Post amenajat

Efectueaza protectia
anticorosiva a podelei

Realiziaza grunduirea
portbagajului

Repararea panoului de
bord prin lipire.

Aplica stratul de
protectie la praguri

Executd grunduirea
reactiva a podelei
Executa operatia de
acoperire suprafetei
aripilor

Efectuarea operatiei
de sudare prin contact
a pieselor groase din
materiale plastice.

imbinarea prin lipirea
a materialelor plastice
cu adezivi.

Sudarea pieselor din
plastic a caroseriei.

C.S.6. Metode de aplicare a materialelor de vopsire si utilajul folosit

Post amenajat

Camera de vopsire/grunduire

Executd vopsirea a
barei de protectie prin
pensulare

Executa vopsirea
podelei caroseriei

Durata de
Produse de elaborat realizare
ore
Podeaua caroseriei protejata
21
Portbagajul grunduit
21
Panoul de bord lipit
14
Pragul protejat
14
Podeaua grunduita
14
Aripile acoperite
14
Bara de protectie sudata
\Y,
Bara de protectie lipita
14
Bara de protectie sudata
\Y,
Bara de protectie vopsita
V
Podeaua vopsita
Vv



Locul de munca/Postul | Activitati/Sarcini de
Produse de elaborat
lucru
Post amenajat fnféptuiegte protejarea Longeroanele protejate

anticorosiva a
longeroanelor prin
pensulare

Post amenajat Efectuiaza vopsirea Remorca vopsita
prin pensulare a
remorcii

Post amenajat Executd protectia Podeaua protejata
anticoroziva a podelei
auto

Post amenajat Realiziaza vopsirea Balamalele vopsite
balamalelor usilor prin
tamburare

Post amenajat Efectuarea operatiei Podeaua protejata
de protectie
anticoroziva la
podeaua auto

Post amenajat Executa operatiei de Pragurile protejate
protectie anticoroziva
la pragurilor

Camera de vopsire/grunduire Realiziaza operatia de  Cadrul vopsit
vopsire prin stropire a
cadrului

C.S.7. Metode de uscare a peliculelor si utilajul folosit.

Camera de vopsire/grunduire Realiziaza vopsirea Capota vopsita

suprafetei capotei cu
pelicula transformabila

Camera de vopsire/grunduire Realizeaza vopsirea Capota vopsita
suprafetei capotei cu
pelicula
netransformabila

Camera de vopsire/grunduire Tndf:plir]e§_te vopsirea Usa vopsita

usei fata si uscarea

Camera de vopsire/grunduire Realiziaza vopsirea Usa vopsita
usei fata si uscarea
artificiala

Camera pentru uscare ?ndeplinegte uscarea Stratul de vopsea de pe
peliculei de pe suprafata capotei uscat
suprafata capotei prin
radiatie

Camera pentru uscare Realiziaza uscarea Stratul de vopsea de pe

pelicul. de pe suprafata  suprafata usii uscat
usei prin radiatie

Durata de
realizare
ore

14

14

14

21

14

14

14

14

14

14



Durata de
Produse de elaborat realizare
ore

Locul de munca/Postul | Activitati/Sarcini de
lucru

Post amenajat ?ndepline§te uscarea Bara de protectie uscata
peliculei de pe
suprafata barelor de
protectie prin radiatie

Camera de uscare ?ndeplinegte uscarea Suprafata automobilului uscata
peliculei de pe 21
suprafata automobilului

Camera de uscare Executa uscarea Pelicula de pe suprafata
pelicolei vopsite de pe caroseriei uscata
suprafata automobilului 14
in cuptor de uscare cu
incélzire combinata

C.S.8. Protectia anticorosiva a pieselor din materiale plastice si a altor materiale folosite la

14

autovehicule.

Post de curatare,slefuire, Efectuiaza aplicarea Balzamul aplicat
spalare, degresare autobalzamului asupra
suprafetei 14

autovehiculului

Post de curdtare,slefuire, Realiziaza aplicarea Balzamul aplicat
spélare, degresare cu cleaner polish pe
suprafata 14

autovehiculului cu
carpe speciale

Post amenajat Rrealizarea vopsirii Podea vopsita
prin pensulare a

. 14
podelei auto

Post amenajat Rrealizarea vopsirii Prag vopsit
pri pensulare a \
pragurilor auto

Post amenajat Rrealizarea vopsirii Aripa vopsita
pri pensulare a partii 14
interioare a aripii auto

Total: 420

V1. Sugestii de evaluare a competentei profesionale

Evaluarea stagiilor de practica in productie se realizeaza atat pe perioada de desfasurare
a practicii, cat si la finalizarea acestei activitati.

Responsabilul de desfasurarea stagiului de practica in productie din cadrul unitatii
economice Tmpreuna cu maistrul-instructor evalueazd sistematic elevul-practicant, conform

urmatoarelor criterii:
" nivelul competentelor profesionale;

" comportamentul;



- modalitatea de integrare a elevului-practicant In activitatea unitatii economice
(disciplina, punctualitate, responsabilitate in rezolvarea sarcinilor, respectarea
regulamentului intern al unititii economice).

~

Evaluarea realizatd de catre responsabilul de desfasurarca stagiului de practicd in
productic din cadrul unitdtii economice este consultativd. Evaluarea si notarea finala se
realizeaza in institutia de invatamint a elevului-practicant.

Elevul, la finalizarea stagiului de practici in productie, prezinta Agenda formadrii
profesionale, semnatd de reprezentantul unitdtii economice/maistrul de instruire in productie.
Maistrul-instructor face evaluarea finala a elevului-practicant pe baza documentelor prezentate
de acesta si a informatiilor obtinute in timpul desfasurarii stagiului de practica in productie prin
discutiile cu elevul si responsabilul de practicd din cadrul unitagii economice, precum i prin
observarile la locul de desfasurare a practicii.

VII. Cerinte fata de locurile de practica

Practica in productie poate fi realizat in cadrul urmatoarelor intreprinderi:

- service-uri auto;

- ateliere de reparatii specializate;

- intreprinderi de transport persoane / marfuri in cadrul cireia existd bazd de producere
pentru repararea parcului de automobile;

- Intreprinderi/organizatii ce au parcul propriul de unitigi de transport si baza de
producere pentru repararea parcului de automobile.
Lista orientativa a locurilor de muncé/posturilor la care se va desfasura practica:

Nr. | Locul de muncé/postul Cerinte fata de locul de munca/postul propus elevului

1. | Postuniversal Elevator/canal de revizie; set de scule destinatic general;
seturi de scule speciale; macara tip girafa; suporturi reglabile
pentru agregate; recuperatoare de ulei/lichide; prese si
extractoare; echipamente specifice(sisteme); echipament
alimentare cu ulei/lichide tehnice; robot de pornire;
echipament exhaustor.

2. | Sector/post reparatie Masé/banc de lucru; suport pentru agregate; set de scule
motoare/agregate destinatie generald; scturi de scule speciale; prese si
extractoare, macara tip girafa.

3. | Post de curdtare, -| Curd/masind de spalare; perii si lavete; detergenti si solutii de
spalare
degresare,
slefuire spalare si curatare; echipamente de protectie individuala.

4. | Loc de munca pentru Maséd/banc de defectare, instrumente de masura si control
defectare/completare generale si speciale; dispozitive speciale de verificare.
a pieselor.

5. | Post de control Elevator, SDV de destinatie generald, masina echilibrare roti,

reglare geometrie roti echipament geometrie rofi.

VIII. Resursele didactice recomandate elevilor

Pentru identificarea nomenclaturii lucrarilor, parametrii de defectare, control — reglare si
valorile acestora, materialele de exploatare/consumabile cat si piesele de schimb recomandate de
a fi inlocuite in cadrul reparatiei, elevii vor utiliza literatura tehnica specifica a producatorului
de automobile care este disponibilda la intreprindere, pe suport hartie si alte materiale
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