Ministerul Educatiei, Culturii
si Cercetarii al Republicii Moldova

M PS5 YOf
mim, Chisindau

Cu privire la aprobarea
Curriculumului modular

in temeiul art. 64 pct. (2) din Codul educatiei al Republicii Moldova nr. 152 din
17.07.2014, a avizelor agentilor economici de ramurda si in conformitate cu ordinul nr.

1128 din 26 noiembrie 2015,
ORDON:

1 A aproba conditionat curriculumul modular Tn Tnvatamantul profesional tehnic
secundar pentru domeniul de formare profesionalda 723 - Textile (imbrdcdminte
incaltaminte si articole din piele), dupa cum urmeaza:

a) 723007 - Confectioner articole de marochinarie.
b) 723010 - Croitor confectioner imbracaminte dupd comanda.
€c) 723012 - Cusatoreasa (industria confectiilor).

2. Curricula. nominalizate inpct. 1al prezentului ordin:

a) sunt obligatorii pentru programele de formare profesionald tehnica
secundara.

b) se aplicd in toate institutiile de Tnvdtdmant profesional tehnic Tncepand
cu promotia Tnmatriculata in anul de studii 2018-2019.

c) se aplica pana lafinalizarea evaluarii externe a programelor

3. Centrul de excelentd Tnindustria usoarda va organiza seminare Tn vederea
implementarii curricula la meseriile nominalizate. -«

4. Directia Tnvatamant profesional tehnic (dl Gincu Silviu) va monitoriza procesul de
implementare ai curricula aprobate

5. Controlul executarii prezentului ordin se

Secretar de Stat.

Ala Osoianu 022-232722
ala.osoianuCcy':!necc.aov.md
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Nr.
crt.

10.

11.

12.

13.

Evaluarea Curriculumului meseriei
CONFECTIONER ARTICOLR DE MAROCHINARIE
Cod Numenclator 723007
coaui si denumirea meseriei
Pu~tajul
Criterii de evaluare acordat
1..10)

I. Corespunderea finalitatilor de studiu cu prevcdrile documentelor normativ-reglatorii
(CRIPT, standardului ocupational, calificararea profesionala).

Masura Tn care curriculumul asigura formarea competentelor profesionale 10
Gradul de asigurare a dezvoltarii continue a competentelor cheie 9
Masura in care curriculumul meseriei include prevederi ce sunt utile pentru dezvoltarea
valorilor si atitudinilor caracteristice calificarii profesionale 10
Il. Fundamentarea curriculumului pe inovatii si realizari tehnologice moderne e

Orientarea curriculumului spre folosirea metodelor si proceselor tehnologice eficiente 10
Orientarea curriculumului spre utilizarea la maximum a mijloacele de productie Tn scopul

9

cresterii productivitatii muncii si a reducerii pretului de cost
I, Respectarea prevederilor conceptuale moderne in invatamantul profesional tehnic S5.,ndar

Gradul de centrare pe elev, de promovare a unui rol activ al acestuia (curriculumul contine
activitati de colaborare, de valorizare a aptitudinilor individuale etc.)

Masura in care activitatile de predare-invatare-evaluare incluse Tn curriculum Tncurajeaza
gandirea critica, capacitatea de a-si adapta propriul comportament si de a rezolva probleme 10
in diferite contexte de activitate profesionala.

Masura in care activitatile de Tnvatare sugerate Tn curriculumul sunt utile pentru proiectarea
demersului didactic si realizarea de contexte reale de Tnvatare, care sa conduca la formarea 10
competentelor preconizate

Ponderea n totalul activitatilor de predare-invatare-evaluare din curriculum acelor care
stimuleaza asumarea responsabilitatii pentru executarea sarcinilor intr-un domeniu de 9
munca

Ponderea in totalul activitatilor de predare-invétare-evaluare din curriculum acelor care

faciliteaza adaptarea propriului comportament la situatii ce faciliteaza rezolvare de 0
probleme.

lexibilitatea curriculumului, posibilitatea de a adapta Tn mod creativ demersurile didactice

a specificul fiecarei grupe de elevi 10
Relevanta instrumentarului de evaluare a nivelului competentelor profesionale 10

Relevanta instrumentarului de certificare a nivelului competentelor profesionale 9



14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Relevanta materiilor de studiu incluse in curriculum 10
Claritatea, laconismul si coerenta textuald a curriculumului meseriei 10

IV. Coerenta Planului de invatdmant

Corelatia dintre numarul de ore alocate fiecarui modul si complexitatea competentelor ce

trebuie formate si/sau dezvoltate 8
Masura in care Planul de Tnvdtdméant oferd posibilitatea dezvoltarii competentelor elevilor

prin extinderi / aprofundari / discipline optionale S
Masura in care Planul de Tnvatamant oferd posibilitatea adaptarii la specificul pietei de

munca 9
Masura in care Planul de Tnvatamant ofera posibilitatea diversificarii ofertei educationale in

functie de nevoile si interesele elevilor 8
Masura n care timpul scolar prevazut in Planul de invatdamant corespunde particularitatilor

de varsti ale elevilor 10
Masura in care Planul de Tnvatamant oferd posibilitatea consilierii Tn cariera a elevilor g

Concluzie:
Curriculumul la meseria Confectionerarticole de marochinarie conform cerintelor angajatorilor si
se propune pentru aprobare.

Propuneri de imbunatatire:

Scopul curriculumului la meseria Confectionerarticole de marochindrie  este foarte ambitios si
pentru a-1 atinge, Tnregistrand cele mai bune rezultate, consideram ca trebuie de acordat elevilor mai
mult timp pentru exersare si formare a abilitatilor practice.

Pentru ca curriculumul sa ramana actual pentru o perioada mai indelungata, documentul va trebui sa
fie revizuit si adaptat imediat dupa revizuirea standardului ocupational.

Agentul economic: fabrica de confectii S.A. “ Artizana ”

swi *inr

Recenzent Adirector general

Data
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Preliminarii

Prezentul Curriculum este documentul normativ care descrie conditiile si finalitdtile de
invatare, competente, abilitati si atitudini necesare pentru integrarea pe piata muncii si pentru Tnvatarea
pe parcursul intregii vieti. Reforma curriculara este cea mai importanta parte a reformelor educationale
si este dictatd de problematica lumii modeme, care incearca sa gaseasca raspunsuri la noile provocari
in domeniile: social-economic, al mediului, al valorilor civice si in relatiile internationale.

Formarea profesionalda in meseria confectioner articole de marochinarie ce corespunde

invatdmantului profesional tehnic secundar al sistemului de Tnvdtdméant din Republica Moldova,
asigura nivelul 3 de calificare.
Continutul si strategiile didactice propuse au drept scop formarea competentelor tehnice generale
aferente nivelului 3 si corespunzdtoare calificarii in scopul pregatirii profesionale a elevilor,
dezvoltarea capacitdtilor care sd& le permitd dobandirea wunei calificari profesionale
pentru integrarea pe piata muncii. Toate activitdtile si exercitiile propuse, urmaresc atingerea
criteriilor de performanta in conditiile de aplicabilitate descrise. Instruirea modulara dureaza 2 ani.

Cadrele didactice vor utiliza acest document pentru proiectarea didactica, elaborarea si
aplicarea tehnologiilor educationale modeme, formarea si evaluarea competentelor elevilor. Vor
orienta elevul pentru a deveni specialist de valoare Tn domeniul confectionarii articolelor de
marochinarie si vor asigura calitatea procesului educational.

Elevii vor utiliza curriculumul pentru stabilirea obiectivelor de autoformare, planificarea
carierei, conceperea strategiilor proprii de invétare.

Parintii si factorii de decizie vor utiliza acest document pentru monitorizarea calitdtii
procesului educational.

I CONCEPTIA CURRICULUMULUI MODULAR.

Curriculumul modular schimba Tn esentda conceptia procesului didactic, prin operarea unor
schimbari majore Tn conceptualizarea tuturor celor 3 ipostaze ale procesului: predarea - Tnvatarea -
evaluarea. Cunostintele, abilitatile si atitudinile din curriculum sunt racordate cu atributiile si sarcinile
propriu formarii profesionale la meseria confectioner articole de marochinarie.

Se schimba substantial procesul predarii. Se renuntd la predarea esalonatd a cunostintelor prin
urmarirea predarii anumitor teme, care demonstreaza exigenta de consecutivitate in interiorul
disciplinei, fara a solutiona problema intercorelarii continuturilor tuturor disciplinilor. in contextul
curriculumului modular, predarea elementelor de continut este axatda pe rezolvarea unor sarcini
concrete, de aceea continutul se preda Tn consecutivitatea determinatd de logica interna si specificul
situatiei de rezolvat.

Se produc schimbari de esenta in procesul invatarii. Elevul dobindeste cunostinte pornind de la
necesitatea realizarii unei sarcini concrete. Conteaza foarte mult Tmbinarea cunostintelor teoretice cu
cele practice. Necesar e corelarea modalitatii de predare-invatare cu evaluarea, care permite
verificarea cunostintelor accumulate. Evaluarea se anexeaza pe constatarea si aprecierea
competentelor ce demonstreaza un anumit nivel de performanta.

La baza curriculumului modular sunt plasate urmatoarele principii:

» relevanta, care evidentiaza relatiile cu piata muncii, tehnologii modeme;

» axarea procesului de Tnvdatamant pe competente unde se pune accentul pe formarea unui
sistem de competente necesare pentru a se integra pe piata muncii;

e prioritatea functionala stabileste sistemul prioritar de competente si selecteaza continuturile
din perspectiva ponderii mesajului educativ;

« flexibilitatea si receptivitatea fatd de cerintele pietii muncii, stabilitatea prevederilor
curriculare, inovatiile ce se produc pe piata muncii, cit si in tehnologiile din domeniu;

e perspectivitatea integrarii profesionale care presupune saturarea activitatilor educationale
cu situatii ce reflecta aspecte profesionale specifice locului de munca.

Elementul de baza a curricumului sunt competentele care determind modulele de formare
profesionala.



Pre-achizitii:
Legaturi anterioare: matematica, fizica, chimia, desen artistic, desen tehnic, biologia, educatia
tehnologica.
Legaturi paralele: informatica, marketing, bazele antreprenoriatului, etica profesionala, codul
muncii, educatia civica.

Il.Sistemuldecompetente ce asigurda calificarea profesionala

Competentele profesionale generale:
Competentele profesionale generale determina comportamentul profesional al unui muncitor calificat:
> Aplicarea normelor de securitate si sanatate in munca;
Gestionarea eficientd a resurselor materiale;
Gestionarea eficientd a resurselor de timp;
Tntretinerea instrumentelor,dispozitivelor si utilajelor in stare perfectda de functionare;
Respectarea cadrului legislativ si normativ de referintd in procesul de realizare a atributiilor
profesionale;
Aplicarea procedurilor de calitate;
> Respectarea cerintelor , principiilor si valorilor profesionale pentru crearea unui mediu de lucru
adecvat;
> Aplicarea normelor de protectie a mediului Tn activitatea profesionala.
Competentele profesionale specifice :
> Organizarea locului de munca;
> Respectarea tehnicii securitatii muncii;
> Receptionarea instructiunilor de lucru de la seful de sectie;
> Utilizarea instrumentelor si ustensilelor Tn dependenta de operatiile efectuate;
> Respectarea instructiunilor pentru utilizarea utilajului;
> ldentificarea pieselor componente ale articolelor de marochinarie;
> Utilizarea sabloanelor in procesul de munca;
> Executarea lucrdrilor manuale;
> Executarea lucrdrilor mecanice;
>  Executarea lucrarilor termochimice;
>
>
>
>
>
>
>
>
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\

Realizarea tratamentelor umidotermice;

Aplicarea metodelor de asamblare prin lipire, sudare si nituire;
Gamisirea articolelor de marochinarie;

Efectuarea operatiilor de finisare a articolelor de marochinarie;
Depistarea defectelor tehnologice;

Remedierea defectelor depistate Tn procesul tehnologic la confectionare;
Verificarea calitatii operatiilor efectuate;

Ambalarea articolelor de marochinarie.



1. Tipul si structura modulelor

D . dulel Inclusiv
Nr. enumirea modutelor Total o Lucrari
Lucrari .
crt. Anul | ore teoretice de Practica
nu laborator

M | Pregatllrea s;peuallstulm pentru activitatea 54 30 18 5

profesionala.
lect terialel t ticolel

M 2 Selec aree} ma erialelor pentru articolele de 58 32 20 5
marochinarie.

M 3 Tlp_)url de lucrari utilizate la confectionarea 178 48 34 96
articolelor.

M 4 anfecglona.re? grtlcolelor din 136 98 18 90
micamarochinarie.

M 5 Confectionarea articolelor pentru uz personal. 150 36 24 90
Practica Tn productie 210

Total ore 786 174 114 288
Anulll 154 42 34 78

M6 Confectionarea articolelor pentru documente.

M 7 Confectionarea articolelor pentru scoala. 134 50 30 54

M 8 Confectionarea manusilor. 150 50 40 60

M 9 Confectionarea articolelor de voiaj. 138 48 36 54
Practica in productie 420

Total ore 996 190 140 246
Total general ore: 1782 364 254 534



V. MODULELE DE INSTRUIRE

Modulul 1: PREGATIREA SPECIALISTULUI PENTRU ACTIVITATEA PROFESIONALA

Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale generale si specifice de organizare a locului de muncd, de respectare a cerintelor de securitate Si
sanatate Tn muncd, precum si de aplicare a tehnicilor de elaborare a schitelor de model. Prezentul modul vizeazd dobandirea competentelor generale
necesare pentru initierea in meserie si constituie fundamentul pentru formarea competentelor profesionale specifice, proiectate in urmatoarele module.

Administrarea modulului:

Unitati de competenta LT LL IP Total

uc L Organizarea locului de munca 4 0 12
ucC 2. Clasificarea articolelor de marochinéarie 4 6 18
uc 3 Elaborarea schitei de model 12 10 0 22
Evaluare 2 0 0 2
Total 30 18 6 54

Achizitii teoretice si practice:

Unitatea de competentd 1: Organizarea locului de munca

Nr. ore Tematica
Nr.

Abilitati Cunostinte lucrarilor ore
LT LL practice

> Tipuri de activitati profesionale ale

Identificarea activitatilor profesionale;
Diferentierea formelor de organizare; muncitorului;
Respectarea conditiilor de organizare a locului de muncg; > Formele de organizare a muncii;

Conditiile de organizare a locului de munca;

Stabilirea zonelor de lucru si destinatia acestora; >

> Zonele de lucru si destinatia acestora;
>

>

Organizarea spatiului de lucru;
> Respectarea normelor de sanatate si igiend la locul de

munca.
Total

V V V V V

Spatiu de lucru si destinatia acestuia;
Normele de sanatate si igiena la locul de munca.



Unitatea de competenta 2: Clasificarea articolelor de marochinarie

> Clasificarea articolelor;
> Descrierea functiei articolelor;

> Determinarea structurei articolelor;

> ldentificarea elementelor de baza ale articolelor;
> Diferetierea elementelor decorative.

Total
Unitatea de competenta 3: Elaborarea schitei de model

> Utilizarea simbolurilor grafice;

> Utilizarea normelor tehnice n reprezentarile grafice;
> |dentificrea rechezitelor pentru lucréarile grafice;
> Utilizarea rechezitelor pentru lucréri grafice;
> Selectarea culorilor Tn baza schemei cromatice;
> Combinarea culorilor in baza schemelor cromatice;
> Utilizarea efectelor vizuale;
> Respectarea cerintelor tehnice la realizarea schitei de
model;
> Realizarea schitei de model.
Total
Evaluare
Total modul

Preconditii necesare pentru studierea modulului.

> Criteriile de clasificare a articolelor;
> Functiile articolelor;
> Structura articolelor;
> Elementele de baza a articolelor;
> Tipurile elementelor decorative.
8 4
> Limbajul tehnic grafic;
> Tipurile de linii si suprafete utilizate in desenul
tehnic;
> Rechezitele pentru lucrarile grafice;
> Procedeile compozitionale;
> Scheme cromatice;
> Efecte vizuale;
> Regulile de combinare a culorilor;
> Cerinte tehnice la elaborarea schitei de model;
> Etapele de realizare a schitei de model.
12 10
2
54

Pentru realizarea finalitatilor modulului, elevul trebuie sa detina cunostinte elementare la urmatoarele subiecte:

o Circuitul electric.

» Simetrie si asimetrie.

* Statica, dinamica.

« Echilibru si dezechilibru
» Tehnici grafice

» Mijloace artistico-plastice

Vizita la
intreprinderile
de
marochinarie



- culori calde si reci

- culori cromatice si acromatice
- culori complementare

- notiuni de contrast

 Articole de marochin[rie.

Specificatii metodologice:

Continuturile modulului ,,Pregatirea specialistului in domeniu” trebuie s& fie abordate Tntr-o maniera flexibild, diferentiatd, tindnd cont de
particularitatile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initial de pregatire. Se recomanda Tn cadrul lectiilor de laborator si instruiere practica o vizita la
atelier, intreprindere. Se recomanda aplicarea metodelor interactive; problematizarea, harta de idei, portofoliul.

Repartizarea orelor pe unitdti de competente este recomandatd, insa decizia finald, inclusiv si pentru repartizarea orelor pe secvente de continut
(teme) Tn cadrul modulului, rdméane la discretia cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate Tn functie de dificultatea
temelor, de nivelul cunostintelor anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de cdtre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si
numarul de ore pentru instruirea teoretica si practica, va ramane neschimbat.

Sugestii de evaluare:

Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la criteriile de performanta si la conditiile de aplicabilitate ale acestora.
Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul procesului de predare/ invatare si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de
realizare a cunostintelor, abilitatilor si atitudinilor. Propunem urmatoarele instrumente de evaluare : fise test, fise de lucru.

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceastd meserie precum si evaluatorilor Tn vederea identificarii aspectelor
critice in procesul de instruire.

Se recomanda realizearea evaluarii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, prin care elevul v-a demonstra ca este capabil sa:

stabileasca formele de organizare a muncii;
descrie particularitatile de organizare a unui spatiu de lucru;

- enumere normele sanitare si tehnice privind organizarea spatiului de munca;

clasifice articolele de marochinarie conform diferitor criterii;

- distinga functiile articolelor de marochinarie;

- imbine diverse culori;

- reprezinte artistic modele de articole de marochinérie.
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Suplimentar pentru evaluarea abilitdtilor cognitive si practice se recomanda in cadru lucrarilor de laborator:
1. Elaborarea planului unui atelier (zona de confectionare);
2. Elaborarea schitelor de model, tindnd cont de clasificare, scheme cromatice.
Dupa administrarea testului de evaluare profesorul va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele evaluarii.

Resurse:

Echipamente: instrumente pentru desen tehnic (rigla, florar, compas, raportor, echer, paleta, pensule,) calculator, proiector, ecran.

Materiale consumabile: mapa pentru desen A4, acuarele/ guas, creioane, radiera, hartie colorata, clei.

Regulamente ce contin instructiuni de lucru: instructiuni cu privire la tehnica securitatii, normative de amplasare a utilajului, standarde pentru
executarea desenului tehnic.

Materiale didactice: documentatie normativa a desenului tehnic, planse la tehnica securitatii, planse, carduri, fise de lucru, materiale foto/ video,
reviste de moda, mostre ale articolelor de marochinarie, mostre ale elementelor articolelor de marochinarie.

Bibliografie:

l.Inginerie generalad in textile - pielarie, Cioara I., Onofrei E., lasi, 2007.

2. Inginerie generala in textile-pielarie, lacob, I. lasi, 2007.

3. Inginerie generala in textile-pieldrie, partea a Il -a, Ursache M. lasi, 2006.

4. Starmer Anna, Ghidul culorilor, Bucuresti: Litera International, 2009.

5. Tiglea Lupascu Romita, Industrie textila si pielarie: manual pentru clasa IX, Bucuresti.
6.Tiglea Lupascu Romita, Industrie textila si pieldarie: manual pentru clasa X, Bucuresti.
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Modulul 2 SELECTAREA MATERIALELOR PENTRU ARTICOLELE DE MAROCHINARIJE |
Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale generale si specifice privind tehnologia de obtinere a pielii finite si inlociutorilor din piele,
descrierea pielii si inlocuitorilor din piele in diferite stadii de prelucrare, selectarea sortimentelor de piei finite si inlociutorilor din piele, materiilor auxiliare
si secundare. Formarea deprinderilor privind tehnologia de obtinere a tesaturilor, descrierea lor si stadiile de prelucrare, selectarea, si domeniul de utilizare.

Administrarea modulului:

Unitati de competenta LT LL IP Total
ucC 1. Clasificarea si proprietatile firelor si tesaturilor 18 10 0 28
ucC 2. Clasificarea si proprietatile pieilor naturale si Tnlocuitorilor din piele 12 10 6 22
Evaluare 2 0 0 0
Total 32 20 6 58

Achizitii teoretice si practice:

Nr. ore Tematica Nr.
Abilitati Cunostinte LT LL Iucrar_llor ore
practice
Unitati de competenta 1. Clasificarea si proprietdtile firelor si tesaturilor
> Selectarea pachetului de materiale pentru > Sortimentul pachetului de materiale pentru
marochindrie; marochinarie;
> Clasificarea firelor; > Criterii de clasificare a firelor;
> Determinarea componentei fibroase; > Componenta fibroasa a firelor;
> Alegerea metodei de determinare a componentei > Metode de determinare a componentei fibrelor;
fibrelor; > Proprietatile mecanice si fizice a materialelor;
> Enumerarea proprietatilor mecanice si fizice; > Tipuri de legaturi;
> Compararea tipurilor de legaturi; > Defectele materialelor textile;
> Determinarea directiei firului de urzealg; > Criterii de verificare a calitatii.
> ldentificarea defectelor materialelor utilizate;
> Verificarea calitatii materialelor.
> Respectarea normelor de sandtate si igiend la locul de
munca.
Total 18 10
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Unitati de competenta 2. Clasificarea si proprietatile pieilor naturale si Tnlocuitorilor din piele

> Clasificarea sortimentelor de piele naturala si
inlocuiotorilor din piele;

> Definirea domeniului de utilizare;

> Diferentierea proprietratilor mecanice si tehnice a

pieilor naturale si inlocuiotorilor din piele;

> Stabilirea proprietdtilor mecanice si fizice a peilor

naturale si Tnlocuiotorilor din piele;

> Determinarea proprietatilor materialelor auxiliare si

secundare;

> Enumararea etapelor de croire a peilor naturale si

Tnlocuiotorilor din piele;

> |dentificarea defectelor;

> Verificarea calitdtii materialelor pentru croire;

> Alegerea furniturii in dependenta de articol,;

> Respectarea normelor de sanatate si igiend la locul de

munca.

Total
Evaluare
Total modul

Specificatii metodologice:

Modulul ”Selectarea materialelor” pentru articole de marochindrie este modul introductiv, de formare a competentelor generale si specifice, respectiv
parcursul didactic este preponderent axat pe achizitionarea cunostintelor teoretice si formarea abilitatilor cognitive de identificare a materialelor

articolele de marochinarie.

Pentru realizarea instruirii se recomanda vizite la intreprinderi si magazine specializate din localitate Tn scopul familiarizarii cu diverse materiale.
Cadrele didactice vor utiliza activitdti de predare - Tnvatare si evaluare centrate pe elev si vor aplica metode de invatare cu caracter activ - participativ. in
cadrul lucrarilor de laborator se recomanda demonstarea prin experimente, utilizarea hartii de idei, metoda cauza- efect, problematizarea, lucrul in echipa.

Se recomanda metoda de lucru in grup. Pentru a realiza acestd metoda elevii se impart in grupe a cate 2 maxim 3 elevi, apoi se organizeaza statiuni
de lucru Tn numar egal cu grupele de elevi. in fiecare statiune se repartizeaza fisa de lucru, care poate fi Tnsotita de material didactic. Fiecare grup de elevi

>

>

\

V V. V V

Criterii de clasificare a sortimentelor de piele naturala
si inlocuiotorilor din piele;

Domenii de utilizare a pielii naturale si
inlocuiotorilor din piele;

Proprietatile mecanice si tehnice a peilii naturale si
Tnlocuiotorilor din piele;

Proprietatile materialelor auxiliare si secundare;
Etapele pregatirii materialelor pentru croire;
Ddefectele si cauza aparitiei lor;

Criteriile de verificare a calitatii.

12
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primeste fise de documentare in care elevii noteaza rezultatele obtinute. Echipele trec prin toate statiunile, in functie de cum sunt elaborate dupa numar.
Dupa ce toate statiunile au fost vizate de catre toate echipele de elevi, se discuta solutiile obtinute, identificandu-se variantele corecte.

Sugestii de evaluare:

Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la criteriile de performanta si la conditiile de aplicabilitate ale acestora.
Realizata printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul procesului de predare/ invatare si ar permite cadrelor didactice sa determine, daca toate
rezultatele invatarii(cunostintele, abilitatile si competentele) au fost atinse.

Se recomanda realizearea evaluarii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, prin care elevul va demonstra ca este capabil sa:

diferentieze fibrele naturale de cele chimice;

diferentieze pielea naturalad de cea artificiala;

descrie proprietatile generale ale materialelor textile;

determine proprietatile generale ale inlocuitorilor din piele;

enumere proprietdtile generale ale pielei naturale;

identifice diferite materii prime Tn dependenta de caracteristicile de calitate;

selecteze tricoturile Tn functie de natura materiei prime;

distinga tipurile defectelor de suprafata a materialelor.

Pentru evaluarea abilitatilor practice se recomanda realizarea unei lucrari de laborator. Elevul va fi capabil sa:
enumere materiale textile pentru diverse articole de marochinarie;
selecteze pachetul de material conform modelului propus;
verifice calitatea materialelor propuse.

in procesul de evaluare, elevul va avea acces la materiale/ mostre de materiale, documente tehnologice relevante pentru demonstrarea competentelor.
Dupd administrarea testului de evaluare si lucrarii de laborator, profesorul va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele evaluarii.

Resursele necesare pentru desfasurarea procesului de studiu

Echipamente: microscop, lampa de masd, cleste metalic, creuzet din portelan, lampa de spirt, lupa textila.

Materiale consumabile: mostre: fibre textile, materiale textile, piei natural si inlocuitorilor din piele, mostre de tesaturi, tricoturi, textile netesute,
garnituri (panglici, dantele), furnituri, termoizolante, clei, carton, hartie A4, rigla, creion, etichete Tnsotitoare pentru Tntretinerea produsului textil, exemple
de combinatii de materii.
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Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
« Norme de securitate si sanatate in munca
e Cerinte tehnice de gestionare eficienta a resurselor materiale si de timp;
e iIntrumare/ ghiduri de executare a lucrarilor de laborator.

Bibliografie:

1 Inginerie generald intextile - pielarie, Cioara I., Onofrei E., lasi, 2007

2. Inginerie generald intextile-pielarie, lacob, I. lasi, 2007

3. Inginerie generald intextile-pieldrie, partea a Il -a, Ursache M. lasi, 2006

4. Materiale textile si de pielarie, Gribincea V., Bordeianu D., lasi, 2003

5. Studiul materialelor : Studierea procesului tehnologic de filare, tesere si de producere a textilelor netesute, de Siros Neonila, an. 2005,
Chisinau.

6. Articole de piele cu diverse destinatii de Rodica Silvia Volocariu, an. 2001, Bucuresti
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Modulul 3 : TIPURI DE LUCRARI UTILIZATE LA CONFECTIONAREA ARTICOLELOR DE MAROCHI1NIRIE.

Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale generale si specifice de realizare a elementelor de produs, prin utilizarea operatiilor manuale,
mecanice, lipire, sudare, nituire utilizand utilajul tehnologic si respectand normele de securitate si sanatate in munca.

Administtrarea modulului:

Unitati de competenta LT LL IP Total
UC 1. Executareatratamentelor umidotermice 6 2 - 8
UC 2. Executarea lucrarilor manuale 6 4 18 28
UC 3  Executarea lucrdrilor mecanice 8 6 24 38
uc 4 Executarea lucrdrilor prin lipire, sudare si nituire 6 6 12 24
UCs Prelucrarea elementelor de produs 20 16 36 72
Evaluare 2 0 6 8
Total 48 34 96 178

Achizitii teoretice si practice:

Nr. ore Tematica N
Abilitati Cunostinte lucrarilor
LT LL practice ore
Unitatea de competentd 1: Executarea tratamentelor umidotermice
Clasificarea lucrarilor TUT; > Importanta si clasificarea lucrarilor TUT in
Selectarea utilajului si echipamentelor; prelucrarea articolelor de marochinarie;

Stabilirea parametrilor TUT corespunzator materialelor; > Utilaj si dispozitive la TUT,;
Respectarea cerintelor tehnice pentru realizarea TUT; Parametrii TUT (temperatura, umeditatea,
Identificarea defectelor la TUT; presiunea si timpul);

V VVVVVYVVVYV
Vv

Remedierea defectelor la TUT; > Cerintele tehnice la executarea TUT;

Utilizarea terminologiei la TUT; > Defectele si cauzele aparitiei acestora;

Controlul calitétii pentru TUT,; > Metode de remediere a acestora;

Respectarea tehnicii de securitate pentru TUT; > Terminologia lucrarilor TUT;

Respectarea normelor de s&natate si igiend la locul de > Indici de calitate pentru TUT;

munca. > Tehnica securitdtii la TUT.

Total 6 2
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Unitatea de competentd 2: Executarea lucrarilor manuali

>
>

> Selectarea instrumentelor si ustensilelor Tn dependenta

Clasificarea cusaturilor manuale;
Organizarea locului de munca;

de materiale;

>
>
>
>
>
>

>

Respectarea cerintelor tehnice;
Utilizarea terminologiei;
Depistarea defectelor;
Tnlaturarea defectelor;

Efectuarea controlului calitatii;
Respectarea tehnicii de securitate;

Respectarea normelor de sanatate si igiena la locul de

munca.
Total

Unitatea de competenta 3: Executarea lucrarilor mecanice

>

\Y

c VVVYVVVZV VYV

V V.V V V

Clasificarea masinilor de cusut;

Selectarea instrumentelor si ustensilelor;
Determinarea caracteristicilor tehnice ale utilajelor;
Caracterizarea organelor de lucru a masinii;
Selectarea SDV-urilor in dependenta de tipurile de

crari;

Executarea operatilor de intretinere a masinii;
Infilarea masinii de cusut;

Identificarea defectelor de tighel;

Remedierea defctelor de tighel;

Clasificarea cusaturilor mecanice;

Selectarea tipurilor de cusaturi pentru indeplinirea

crarilor mecanice;

Respectarea cerintelor tehnice;

Utilizarea terminologiei;

Depistarea defectelor cusaturilor mecanice;
Remedierea defectelor cusaturilor mecanice;
Utilizarea terminologiei operatiilor mecanice;

> Criterii de clasificare a cusaturilor manuale;

> Cerinte de organizare a locului de munca;

> Ustensile si instrumente folosite la

indeplinirea lucrarilor manuale;

> Cerinte tehnice pentru Tndeplinirea lucrarilor

manuale;

> Terminologia operatiilor manuale;

> Defecte si metode de Tnlaturare ale acestora;

> Indici de calitate a cusaturilor manuale;

> Tehnica securitdtii pentru indeplinirea
lucrarilor manuale.

Utilaj si ustensii:
> Criterii de clasificare a masinilor pentru
cusut;
> Instrumente si ustensile pentru lucrarile
mecanice;
> Caracteristicile tehnice ale utilajelor;
Organele de lucru ale masinilor de cusut;
SDV-uri necesare la efectuarea cusaturilor;
Operatii de intretinere a utilajului;
Infilarea si reglarea masinii;
> Tehnica securitatii pentru Tndeplinirea
lucrdrilor mecanice;
> Cauzele aparitiei defectelor si metode de
remediere a acestora;
Cusaturile mecanice:
> Criterii de clasificare a cusaturilor mecanice;
> Cerinte tehnice pentru indeplinirea lucrarilor
mecanice;
17
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Executarea
cusaturilor
manuale.
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> Efectuarea controlului calitatii; >
> Respectarea tehnicii de securitate la indeplinirea
lucrérilor mecanice; >
> Respectarea normelor de sandtate si igiena la locul de
munca.

Total

\Y

Unitatea de competentda 4: Executarea lucrarilorprin lipire,

> Clasificarea metodelor de asamblare; >

> Selectarea utilajului Tn functie de lucrul efectuat;

> Respectarea tehnicii de securitate; >

> Respectarea cerintelor tehnice;

> Utilizarea terminologiei; >

> Selectarea adezivului;

> Determinarea metodelor de aplicare a adezivilor; >

> Executarea metodelor de aplicare a adezivilor;

> Depistarea defectelor; >

> Tinldturarea defectelor;

> Verificarea calitatii; >

> Respectarea normelor de sandtate si igiena la locul de >
munca. >

>
Total

Terminologia operatiilor mecanice;
Defecte si metode de Tnlaturare a lor;
Indici de calitate.

sudare si nituire

Criterii de clasificare a lucrarilor prin lipire,
sudare si nituire;

Instrumente si ustensile folosite la lipire,
sudare si nituire;

Tehnica securitatii la executarea lucrarilor
prin lipire, sudare si nituire;

Cerinte tehnice la executarea lucrarilor prin
lipire, sudare si nituire;

Terminologia operatiilor prin lipire, sudare si
nituire;

Tipuri de materiale si adezivi;

Metode de aplicare a adezivilor;

Defecte, cauza aparitiei si remedierea
acestora;

Indici de calitate.

Unitatea de competentd 5: Prelucrarea elementelor de produs

> Clasificarea elementelor de produs si gamisire; >
> Selectarea pachetului de materiale;
> ldentificarea utilajului si SDV-urilor; >
> Selectarea metodelor de prelucrare;
> Prelucrarea elementelor de produs; >
> Alegerea elementului de gamisire Tn dependenta de

model; >

> Executarea elementului de gamisire;

Criterii de clasificare a elementelor de produs
si gamisire;

Sortimentul de materiale a elementelor de
produs si gamisire;

Utilajul si SDV-urile Tn dependentd de
elementul de prelucrare;

Metode de prelucrare a elementelor de
produs: buzunare exterioare si interioare,

18
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Respectarea cerintelor tehnice;

Depistarea defectelor;

inlaturarea defectelor;

Verificarea calitatii;

Respectarea normelor de sandtate si igiena la locul de
munca.

Total

Evaluare
Total modul

Sugestii metodologice:

Continuturile programei modulului ,,Tipuri de lucrari

sisteme de Tnchidere, detalii mici, platci,
pense, cute, prelucrarea taieturii superioare,
manere si curele;
> Elemente de gamisire;
> Cerintele tehnice la executarea elementelor de
produs si gamisire;
> Criterii de evaluare a calitatii.
20
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utilizate la confectionarea articolelor de marochinirie” trebuie sa fie abordate intr-o maniera

flexibild, diferentiatd, tindnd cont de particularitatile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe fiecare elev din grup. Grupul sa fie compus cel mult din 15 elevi la instruirea practica. Pentru
atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot fi derulate urmatoarele activitati de Tnvatare: elaborarea

referatelor, navigare pe internet in scopul documentarii, vizionare de materiale video, discutii, vizite la intreprinderi.

Tn procesul de predare- invatare se recomanda utilizarea metodelor interactive precum: demonstrarea, exemplificarea, harta de idei, problematizarea,

brainstorming-ul, metoda”Cubului”, "Filips”, "CCC”, "Zig-Zag”, diagrama WENN, lucrul in grup, lucrul Tn perechi.

Sugestii de evaluare:

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceasta meserie precum si evaluatorilor in vederea determinarii nivelului de
detinere a competentelor profesionale. Se recomanda realizarea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi si proba practica, prin care elevul

va demonstra ca este capabil sa:
organizeze locul de munca Tn dependenta de tipul de lucrari realizate.

selecteze instrumentele si ustensilele, utilajul si sdv-urile in dependenta de tipul materialului si a operatiei de prelucrare.

respecte regulile de securitate la lucrari;
execute cusaturi manuale Tn functie de destinatie;

distinga mecanismele de formare a tighelului la masinile de cusut;
realizeze operatiile de pregatire a masinii Tn functie de tipul materialului;

execute cusaturi mecanice Tn functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sanatate a muncii;
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- execute asamblarile prin nituire manuala in functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sandtate a muncii;
- execute asamblarile prin nituire mecanica in functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sanatate a muncii;
- execute aplicarea manuala a adezivilor in functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sandtate a muncii;

- execute aplicarea mecanica a adezivilor Tn functie de destinatie, respectadnd cerintele tehnice si normele de securitate si sanatate a muncii;
- execute lucrdri umidotermice in functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sandtate a muncii;

- verifice calitatea cusaturilor manuale si mecanice a lucrarilor umidotermice realizate;

- identifice defecte tehnologice;

- remediaze defectele aparute.

Resursele necesare pentru desfasurarea procesului de studiu:

Materiale consumabile-, materiale, sapun/ cretd pentru marcare, furniturd, ata.

Echipamente si utilaje: cutia cu instrumente, ustensile si utilaj tehnologic, calculator, proiector, ecran, televizor, masa pentru lucrul manual, scaun cu
picior reglabil, sort de lucru.

Rechizite: foi A4, florar, creion, radiera, pix, folii, conspectul, G.P., ecran, carton pentru carduri, mostre exemple, fise.

Echipamente de securitate: incaltaminte cu talpa de cauciuc, coltisor.

Materiale didactice: documentatie normativa a desenului tehnic, planse, carduri, fise de lucru, materiale foto/ video, reviste de moda, planse la
tehnica securitatii, ghiduri de performantd, mostre;

Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

Indicatii metodice pentru executarea lucrarilor de laborator;

Tehnica securitatii la locul de munca in atelier / laborator;
Cerintele tehnice de Tndeplinire a lucrarilor manuale, mecanice, TUT;
Schemele de alimentare a masinilor cu fire de ata.

Bibliografie:
1. Inginerie generala in textile - pielarie, Cioara I., Onofrei E., lasi, 2007
2. Inginerie generala in textile-pielarie, lacob, I. lasi, 2007
3. Materiale textile si de pielarie, Gribincea V., Bordeianu D., lasi, 2003
4. Bazele tehnologiei produselor din piele si Tnlocuitori - Partea | si a ll-a, I.P. Cociu, V, Malureanu, G lasi, 1991,1993
5. Articole de piele cu diverse destinatii de Rodica Silvia Volocariu, an. 2001, Bucuresti
6. Proiectarea si tehnologia articolelor de marochinarie de Florentina Harnagea an. 2001, Bucuresti
7. Tehnologia articolelor de marochinarie de Florentina Harnagea an. 2001, Bucuresti
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Modulul 4 : CONFECTIONAREA ARTICOLELOR DIN MICAMAROCHINARIE
Scopul modulului: Formarea abilitatilor profesionale generale si specifice de confectionare a articolelor de micamarochinarie utilizadnd utilaje si ustensile
necesare, respectand normele de securitate si sanatate Tn munca.

Administrarea modulului:

Unitati de compctcnta LT LL IP Total
UC 1. Confectionarea curelelor 4 2 12 18
UC 2. Confectionarea portcheilor 4 2 12 18
uc 3 Confectionarea portstilourilor 2 2 12 16
UC 4  Confectionarea portochelarilor 4 2 12 18
uc s Confectionarea porttelefoanelor 4 2 12 18
ucC 6 Confectionarea portfardurilor 4 2 12 18
uc 7 Confectionarea portofelului 4 6 12 22
Evaluare 2 0 6 8
Total 28 18 90 136
Achizitii teoretice si practice:
Nr. ore Tematica
Abilitati Cunostinte lucrérilor
LT LL practice ore
Unitatea de competenta 1: Confectionarea curelelor
> Qrganizarea locului de muncd; Sortimentul produselor din micamarochinarie; Confectionarea
> ldentificarea sortimentelor produselor din gama Proprietatile pachetului de materiale; curelei din
micamarochindrie; Metode de gamisire a articolelor de marochinarie; piele /
> Descrierea metodelor de gamisire a articolelor de Etapele de elaboarare a desenului tehnic; inlocuitor din
marochindrie; Etapele de descriere a modelelor de curele; piele.

Criterii de determinare a marimilor;

Reguli de utilizare a sabloanelor;

> Descrierea modelelor de curele; Detaliile componente ale articolului curea;

> Elaborarea desenului grafic a curelei; Utilaj, SDV-uri si echipamente pentru prelucrarea
> Respectarea normelor de determinare a marimilor; curelelor;

> Respectarea regulilor de utilizare a sabloanelor; > Metode de prelucrare a curelelor;

21

> Selectarea pachetului de materiale pentru
confectionarea curelelor;
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> Specificarea reperelor;

> Utilizarea utilajului, SDV-urilor si echipamentelor
pentru prelucrarea curelelor;

> Selectarea metodei de prelucare a curelei;

> Prelucrarea curelei conform succesiunii
tehnologice;

> Respectarea cerintelor tehnice pentru
confectionarea curelelor;

> Selectarea metodei de gamisire a curelelor;

> EXxecutarea ganisirii curelelor;

> Depistarea defectelelor;

> Remedierea defectelelor;

> Verificarea calitatii;

> Respectarea normelor de sanatate si igiend la locul
de munca.

Total

Unitatea de competenta 2: Confectionarea portcheilor

> QOrganizarea locului de munca;

> ldentificarea sortimentului;

> Selectarea pachetului de materiale pentru
confectionarea portcheilor;

Elaborarea desenului grafic a portcheilor;
Descrierea modelelor de portchei;

Respectarea normelor de determinare a marimilor;
Respectarea regulelor de utilizare a sabloanelor;
Specificarea reperelor;

Utilizarea utilajului, SDV-urilor si echipamentelor
pentru prelucrarea portcheilor;

> Selectarea metodei de prelucare a portcheilor;

> Prelucrarea elementelor de produs;

> Prelucrarea portcheilor conform succesiunei
tehnologice;

vV V V V V V

> Succesiunea tehnologica de prelucrare a curelei;
> Cerinte tehnice laindeplinirea operatiilor
tehnologice;

> Particularitatile de gamisire a curelelor;

> Defecte si metode de inlaturare ale acestora;

> Criterii de evaluare a calitatii.

Etapele de elaboarare a desenului tehnic;

Etapele de descriere a portcheilor;

Criterii de determinare a marimilor;

Reguli de utilizare a sabloanelor;

Detaliile componente ale articolului portchei;

> Metode de prelucrare ale elementelor de produs a
portcheilor: sistem de inchidere, elemente/ dispozitive
de fixare a cheilor, prelucrarea marginilor;

> Succesiunea tehnologica de prelucrare a
portcheilor;

> Cerinte tehnice la Tndeplinirea operatiilor
tehologice;

> Particularitdtile de gamisire a portcheilor;

> Defecte si metode de inlaturare ale acestora;

> Criterii de evaluare a calitatii.

V V. V V V
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> Respectarea cerintelor tehnice pentru
confectionarea portcheilor;

Selectarea metodei de gamisire a portcheilor;
Executarea ganisirii portcheilor;

Depistarea defectelelor;

Remedierea defectelelor;

Verificarea calitatii;

Respectarea normelor de sdnédtate si igiena la locul
de munca.

Total

VV V V VYV

Unitatea de competenta 3: Confectionareaportstilourilor

> Organizarea locului de munca;

> Clasificarea portstilourilor;

> ldentificarea sortimentului;

> Selectarea pachetului de materiale pentru
confectionarea portstilourilor;

> Utilizarea utilajului, SDV-urilor si echipamentelor
pentru prelucrarea portstilourilor;

Elaborarea desenului grafic a portstilourilor;
Descrierea modelelor de portstilouri;
Respectarea normelor de determinare a marimilor;
Respectarea regulilor de utilizare a sabloanelor;
Specificarea reperelor;

Prelucrarea elementelor de produs;

Respectarea cerintelor tehnice pentru
confectionarea portstilourilor;

> Prelucrarea portstilourilor conform succesiunei
tehnologice;

> Selectarea metodei de gamisire a portstilourilor;
> Executarea gamisirii portstilourilor;

> Depistarea defectelelor;

> Remedierea defectelelor;

V V.V V V V V

Criterii de clasificare a portstilourilor;

Etapele de elaboarare a desenului tehnic;
Etapele de descriere a portstilourilor;

Criterii de determinare a marimilor;

Reguli de utilizare a sabloanelor;

Detaliile componente ale articolului portstilou;
Metode de prelucrare aelementelor de produs
portstilouri: sisteme de inchidere (cu magnet, banda
velkro, capse, cu capac), buzunar aplicat si in cusatura;
> Cerinte tehnice la Tndeplinirea operatiilor
tehnologice;

> Succesiuneatehnologicad de prelucrare a
portstilourilor;

> Particularitdtile de gamisire a portstilourilor;

> Defecte si metode de Tnléturare ale acestora;

> Criterii de evaluare a calitatii.

V VVV VYV V
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> Verificarea calitatii;
> Respectarea normelor de sanatate si igiena la locul
de munca.

Total

Unitatea de competenta 4: Confectionareaportochilarilor

> Qrganizarea locului de munca;

> Clasificarea portchilarilor;

> ldentificarea sortimentului;

> Selectarea pachetului de materiale;

> Utilizarea utilajului, SDV-urilor si echipamentelor
pentru prelucrarea portochilarilor;

Elaborarea desenului grafic a portochilarilor;
Descriearea modelelor de portochilari;

Respectarea normelor de determinare a marimilor;
Respectarea regulilor de utilizare a sabloanelor;
Specificarea reperelor;

Prelucrarea elementelor de produs;

Asamblarea portochilarilor;

Respectarea cerintelor tehnice pentru
confectionarea portochilarilor;

> Prelucrarea portchilarilor conform succesiunei
tehnologice;

> Selectarea metodei de gamisire a portchilarilor;

> Executarea ganisirii portchilarilor;

> Depistarea defectelelor;

> Remedierea defectelelor;
>
>

V V.V V V V VYV

Verificarea calitatii;
Respectarea normelor de sanatate si igiena la locul
de munca.

Total

Unitatea de competenta 5: Confectionarea porttelefoanelor

>

V V. V Vv V V

Criterii de clasificare a portochilarilor;

Etapele de elaboarare a desenului tehnic;
Etapele de descriere a portochilarilor;

Criterii de determinare a marimilor;

Reguli de utilizare a sabloanelor;

Detaliile componente ale articolului portochilari;
Metode de prelucrare aelementelor de produs

portochilari: sisteme de inchidere cu fermoar si siret,
prelucrarea captuselei;

>
>

Etapele de asamblare a portochilarilor;
Cerinte tehnice la Tndeplinirea operatiilor

tehologice;

>

Succesiunea tehnologica de prelucrare a

portochilarilor;

>
>
>

Particularitatile de gamisire a portochilarilor;
Defecte si metode de Tnldturare ale acestora;
Criterii de evaluare a calitatii.
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> Organizarea locului de munca;

> Clasificarea porttelefoanelor;

> Selectarea pachetului de materiale pentru
confectionarea porttelefoanelor;

> Respectarea regulilor de utilizare a sabloanelor;

> Utilizarea utilajului, SDV-urilor si echipamentelor
pentru prelucrarea porttelefoanelor;

Elaborarea desenului grafic a porttelefoanelor;
Descrierea modelelor de porttelefon;

Respectarea normelor de determinare a marimilor;
Specificarea reperelor;

Prelucrarea elementelor de produs;

Asamblarea porttelefoanelor;

Respectarea cerintelor tehnice pentru
confectionarea porttelefoanelor;

> Prelucrarea porttelefoanelor conform succesiunei
tehnologice;

> Selectarea metodei de gamisire a porttelefoanelor;
> Executarea gamisirii porttelefoanelor;

> Depistarea defectelelor;

> Remedierea defectelelor;
>
>

V V.V V V VYV

Verificarea calitatii;
Respectarea normelor de sanatate si igiend la locul
de munca.

Total

Unitatea de competenta 6: Confectionarea portfardului

> Qrganizarea locului de munca;

> Clasificarea portfardului;

> Selectarea pachetului de materiale pentru
confectionarea portfardului;

> Respectarea regulilor de utilizare a sabloanelor;

> Utilizarea utilajului, SDV-urilor si echipamentelor

> Criterii de determinare a marimilor;

> Reguli de utilizare a sabloanelor;

> Detaliile componente ale articolului porttelefoane;
> Metode de prelucrare aelementelor de produs
porttelefoane: sisteme de inchidere cu capse si magnet,
prelucrarea captuselei, prelucrarea intrarii fara sistem
de Tnchidere, bridei;

> Etapele de asamblare a porttelefoanelor;

> Cerinte tehnice la Tndeplinirea operatiilor
tehnologice;

> Succesiunea tehnologica de prelucrare a
porttelefoanelor;

> Particularitatile de gamisire a porttelefoanelor;

> Defecte si metode de inlaturare ale acestora;

> Criterii de evaluare a calitatii.

Criterii de determinare a marimilor;

Reguli de utilizare a sabloanelor;

Detaliile componente ale articolului portfard;
Metode de prelucrare a elementelor de produs
portfard: sisteme de Tnchidere cu fermuar si cheitd,
prelucrarea captuselei, buzunare interioare aplicate;

vV V V V
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pentru prelucrarea portfardului;

> Elaborarea desenului grafic a portfard,;

> Descrierea modelelor de portfardului;

> Respectarea normelor de determinare a marimilor;
> Specificarea reperelor;

> Prelucrarea elementelor de produs;

> Asamblarea portfardului;

> Respectarea cerintelor tehnice pentru
confectionarea portfardului;

> Elaborarea desenului de aspect general (DAG);

> Prelucrarea portfardului conform succesiunei
tehnologice;

> Selectarea metodei de gamisire a portfardului;
Executarea gamisirii portfardului;

Depistarea defectelor;

Remedierea defectelor;

Verificarea calitatii;

Respectarea normelor de sdnétate si igiend la locul
de munca.

V V.V Vv V

Unitatea de competentad 7: Confectionareaportofelului

> Organizarea locului de munca;

> Clasificarea portofelului;

> Selectarea pachetului de materiale pentru
confectionarea portofelului;

Respectarea regulilor de utilizare a sabloanelor;
Utilizarea utilajului, SDV-urilor si echipamentelor
pentru prelucrarea portofelului;

Elaborarea desenului grafic a portofelului;
Descrierea modelelor de portofel,

Respectarea normelor de determinare a marimilor;
Specificarea reperelor;

VvV Vv

vV V.V V

> Etapele de asamblare a portfardului;

> Cerinte tehnice laindeplinirea operatiilor
tehnologice;

> Criterii de elaborare a desenului de aspect general
(DAG);

> Succesiunea tehnologica de prelucrare a
portfardului;

> Particularitatile de gamisire a portfardului;

> Defecte si metode de Tnlaturare ale acestora;

> Criterii de evaluare a calitatii.

Criterii de determinare a marimilor;

Reguli de utilizare a sabloanelor;

Detaliile componente ale articolului portofel;
Metode de prelucrare a elementelor de produs
portofelului: sisteme de inchidere cu fermuar si
magnet, prelucrarea captuselei, buzunare interioare
Tn cusatura;

> Etapele de asamblare a portofelului;

> Cerinte tehnice la Tndeplinirea operatiilor
tehnologice;

> Criterii de elaborare a desenului de aspect general

VvV V V V
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> Prelucrarea elementelor de produs;
Asamblarea portofelului;
> Respectarea cerintelor tehnice pentru
confectionarea portofelului;
> Elaborarea desenului de aspect general (DAG);
Prelucrarea portofelului conform succesiunei
tehnologice;
Selectarea metodei de gamisire a portofelului;
Executarea gamisirii portofelului;
Depistarea defectelor;
Remedierea defectelor;
Verificarea calitatii;
Respectarea normelor de sanatate si igiena la locul
de munca.
Total
Evaluare
Total modul

\Y

\Y

V V. V V VvV V

Sugestii metodologice:

(DAG);

>

\Y

Succesiunea tehnologica de prelucrare a
portofelului;

Particularitatile de gamisire a portofelului;
Defecte si metode de Tnldturare ale acestora;
Criterii de evaluare a calitatii.

4 6 12
2 6
136

Continuturile programei modulului ,,Confectionarea articolelor din micamarochinarie” trebuie sa fie abordate intr-o maniera flexibila, diferentiata,
tinand cont de particularitatile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initial de pregatire.
Se recomanda abordarea instruirii centrate pe fiecare elev din grup. Grupul sa fie compus cel mult din 15 elevi la instruirea practica. Pentru atingerea
obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot fi derulate urmatoarele activitati de Tnvatare: elaborarea referatelor, navigare
pe internet in scopul documentérii, vizionare de materiale video, discutii, vizite la intreprinderi.

in procesul de predare- Tnvadtare se recomanda utilizarea metodelor interactive precum: demonstrarea, exemplificarea, harta de idei,
problematizarea, brainstorming-ul, metoda”Cubului”, Filips”, "CCC”, "Zig-Zag”, diagrama WENN lucrul in grup, lucrul Tn perechi.

Sugestii de evaluare:

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceasta meserie precum si evaluatorilor in vederea determinarii nivelului de
detinere a competentelor profesionale. Se recomanda realizarea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi si proba practica, prin care elevul

va demonstra ca este capabil sa:
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- organizeze locul de munca in dependenta de tipul de lucrdri realizate;
selecteze instrumentele si ustensilele, utilajul si sdv-urile in dependenta de tipul materialului si aloperatiei de prelucrare;
- enumere regulile de securitate la operatiile tehnologice;
- execute cusaturile manuale, mecanice si termochimice in functie de operatia executata;
- execute cusaturi mecanice in functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sdndtate a muncii;
- execute asamblarile prin nituire in functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitatesi sanatate a muncii;
- execute aplicarea adezivilor in functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sdnatate a muncii;
- execute lucrari umidotermice Tn functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sandtate a muncii;
- descrie aspectul exterior a articolelor din micamarochinarie;
- enumere cerintele tehnice a operatiilor tehnologice;
- specifice detaliile Tn dependentd de model;
- execute schemele grafice de prelucrare si asamblare a elementelor de produs;
- elaboreze desenul de aspect general (DAG);
- verifice calitatea cusaturilor manuale si mecanice a lucrarilor umidotermice realizate;
- identifice defecte tehnologice;
- remedieze defectele aparute.

Pentru evaluarea abilitatilor practice se recomanda executarea diferitor elemente de produs: elemente/ dispozitive de fixare a cheilor, prelucrarea
marginilor; sisteme de Tnchidere (cu fermoar, siret, capse, magnet, banda velkro, cu capac), prelucrarea captuselei, prelucrarea intrarii fara sistem de
inchidere, bridei; buzunar aplicat si in cusatura.

Resurse materiale:
Materiale consumabile’, piei naturale, inlocuitori din piele, insertie cu Tnvelis cu clei, carton, tesatura, sapun/ cretda pentru marcare, furnitura (nasturi, copci,

capse), ata.
Echipamente si utilaje: calculator, proiector, ecran, televizor, masa pentru lucrul manual, scaun cu picior reglabil, fier de calcat, presa, masini de cusut
liniare, speciale.
Cutia cu instrumente si ustensile: ace de cusut manual, tarus, foarfece de croit, foarfece de tdiat atele, degetar, panglica centimetrica, rigla, sapun, ace
de sigurantd, pemuta pentru pastrarea acelor.
Rechizite: foi A4, florar, creion, radiera, pix, folii, conspectul, G.P., ecran, carton pentru carduri, mostre exemple, fise.
Echipamente de securitate: incaltaminte cu talpa de cauciuc, coltisor, sortul de lucru.
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Materiale didactice: documentatie normativa a desenului tehnic, planse, carduri, fise de lucru, materiale foto/ video, reviste de moda, planse la tehnica
securitdtii, ghiduri de performantd, mostre de produse.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
Indicatii metodice pentru elaborarea lucrérilor de laborator;
Tehnica securitdtii la locul de munca in atelier / laborator;
Cerintele tehnice de Tndeplinire a lucrarilor manuale, mecanice, termochimice, TUT;
Schemele de infilare a masinilor.

Bibliografie:

1. Inginerie generala in textile - pielédrie, Cioara I., Onofrei E., lasi, 2007

2. Inginerie generala in textile-pieldrie, lacob, I. lasi, 2007

3. Inginerie generala in textile-pielarie, partea a Il -a, Ursache M. lasi, 2006

4. Materiale textile si de pielarie, Gribincea V., Bordeianu D., lasi, 2003

5. Bazele tehnologiei produselor din piele si inlocuitori - Partea | si a Il-a, I.P. Cociu, V, Méalureanu, G 1asi,1991,1993

6. Colectia de reviste ,,Dialog textil”, 2000 - 2010

7. Revista de pielarie incaltaminte, 2000 - 2010

8. Articole de piele cu diverse destinatii, de Rodica Silvia Volocariu, an. 2001, Bucuresti.

9. Studiul materialelor : Studierea procesului tehnologic de filare, tesere si de producerea textilelor netesute, de Siros Neonila, an. 2005,
Chisinau.

10. Articole de piele cu diverse destinatii de Rodica Silvia Volocariu, an. 2001, Bucuresti

11. Proiectarea si tehnologia articolelor de marochinarie de Florentina Harnagea an. 2001, Bucuresti

12. Tehnologia articolelor de marochinarie de Florentina Harnagea an. 2001, Bucuresti
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Modulul 5 :

Adminisltrarea modulului:
Unitati de competenta

UC 1. Confectionarea posetei de mici dimensiuni
UC 2. Confectionarea posetei cu pereti moi

ucC 3 Confectionarea posetei cu pereti duri
Evaluare

Total

Achizitii teoretice si practice:

Abilitati

CONFECTIONAREA ARTICOLELOR PENTRU UZ PERSONAL.
Scopul modulului: Formarea competentelor generale si specifice pentru confectionarea articolelor de uz personal (posetelor de diverse modele).

Cunostinte profesionale

Unitatea de competenta 1: Confectionarea posetei de mici dimensiuni

> Organizarea locului de munca;

> ldentificarea sortimentelor produselor de uz
personal;

> Descrierea metodelor de gamisire a articolelor de uz
personal;

> Selectarea pachetului de materiale pentru
confectionarea posetei de mici dimensiuni;

> Elaborarea desenului grafic a posetei de mici
dimensiuni;

> Descrierea modelelor de posete de mici dimensiuni;
> Respectarea normelor de determinare a marimilor;
> Respectarea regulilor de utilizare a sabloanelor;

> Specificarea reperelor;

> Utilizarea utilajului, SDV-urilor si echipamentelor
pentru prelucrarea posetei de mici dimensiuni;

> Sortimentul produselor de uz personal,

> Proprietatile pachetului de materiale;

> Etapele de elaboarare a desenului tehnic;

> Etapele de descriere a modelelor posetei de mici
dimensiuni;

> Criterii de determinare a marimilor;

> Reguli de utilizare a sabloanelor;

> Detaliile componente ale articolului poseta de mici

dimensiuni;

> Utilaj, SDV-uri si echipamente pentru prelucrarea

posetelor;

> Metode de prelucrare a elementelor de produs

posetd de mici dimensiuni: curea, prelucrarea

buzunarelor interioare aplicate, prelucrarea captuselei,

sistemului de Tnchidere cu clapa si cheita;
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Temvat_lca N
lucrarilor
. ore
practice

Confectionarea
posetei de mici
dimensiuni.



» Prelucrarea elementelor de produs a posetei de mici
dimensiuni;

> Asamblarea elementelor de produs;

> Elaborarea desenului de aspect general (DAG);

> Prelucrarea posetei de mici dimensiuni conform
succesiunei tehnologice;

> Respectarea cerintelor tehnice pentru confectionarea
posetei de mici dimensiuni;

> Selectarea metodei de gamisire a posetei de mici
dimensiuni;

Executarea gamisirii posetei de mici dimensiuni;
Depistarea defectelor;

Remedierea defectelor;

Verificarea calitatii;

Executarea operatiilor de finisare;

Respectarea normelor de sanatate si igiena la locul
de munca.

Total

V V. V V Vv V

> Etapele de asamblare a elementelor de produs;

> Criterii de elaborare a desenului de aspect general
(DAG);

> Succesiunea tehnologica de prelucrare a posetei de
mici dimensiuni;

> Cerinte tehnice la Tndeplinirea operatiilor
tehologice;

> Particularitatile de gamisire a posetei de mici
dimensiuni;

> Defecte si metode de Tnlaturare ale acestora;

> Operatii de finisare;

Criterii de evaluare a calitatii.

\Y

Unitatea de competentd 2: Confectionarea posetei cu pereti moi

> Organizarea locului de muncag;

> Selectarea pachetului de materiale pentru
confectionarea posetei cu pereti moi;

Elaborarea desenului grafic a posetei cu pereti moi;
Descrierea modelelor de posete cu pereti moi;
Respectarea normelor de determinare a marimilor;
Respectarea regulilor de utilizare a sabloanelor;
Specificarea reperelor;

Utilizarea utilajului, SDV-urilor si echipamentelor
pentru prelucrarea posetei cu pereti moi;

> Prelucrarea elementelor de produs a posetei cu pereti
moi;

> Asamblarea elementelor de produs;

V V. V V VvV V

> Criterii de determinare a marimilor;

> Detaliile componente ale articolului posetei cu
pereti moi;

> Metode de prelucrare aelementelor de produs
poseta cu pereti moi: maner, curea, prelucrarea
buzunarelor interioare Tn cusatura, buzunare exterioare
aplicate si taiate cu laist, sistemului de Tnchidere cu
fermoar;

> Particularitati de prelucrare a captuselei;

> Etapele de asamblare a elementelor de produs;

> Criterii de elaborare a desenului de aspect general
(DAG);

> Succesiunea tehnologica de prelucrare a posetei cu

31

10

24

Confectionarea
posetei cu
pereti moi.



> Elaborarea desenului de aspect general (DAG);

> Prelucrarea posetei cu pereti moi conform
succesiunei tehnologice;

> Respectarea cerintelor tehnice pentm confectionarea
posetei cu pereti moi;

> Selectarea metodei de gamisire a posetei cu pereti
moi;

> EXxecutarea gamisirii posetei cu pereti moi;
Depistarea defectelor;

Remedierea defectelor;

Verificarea calitatii;

Executarea operatiilor de finisare;

Respectarea normelor de sdndtate si igiend la locul
de munca.

Total

V V. V V V

pereti moi;

> Cerinte tehnice laindeplinirea operatiilor
tehnologice;

> Particularitatile de gamisire a posetei cu pereti moi;
> Defecte si metode de Tnlaturare ale acestora;

> Operatii de finisare;

> Criterii de evaluare a calitatii.

12 10

Unitatea de competenta 3: Confectionarea posetei cu pereti duri

> QOrganizarea locului de muncg;

> Selectarea pachetului de materiale pentru
confectionarea posetei cu pereti duri;

Elaborarea desenului grafic a posetei cu pereti duri;
Descrierea modelelor de posete cu pereti duri;
Respectarea normelor de determinare a marimilor;
Respectarea regulilor de utilizare a sabloanelor;
Specificarea reperelor;

Utilizarea utilajului, SDV-urilor si echipamentelor
pentru prelucrarea posetei cu pereti duri;

> Prelucrarea elementelor de produs a posetei cu pereti
duri;

> Prelucrarea captuselei;

> Asamblarea elementelor de produs;

> Elaborarea desenului de aspect general (DAG);

> Prelucrarea posetei cu pereti duri conform

V V. V V VvV V

> Criterii de determinare a marimilor;

> Detaliile componente ale articolului posetei cu
pereti duri;

> Metode de prelucrare aelementelor de produs
poseta cu pereti duri: baza, burduf, partile laterale,
prelucrarea buzunarelor interioare aplicate, buzunare
exterioare tdiate, sistemului de Tnchidere cu doud, trei
fermoare, clapa;

> Particularitati de prelucrare a captuselei;

> Etapele de asamblare a elementelor de produs;

> Succesiunea tehnologica de prelucrare a posetei cu
pereti duri;

> Cerinte tehnice la indeplinirea operatiilor
tehologice;

> Particularitatile de gamisire a posetei cu pereti duri;
> Defecte si metode de Tnldturare ale acestora;
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(m (

succesiunei tehnologice; > Operatii de finisare;

> Respectarea cerintelor tehnice pentru confectionarea > Criterii de evaluare a calitatii.
posetei cu pereti duri;

> Selectarea metodei de gamisire a posetei cu pereti

duri;

> EXxecutarea ganisirii posetei cu pereti duri;

> Depistarea defectelor;

> Remedierea defectelor;

> Verificarea calitatii;

> Executarea operatiilor de finisare;

> Respectarea normelor de sanatate si igiena la locul

de munca.

Total 12 8 30
Evaluare 2 6
Total modul 150

Specificatii metodologice:

Continuturile programei modulului ,,Confectionarea articolelor pentru uz personal” trebuie sa fie abordate Tntr-o manierd flexibila, diferentiata,
tinand cont de particularitatile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul modulului, Tn functie de dificultatea temelor, de
nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Confectionarea articolelor pentru uz personal” are o structura flexibila, deci poate incorpora, Tn orice moment al procesului educativ, noi
mijloace sau resurse didactice. Orele se recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si Tn cabinete de specialitate din unitatea de invatamant sau de la
operatorul economic, dotate conform recomandarilor precizate in unitatile de competente mentionate mai sus.

In procesul de predare- invatare se recomanda utilizarea metodelor interactive precum: demonstrarea, exemplificarea, harta de idei, problematizarea,
brainstorming-ul, metoda”Cubului”, ”Filips”, ”CCC”, ”Zig-Zag”, diagrama WENN lucrul Tn grup, lucrul in perechi.

Sugestii de evaluare:
Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceasta meserie precum si evaluatorilor in vederea determinarii nivelului de

detinere a competentelor profesionale. Se recomanda realizarea evaluarii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi si proba practica, prin care elevul

va demonstra ca este capabil sa:
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- organizeze locul de muncad in dependenta de tipul de lucrari realizate;

- selecteze instrumentele si ustensilele, utilajul si SDV-urile in dependenta de tipul materialului si al operatiei de prelucrare;

- propuna pachetul de materiale pentru confectionarea produselor de uz personal;

- enumere regulile de securitate la Tndeplinirea operatiilor tehnologice;

- execute cusaturile manuale, mecanice si termochimice in functie de operatia executata;

- execute cusaturi mecanice in functie de destinatie, respectdnd cerintele tehnice si normele de securitate si sanatate a muncii;

- execute asamblarile prin nituire Tn functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sanatate a muncii;
- execute aplicarea adezivilor Tn functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sandtate a muncii;
- execute lucrdri umidotermice Tn functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sanatate a muncii;
- descrie aspectul exterior a articolelor de uz personal;

- enumere cerintele tehnice a operatiilor tehnologice;

- specifice detaliile in dependenta de model;

- execute schemele grafice de prelucrare si asamblare a elementelor de produs;

- elaboreze desenul de aspect general (DAG);

- descrie etapele lucrului cu sabloanele;

- elaboreze succesiunea tehnologica de prelucrare conform modelului;

- identifice metodele de gamisire;

- verifice calitatea cusaturilor manuale si mecanice a lucrarilor umidotermice realizate;

- descrie operatiile de finisare;

- identifice defecte tehnologice;

- remedieze defectele aparute.

Pentru evaluarea abilitdtilor practice se recomanda executarea diferitor elemente de produs: méaner, curea, baza, burduf, partile laterale,prelucrarea
buzunarelor interioare (aplicate, Tn cusaturd), buzunare exterioare (aplicate, tdiate cu laist), prelucrarea captuselei, sistemuluide inchidere cu clapa, cheita,
cu fermoar , prelucrarea intrarii fara sistem de Tnchidere, bridei.

Resurse materiale:
Materiale consumabile: piei naturale, Tnlocuitori din piele, insertie cu Tnvelis cu clei, carton, tesaturad, sapun/ creta pentru marcare, furnitura, ata.

Echipamente si utilaje: calculator, proiector, ecran, televizor, masa pentru lucrul manual, scaun cu picior reglabil, fier de cdlcat, presa, masini de cusut
liniare, speciale.
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Cutia cu instrumente si ustensile’', ace de cusut manual, tarus, foarfece de croit, foarfece de tdiat atele, degetar, panglica centimetrica, rigld, sapun, ace
de sigurantd, pemuta pentru pastrarea acelor.

Rechizite: foi A4, florar, creion, radiera, pix, folii, conspectul, G.P., ecran, carton pentru carduri, mostre exemple, fise.

Echipamente de securitate: incaltaminte cu talpa de cauciuc, coltisor, sortul de lucru.

Materiale didactice: documentatie normativa a desenului tehnic, planse, carduri, fise de lucru, materiale foto/ video, reviste de moda, planse la tehnica
securitdtii, ghiduri de performantd, mostre de produse.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
Indicatii metodice pentru elaborarea lucrarilor de laborator;

Tehnica securitatii la locul de munca in atelier / laborator;
Cerintele tehnice de indeplinire a lucrarilor manuale, mecanice, termochimice, TUT,;
Schemele de infilare a masinilor.

Bibliografie:

1. Inginerie generald in textile - pielarie, Cioara I., Onofrei E., lasi, 2007

2. Inginerie generala in textile-pielarie, lacob, I. lasi, 2007

3. Inginerie generala Tn textile-pielarie, partea a Il -a, Ursache M. lasi, 2006

4. Materiale textile si de pielarie, Gribincea V., Bordeianu D., lasi, 2003

5. Bazele tehnologiei produselor din piele si inlocuitori -Partea | si a Il-a, I.P. Cociu, V, Malureanu, G 1a5i,1991,1993

6. Colectia de reviste ,,Dialog textil”, 2000 - 2010

7. Revista de pieldrie Tncaltaminte, 2000 - 2010

8. Articole de piele cu diverse destinatii, de Rodica Silvia Volocariu, an. 2001, Bucuresti.

9. Studiul materialelor : Studierea procesului tehnologic de filare, tesere si de producereatextilelor netesute, deSiros Neonila, an. 2005,
Chisinau.

10. Articole de piele cu diverse destinatii de Rodica Silvia Volocariu, an. 2001, Bucuresti
11. Proiectarea si tehnologia articolelor de marochinarie de Florentina Harnagea an. 2001, Bucuresti
12. Tehnologia articolelor de marochinarie de Florentina Harnagea an. 2001, Bucuresti
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Modulul 6 : CONFECTIONAREA ARTICOLELOR PENTRU DOCUMENTE

Scopul modulului: Formarea competentelor generale si specifice privind confectionarea articolelor pentru documente (servietei pentru documente,

servietei pentru notebook, husei pentru ipod).

Adminisltrarea modulului:
Unitati de competenta
UC 1. Confectionarea servietei pentru documente

UC 2. Confectionarea servietei pentru notebook
UC 3. Confectionarea husei pentru ipod

Evaluare
Total

Achizitii teoretice si practice:

Abilitati

LT LL 1P Total

Unitatea de competenta 1: Confectionarea servietei pentru documente

> Organizarea locului de muncg;

> Identificarea sortimentelor articolelor pentru
documente;

> Selectarea pachetului de materiale pentru
confectionarea servietei pentru documente;

> Elaborarea desenului grafic a servietei pentru
documente;

> Descrierea modelelor de serviete pentru documente;
> Respectarea normelor de determinare a marimilor;
> Respectarea regulilor de utilizare a sabloanelor;

> Specificarea reperelor;

> Utilizarea utilajului, SDV-urilor si echipamentelor
necesare;

> Prelucrarea elementelor de produs a servietei pentru

14 10 24
16 10 30
10 14 18
2 0 6
42 34 78
Nr. ore Tematica
Cunostinte lucrérilor
LT LL practice
> Sortimentul articolelor pentru documente; Confectio
> Proprietatile pachetului de materiale; narea
> Etapele de elaboarare a desenului tehnic; servietei
> Etapele de descriere a modelelor servietei pentru pentru
documente; documente

> Criterii de determinare a marimilor;

> Reguli de utilizare a sabloanelor;

> Detaliile componente ale articolului servietad pentru
documente;

> Utilaj, SDV-uri si echipamente pentru prelucrarea
articolelor pentru documente;

> Metode de prelucrare a elementelor de produs:
curea, maner, prelucrarea buzunarelor exterioare,
compartimentelor, sistemului de Tnchidere;
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documente;

> Asamblarea elementelor de produs;

> Elaborarea desenului de aspect general (DAG);

> Prelucrarea servietei pentru documente conform
succesiunei tehnologice;

> Respectarea cerintelor tehnice pentru confectionarea
servietei pentru documente;

> Selectarea metodei de gamisire a servietei pentru
documente;

Executarea gamisirii servietei pentru documente;
Depistarea defectelor;

Remedierea defectelor;

Verificarea calitatii;

Executarea operatiilor de finisare;

Respectarea normelor de sanatate si igiena la locul
de munca.

Total

V V V V V V

> Etapele de asamblare a elementelor de produs;

> Criterii de elaborare a desenului de aspect general
(DAG);

> Succesiunea tehnologica de prelucrare a servietei
pentru documente;

> Cerinte tehnice laTndeplinirea operatiilor
tehnologice;

> Particularitatile de gamisire a servietei pentru
documente;

> Defecte si metode de inldturare ale acestora;

> Operatii de finisare;

> Criterii de evaluare a calitatii.

14 10

Unitatea de competenta 2: Confectionarea servietei pentru notebook

> Organizarea locului de munca;

> ldentificarea sortimentelor articolelor pentru
documente;

> Selectarea pachetului de materiale pentru
confectionarea servietei pentru documente;

> Clasificarea servietelor pentru notebook;

> Elaborarea desenului grafic a servietei pentru
notebook;

> Descrierea modelelor de serviete pentru notebook;
> Respectarea normelor de determinare a marimilor;
> Respectarea regulilor de utilizare a sabloanelor;

> Specificarea reperelor;

> Utilizarea utilajului, SDV-urilor si echipamentelor
necesare;

> Prelucrarea elementelor de produs a servietei pentru

\Y

Criterii de clasificare a servietei pentru notebook;
Criterii de determinare a marimilor;

> Reguli de utilizare a sabloanelor;

> Detaliile componente ale articolului servieta pentru
notebook;

> Metode de prelucrare aelementelor de produs:
curea, maner, prelucrarea buzunarelor exterioare si
interioare, sistem de fixare a notebookului Tn servieta,
compartimentelor, sistemului de Tnchidere;

> Etapele de asamblare a elementelor de produs;

> Criterii de elaborare a desenului de aspect general
(DAG);

> Succesiunea tehnologica de prelucrare a servietei
pentru notebook;

> Cerinte tehnice la Tndeplinirea operatiilor
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notebook;

> Asamblarea elementelor de produs;

> Elaborarea desenului de aspect general (DAG);

> Prelucrarea servietei pentru documente conform
succesiunei tehnologice;

> Respectarea cerintelor tehnice pentru confectionarea
servietei pentru notebook;

> Depistarea defectelor;

> Remedierea defectelor;

> Verificarea calitatii;

> EXxecutarea operatiilor de finisare;

> Respectarea normelor de sanatate si igiena la locul
de munca.

Total

tehnologice;

> Defecte si metode de inldturare ale acestora;
> QOperatii de finisare;

> Criterii de evaluare a calitatii.

16 10

Unitatea de competenta 3: Confectionarea huseipentru ipod

> Qrganizarea locului de munca;

> Selectarea pachetului de materiale pentru
confectionarea husei pentru ipod;

Clasificarea husei pentru ipod;

Elaborarea desenului grafic a husei pentru ipod;
Descrierea modelelor husei pentru ipod;
Respectarea normelor de determinare a marimilor;
Respectarea regulilor de utilizare a sabloanelor;
Specificarea reperelor;

Utilizarea utilajului, SDV-urilor si echipamentelor
necesare;

> Prelucrarea elementelor de produs a husei pentru
ipod;

> Asamblarea elementelor de produs;

> Elaborarea desenului de aspect general (DAG);

> Prelucrarea husei pentru ipod conform succesiunei
tehnologice;

> Respectarea cerintelor tehnice pentru confectionarea

V V.V VYV VYV

> Criterii de clasificare a husei pentru ipod;

Criterii de determinare a méarimilor;

Reguli de utilizare a sabloanelor;

Detaliile componente ale husei pentru ipod;
Metode de prelucrare a elementelor de produs:
sistem de Tnchidere, sistem de fixare a ipodului in husa;
> Etapele de asamblare a elementelor de produs;

> Criterii de elaborare a desenului de aspect general
(DAG);

> Succesiunea tehnologica de prelucrare a husei
pentru ipod;

> Cerinte tehnice la indeplinirea operatiilor
tehnologice;

> Defecte si metode de inldturare ale acestora;

> Operatii de finisare;

> Criterii de evaluare a calitatii.

V V.V V
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husei pentru ipod;

> Depistarea defectelor;

> Remedierea defectelor;

> Verificarea calitatii;

> Executarea operatiilor de finisare;

Respectarea normelor de sandtate si igiena la locul

M

de munca.

Total 10 14 18
Evaluare 2 6
Total modul 154

Specificatii metodologice:

Continuturile programei modulului ,,Confectionarea articolelor pentru documente” trebuie sa fie abordate Tntr-o maniera flexibild, diferentiata,
tinand cont de particularitdtile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Numarul de ore alocat fiecarei teme raméane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul modulului, Tn functie de dificultatea temelor, de
nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat Tn strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Confectionarea articolelor pentru documente” are o structura flexibild, deci poate Tncorpora, in orice moment al procesului educativ, noi
mijloace sau resurse didactice. Orele se recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si Tn cabinete de specialitate din unitatea de Tnvatamant sau de la
operatorul economic, dotate conform recomandarilor precizate in unitatile de competente mentionate mai sus.

In procesul de predare- invatare se recomandda utilizarea metodelor interactive precum: demonstrarea, exemplificarea, harta de idei, problematizarea,
brainstorming-ul, metoda”Cubului”, "Filips”, ”"CCC”, "Zig-Zag”, diagrama WENN lucrul in grup, lucrul in perechi.

Sugestii de evaluare:
Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceasta meserie precum si evaluatorilor in vederea determinarii nivelului de

detinere a competentelor profesionale. Se recomanda realizarea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi si proba practica, prin care elevul
va demonstra ca este capabil sa:

- organizeze locul de munca in dependentd de tipul de lucrari realizate.

- selecteze instrumentele si ustensilele, utilajul si SDV-urile in dependenta de tipul materialului si al operatiei de prelucrare;

- propuna pachetul de materiale pentru confectionarea articolelor pentru documente;
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- enumere regulile de securitate la indeplinirea operatiilor tehnologice;
- execute cusaturile manuale, mecanice, TUT si termochimice in functie de operatia executata;
respecte cerintele tehnice si normele de securitate si sanatate a muncii;
- execute asamblarile prin nituire in functie de destinatie, respectdnd cerintele tehnice si normele de securitate si sanatate a muncii;
- execute aplicarea adezivilor Tn functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate sisandtate a muncii;
- execute lucrdri umidotermice Tn functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sandtate a muncii;
- descrie aspectul exterior a articolelor de uz personal;
- enumere cerintele tehnice a operatiilor tehnologice;
- specifice detaliile Tn dependenta de model,
- execute schemele grafice de prelucrare si asamblare a elementelor de produs;
- elaboreze desenul de aspect general (DAG);
- descrie etapele lucrului cu sabloanele;
- elaboreze succesiunea tehnologica de prelucrare conform modelului;
- verifice calitatea cusaturilor manuale si mecanice a lucrdrilor umidotermice realizate;
- descrie operatiile de finisare;
- enumere defectele tehnologice;
- propund metode de remediere a defectelor.

Pentru evaluarea abilitatilor practice se recomanda executarea diferitor elemente de produs: curea, maner, compartimentelor husei, sistemului de
inchidere, prelucrarea buzunarelor exterioare si interioare, sistem de fixare a notebookuluiu, sistem de fixare a ipodului.

Resurse materiale:
Materiale consumabile: piei naturale, Tnlocuitori din piele, insertie cu Invelis cu clei, carton, tesatura, sdpun/ cretd pentru marcare, furnitura, ata.

Echipamente si utilaje: calculator, proiector, ecran, televizor, masa pentru lucrul manual, scaun cu picior reglabil, fier de calcat, presa, masini de cusut
liniare, speciale.
Cutia cu instrumente si ustensile: ace de cusut manual, tarus, foarfece de croit, foarfece de tdiat atele, degetar, panglica centimetrica, rigld, sapun, ace
de siguranta, pemuta pentru pastrarea acelor.
Rechizite: foi A4, florar, creion, radiera, pix, folii, conspectul, G.P., ecran, carton pentru carduri, mostre exemple, fise.
Echipamente de securitate: incaltaminte cu talpa de cauciuc, coltisor, sortul de lucru.
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Materiale didactice: documentatie normativa a desenului tehnic, planse, carduri, fise de lucru, materiale foto/ video, reviste de moda, planse la tehnica
securitatii, ghiduri de performantd, mostre de produse.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
Indicatii metodice pentru elaborarea lucrarilor de laborator;

Tehnica securitatii la locul de munca in atelier / laborator;
Cerintele tehnice de indeplinire a lucrdrilor manuale, mecanice, termochimice, TUT;
Schemele de infilare a masinilor.

Bibliografie:
1. Inginerie generala in textile - pielarie, Cioara I., Onofrei E., lasi, 2007
2. Inginerie generald n textile-pieldrie, lacob, I. lasi, 2007
3. Inginerie generalad in textile-pieldrie, partea a Il -a, Ursache M. lasi, 2006
4. Materiale textile si de pielarie, Gribincea V., Bordeianu D., lasi, 2003
5. Bazele tehnologiei produselor din piele si inlocuitori - Partea | si a 1l-a, I.P. Cociu, V, Malureanu, G lasi, 1991,1993
6. Colectia de reviste ,,Dialog textil”, 2000 - 2010
7. Revista de pielarie incaltaminte, 2000 - 2010
8. Articole de piele cu diverse destinatii, de Rodica Silvia Volocariu, an. 2001, Bucuresti.
9. Studiul materialelor : Studierea procesului tehnologic de filare, tesere si de producere a textilelor netesute, de Siros Neonila, an. 2005,
Chisinau.
10. Articole de piele cu diverse destinatii de Rodica Silvia Volocariu, an. 2001, Bucuresti
11. Proiectarea si tehnologia articolelor de marochinarie de Florentina Harnagea an. 2001, Bucuresti
12. Tehnologia articolelor de marochinarie de Florentina Harnagea an. 2001, Bucuresti
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Modulul 7 :

CONFECTIONAREA ARTICOLELOR PENTRU SCOALA.

Scopul modulului: Formarea competentelor generale si specifice privind confectionarea articolelor pentru scoald (sacose, ghiozdane).

Adminisltrarea modulului:
Unitati de competenta

ucC 1L Confectionarea sacosei

ucC 2. Confectionarea ghiozdanului cu un compartiment
ucC 3. Confectionarea ghiozdanului cu trei compartimente
Evaluare

Total

Achizitii teoretice si practice:
Abilitati

Unitatea de competentd 1: Confectionarea sacosei
> Clasificarea sortimentului articolelor pentru
scoalg;

> Selectarea pachetului de materiale;

> Elaborarea desenului grafic a sacosei;

> Descrierea aspectului exterior;

> Selectarea utilajului si SDY-urilor pentru
prelucrarea sacosei;

> Stabilirea marimilor necesare pentru
confectionarea sacosei;

> Specificarea reperelor;

> Elaborarea succesiunii tehnologice de prelucrare a
sacosei;

> Elaborarea desenului de aspect general (DAG);

> Selectarea metodelor de gamisire a sacosei;

> Gamisirea sacosei;

> |dentificarea defectelor;

Cunostinte

>Sortimentul articolelor pentru scoalg;

>Proprietatile pachetului de materiale;

>Etapele de elaboarare a desenului tehnic;

>Etapele de descriere a modelelor sacosei;

>Utilaj si SDV-uri pentru prelucrarea sacosei;

>Detaliile componente ale sacosei;

>Succesiunea tehnologica de prelucrare a sacosei;

>Criterii de elaborare a desenului de aspect general
(DAG);

>Cerinte tehnice la indeplinirea operatiilor
tehnologice;

>Metode de gamisire;

>Defecte si metode de inlaturare a lor;

>Criterii de verificare a calitatii;

>Operatii de finisare.
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6 6

10 18

14 24

0 6

30 54
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22
48
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> Remedierea defectelor;

> Verificarea calitatii;

> Executarea operatiilor de finisare;

> Respectarea normelor de sdntate si igiend la locul
de munca.

Total

10

Unitatea de competenta 2: Confectionarea ghiozdanului cu un compartiment

> Selectarea pachetului de materiale;

> Elaborarea desenului grafic aghiozdanului cu un
compartiment;

> Descrierea aspectului exterior;

> Selectarea utilajului si SDV-urilor pentru
prelucrarea ghiozdanului cu un compartiment;

> Respectarea marimilor necesare pentru
confectionarea ghiozdanului cu un compartiment;

> Specificarea reperelor;

> Elaborarea succesiunii tehnologice de prelucrare a
ghiozdanului cu un compartiment;

> Elaborarea desenului de aspect general (DAG);

> Prelucrarea elementelor de produs;

> Asamblarea ghiozdanului cu un compartiment;

> Selectarea metodelor de gamisire a ghiozdanului
cu un compartiment;

> Gamisirea ghiozdanului cu un compartiment;

> Identificarea defectelor;

> Remedierea defectelor;

> Verificarea calitatii;

> Executarea operatiilor de finisare;

> Respectarea normelor de sdnatate si igiena la locul
de munca.

Total

>Detaliile componente ale ghiozdanului cu un
compartiment;

>Succesiunea tehnologica de prelucrare a
ghiozdanului cu un compartiment;

>Criterii de elaborare a desenului de aspect general
(DAG);

>Metode de prelucrare a elementelor de produs:
buzunare, fata anterioara, fata laterald, manerele,
sistem de Tnchidere, curele umar;

>Cerinte tehnice laindeplinirea operatiilor
tehnologice;

>Metode de gamisire;

>Defecte si metode de Tnldturare a lor;

>Criterii de verificare a calitatii;

>QOperatii de finisare.

20

43

10

Confectionarea
ghiozdanului
cu un
compartiment.

18



ipeteintd 3: Confecfwnarea

> Selectarea pachetului de materiale;
> Elaborarea desenului grafic a ghiozdanului cu trei
compartimente;
> Descrierea aspectului exterior;
> Selectarea utilajului si SDV-urilor pentru
prelucrarea ghiozdanului cu trei compartimente;
> Respectarea marimilor necesare pentru
confectionarea ghiozdanului cu trei compartimente;
> Specificarea reperelor;
> Elaborarea succesiunii tehnologice de prelucrare a
ghiozdanului cu trei compartimente;
> Elaborarea desenului de aspect general (DAG);
> Prelucrarea elementelor de produs;
> Asamblarea ghiozdanului cu trei compartimente;
> Selectarea metodelor de gamisire a ghiozdanului
cu trei compartimente;
> Gamisirea ghiozdanului cu trei compartimente;
Identificarea defectelor;
Remedierea defectelor;
Verificarea calitatii;
Executarea operatiilor de finisare;
> Respectarea normelor de sanatate si igiena la locul
de munca.
Total
Evaluare
Total modul

Unitatea de

Specificatii metodologice:

Continuturile programei modulului ,,Confectionarea articolelor pentru scoald” trebuie s& fie abordate Tntr-o maniera flexibila, diferentiata, tinand

>Detaliile componente ale ghiozdanului cu trei
compartimente;

>Succesiunea tehnologica de prelucrare a
ghiozdanului cu trei compartimente;

>Metode de prelucrare a elementelor de produs:
captusala, buzunare cu fermuar, buzunare tip
ghiozdan, fata anterioara, fata laterala, Tntaritura
bazei, clapa, méanerele, sistem de Tnchidere, placa
curea umar, curele umar,;

>Cerinte tehnice la indeplinirea operatiilor tehologice;

>Metode de gamisire;

>Defecte si metode de inldturare a lor;

>Criterii de verificare a calitdtii;

>Operatii de finisare.

18 14

134

cont de particularitdtile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initial de pregatire.
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Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de
nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat Tn strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Confectionarea articolelor pentru scoalda” are o structura flexibilda, deci poate Tncorpora, in orice moment al procesului educativ, noi
mijloace sau resurse didactice. Orele se recomandd a se desfasura Tn laboratoare sau/si in cabinete de specialitate din unitatea de Tnvatamant sau de la
operatorul economic, dotate conform recomandarilor precizate Tn unitdtile de competente mentionate mai sus.

In procesul de predare- invatare se recomanda utilizarea metodelor interactive precum: demonstrarea, exemplificarea, harta de idei, problematizarea,
brainstorming-ul, metoda”Cubului”, "Filips”, ”CCC”, "Zig-Zag”, diagrama WENN lucrul Tn grup, lucrul in perechi.

Sugestii de evaluare:
Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceastda meserie precum si evaluatorilor Tn vederea determinarii nivelului de

detinere a competentelor profesionale. Se recomanda realizarea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi si proba practica, prin care elevul
va demonstra cd este capabil sa:

- organizeze locul de munca in dependenta de tipul de lucrari realizate.

- selecteze instrumentele si ustensilele, utilajul si SDV-urile Tn dependenta de tipul materialului si al operatiei de prelucrare;

- propuna pachetul de materiale pentru confectionarea articolelor pentru scoala;

- enumere regulile de securitate laindeplinirea operatiilor tehnologice;

- execute schemele grafice a cusaturilor manuale, mecanice, TUT si termochimice Tn functie de operatia executata;

- selecteze cusaturi mecanice in functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sandtate a muncii;

- explice tehnica asamblarii prin nituire in functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sanatate a muncii;

- enumere etapele de aplicare a adezivilor Tn functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sanatate a muncii;

- propuna lucrari umidotermice in functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sanatate a muncii;

- descrie aspectul exterior a articolelor pentru scoalg;

- enumere cerintele tehnice a operatiilor tehnologice;

- specifice detaliile Tn dependenta de model;

- execute schemele grafice de prelucrare si asamblare a elementelor de produs;

- elaboreze desenul de aspect general (DAG);

- descrie etapele lucrului cu sabloanele;

- elaboreze succesiunea tehnologica de prelucrare conform modelului;

- stabileasca criteriile de calitate a cusaturilor manuale si mecanice, a lucrarilor umidotermice realizate;

- descrie operatiile de finisare;
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- enumere defectele tehnologice;
- propund metode de remediere a defectelor.

Pentru evaluarea abilitatilor practice se recomanda executarea diferitor elemente de produs: fata anterioara, fata lateralda, manerele, sistem de inchidere,
curele umar, captusala, buzunare cu fermuar, buzunare tip ghiozdan, Tntaritura bazei, clapa, placa curea umar sau o sacosa.

Resurse materiale:
Materiale consumabile: piei naturale, inlocuitori din piele, insertie cu Tnvelis cu clei, carton, tesatura, sapun/ creta pentru marcare, furnitura, ata.

Echipamente si utilaje: calculator, proiector, ecran, televizor, masa pentru lucrul manual, scaun cu picior reglabil, fier de calcat, presa, masini de cusut

liniare, speciale.
Cutia cu instrumente si ustensile: ace de cusut manual, tarus, foarfece de croit, foarfece de taiat atele, degetar, panglica centimetrica, rigld, sapun, ace
de sigurantd, pemuta pentru pastrarea acelor.
Rechizite: foi A4, florar, creion, radierd, pix, folii, conspectul, G.P., ecran, carton pentru carduri, mostre exemple, fise.
Echipamente de securitate: incaltaminte cu talpa de cauciuc, coltisor, sortul de lucru.
Materiale didactice: documentatie normativa a desenului tehnic, planse, carduri, fise de lucru, materiale foto/ video, reviste de moda, planse la tehnica
securitatii, ghiduri de performanta, mostre de produse.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
Indicatii metodice pentru elaborarea lucrarilor de laborator;
Tehnica securitatii la locul de munca n atelier / laborator;
Cerintele tehnice de indeplinire a lucrarilor manuale, mecanice, termochimice, TUT,;

Schemele de infilare a masinilor.

Bibliografie:

1. Materiale textile si de pieldrie, Gribincea V., Bordeianu D., lasi, 2003

2. Bazele tehnologiei produselor din piele si Tnlocuitori - Partea | si a ll-a, 1.P. Cociu, V, Malureanu, G lasi, 1991,1993
3. Articole de piele cu diverse destinatii, de Rodica Silvia Volocariu, an. 2001, Bucuresti.

4. Studiul materialelor de Siros Neonila, an. 2005, Chisinau.

5. Articole de piele cu diverse destinatii de Rodica Silvia Volocariu, an. 2001, Bucuresti

6. Proiectarea si tehnologia articolelor de marochinarie de Florentina Harnagea an. 2001, Bucuresti

7. Tehnologia articolelor de marochinarie de Florentina Harnagea an. 2001, Bucuresti
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[Modulul 8 :

CONFECTIONAREA MANUSILOR
Scopul modulului: Formarea competentelor generale si specifice pentru confectionarea manusilor cu un deget, manusilor cu degete, conform

tehnologice, utilizdnd utilajul si ustensilele necesare, respectand normele de securitate si sanatate Tn munca.

Adminisltrarea modulului:
Unitati de competenta

UC 1. Confectionarea ménusilor cu un deget
UC 2. Confectionarea manusilor cu degete
Evaluare

Total

Achizitii teoretice si practice:

Abilitati

Unitatea de competenta 1. Confectionarea manusilor cu

> Clasificarea manusilor;
> Selectarea pachetului de materiale;
> Alegerea metodei de prelucrare a manusilor;

> Selectarea utilajului si SDV-urilor pentru prelucrarea

manusilor;

> Elaborarea desenului grafic a manusilor cu un
deget;

> Descrierea aspectului exterior;

> Specificarea reperelor;

> Uetilizarea sabloanelor;

> Respectarea marimilor necesare pentru
confectionarea manusilor;

> Elaborarea succesiunii tehnologice de prelucrare a
manusilor cu un deget;

> Elaborarea desenului de aspect general (DAG);

> Prelucrarea ménusilor manual si mecanic;

Cunostinte

un deget

>Criterii de clasificare a manusilor;

>Sortimente de materiale pentru realizarea manusilor;

>Metode de prelucrare a ménusilor (manuald si
mecanica);

>Utilaj si SDV-uri pentru prelucrarea manusilor;

>Etapele de elaboarare a desenului tehnic;

>Etapele de descriere a modelelor de manusi;

>Cerintele tehnice la utilizarea sabloanelor;

>Detaliile componente ale manusilor cu un deget;

>Succesiunea tehnologica de prelucrare a manusilor cu
un deget;

>Criterii de elaborare a desenului de aspect general
(DAG);

>Cerinte tehnice la indeplinirea operatiilor tehnologice;

>Particularitdti de gamisire a manusilor;

>Defecte si metode de Tnldturare a acestora;
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> Selectarea metodelor de gamisire a manusilor cu un
deget;
> Gamisirea manusilor cu un deget;
> ldentificarea defectelor;
> Remedierea defectelor;
> Verificarea calitatii;
> Executarea operatiilor de finisare;
> Respectarea normelor de sanatate si igiena la locul
de munca.
Total

>Qperatii de finisare Criterii de verificare a calitatii.

24 14

Unitatea de competenta 2: Confectionarea manusilor cu degete

> Clasificarea manusilor;

Selectarea pachetului de materiale;

> Alegerea metodei de prelucrare a manusilor;
Selectarea utilajului si SDV-urilor pentru prelucrarea
manusilor;

Elaborarea desenului grafic a manusilor cu degete;
Descrierea aspectului exterior;

Specificarea reperelor;

Utilizarea sabloanelor;

Respectarea marimilor necesare pentru
confectionarea manusilor;

> Elaborarea succesiunii tehnologice de prelucrare a
manusilor cu degete;

> Elaborarea desenului de aspect general (DAG);

> Prelucrarea ménusilor manual si mecanic;

> Selectarea metodelor de gamisire a manusilor cu
degete;

> Gamisirea manusilor cu degete;

> Identificarea defectelor;

> Remedierea defectelor;

> Verificarea calitatii;

> Executarea operatiilor de finisare;

\Y \Y \Y

V V V V

>Etapele de elaboarare a desenului tehnic;

>Etapele de descriere a modelelor manusilor cu degete;

>Detaliile componente ale manusilor cu degete;

>Succesiunea tehnologica de prelucrare a manusilor cu
degete;

>Criterii de elaborare a desenului de aspect general
(DAG);

>Cerinte tehnice la indeplinirea operatiilor tehologice;

>Particularitati de gamisire a manusilor cu degete;

>Defecte si metode de inldturare a acestora;

>Qperatii de finisare;

>Criterii de verificare a calitatii.
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> Respectarea normelor de sanatate si igiend la locul

de munca.

Total 24 16 30
Evaluare 2 6
Total modul 140

Specificatii metodologice:

Continuturile programei modulului ,Confectionarea manusilor” trebuie sd fie abordate Tntr-o manierd flexibild, diferentiatd, tindnd cont de
particularitatile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de
nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu care lucreazda, de complexitatea materialului didactic implicat Tn strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Confectionarea manusilor” are o structura flexibild, deci poate Tncorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse
didactice. Orele se recomandad a se desfdsurd Tn laboratoare sau/si Tn cabinete de specialitate din unitatea de Tnvdtdmant sau de la operatorul economic,
dotate conform recomandarilor precizate Tn unitdtile de competente mentionate mai sus.

In procesul de predare- Tnvdtare se recomanda utilizarea metodelor interactive precum: demonstrarea, exemplificarea, harta de idei, problematizarea,
brainstorming-ul, metoda”Cubului”, Filips”, "CCC”, "Zig-Zag”, diagrama WENN lucrul in grup, lucrul in perechi.

Sugestii de evaluare:
Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceasta meserie precum si evaluatorilor in vederea determindrii nivelului de

detinere a competentelor profesionale. Se recomanda realizarea evaluarii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi si probd practica, prin care elevul
va demonstra cd este capabil sa:

- enumere instrumentele si ustensilele, utilajul si SDV-urile in dependenta de tipul materialului si al operatiei de prelucrare;

- clasifice manusile conform criteriilor;

- propuna pachetul de materiale pentru confectionarea manusilor;

- enumere regulile de securitate la Tndeplinirea operatiilor tehnologice;

- execute schemele grafice a cusaturilor manuale, mecanice, TUT si termochimice Tn functie de operatia executata;

- selecteze cusaturile mecanice Tn functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sdnatate a muncii;

- explice tehnica asamblarii prin nituire Tn functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sanatate a muncii;

- enumere etapele de aplicare a adezivilor Tn functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sanatate a muncii;
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- descrie aspectul exterior a manusilor;
- enumere cerintele tehnice a operatiilor tehnologice;
- specifice detaliile in dependentd de model,
- execute schemele grafice de prelucrare si asamblare a elementelor de produs;
- elaboreze desenul de aspect general (DAG);
- enumere metodele de prelucrare tehnilogicd a manusilor;
- descrie etapele lucrului cu sabloanele;
- elaboreze succesiunea tehnologica de prelucrare conform modelului;
- stabileasca criteriile de calitate a cusaturilor manuale si mecanice a lucrarilor umidotermice realizate;
- descrie operatiile de finisare;
- enumere defectele tehnologice;
- propund metode de remediere a defectelor.
Pentru evaluarea abilitatilor practice se recomanda executarea manusilor.

Resurse materiale:
Materiale consumabile: piei naturale, inlocuitori din piele, insertie cu Tnvelis cu clei, carton, tesatura, sapun/ creta pentru marcare, furniturd, ata.

Echipamente si utilaje: calculator, proiector, ecran, televizor, masa pentru lucrul manual, scaun cu picior reglabil, fier de calcat, presa, masini de cusut
liniare, speciale.
Cutia cu instrumente si ustensile: ace de cusut manual, tarus, foarfece de croit, foarfece de taiat atele, degetar, panglica centimetrica, rigla, sapun, ace
de sigurantd, pemuta pentru pastrarea acelor.
Rechizite: foi A4, florar, creion, radierd, pix, folii, conspectul, G.P., ecran, carton pentru carduri, mostre exemple, fise.
Echipamente de securitate: Tncaltaminte cu talpa de cauciuc, coltisor, sortul de lucru.

Materiale didactice: documentatie normativa a desenului tehnic,planse, carduri, fise de lucru, materiale foto/ video, reviste de moda, planse la tehnica
securitatii, ghiduri de performanta, mostre de produse.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
Indicatii metodice pentru elaborarea lucrarilor de laborator;

Tehnica securitatii la locul de munca in atelier / laborator;
Cerintele tehnice de indeplinire a lucrarilor manuale, mecanice, termochimice, TUT;
Schemele de infilare a masinilor.
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Modulul 9 :

CONFECTIONAREA ARTICOLELOR DE VOIAJ

Scopul modulului: Formarea competentelor generale si specifice pentru confectionarea articolelor pentru transportarea obiectelor. Fundamentarea
cunostintelor privind metodele de confectionare a servietei pentru documente, servietei pentru notebook, husei pentru ipod.

Administrarea modulului:
Unitati de competenta

UC 1. Clasificarea articolelor de voiaj
UC 2. Confectionarea geamantanului
Evaluare

Total

Achizitii teoretice si practice:

Abilitati

LT
20
26

2
48

Nr. ore

Cunostinte profesionale
LT LL

Unitatea de competenta 1: Clasificarea articolelor cfei

> Clasificarea articolelor de voiaj;

> Propunerea pachetului de materiale;

> Descrierea metodei de prelucrare a articolelor de
Voiaj;

> Argumentarea selectarii utilajului si SDV-urilor
pentru prelucrarea articolelor de voiaj;

> Elaborarea desenului grafic a articolelor de voiaj;
> Descrierea aspectului exterior;

> Specificarea reperelor;

> Elaborarea succesiunii tehnologice de prelucrare
a articolelor de voiaj;

> Elaborarea desenului de aspect general (DAG);

> Propunerea metodelor de gamisire a articolelor
de voiaj;

> Enumerarea defectelor posibile;

> Propunerea metodelor de remediere a defectelor;
> Enumerarea criteriilor de verificare a calitatii;

> Explicarea executarii operatiilor de finisare.

>Criterii de clasificare a articolelor de voiaj;

>Sortimente de materiale pentru realizarea
articolelor de voiaj;

>Metode de prelucrare a articolelor de voiaj;

>Utilaj si SDV-uri pentru prelucrarea articolelor de
voiaj;

>Etapele de elaboarare a desenului tehnic;

>Etapele de descriere a modelelor articolelor de
voiaj;

>Detaliile componente ale articolelor de voiaj;

>Succesiunea tehnologica de prelucrare a
articolelor de voiaj;

>Criterii de elaborare a desenului de aspect general
(DAG);

>Cerinte tehnice la indeplinirea operatiilor
tehnologice;

>Particularitati de gamisire a articolelor de voiaj;

>Defecte si metode de inldturare a acestora;
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36 54 138

Tematica
lucrarilor
practice



Total

>Operatii de finisare;
>Criterii de verificare a calitatii.
20

Unitatea de competenta 2: Confectionarea geamantanului

> Clasificarea geamantanelor;

> Selectarea pachetului de materiale;

> Alegerea metodei de prelucrare a geamantanelor;
> Selectarea utilajului si SDV-urilor pentru
prelucrarea geamantanelor;

> Elaborarea desenului grafic a geamantanelor;
> Descrierea aspectului exterior;

> Specificarea reperelor;

> Elaborarea succesiunii tehnologice de prelucrare
a geamantanelor;

> Elaborarea desenului de aspect general (DAG);
> Prelucrarea geamantanelor;

> Selectarea metodelor de ganisire a
geamantanelor;

> Gamisirea geamantanelor;

Identificarea defectelor;

Executarea operatiilor de finisare;

Remedierea defectelor;

Verificarea calitatii;

> Respectarea normelor de sanatate si igiena la
locul de munca.

vV V. V V

Total
Evaluare
Total modul

Specificatii metodologice:

Continuturile programei modulului ,,Confectionarea articolelor de voiaj” trebuie sa fie abordate intr-o maniera flexibild, diferentiata, tindnd cont de

>Particularitdti de prelucrare;

>Etapele de descriere a modelelor geamantanelor;

>Detaliile componente ale geamantanelor;

>Succesiunea tehnologica de prelucrare a
geamantanelor;

>Criterii de elaborare a desenului de aspect general
(DAG);

>Cerinte tehnice la indeplinirea operatiilor
tehologice;

>Particularitdti de gamisire a geamantanelor;

>Defecte si metode de inldturare a acestora;

>Qperatii de finisare;

> Criterii de verificare a calitatii.

26

138

particularitatile colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initial de pregatire.
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Numarul de ore alocat fiecarei teme raméane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul modulului, Tn functie de dificultatea temelor, de
nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Confectionarea articolelor de voiaj” are o structura flexibild, deci poate Tncorpora, Tn orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau
resurse didactice. Orele se recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate din unitatea de fnvatamant sau de la operatorul
economic, dotate conform recomandarilor precizate in unitatile de competente mentionate mai sus.

In procesul de predare- Tnvatare se recomanda utilizarea metodelor interactive precum: demonstrarea, exemplificarea, harta de idei, problematizarea,
brainstorming-ul, metoda”Cubului”, ”Filips”, "CCC”, ”"Zig-Zag”, diagrama WENN lucrul in grup, lucrul Tn perechi.

Sugestii de evaluare:
Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceasta meserie precum si evaluatorilor Tn vederea determinarii nivelului de

detinere a competentelor profesionale. Se recomanda realizarea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi si proba practicd, prin care elevul
va demonstra cd este capabil sa:

- enumere instrumentele si ustensilele, utilajul si SDV-urile Tn dependenta de tipul materialului si al operatiei de prelucrare;

- clasifice articolele de voiaj conform criteriilor;

- propuna pachetul de materiale pentru articolele de voiaj;

- enumere regulile de securitate la indeplinirea operatiilor tehnologice;

- execute schemele grafice a cusaturilor manuale, mecanice, TUT si termochimice Tn functie de operatia executata;

- selecteze cusaturi mecanice in functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sanatate a muncii;

- explice tehnica asamblarii prin nituire in functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sandtate a muncii;

- enumere etapele de aplicare a adezivilor Tn functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de securitate si sandtate a muncii;

- descrie aspectul exterior a geamantanelor;

- enumere cerintele tehnice a operatiilor tehnologice;

- specifice detaliile geamantanelor in dependentd de model;

- execute schemele grafice de prelucrare si asamblare a elementelor de produs;

- elaboreze desenul de aspect general (DAG);

- enumere metodele de prelucrare tehnologica a geamantanelor;

- elaboreze succesiunea tehnologica de prelucrare conform modelului;

stabileasca criteriile de calitate a cusaturilor manuale si mecanice a lucrarilor umidotermice realizate;
- descrie operatiile de finisare;

- enumere defecte tehnologice;
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- propuna metode de remediere a defectelor.

Pentru evaluarea abilitatilor practice se recomanda executarea elementelor produselor de voiaj.

Resurse materiale:
Materiale consumabile: piei naturale, Tnlocuitori din piele, insertie cu Tnvelis cu clei, carton, tesatura, sapun/ creta pentru marcare, furnitura, ata.

Echipamente si utilaje: calculator, proiector, ecran, televizor, masa pentru lucrul manual, scaun cu picior reglabil, fier de calcat, presa, masini de cusut

liniare, speciale.
Cutia cu instrumente si ustensile: ace de cusut manual, tarus, foarfece de croit, foarfece de taiat atele, degetar, panglica centimetrica, rigla, sapun, ace

de siguranta, pemuta pentru pastrarea acelor.
Rechizite: foi A4, florar, creion, radierd, pix, folii, conspectul, G.P., ecran, carton pentru carduri,mostre exemple, fise.
Echipamente de securitate: Tncaltdminte cu talpa de cauciuc, coltisor, sortul de lucru.
Materiale didactice: documentatie normativa a desenului tehnic,planse, carduri, fise de lucru, materiale foto/ video, reviste de moda, planse la tehnica
securitatii, ghiduri de performanta, mostre de produse.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
Indicatii metodice pentru elaborarea lucrarilor de laborator;
Tehnica securitatii la locul de munca in atelier / laborator;
Cerintele tehnice de indeplinire a lucrarilor manuale, mecanice, termochimice, TUT;
Schemele de infilare a masinilor.

Bibliografie:
1. Inginerie generala in textile - pielarie, Cioara I., Onofrei E., lasi, 2007
2. Inginerie generala in textile-pielarie, lacob, I. lasi, 2007
3. Inginerie generala in textile-pieldrie, partea a Il -a, Ursache M. lasi, 2006
4. Materiale textile si de pieldrie, Gribincea V., Bordeianu D., lasi, 2003
5. Bazele tehnologiei produselor din piele si inlocuitori - Partea | si a Il-a, I.P. Cociu, V, Malureanu, G 1asi,1991,1993
6. Articole de piele cu diverse destinatii, de Rodica Silvia Volocariu, an. 2001, Bucuresti.
Studiul materialelor, de Siros Neonila, an. 2005, Chisinau.
8. Articole de piele cu diverse destinatii de Rodica Silvia Volocariu, an. 2001, Bucuresti
9. Proiectarea si tehnologia articolelor de marochinarie de Florentina Harnagea an. 2001, Bucuresti
10. Tehnologia articolelor de marochinarie de Florentina Harnagea an. 2001, Bucuresti
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V. Sugestii metodologice

Continuturile curriculei ,,Confectionarea articolelor de marochinarie” trebuie sa fie abordate
intr-o maniera flexibila, diferentiatd, tindnd cont de particularitatile colectivului cu care se lucreaza si
de nivelul initial de pregatire.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la discretia cadrelor didactice care predau
continutul modulului, Tn functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor,
de complexitatea materialului predat si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul
instruit.

Curriculumul ,Confectionarea articolelor de marochindrie” are o structurd flexibild, deci
poate Tncorpora, Tn orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se
recomandda a se desfasura in laboratoare sau/si Tn cabinete de specialitate din unitatea de Tnvatamant
sau la agentii economici.

Pregatirea practica in atelire tehnologice sau la agentul economic are importanta deosebita in
dobandirea competentelor de specialitate.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sa fie luate Tn considerare stilurile individuale de Tnvatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:
> aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive si operatorii ale elevilor,
pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului Tn coparticipant la propria
instruire si educatie;
> Imbinarea si o alternanta sistematicda a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea din diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile ce solicita efortul
colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;
> folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocitda a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete;
> Tnsusirea unor metode de informare si de documentare independenta, care ofera deschiderea spre
autoinstruire, spre invatare continua.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate, pot fi derulate urmatoarele
activitdti de invétare:
> Elaborarea de referate interdisciplinare;

> Exercitii de documentare;
> Navigare pe Internet Tn scopul documentarii;
> Viziondri de materiale video (casete video, CD - uri);
> Discutii.
Pentru achizitionarea competentelor vizate de curricula la meseria ,, Confectionarea

articolelor de marochinarie”, Tn continuare se recomanda cateva exemple de activitati practice de

Tnvatare:

> exercitii practice de determinare a proprietatilor produselor textile, utilizdnd metode de calcul si de
laborator;

> exercitii aplicative si practice de identificare si grupare a firelor textile, tesaturilor , tricoturilor,
materialelor auxiliare in functie de proprietati si caracteristici de calitate;

> exercitii aplicative de comparare a firelor textile, tesaturilor, tricoturilor, materialelor auxiliare,
sortimentelor de piei finite si a produselor textile / produselor din piele si inlocuitori;

> exercitii aplicative de comparare a blanurilor naturale si artificiale;

> exercitii de identificare a categoriilor de materiale din care este confectionat un produs textil /
produs din piele si inlocuitori;

> exercitii de identificare a diferentelor dintre un material crud si un material textil aflat Tn diferite
faze de lucru;

> exercitii aplicative si practice de identificare a efectelor obtinute prin diferitele operatii de finisare
textila;
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> exercitii aplicative si practice de identificare a substantelor chimice folosite la diferite operatii de
finisare si in conformitate cu dotarile agentului economic cu care scoala colaboreaza pentru
instruirea practica;

> exercitii aplicative si practice de identificare a substantelor chimice folosite la diferite operatii de
finisare, si aflate Tn componenta produselor comerciale din categoriile: detergenti; agenti de albire;
balsamuri pentru rufe.(se poate aplica si metoda proiect);

> exercitii de cooperare Tn cadrul unei echipe Tn vederea analizarii unor mostre de tesaturi, tricoturi,
netesute si stabilirea:

> compozitiei fibroase prin una din metodele studiate;

>identificarea tipului de produs textil: tesatura, tricot sau material netesut;

> propuneri de categorii de produse confectionate ce s-ar putea realiza din materialele identificate;

>  selectarea - dintr-o fisa de documentare - a colorantilor care pot vopsi tipul de fibra identificata

> exercitii aplicative si practice de identificare a diferitelor tipuri de produse vestimentare / repere
ale produselor vestimentare;

> exercitii aplicative si practice de reprezentare schematica a proceselor de productie din confectii;
> exercitii aplicative si practice de reprezentare schematica a proceselor tehnologice din industria
pielariei;

> exercitii aplicative si practice de recunoastere a diferitelor utilaje folosite in confectii ( utilaje
pentru receptia materialelor, masini de spanuit, masini de croit, masini de cusut);
exercitii aplicative si practice de recunoastere a diferitelor utilaje folosite Tn industria pielariei;
exercitii aplicative de identificare a defectelor pieilor finite;
exercitii aplicative de sortare pe categorii de calitate si tipuri de finisari a pieilor;
exercitii aplicative si practice de reprezentare si identificare a pieselor componente ale articolelor
de incadltdminte si marochinarie;
> exercitii de cooperare in cadrul unei echipe Tn vederea alegerii materialelor pentru confectionarea
unui produs textil / produs din piele si Tnlocuitori;
> exercitii aplicative si practice pentru realizarea controlului calitativ al materialelor auxiliare prin
compararea materialelor cu mostre comandate / omologate.

V V V V

V1. Sugestii de evaluare
Evaluarea reprezintad partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va masura

eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmdreste masura in care elevii si-au format
competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi:
a. intimpulparcurgeriimodululuiprinforme de verificare continua a rezultatelor invatarii.
> Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare - probe orale, scrise, practice.
> Planificarea evaluarii trebuie sa aiba loc intr-un mediu real, dupa un program stabilit, evitandu-
se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.
> Va fi realizatd de catre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la criteriile de
performanta si la conditiile de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de evaluare specificat
in Standardul de Pregatire Profesionalad pentru fiecare rezultat al Tnvatarii.
b. Finala
Realizata printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul procesului de predare/
invatare si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:
Fise de observatie;
Fise test;
> Fise de lucru;
> Fise de autoevaluare;

VvV Vv
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> Teste de verificare a cunostintelor cu itemi cu alegere multipld,itemi alegere duald, itemi de
completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi de tip rezolvare de
probleme.
Propunem urmatoarele instrumente de evaluare finala:
> Proiectul, prin care se evalueaza metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a bibliografiei,
materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a ideilor si materialelor Tntr-un
raport. Poate fi abordat individual sau de catre un grup de elevi. .
> Studiul de caz, care constd Tn descrierea unui produs, a unei imagini sau aunei nregistrari
electronice care se refera la un anumit proces tehnologic.
> Portofoliul, care ofera informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activitatile extrascolare etc.
in parcurgerea modulului se va utiliza evaluarea de tip formativ si la final de tip sumativ

pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai Tn ceea ce priveste dobandirea
rezultatelor invatarii specificate Tn cadrul modulului. Un rezultat al Tnvatarii se va evalua o singura
data.

Evaluarea scoate Tn evidentda masura Tn care se formeazda competentele generale si
competentele specifice din standardul de pregatire profesionala.

VII. Bibliografie:

7. Inginerie generala in textile - pielarie, Cioara I., Onofrei E., lasi, 2007
8. Inginerie generala Tn textile-pieldrie, lacob, I. lasi, 2007
9. Inginerie generala Tn textile-pielarie, partea a Il -a, Ursache M. lasi, 2006

10. Materiale textile si de pielarie, Gribincea V., Bordeianu D., lasi, 2003

11. Bazele tehnologiei produselor din piele si inlocuitori - Partea | si a Il-a, I.P. Cociu, V,
Malureanu, G lasi, 1991,1993

12. Colectia de reviste ,,Dialog textil”, 2000 - 2010

13. Revista de pielarie incaltaminte, 2000 - 2010

14, Articole de piele cu diverse destinatii, de Rodica Silvia Volocariu, an. 2001, Bucuresti.
15. Studiul materialelor : Studierea procesului tehnologic de filare, tesere si de producere a
textilelor netesute, de Siros Neonila, an. 2005, Chisinau.

16. Articole de piele cu diverse destinatii de Rodica Silvia Volocariu, an. 2001, Bucuresti
17. Proiectarea si tehnologia articolelor de marochinarie de Florentina Harnagea an. 2001,
Bucuresti

18. Tehnologia articolelor de marochinarie de Florentina Harnagea an. 2001, Bucuresti
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I.  Preliminari

Modulul stagiului de practicd consta in modul de administrare a stagiului de practica, descrierea
procesului de desfaturare, locul unde se va petrece, sarcinile de lucru, produsele elaborate si durata
stagiului de practica. Practica de producere se va desfasura la intreprinderi, ateliere particulare si case
de deservire in domeniul marochindriei. Se vor indica modalitatile si criteriile de evaluare a elevilor,
cat si cerintele fata de agentul economic la care se va desfasura practica.

intreprinderea de productie prin conditiile reale de realizare a meseriei motiveaza elevul in tendinta
de angajare in campul muncii.

Se va include si lista orientativa a descrierii procesului de desfaturare a stagiului de practicad, sunt
incluse si potentiale locuri de munca.

In proiectarea curriculumului se tine cont de corelarea pregatirii teoretico-practice cu sarcinile
stagiului de practica. Elevul va activa la Tntreprindere in baza competentelor genereale si specifice
acumulate la instruirea teoretica si practica.

Durata stagiului de practicd Tn | an de studii este de 210 ore, pentru anul Il de studii sunt
preconizate 420 ore. Abilitatile se bazeaza pe bagajul de cunostinte acumulate la studierea modulelor.

Pre-achizitii
Legaturi anterioare: matematica, chimie, codul muncii, etica profesionala, bazele
antreprenoriatului.

Modulul 1: Pregatirea specialistului Tn domeniu.

Modulul 2: Selectarea materialelor pentru articolele de marochinarie.

Modulul 3: Tipuri de lucrari utilizate la confectionarea articolelor de marochinarie.

Modulul 4: Confectionarea articolelor din micamarochinarie.

Modulul 5: Confectionarea articolelor pentru uz personal.

Modulul 6: Confectionarea articolelor pentru documente.

Modulul 7: Confectionarea articolelor pentru scoala.

Modulul 8: Confectionarea méanusilor.

Modulul 9: Confectionarea articolelor de voiaj.

Finalitatile practicii in productie:
La finele practicii Tn productie elevul va fi capabil sa:
recunoasca situatiile periculoase si sa previna accidentele la locul de muncg;
respecte tehnica securitatii;
organizeze locul de munca;
utilizeze instrumentele si ustensilele, utilajul si sdv-urile in dependenta de tipul materialului si al
operatiei de prelucrare;
clasifice articolele de marochinarie conform criteriilor;
propuna pachetul de materiale pentru articolele de marochinarie;
respecte regulile de securitate la indeplinirea operatiilor tehnologice;
> execute schemele grafice a cusaturilor manuale, mecanice, TUT si termochimice Tn functie de
operatia executata;
> selecteze cusdturile mecanice in functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de
securitate si sandtate a muncii;
> respecte tehnica asamblarii prin nituire Tn functie de destinatie, respectdnd cerintele tehnice si
normele de securitate si sanatate a muncii;
> respecte etapele de aplicare a adezivilor n functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si
normele de securitate si sanatate a muncii;
respecte cerintele tehnice a operatiilor tehnologice;
selecteze detaliile in dependenta de model;
> execute schemele grafice de prelucrare si asamblare a elementelor de produs;

vV V V V
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> citeasca desenul de aspect general (DAG);

> respecte metodele de prelucrare tehnologica a articolelor de marochinarie;

> respecte succesiunea tehnologica de prelucrare conform modelului;

> verifice criteriile de calitate a cusaturilor manuale si mecanice a lucrarilor umidotermice
realizate;

> identifice defecte tehnologice;

> aplice metode de remediere a defectelor.

Il. Motivatia, utilitatea stagiului de practica in producere pentru dezvoltarea profesionala.

Dupa parcurgerea stagiului de practica elevul va obtine noi competente privind metodele de lucru
la intreprinderile, atelierele si casele de deservire cat si cunostinte despre varietatea sortimentului
articolelor de marochinarie propuse pe piata nationald, cat si internationala.

Cel mai eficient mediu de definitivare a procesului de formare a competentelor profesionale sunt
stagiile de practica care consolideaza abilitdtile practice.

Instruirea in cadrul practicii de productie Ti asigura elevului pregadtirea necesara pentru incadrarea n

cimpul muncii.

1. Competente profesionale specifice stagiului de practica.
1. Confectionarea articolelor de  micamarochinarie.

Confectionarea articolelot pentru completarea tinutei vestimentare.
Confectionarea articolelor de  marochinarie pentru scolari.
Confectionarea articolelor de  marochinarie pentru voiaj.
Confectionarea articolelor de marochindrie pentru timp liber sisport.

ok~ b

IV. Administrare practicii in productie

Numarul de Numarul de . .

Anul e A . Perioada Modalitatea de evaluare
saptamani ore

Agenda formarii profesionale

| 6 210 Mai - lunie Proba practica

Martie - lunie Agenda formarii profesionale

12 420 .
. Proba practica

Total 18 630

V. Descrierea procesului de desfasurare a practicii in productie

Durata
Locul de s L Produse de
“ Activitati / sarcini de lucru . de
munca realizat .
realizare

Sectia de croire  Controlul pieilor depestarea defectelor, marcarea Detalii croite.
detaliilor, completarea setului de repere.

Sectia Prelucrarea mostrelor etalon. Elemente de

laborator produs a mostrei
etalon.

Sectia Egalizarea, subtierea, Tndoirea marginilor, vopsirea Articole.

prelucrarea marginilor, insemnarea, métuirea marginilor,

pieilor imprimarea, asamblarea pieii, lipire.

Sectia de Elaborarea, asamblarea cdptuselei pentru articol. Piese a

prelucrare a articolelor
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captuse

Sectia de Prelucrarea elementelor de produs, asamblarea Elemente de
confectionare articolelor de marochinarie. produs si
articole.

Sectia de Verificarea produsului finit. Avrticole.
control
Sectia impachetarea si marcarea produselor. Avrticole.
Tmpachetare

VI. Sugestii de evaluare a practicii in productie

La finele practicii in productie elevul va sustine proba de evaluare practica Tn cadrul

intreprinderii, atelierului, caselor de deservire la locul de muncad. Proba de evaluare practicd va
constitui realizarea elementelor de produs si va fi evaluat conform urmatoarelor criterii:

organizarea locului de muncg;
respectarea regulilor de securitate si protectie a muncii;
executarea operatiilor conform cerintelor tehnice la efectuarea lucrarilor;

verificarea calitatii conform standardelor;
identificarea defectelor tehnologice;
remedierea defectelor depistate;

VIIl. Cerinte fata de locul de practica.

Stagiul de practicd se va desfatura la urmatoarele Tntreprinderi, ateliere si case de deservire.
Cerintele fata de intreprinderile Tn care se va desfatura practica sunt:

1. S& Tncadreaze elevii practicanti in activitdtile de producere cu profil corespunzdtor meseriei si
sa duca evidenta lucrului Tndeplinit;

2. Sa efectueze instructajul referitor la comportamentul elevilor, respectarea tehnicii secutritatii si
sanatatii Tn munca, regulilor securitatii antiincendiare, cerintelor sanitaro-igienice;

3. Saasigure evacuarea rapida in situatii exceptionale;

4. Elevii s& fie asigurati cu mobilier si utilaj tehnologic corespunzdtor meseriei;

5. Locul de munca trebuie sa fie bine iluminat cu ajutorul unei lampi amplasate la masina de
cusut;

6. Mediul de lucru trebuie sa corespunda normelor igienice, care sa asigure pastrarea sanatatii si a
capacitatii de munca;

7. Sa desemneze un instructor, din randul salariatilor calificati, responsabili de fiecareelev,
asigurdnd prin intermediul acestora respectarea regulilor securitdtii si sanatatii inmuncd si
normele sanitaro-igienice;

8. Sa asigure elevii cu echipament special corespunzdtor operatiei indeplinite in cazul lucrului Tn
mediu nociv;

9. Sa asigure elevii cu instrumente, mijloace de protectie necesare pentru garantarea respectarii
securitdtii muncii la fiecare loc de munca;

10. Elevii sa fie remunerati pe parcursul stagiului de practica Tn corespundere cu tariful categoriei
lucrarilor indeplinite;

11. S& semneze un contract individual de munca pe perioada determinatd cu elevul - practicant,
prin coordonare cu institutia de Tnvatamant.

VIIIl. Resursele didactice recomandate elevilor,

Nr. Denumirea resursei Locul in care poate fi consultata
crt. faccesatd/ procurata resursa
1 Articole de piele cu diverse destinatii de Rodica

Silvia Volocariu, an. 2001, Bucuresti
Proiectarea si tehnologia articolelor de marochinarie
de Florentina Hamagea an. 2001, Bucuresti
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Tehnologia articolelor de marochinarie de Florentina
Hamagea an. 2001, Bucuresti

A. Truhanov ” Elemente de tehnologie a
confectiilor”, Editura Lumina,

E. Malteva ”Studiul materialelor in productia de
confectii”, Editura Lumina, Chisindu,

G. Ciontea "Utilajul si tehnologia meseriei”, Editura
didactica si pedagogica, Bucuresti,

E. lacobeanu, V. Cociu, Marcus Liviu,,Materii prime
si materiale folosite Tn industria usoard,, , Editura
didactica si pedagogica, Bucuresti
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