Ministerul Educatiei, Culturii
si Cercetarii al Republicii Moldova

ORDI N
JI f5 *

rnun. Chisindu

Cu privire la aprobarea
Curriculumului modular

in temeiul art. 64 pcl. (2) din Codul educatiei al Republicii Moldova nr. 152 din
17.07.2014. a avizelor agentilor economici de ramurd si in conformitate cu ordinul nr.
1128 din 26 noiembrie 2015,

ORDON:

1 A aproba conditionat eurriculumul modular Tn Tnvdtdmantul profesional tehnic
secundar pentru domeniul de formare profesionald 723 - Textile (imbrdcaminte,
incaltaminte si articole din piele), dupd cum urmeaza:

a) 723007 - Confectioner articole de marochinarie.
b) 723010 - Croitor confectioner imbracaminte dupa comanda.
c) 723012 - Cusatoreasa (industria confectiilor).

2. Curricula. nominalizate in pct. 1al prezentului ordin:

a) sunt obligatorii pentru programele de formare profesionald tehnica
secundara.

b) se aplica in toate institutiile de Tnvatamant profesional tehnic Tncepand
cu promotia inmatriculatd in anul de studii 2018-2019.

c) se aplica pana la finalizarea evaluarii externe a programelor.

3. Centrul de excelentd in industria usoara va organiza seminare in vederea
implementarii curricula la meseriile nominalizate.

4. Directia invatamant profesional tehnic (dl Gincu Silviu) va monitoriza procesul de
implementare al curricula aprobate.

5. Controlul executarii prezentului ordin se atribujju4G$$mei Angela Cutasevici,
Secretar de Stat.

Monica

Ala Osoianu 022-232722
ala.osoianu;tf:inecc.gov.nad
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Evaluarea Curriculumului meseriei
Cusatoreasa (industria confectiilor)
Cod Numenclator 723012

codul si denumirea meseriei

Nr. FPunctajul
crt. Criterii de evaluare acordat
(1... 10)

I. Corespunderea finalitatilor de studiu cu prevedrile documentelor normativ-reglatorii
(CRTPT, standardului ocupational, calificirarea profesionald).

1. Masura in care curriculumul asigura formarea competentelor profesionale 10
2. Gradul de asigurare a dezvoltarii continue a competentelor cheie 9
3. Masurd In care curriculumul meseriei include prevederi ce sunt utile pentru dezvoltarea
valorilor si atitudinilor caracteristice calificarii profesionale 10
Il. Fundamentarea curriculumului pe inovatii si realizari tehnologice moderne
4. Orientarea curriculumului spre folosirea metodelor si proceselor tehnologice eficiente 10
5. Orientarea curriculumului spre utilizarea la maximum a mijloacele de productie n scopul 9

cresterii productivitatii muncii si a reducerii pretului de cost
- |
I11. Respectarea prevederilor conceptuale moderne in invatamantul profesional tehnic secur ir
6.  Gradul de centrare pe elev, de promovare a unui rol activ al acestuia (curriculumul contine
activitati de colaborare, de valorizare a aptitudinilor individuale etc.)

7. Maésura n care activitatile de predare-invatare-evaluare incluse in curriculum incurajeaza
gandirea criticd, capacitatea de a-si adapta propriul comportament si de a rezolva probleme 10
in diferite contexte de activitate profesionala.

8.  Masurain care activitdtile de Tnvatare sugerate in curriculumul sunt utile pentru proiectarea
demersului didactic si realizarea de contexte reale de invatare, care sd conducé la formarea 10
competentelor preconizate

9. Ponderea in totalul activitdtilor de predare-invatare-evaluare din curriculum acelor care
stimuleaza asumarea responsabilitatii pentru executarea sarcinilor intr-un domeniu de 9
munca

10. Ponderea in totalul activitdtilor de predare-invatare-evaluare din curriculum acelor care

faciliteazd adaptarea propriului comportament la situatii ce faciliteaza rezolvare de 10
probleme.

11. Flexibilitatea curriculumului, posibilitatea de a adapta ih mod creativ demersurile didactice 10
la specificul fiecarei grupe de elevi

12. Relevanta instrumentarului de evaluare a nivelului competentelor profesionale 10

13.  Relevanta instrumentarului de certificare a nivelului competentelor profesionale 9



14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Relevanta materiilor de studiu incluse Tn curriculum
Claritatea, laconismul si coerenta textuald a curriculumului meseriei
IV. Coerenta Planului de invatamant

Corelatia dintre numarul de ore alocate fiecarui modul si complexitatea competentelor ce
trebuie formate si/sau dezvoltate

Masura in care Planul de Tnvatamant oferd posibilitatea dezvoltdrii competentelor elevilor
prin extinderi / aprofundari / discipline optionale

Mésura in care Planul de Tnvatamant oferd posibilitatea adaptarii la specificul pietei de
munca

Masura In care Planul de Tnvdatdmant ofera posibilitatea diversificarii ofertei educationale in
functie de nevoile si interesele elevilor

Maésura n care timpul scolar prevazut in Planul de Tnvatdmant corespunde particularitatilor
de varsta ale elevilor

Masura in care Planul de Tnvatdmant ofera posibilitatea consilierii Tn carierd a elevilor

Concluzie:

Curriculumul la meseria Cusatoreasa (industria confectiilor) este conform cerintelor angajatorilor si

se propune pentru aprobare.

Propuneri de imbunatatire:

Scopul curriculumului la meseria Cusatoreasa (industria confectiilor) este foarte ambitios si oentru
a-1 atinge, Tnregistrand cele mai bune rezultate, consideram ca trebuie de acordat elevilor ma! mult

timp pentru exersare si formare a abilitatilor practice.

Pentru ca curriculumul sa ramana actual pentru o perioada mai Tndelungata, documentul va trebui sa

fie revizuit si adaptat imediat dupa revizuirea standardului ocupational.

Agentul economic: fabrica de confectii S.A. “ Artizana ”
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Evaluarea Curriculumului meseriei
Cusatoreasa (industria confectiilor)
Cod Numenclator 723012

codul si denumirea meseriei
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crt. Criterii de evaluare acordat
(1..10)

I. Corespunderea finalitatilor de studiu cu prevedrile documentelor normativ-reglatorii
(CRTPT, standardului ocupational, calificirarea profesionald).

1. Masura in care curriculumul asigura formarea competentelor profesionale 10 '
2.  Gradul de asigurare a dezvoltarii continue a competentelor cheie 9
3. Maésurd in care curriculumul meseriei include prevederi ce sunt utile pentru dezvoltarea 10
valorilor si atitudinilor caracteristice calificarii profesionale
I1. Fundamentarea curriculumului pe inovatii si realizari tehnologice moderne
4, Orientarea curriculumului spre folosirea metodelor si proceselor tehnologice eficiente 10
5. Orientarea curriculumului spre utilizarea la maximum a mijloacele de productie n scopul 9

cresterii productivitatii muncii si a reducerii pretului de cost
I11. Respectarea prevederilor conceptuale moderne Tn Thvatamantul profesional tehnic secundar

6.  Gradul de centrare pe elev, de promovare a unui rol activ al acestuia (curriculumul contine
activitati de colaborare, de valorizare a aptitudinilor individuale etc.)

7. Masura in care activitatile de predare-invdtare-evaluare incluse in curriculum incurajeaza
gandirea critica, capacitatea de a-si adapta propriul comportament si de a rezolva probleme 10
in diferite contexte de activitate profesionala.

8. Masurain care activitatile de Tnvatare sugerate In curriculumul sunt utile pentru proiectarea
demersului didactic si realizarea de contexte reale de invéatare, care sa conduca la formarea 10
competentelor preconizate

0. Ponderea in totalul activitatilor de predare-invatare-evaluare din curriculum acelor care
stimuleazd asumarea responsabilitdtii pentru executarea sarcinilor intr-un domeniu de 9
munca

10. Ponderea in totalul activitdtilor de predare-invatare-evaluare din curriculum acelor care

faciliteaza adaptarea propriului comportament la situatii ce faciliteaza rezolvare de 10
probleme.

11. Flexibilitatea curriculumului, posibilitatea de a adapta in mod creativ demersurile didactice 10
la specificul fiecarei grupe de elevi

12. Relevanta instrumentarului de evaluare a nivelului competentelor profesionale 10

13. Relevanta instrumentarului de certificare a nivelului competentelor profesionale



14.
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Relevanta materiilor de studiu incluse Tn curriculum 10

Claritatea, laconismul si coerenta textuald a curriculumului meseriei 10

Corelatia dintre numarul de ore alocate fiecadrui modul si complexitatea competentelor ce

. . 8
trebuie formate si/sau dezvoltate
Masura in care Planul de Tnvatamant oferd posibilitatea dezvoltarii competentelor elevilor 8
prin extinderi / aprofundari / discipline optionale
Masura in care Planul de Tnvdtdamant oferd posibilitatea adaptarii la specificul pietei de 9
munca
Maésura in care Planul de Tnvdatdmant oferd posibilitatea diversificarii ofertei educationale in o
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Concluzie:
Curriculumul la meseria Cusatoreasa (industria confectiilor) este conform cerintelor angajatorilor si
Se propune pentru aprobare.

Propuneri de imbunatatire:

Scopul curriculumului la meseria Cusatoeasa (industria confectiilor) este foarte ambitios si pentru
a-1 atinge, Tnregistrand cele mai bune rezultate, consideram ca trebuie de acordat elevilor mai mult
timp pentru exersare si formare a abilitatilor practice.

Pentru ca curriculumul sa raimana actual pentru o perioadad mai Tndelungata, documentul va trbui sa
fie revizuit si adaptat imediat dupad revizuirea standardului ocupational.

Agentul economic: fabrica de confectii S.A. “ lonel ”

Recenzent: Tamara Luchian, director general,

L.S.

Data
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. Preliminarii

in conformitate cu schimbdrile sociale actuale, cu progresul stiintific din diverse domenii, piata
muncii defineste orientdri conceptuale noi In sistemul de Tnvatamant profesional tehnic secundar.
Contextul formarii si integrdrii socio- profesionale demonstreazd necesitatea conceptului pregatirii
profesionale in baza curriculumului  axat pe formarea competentelor cu abordarea modulara.
Curriculumul modular schimba Tn esentd conceptia procesului didactic, prin orientarea unor schimbari
majore Tn conceptualizarea celor 3 ipoteze ale procesului: predare- invatare- evaluare.

In contexul curriculumului modular predarea elementelor de continut este axata pe rezolvarea unor
sarcini concrete, de aceea continutul se predd in consecutivitatea determinatd de logica internd si
specificul situatiei de rezolvat.

Esenta conceptuald a formarii modulare este prezentatd prin taxonomia competentelor ce atribuie
claritatea demersului formativ, prin stabilirea tipurilor de comportament profesional ce urmeaza a fi
format de catre cadrele didactice si insusi de cdtre elevi pe parcursul programului de instruire. Tn
dependentd de finalitatea activitdtii profesionale determinam competente profesionale generale si
competente profesionale specifice.

Scopul curriculumului:

Realizarea unui invatdmint profesional de calitate in contextul realitatii socio-economice actuale
impune o noud abordare in pedagogie, care vizeaza formarea la elevi a unui sistem de competente
necesare pentru integrarea pe piata muncii si pentru invatarea pe parcursul intregii vieti.

Misiunea Tnvatdmantului profesional constd in formarea muncitorilor conform calificarii
preconizate, ceea ce reprezintad recunoasterea oficiald a valorii rezultatelor individuale sau un sistem de
competente cei permite absolventului sa practice o meserie. in acest context obiectivele curriculumului
sunt, producerea schimbadrilor semnificative in comportamentul profesional al elevilor unde toate
finalitatile educationale sunt exprimate in termini racordati la nivelul nomenclatorului calificarilor.
Curriculumul este axat pe:

- Aspectul cunoasterii domeniului de formare profesionald si a culturii necesare pentru un

specialist in domeniu;

- Procesele ce reflectd aptitudinile formate si dezvoltate Tn urma sesizérii logice a informatiei;

- Relevantapersonald concentrata pe conditiile psihologice ale instruirii;

- Formarea si dezvoltarea competentelor functionale, performantd, procedura si eficienta.

Curriculumul pentru meseria ,, Cusatoreasa” este elaborat in baza profilului ocupational, derivat din
Nomenclatorul meseriilor pentru instruirea si pregdtirea meseriasilor; determina orientdri conceptuale
noi, reflectand proiectarea si desfasurarea procesului de instruire in conformitate cu cerintele pietii
muncii.

Abordarea modulara reflectatd in curriculum determina drept element- cheie al procesului de
formare profesionald, competenta.

Complexitatea competentei genereaza complexitatea continuturilor. Continuturile disciplinilor
sunt predate integru pentru construirea unei viziuni integrative a realitatii, fapt care impune elevul sa
descopere sensul acestor disciplini.

Se schimba substantial procesul predarii. Se renuntd la predarea esalonatd a continuturilor prin
urmdrirea predarii anumitor teme, care demonstreaza exigenta de consecutivitate Tn interiorul
disciplinei, fara a solutiona problema intercorelarii continuturilor tuturor disciplinilor. Tn contextul
curriculumului modular, predarea elementelor de continut este axatd pe rezolvarea unor sarcini



concrete, de aceea continutul se preda in consecutivitatea determinatd de logica internd si specificul
situatiei de rezolvat.

Se produc schimbadri de esenta in procesul Tnvatarii. Elevul dobindeste cunostinte pornind de la
necesitatea realizarii unor sarcini concrete. Conteaza foarte mult Tmbinarea cunostintelor teoretice cu
cele practice.

Necesar e corelarea modalitdtii de predare- invatare modulard cu evaluarea. Evaluarea se
axeaza pe constatarea si aprecierea competentelor ce demonstreazd un anumit nivel de performanta.

Evaluarea Tn comun, de catre echipa de profesori, prin determinarea clara a criteriilor de
evaluare, indicatorilor si descriptorilor de performantd, va demonstra eficienta formarii profesionale. La
instruirea modulara accentul este pus pe selectarea anumitor aspecte ale materiei de studiu din diverse
domenii, care urmeaza a fi Tnsusite Tntr- o anumitd perioadd de timp pentru a forma competente
profesionale cerute la locul de munca.

La baza curriculumului modular sunt plasate urmatoarele principii:

* Relevanta, care evidentiaza relatiile cu piata muncii si tehnologiile modeme.

» Axarea procesului de Tnvdatdmant pe competente unde se pune accentul pe formarea
muncitorilor competitivi pentru piata muncii.

» Prioritatea functionald stabileste sistemul de competente si selecteaza continuturile din
perspectiva ponderii mesajului educativ;

* Flexibilitatea si receptivitatea fatd de cerintele pietii muncii, inovatiile ce se produc in
domeniu;

» Perspectivele integrarii profesionale care presupune saturarea activitatilor educationale cu
situatii ce reflecta aspecte profesionale specifice locului de munca.
In baza cunostintelor teoretice si practice acumulate pe parcursul a doi ani de studii, absolventul va
fi capabil s& desfasoare activitatea in intreprinderi din domeniul industriei usoare.
Elementul de baza al curriculumului sunt competentele care determind modulele de formare
profesionala.

Pre-achizitii:
Legaturi anterioare: matematica, limba romana, fizica, chimia, desen artistic, desen tehnic,
biologia, educatia tehnologica.
Legaturi paralele: informatica, marketing, bazele antreprenoriatului, etica profesionald, codul
muncii, educatia civica etc.

Il. Competentele profesionale

Competente profesionale generale: meseria CUSATOREASA demonstreaza diverse activitati
ce asigura reusita/succesul in toate situatiile de manifestare.

Evolutia domeniului de formare profesionald la nivel profesional tehnic secundar, dezvoltarea
stiintelor educationale si promovarea in contextul acestora (centrarea pe cel ce Tnvatd, centrarea pe
competentd, constructivism), dezvoltarea tehnologiilor in domeniul profesional au conturat necesitatea
schimbdrii conceptiei de formare profesionald. Se produc schimbari de esentd in procesul Tnvatarii.
Elevii dobandesc cunostinte, pornind de la necesitatea realizarii unei sarcini concrete. Conteaza mult
imbinarea logica a cunostintelor teoretice si celor practice.

Abordarea modulard determina schimbari in managementul procesului didactic. Pe primul plan
este plasata instruirea modulard. Accentul este pus pe selectarea anumitor continuturi din diverse
materii/ disciplini.

Cusdtoreasa trebuie sa detind urmatoarele competente profesionale generale:
1. Competenta pentru a Tnvata sa inveti;
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Competenta de comunicare In limba maternd/ stat;
Competenta de comunicare in limbi strdine;
Competenta in matematica , stiinte si tehnologie;
Competente digitale;
Competente sociale si civice;
Competenta de antreprenoriat si spirit de initiativa;
Competenta de comunicare profesionald;
Competenta de exprimare culturald si de constientizare a valorilor culturale;
10 Aplicarea normelor de securitate si sanatate in munca;
11. Gestionarea eficientd a resurselor;
12. Tntocmirea documentelor specifice domeniului ocupational,
13. Prevenirea poluarii mediului;
Competente profesionale specifice: sunt abilitatile ce contribuie la realizarea unor sarcini individuale
sau in grup, stabilite Tn contextul activitatilor profesionale. ,,Cusatoreasa” va detine competentele
profesionale specifice ca:
organizarea locului de munca
verificarea utilajului tehnologic

©® N A WD

intretinerea utilajului tehnologic

selectarea instrumentelor si ustensilelor de munca

utilizarea instrumentelor si ustensilelor in dependenta de operatiile efectuate
utilizarea sabloanelor auxiliare in procesul de munca

executarea lucrarilor manuale

executarea lucrdrilor mecanice

executarea lucrarilor tratamentului umidotermic

verificarea calitdtii operatiilor efectuate

remedierea defectelor depistate in procesul tehnologic la confectionare
citirea reprezentarilor grafice a elementelor tehnologice de prelucrare
citirea schitei de model al produselor vestimentare

confectionarea produselor vestimentare

gamisirea produselor vestimentare

efectuarea operatiilor de finisare a produselor vestimentare
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Administrarea curriculumului

Modulul

Pregatirea cusatoresei pentru activitatea profesionala
Selectarea materialelor

Realizarea cusaturilor si a tratamentului umidotermic
Confectionarea produselor usoare cu sprijin in talie
Confectionarea produselor intermediare cu sprijin in talie
Practica in productie

Total anul |

Confectionarea produselor usoare cu sprijin pe umeri
Confectionarea produselor intermediare cu sprijin pe umeri
Repararea si gamisirea produselor

Practica in productie

Total anul 11

Total Program

Numarul de ore

Instruirea
teoretica
30
36
90
84
48
288
168
118
44
330
618

Instruirea
practica

126
90
72
210
498
162
60
24
420
666
1164

Total

30
36
216
174
120
210
786
330
178
68
420
996
1782



V. Modulele de instruire
Modulul I: Pregatirea cusatorcsei pentru activitatea profesionala

Scopul modulului: formarea competentelor generale si specifice de organizare a locului de munca,
respectarea cerintelor de securitate si sandtate Tn muncd, precum si elaborarea schitelor de model.
Prezentul modul ajutd la formarea competentelor generale necesare initieirii Tn meserie si este
fundamentul pentru formarea competentelor profesionale specifice expuse in modulele urmatoare.

Administrarea modulului:

Numarul de ore

Unitati de competenta Instruire  Instruirea
. o Total

teoretica practica
UC 1 Organizarea locului de muncé a cusatorului 8 0 8
UC 2. Clasificarea imbracamintei 6 0 6
UC 3. Elaborarea schitei de model 14 0 14
Evaluarea modulului 2 0 2
Total Modul 30 0 30

Continuturi de formare:

Tematica lucrarilor

Abilitati Cunostinte .
practice
Unitatea de competenta 1. Organizarea locului de munca a cusatorului.
- ldentificarea formelor de - Formele de organizare a muncii Vizita la atelierul de
organizare a locului de munca; cusatorului; instruire practica
- Descrierea cerintelor pentru - Dotarea locului de munci; fintrprindere.
organizarea spatiului de munca . Normele sanitare si tehnice privind
- Distingerea normelor de organizarea spatiului de lucru;
securitate si sanatate la locul de . Cerintele privind securitatea si
munca, sandtatea muncii (SSM);

- Respectarea regulilor de sanatate
si igiend individuala la locurile
de muncg;

Unitatea de competenta 2. Clasificarea imbracamintei

- Clasificarea produselor Criterii de clasificare a produselor
vestimentare conform criteriilor; vestimentare;

- Distingerea functiilor produselor - Functiile produselor vestimentare;
vestimentare; Stiluri vestimentare (clasic, romantic,

- Compararea stilurilor sport, eclectic, folcloric);
vestimentare; Elementele portului popular in



Tematica lucrarilor

Abilitati Cunostinte .
practice

- ldentificarea elementelor de vestimente;
folclor al portului popular;

Unitatea de competenta 3. Elaborarea schitei de model

- Identificarea simbolurilor - Limbajul tehnic grafic;
rechizitelor pentru lucrarile - Tipurile de linii utilizate in desenul
grafice; tehnic;

- Utilizarea rechizitelor pentru - Schema propor;iona]é_ a Corpu|ui;

lucrari grafice; Cerinte de schitare a modelului;

- Diferentierea tipurilor de linii; Principiile compozitionale;

- Executarea desenelor grafice; - Coordonarea culorilor;

- Executarea schemelor - Scheme cromatice:
proportionalitdtii corpului;

- Elaborarea schitei de model
conform cerintelor;

- ldentificarea schemelor
cromatice ;

- Combinarea culorilor;

- Folosirea efectelor vizuale;

- Aplicarea procedeelor
compozitionale.

Efecte vizuale;
Centrul compozitional al produselor.

Evaluare

Specificatii metodologice

Modulul 1 Pregatirea cusatoresei pentru activitatea profesionald este un modul introductiv, de
familiarizare a elevilor cu profesia de cusatoreasa, respectiv parcursul didactic este preponderent axat
pe achizitionarea cunostintelor teoretice. Se recomandd in cadrul lectiilor de laborator o vizita la
atelier, intreprindere. Se recomanda aplicarea metodelor interactive: portofoliul, problematizarea,
harta de idei, lucrul n grup, lucrul in perechi etc

in cadrul lucrérilor de laborator din modulul respectiv se recomanda de realizat urmatoarele lucrari:

Lucrare de laborator nr.l: “Planificarea unui atelier de lucru”

Lucrare de laborator nr.2: "Clasificarea sifunctiile imbracamintei”
Lucrare de laborator nr.3: "Elaborarea indicatoarelor”

Lucrare de laborator nr.4: "Elaborarea schitei corpului uman ™
Lucrare de laborator nr.5: "Organizarea compozitionald a costumului”

L e

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut (temelor) in cadrul modulului este recomandata
de autori, dar aceasta poate fi modificata, daca nu este afectatd logica de formare a competentelor
profesionale.

Repartizarea orelor pe unitdti de competente este recomandatd, Tnsa decizia finald, inclusiv si pentru
repartizarea orelor pe secvente de continut (teme) in cadrul modulului, rdméne la discretia cadrelor
didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de dificultatea temelor,



de nivelul cunostintelor anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre elevi.
Numarul total de ore pe modul, precum si numarul de ore pentru instruirea teoretica si practica, va
rdmane neschimbat.

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceastd meserie precum
si evaluatorilor Tn vederea identificarii aspectelor critice Tn procesul de instruire.
Se recomanda realizarea evaluarii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, prin care
elevul v-a demonstra ca este capabil sa:
- explice formele de organizare a muncii cusatorului;
descrie particularitatile de organizare a unui atelier (zona de confectionare);
enumere normele sanitare si tehnice privind organizarea spatiului de munca;
- clasifice produsele vestimentare conform diferitor criterii;
- distingd functiile produselor vestimentare;
- identifice stilurile vestimentare;
- imbine diverse culori;
- reprezinte centrele compozitionale n diverse produse;

Suplimentar pentru evaluarea abilitdtilor cognitive si practice se recomanda, in calitate de lucrari de
evaluare sarcini practice:
1 Elaborarea planului unui atelier (zona de confectionare);
2. Elaborarea schitelor de model, tindnd cont de siluete, centre compozitionale, scheme cromatice;
Dupéa administrarea testului de evaluare profesorul va oferi elevilor un feedback constructive
referitor la rezultatele evaluarii.

Resurse:

Echipamente: calculator, proiector, ecran, instrumente pentru desen tehnic (rigla, florar, compas,
raportor, echer, paleta, pensule);

Materiale consumabile: mapa pentru desen A4, acuarele/ guas, creione;

Regulamente ce contin instructiuni de lucru: instructiuni cu privire la tehnica securitatii,
normative de amplasare a utilajului, standarde pentru executarea desenului tehnic;

Materiale didactice:

Pe parcursul modulului se recomanda utilizarea urmatoarelor resurse materiale: documentatie
normativa a desenului tehnic, planse la tehnica securitatii, planse, carduri, fise de lucru, materiale foto/
video, reviste de moda.

Bibliografie
Alexianu Alexei, Mode si vesminte din trecut. Voi. I-1l, Bucuresti, 1971.
Batca Maria, insemn si simbol In vestimentatia taraneascd. Bucuresti, 1997.
Bratianu Eliza, Cusaturi Romanesti. Album, Bucuresti, 1943.
Buzila Varvara, Costumul popular din republica Moldova, ghid practic. Academia de Stiinte a
Moldovei, Ministerul Culturii al Republicii Moldova, Muzeul National de Etnografie si Istorie
Naturald, Comisia Nationald pentru Salvgardarea, Patrimoniului Cultural Imaterial, Chisindu,
2011.
5. Palit-Palade lulia, Portul popular din Republica Moldova. Grafema Libris, Chisinau, 2003.
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Modulul 1, Pregatirea croitorului pentru activitatea profesionald, Suport didactic meseria Croitor
(Confectioner Tmbracaminte la comandad), LED Liechtenstein Development Service, Chisinau:
S.n., 2016 (Tipogr. “Foxtrot”) -.-ISBN 978-9975-89-025-0.

Starmer Anna, Ghidul culorilor, Bucuresti: Litera International, 2009, ISBN 978-973-675-612-2

8. Tiglea Lupascu Romita, Industrie textild si pieldrie: manual pentru clasa IX, Bucuresti: CD

10.

11.

13.

14.
15.

PRESS, 2011, ISBN 978-606-528-108-0

Tiglea Lupascu Romita, Industrie textilda si pieldarie: manual pentru clasa X, Bucuresti: CD
PRESS, 2011, ISBN 978-606-528-109-7

BEK 8,4 b 42 b 42 LLIBesi. [MOpPTHOI NErkow »XeHCKol ofexabl. YuebHoe nocobue ans ydaimxcs
NNLEEB U cpefHUX NMPOGeCcCUOHANBHO TEXHUYECKUX yununuLl. - PocToB H/[: n3a-Bo, «DeHUKC»~
2000. - 320 c : ISBN 5-222-01289-1

bensieBa C. E. CneupncyHOK 1 Xya0XXeCTBeHHas rpaduka: y4ebHUK Ans cTya. cped. npod. yueb.
3aBeaeHunin /| C. E. bensieBa, E. A. Po3aHoB. - M.: M3gatenbCKuin LeHTp «Akagemus», 2006. -
240 c. : wn., [16] us. Bkn. ISBN 5-7695-2483-9 12. MatowunH M. B. CnpaBoOYHMK MO LBETY.
3aKOHOMEPHOCTb M3MEHSEMOCTM LIBETOBbIX codeTaHuid. - M.: N3pgaTens O. ApoHos, 2007. - 72
c. ISBN 978-5-94056-016-4

PagueHko W. A. P159 CnpaBoYHMK MOPTHOrO : y4yeb. nocobue ana Hady. npod. obpaszosaHus / U.
A. PagueHko. — M. : /3paTenbCKuin LEHTP

«AKagemunar», 2013. — 432 c. KBW 978-5-7695-7724-6

http://semne-cusute.blogspot.md/2013/03/ie-din-molodova-basarabia.html
http://lwww.angelfire.eom/art/triptic/noutati/artfor/artdummies.htm# LINIA
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Scopul modulului: formarea competentelor profesionale de selectare a tesaturilor si tricoturilor,
precum si a furniturii, garniturii, Tn baza criteriilor. Prezentul modul vizeaza dobé&ndirea competentelor
generale si specifice necesare pentru initierea in meserie si constituie fundamentul pentru formarea

competentelor profesionale specifice, proiectate in urmatoarele module.

Administrarea modulului:

Unitati de competenta

uc 1
UC 2. intretinerea materialelor textile
UC 3. Verificarea calitatii materialelor
Evaluarea modulului

Total Modul

Continuturi de formare:

Abilitati

Clasificarea fibrelor, firelor si materialelor textile

Numarul de ore

Instruirea  Instruirea
teoretica practica Total
26 0 26
4 0 4
4 0 4
2 0 2
36 0 36
Cunostinte Tematica lucrarilor

practice

Unitatea de competenta 1. Clasificarea fibrelor, firelor si materialelor textile

- Distingerea proprietdtilor fibrelor -
textile; -
- Determinarea componentelor -

fibroasa prin metoda organoleptica

si metoda arderii; -
- Clasificarea materialelor textile; -

- Determinarea fetei si verso a -
materialelor textile; -

- Determinarea proprietatilor -

materialelor textile;

Clasificarea legaturilor in tesaturi;

- Compararea materialelor de baza;

- Selectarea materialelor pentru
imbracd@minte in functie de
proprietati si destinatie;

- Determinarea structurilor si formei
tricoruilor;

- Clasificarea legaturilor in tricoturi;

- Respectarea regulilor de sandtate si
igiend la locurile de munca.

Clasificarea fibrelor textile
Proprietétile fibrelor textile

Metode de determinare a naturii
fibrelor

Caracteristica tesaturilor

Tipurile de legaturi n tesaturi
Directia firului de urzeala.

Criterii de determinare a fetei si verso
Proprietdtile materialelor textile
Materiale tesute

Materiale auxiliare

Materiale secundare

Materiale netesute

Structura, formele si tipurile legaturilor
n tricoturi

Vizita la intreprindere/
magazine de materiale
textile

Unitatea de competenta 3. Verificarea calitatii materialelor
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Tematica lucrarilor

Abilitati Cunostinte .
practice
- Diferentierea criteriilor de - Cerinte de calitate ale materialelor;
calitate; - Criterii de calitate ale materialelor;
- Identificarea metodelor de - Metode de verificare a calitatii materialelor;

verificare a calitatii materialelor; _Tjnri de defecte pe suprafata materialelor.
- Determinarea etapelor de

verificare a calitatii materialelor;
- Aplicarea metodelor de
verificare a materialelor textile;
Distingerea tipurilor de defecte
ale materialelor textile;
- Respectarea regulilor de sanatate
si igiena la locurile de munca.

Unitatea de competenta 2. Tntretinerea materialelor textile si produselor vestimentare

- Identificarea simbolurilor - Simboluri internationale de intretinere a
internationale de ntretinere a produselor;
produselor; - Cerinte de calitate ale materialelor;

- Selectarea parametrilor de - Metode de intretinere a materialelor:
intretinere a produselor textile;  _ parametrii tratamentului umido-termic.

- Alegerea metodelor de
intretinere si spalare a produselor
textile;

- Stabilirea parametrilor
tratamentului umidotermic
pentru diverse materiale;

- Respectarea regulilor de sanatate
si igiend la locurile de munca.

Evaluare

Sugestii metodologice

Modulul 2 ”Selectarea materialelor” pentru Tmbracaminte este modul introductiv, de formare a
competentelor generale si specifice ale meseriei “Cusdtoreasa”, respectiv parcursul didactic este
preponderent axat pe achizitionarea cunostintelor teoretice si formarea abilitdtilor cognitive de
identificare a materialelor textile pentru Tmbracaminte. Pentru realizarea instruirii se recomanda vizite la
intreprinderi si magazine specializate din localitate Tn scopul familiarizarii cu diverse materiale textile.
Cadrele didactice vor utiliza activitdti de predare - Tnvatare centrate pe elev si vor aplica metode de
invatare cu caracter activ- participativ.

in cadrul lucrarilor de laborator se recomandd demonstarea prin experimente, utilizarea hartii de
idei, metoda cauza- efect, problematizarea, lucrul in echipa.

Pentru realizarea lucrarilor de laborator din respectivul modul sunt recomandate urmatoarele teme:

1 Lucrare de laborator nr.l: ldentificarea naturiifibrelor textile

2. Lucrare de laborator nr.2: "Legaturile n tesut ™
14



Lucrare de laborator nr.3: "Caracteristica materialelor”

Lucrare de laborator nr.4: "Topografiaprodusului ™

Lucrare de laborator nr.5: "Fisa de selectare apachetului de materiale
Lucrare de laborator nr. 6: "Defectele in tesut ”

Lucrare de laborator nr. 7: “intretinerea produselor vestimentare

NI I

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de autori, dar
aceasta poate fi schimbatd, dacd nu este afectatd logica de formare a competentelor profesionale.
Repartizarea orelor pe unitati de competentd este recomandatd, insa decizia finald, inclusiv si pentru
repartizarea orelor pe secventd de continut in cadrul modulului, raméne la discretia cadrului didactic
responsabil de predarea modulului. Orele vor fi repartizate in functie de dificultatea temelor, de nivelul
de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre elevi.

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceastd meserie precum
si evaluatorilor in vederea identificarii aspectelor critice in procesul de instruire. Se recomanda
realizearea evaluarii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, prin care elevul va demonstra ca
este capabil sa:

- diferentieze fibrele naturale de cele chimice;

- descrie proprietatile generale ale materialelor textile;

- determine firul de urzeala si tipul legaturii tesaturilor;

- determine directia firului de urzeald, fata si reversul tesaturii;

- selecteze tesaturile in functie de: firele folosite, destinatie, aspect, finisare;

- identifice diferite materiale textile in dependenta de legaturi si s& descrie caracteristicile de calitate;

- selecteze tricoturile in functie de: natura materiei prime, destinatie, structura si forma de
imbrdacdminte ( plane, fasonate, tubulaer, matraj);

- distinga tipurile defectelor de suprafata a materialelor;

- determine parametrii tratamentului umidotermic (temperatura, presiunea, timpul, umeditatea) n
dependenta de proprietatile materialelor.

Pentru evaluarea abilitatilor practice se recomanda realizarea unei lucrari practice. Elevul va trebui

- propuna materiale textile pentru diverse produse vestimentare;
- propuna furnituri in functie de materia prima si destinatie;
- propund garnituri Tn functie de materia prima si destinatie;

in procesul de evaluare, elevul va avea acces la materiale/ mostre de materiale, documente
tehnologice relevante pentru demonstrarea competentelor. Dupa administrarea testului de evaluare,
profesorul va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele evaluarii.

Resurse:
Echipamente’, cleste metalic sau pensete de prins firele, creuzeta din portelan, lampa de spirt, lupa
textild, microscop, cantar.
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Materiale consumabile: set de mostre”Fibre textile”, mostre de tesaturi, tricoturi, textile netesute,

garnituri (panglici, dantele), furnituri, termoizolante, clei, carton, hirtie A4, rigla, creion, etichete
nsotitoare pentru intretinerea produsului textil;
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

Normelor de securitate si sanatate in munca
Cerinte tehnice de gestionare eficienta a resurselor materiale si de timp;
intrumare/ ghiduri de executare a lucrarilor de laborator;
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Scopul modulului: formarea competentelor profesionale generale si specifice de realizare a
operatiilor tehnologice de prelucrare a cusdturilor manuale, mecanice si a tratamentului umidotermic,
utilizadnd utilajul tehnologic conform operatiilor tehnologice executate, respectand cerintele tehnice
normele de securitate si sanatate Tn munca.

Administrarea modulului:

Numarul de ore

Unitati de competenta Instruirea  Instruirea |
teoretica practicad Tota
UC 1 Realizarea cusaturilor manuale 16 18 34
UC 2. Realizarea cusaturilor mecanice 26 24 50
UC 3. Realizarea tratamentelor umidotermice 8 . 8
UC 4. Confectionarea husei pentru imbracaminte 12 12 24
UC 5. Confectionarea setului de lenjerie de pat 4 12 16
UC 6. Confectionarea gentii si trusei pentru pastarea
instrumentelor de lucru 10 30 40
UC7. Confectionarea imbracamintei de lucru (sortul) 12 24 36
Evaluarea modulului 2 6 8
Total Modul 90 126 216
Continuturi de formare:
. Tematica
Abilitati Cunostinte lucrarilor
practice

Unitatea de competenta 1. Realizarea cusaturilor manuale

- Selectarea instrumentelor si

- Instrumente si ustensile utilizate la Realizarea

ustensilelor necesare pentru realizarea realizarea lucrarilor manuale; cusiturilor
cusaturilor manuale conform operatiei  _ casificarea si caracteristica cusiturilor manuale:
tehnologice si particularitatii tesaturii; manuale (drepte, oblice, in forma de - drepte

- Identificarea cusaturilor manuale lat, festonare, cruciforme, de coasere a . gpice
conform operatiilor tehnologice furniturii); in forma de
efectuate; - Cerintele tehnice pentru realizarea lat

- Executarea cusaturilor manuale lucrarilor manuale; festonare
respectand cerintele tehnice la - Reguli de securitate la realizarea it '
indeplinirea operatiilor manuale; lucrarilor manuale: - cruciorme,

- Respectarea regulilor tehnicii securitatii . pefectele si cauzele aparitiei: - de coasere a
la realizarea cusaturilor manuale; : . furniturii

o o - Termenologia lucrérilor manuale.

- Identificarea defectelor la cusaturile

manuale;

- Remedierea defectelor aparute;
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Abilitati

Utilizeazarea termenologiei lucrarilor
manuale.

Tematica

Unitatea de competentd 2. Realizarea cusaturilor mecanice

- Selectarea masinilor de cusut;

- Determinarea caracteristicilor tehnice ale
masinii liniare;

- Caracterizarea organelor de lucru ale
masinii de cusut liniar;

- Selectarea SDV-urilor n dependentd de
tipurile cusaturilor si materialelor;

- Executarea operatiilor de ntretinere a
masinii liniare;

- Infilarea masinii de cusut;

- ldentificarea defectelorde tighel;

- Remedierea defectelor de tighel;

- Selectarea masinilor de cusut speciale;

- Determinarea caracteristicilor tehnice ale
masinii speciale;

- Caracterizarea organelor de lucru ale
masinilor speciale;

- Executarea operatiilor de intretinere
masinilor speciale;

- Infilarea masinilor de cusut speciald;

- ldentificarea defectelor de tighel,

- Aplicarea metodelor de remediere a
defectelor;

- Selectarea instrumentelor si ustensilelor
necesare pentru realizarea cusaturilor
mecanice conform operatiei tehnologice
si particularitatii tesaturii;

- Identificarea cusaturilor mecanice
conform operatiilor tehnologice
efectuate;

- Executarea cusaturilor mecanice
respectand cerintele tehnice;

- Respectarea regulilor tehnicii securitatii
la realizarea cusdturilor mecanice;

- Depistarea defectelor cusaturilor
mecanice;

- Remedierea defectelor depistate;

Utilizeazarea termenologiei lucrarilor
mecanice.

Cunostinte lucrarilor
practice
- Clasificarea masinilor de cusut; Realizeaza
Masina liniara: Cusaturile
- Caracteristicile tehnice ale masinii liniare; mecanice si
- Organele de lucru a masinii liniare; TUT:
- SDV-uri pentru masina liniara; - asamblare,
- Operatii de intretinere a maginilor liniare; -~ Marginale,
decorative

- Consecutivitatea de infilare a masinii de
cusut;

- Cauzele aparitiei defectelor si metode de
remediere ale acestora.
Masinile speciale (surfilat, de cusut
butoniere)

- Caracteristicile tehnice ale masinii
speciale;

- Organele de lucru a masinii speciale;

- Operatii de intretinere a masinilor speciale;

- Consecutivitatea de infilare a masinii de
cusut;

- Cauzele aparitiei defectelor si metode de
remediere a acestora.
Lucrarile mecanice

- Clasificarea si caracteristica cusaturior
mecanice (de asamblare, marginale,
decorative);

- Cerintele tehnice pentru realizarea
lucrarilor mecanice;

- Reguli de securitate la realizarea
lucrérilor mecanice;

- Defectele si cauzele aparitiei acestora;

- Metode de remediere a defectelor;

Termenologia lucrdrilor mecanice.

18



Tematica
Abilitati Cunostinte lucrarilor
practice
Unitatea de competenta 3. Realizarea tratamentelor umidotermice
- Clasificarea lucrarilor TUT; Importanta si clasificarea lucrarilor TUT in
- Selectearea utilajelor si dispozitivelor prelucrarea produselor vestimentare;
conform operatiei tehnologice; - Utilaje si dispozitive folosite la TUT;
- Stabilirea parametrilor TUT - Parametrii TUT (umiditate, temperatura,
corespunzator tipurilor de materiale; presiune, timp);
- Respectarea cerintelor tehnice ale TUT in - Cerinte tehnice la executarea TUT;
dependenta de operatia executata; - Defectele si cauzele aparitiei defectelor;
- Respectarea tehnicii securitatii la TUT; - Metode de remediere a defectelor;
- ldentificarea defectelor TUT; - Regulile de securitate la realizarea TUT;
- Remedierea defectelor identificate la - Termenologia lucrarilor TUT.
efectuarea TUT;
- Utilizeazarea termenologiei lucrarilor
TUT.
Unitatea de competentd 4. Confectionarea husei pentru Tmbracaminte
- Selectarea materialelor pentru produsul - Sortimentul de materiale pentru produsul  Confectionarea
husa; husa; _ _ ~ husei pentru
- Elaborarea desenului tehnic al - Etapele de descriere a aspectului exterior; imbracaminte
produsului husi; - Utilgje §il S%V-gri necesare la prelucrarea
- Selectarea utilajului, SDV-uri pentru produsu _u'_ _usa,
confectionarea husei; - Caracteristicile reperelor;
- Specificarea reperelor produsului husd; Pr0(_:esul tehnqloglc de prelucrare a hgsel;
R ¢ i tehnologic d - Cerintele tehnice de prelucrare a husei;
- REspec areahprogfesu ut tennologic de - Defecte tehnologice si cauza aparitiei
executare a usgl, _ acestora:
- Respectarea cerl.m;elor tehnice de - Metode de remediere a defectelor:
prelucrare a husei; - Criterii de evaluare a calitatii.
- Depistarea defectelor tehnologice;
- Remedierea defectelor depistate;
- Evaluarea calitatii produsului husa.
Unitatea de competenta 5. Confectionarea setului de lenjerie de pat
- Identificarea sortimentului lenjeriei de - Sortimentul lenjeriei de pat; Confectionarea
pat; - Sortimentul de materiale pentru lenjeriade setului de
- Selectarea materialelor pentru produsul pat; lenjerie de pat

lenjeriei de pat; - Utilaje si SDV-uri necesare la prelucrarea

- Selectarea utilajului, SDV-uri pentru produsului husa;

confectionarea lenjeriei de pat; - Caracteristicile reperelor;
- Specificarea reperelor produsului i Prqcegt{l tehnologic de prelucrare a
L ! lenjeriei de pat;
lenjeriei de pat; ) . Lo
. . - Cerintele tehnice de prelucrare a lenjeriei
- Respectarea procesului tehnologic de q .
e pat;
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Abilitati

executare a lenjeriei de pat;

- Respectarea cerintelor tehnice de
prelucrare lenjeriei de pat;

- Depistarea defectelor tehnologice;
- Remedierea defectelor depistate;

- Evaluarea calitatii produsului lenjeriei de

pat;
- Respectarea regulilor de sanatate si
igiena la locurile de munca.

Cunostinte

- Defecte tehnologice si cauza aparitiei
acestora;

- Metode de remediere a defectelor;

- Criterii de evaluare a calitatji.

Tematica
lucrarilor
practice

Unitatea de competenta 6. Confectionarea gentii si trusei pentru pastrarea instrumentelor de

lucru

- Selectarea materialelor pentru produsele

geanta si trusa,;
- Elaborarea desenelor tehnice ale
produselor geanta si trusa;

- Selectarea utilajului, SDV-urilor, pentru

produsele geanta si trusd;

- Specificarea reperelor produselor geanta

Si trusa;

- Respectarea procesului tehnologic de
confectionare a produselor geanta si
trusa;

- Respectarea cerintelor tehnice de
prelucrare a produselor geanta si trusa;

- Identificarea defectelor tehnologice;
- Remedierea defectelor tehnologice;

- Evaluarea calitatii produselor geanta si
trusa.

- Sortimentul de materiale pentru

confectionarea produselor geanta si trusa;

- Etapele de descriere a aspectului exterior;

- Utilaje si SDV-uri necesare la prelucrarea

produselor geanta si trusa;

- Caracteristicile reperelor;

- Procesul tehnologic de prelucrare a gentii
si trusei;

- Cerintele tehnice de prelucrare a gentii Si
trusei;

- Defecte tehnologice si cauzele aparitiei
acestora;

- Metode de remediere a defectelor;

- Criterii de evaluare a calitatii.

Unitatea de competenta 7. Confectionarea imbracamintei de lucru (sortul)

- Selectarea materialelor pentru sortul de
lucru;

- Elaborarea modelelor sortului de lucru;

- Descrierea aspectuuil exterior;

- Selectarea utilajului, SDV-urilor, pentru
sortul de lucru;

- Respectarea procesului tehnologic la
confectionarea sortului de lucru;

- Selectarea metodelor de prelucrare a
elementelor de produs;

- Prelucrarea elementelor de produs
conform cerintelor tehnice;

- ldentificarea defectelor tehnologice;

- Sortimentul de materiale pentru produsul
sorg;

- Criterii de elaborare a modelelor;

- Pasii de descriere a aspectului exterior;

- Utilaje si SDV-uri necesare la prelucrarea
produsului sort de lucru;

- Procesul tehnologic de prelucrare a
sortului de lucru;

- Metode de prelucrare a elementelor de
produs (buzunare aplicate, volanase,
cordon, taieturilor umerale si laterale,
rascroiala gitului, terminatia);

- Cerintele tehnice de prelucrare a

Confectionarea
gentii si trusei
pentru pastrarea
instrumentelor
de lucru

Confectionarea
sortului de lucru
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Tematica

Abilitati Cunostinte lucrarilor
practice
- Remedierea defectelor tehnologice; elementelor de produs;
- Evaluarea calitatii produsului sort de - Defecte tehnologice si cauza aparitiei
lucru; acestora;
- Respectarea regulilor de sanatate si - Metode de remediere a defectelor;
igiena la locurile de munca. - Criterii de evaluare a calitatii.
Evaluare

Sugestii metodologice

Modulul 3 Realizarea cusaturilor si a tratamentului umidotermic este un modul tehnic, de formare a
competentelor generale si specifice atat pentru meseria croitor, cat si pentru cea de cusator. Parcursul
didactic, In prezentul modul, este preponderent axat pe formarea abilitdtilor practice de realizare a
cusaturilor manuale si mecanice, precum si a tratamentelor umidotermice.

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut Tn cadrul modulului este recomandata de autori, dar
aceasta poate fi schimbatd, dacad nu este afectatd logica de formare a competentelor profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, Tnsa decizia finald, inclusiv si pentru
repartizarea orelor pe secvente de continut (teme) n cadrul modulului, raméne la discretia cadrului
didactic responsabil de predarea modulului. Orele vor fi repartizate in functie de dificultatea temelor,
de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de cdtre elevi.
Numadrul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoreticd si practicd, va ramane
neschimbat.

In procesul de predare- invatare se recomanda utilizarea metodelor interactive precum;
Demonstrarea
Exemplificarea
Harta de idei
Problematizarea
Lucrul in grup
Lucrul in perechi
Brainstorming-ul
Metoda”Cubului”, "Filips”, "CCC”, ”Zig-Zag”
Diagram WENN

©® N A wWwN

Lucrarile de laborator din modulul Il v-or contine urmétoarele tematici:

: "Realizarea cusaturilor manuale ”’

Lucrare de laborator nr. 1

Lucrare de laborator nr. 2: "Formarea tighelului la masina liniara
Lucrare de laborator nr. 3: “Formarea tighelului la masini speciale ”
Lucrare de laborator nr. 4: "Realizarea cusaturilor mecanice ”

Lucrare de laborator nr. 5: ”Utilajulpentru tratamentul umidotermic™
Lucrare de laborator nr. 6: > Confectionarea setului de lenjerie de pat”
Lucrare de laborator nr. 7: "Confectionarea huseipentru imbracaminte”

Lucrare de laborator nr. “Confectionarea trusei pentru pastrarea instrumentelor de lucru”

© NN

®
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9. Lucrare de laborator nr. 9: “Confectionarea imbracamintei de lucru (sort) ”
10. Lucrare de laborator nr. 10: “Confectionarea gentii pentru pastrarea instrumentelor de lucru ”

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceastd meserie precum si
evaluatorilor in vederea determinarii nivelului de detinere a competentelor profesionale. Se recomanda
realizarea evaluarii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi si proba practica, prin care elevul va
demonstra cd este capabil sa:

- Organizeze locul de munca n dependenta de tipul de lucrari realizate.

- Selecteze instrumentele, masinile si SDV-urile in dependentd de tipul materialului si a operatiei de
prelucrare.

Respecte regulile de securitate la lucrarile manuale, mecanice, umidotermice;

Execute cusaturi manuale in functie de destinatie;

Distinga mecanismele de formare a tighelului la masinile de cusut;

Realizeze operatiile de pregatire a masinii in functie de tipul materialului;

Execute cusaturi mecanice in functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de
securitate si sanatate a muncii;

- Execute lucrari umidotermice in functie de destinatie, respectand cerintele tehnice si normele de
securitate si sanatate a muncii;

- Verifice calitatea cusaturilor manuale si mecanice a lucrdrilor umidotermice realizate;
- ldentifice defecte tehnologice;
- Remediaza defectele aparute.

Pentru evaluarea abilitatilor practice se recomanda executarea diferitor cusaturi manuale,
mecanice si tratamentului umidotermic.

Resurse:

Materiale consumabile: tesdturd, sdpun/ creta pentru marcare, furnitura (nasturi, copci, capse), atd
pentru Tnsdilare si in culoarea tesaturii
Echipamente si utilaje: calculator, proiector, ecran, televizor, masa pentru lucrul manual, scaun cu
picior reglabil, fier de calcat, presa, masini de cusut liniare, speciale (de surfilare, de coasere a
butonierelor), oglinda.
Cutia cu instrumente si ustensile: ace de cusut manual, tarus, foarfece de croit, foarfece de tdiat
atele, degetar, panglica centimetrica, rigld, sapun, ace de sigurantd, pemuta pentru pastrarea acelor,
Rechizite: foi A4, florar, creion, radierd, pix, folii, conspectul, G.P., ecran, carton pentru carduri,
mostre exemple, fise.
Echipamente de securitate: incaltaminte cu talpa de cauciuc, coltisor.

Materiale didactice: planse, carduri, fise de lucru, materiale foto/ video, reviste de moda,
documentatie normativa a desenului tehnic, planse latehnica securitatii, ghiduri de performanta, mostre
de produse.

Resulamente ce contin instructiuni de lucru:

- Indicatii metodice pentru elaborarea lucrarilor de laborator;

- Tehnica securitatii la locul de munca in atelier / laborator;
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Cerintele tehnice de Tndeplinire a lucrdrilor manuale, mecanice, TUT,;
Schemele de alimentare a masinilor cu fire de atd.

Bibliografie

Modulul 3, Realizarea cusaturilor, Suport didactic meseria Croitor (Confectioner imbracaminte
la comandd), LED Liechtenstein Development Service, Chisindu: S.n., 2016 (Tipogr. “Foxtrot™)
-.-ISBN 978-9975-89-025-0.

Tiglea Lupascu Romita, Industrie textild si pieldrie: manual pentru clasa IX, Bucuresti: CD
PRESS, 2011, ISBN 978-606-528-108-0

Tiglea Lupascu Romita, Industrie textild si pieldrie: manual pentru clasa X, Bucuresti: CD
PRESS, 2011, ISBN 978-606-528-109-7

The complete book of sewing, A practicai step-by-step guide to every technique, London 2006,
Dorling Kindersley Limited, ISBN-13:978-14053-1295-0
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978-5-7695-6016-3
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Modulul IV: Confectionarea produselor usoare eu sprijin Tn talie

Scopul modulului: formarea competentelor profesionale generale si specifice de confectionare a

produselor vestimentare usoare cu sprijin in talie (fusta si pantaloni pentru femei).
Administrarea modulului:

Numarul de ore

Unitati de competenta Instruirea  Instruirea

teoretica practica
UC 1. Confectionarea fustei drepte 36 36
UC 2. Confectionarea pantalonilor pentru femei 46 48
Evaluarea modulului 2 6
Total Modul 84 90

Continuturi de formare:

Abilitati Cunostinte

Unitatea de competentd 1. Confectionarea fustei drepte

- Identificarea tipului de fusta; - Clasificarea fustelor;

- Selectarea pachetului de materiale textile - Sortimente de materiale pentru
pentru fuste; realizarea fustelor;

- Selectarea utilajului si SDV-urile - Utilaje si SDV-uri necesare la
necesare conform operatiei efectuate; prelucrarea fustei;

- Elaborarea desenului tehnic al aspectului -  Pagii de descriere a aspectului exterior;
exterior al produsului fustd; - Clasificarea si destinatia adaosurilor;

- Descrierea aspectului exterior al - Calculul si proiectarea tiparului de
modelului; baza a fustei drepte; (corp tip);

- Realizarea calculelor pentru proiectarea -  Caracteristicile reperelor croite;
tiparului de baza; - Metode de prelucrare a elementelor

- Proiectarea tiparului de baza a fustei de produs pentru imbracamintea
drepte; (corp tip); usoara cu sprijin in talie: pense, linii

- Specificarea reperelor; de relief’, corselete, bentite, sistem

- Verificarea reperelor croite dup schita de Tnchidere cu fermoar ascuns, slita/
de model; taietura, linia terminatiei;

- Determinarea succesiunii operatiilor - Cerinte tehnice la utilizarea
tehnologice de prelucrare a fustei in sabloanelor;
baza modelului schitat; - Procesul tehnologic de prelucrare a

- Citirea schemelor grafice; produsului fusta;

- Reprezentarea schemelor grafice; - Reguli de reprezentare a schemelor

- Selectarea metodelor de prelucrare a grafice la fusta;

Total

72
94
8
174

Tematica
lucrarilor
practice

Confectionarea

fustei drepte
clasice.
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Tematica

Abilitati Cunostinte lucrarilor
practice
elementelor de produs; - Cerintele tehnice de prelucrare a
- Utilizarea sabloanelor auxiliare; elementelor de produs;
- Prelucrarea elementelor de produs; - Defecte si cauzele aparitiei acestora;
- Asamblarea elementelor de produs fustd; - Metode de remediere a defectelor;
- Respectarea cerintelor tehnice in - Lucréri de finisare a produsului fustg;
dependenta de tipul tesaturii; Criteriile de evaluare a calitatii
- Identificarea defectelor tehnologice; produsului fusta.

- Remedierea defectelor depistate;

- Realizarea lucrarilor de finisare a
produsului fusta;

- Evaluarea calitatii produsului fustg;

- Respectarea regulilor de s&natate si
igiend la locurile de munca.

Unitatea de competenta 2. Confectionarea pantalonilor pentru femei

- Identificarea tipurilor de pantaloni: - Criterii de clasificare a pantalonilor;  Confectionarea
- Selectarea pachetului de materiale - Sortimente de materiale pentru pantalonilor
textile pentru pantaloni; realizarea pantalonilor; clasici pentru
- Elaborarea desenului tehnic al aspectului - Criterii de elaboarare a modelelor de  femei
exterior al produsului pantalonilor; pantaloni;
- Descrierea aspectului exterior al - Calculul si proiectarea tiparului baza
modelului: a pantalonilor; (corp tip)
- Realizarea calculelor pentru proiectarea -  Caracteristicile reperelor croite;
tiparului de baza; - Metode de prelucrare a elementelor
- Proiectearea tiparului de bazi a de produs pantaloni de dame: pliuri,
pantalonilor; (corp tip) buzunare laterale, betelia, sistem de
- Specificarea reperelor croite dupi schita inchidere cu fermoar, gaici,
de model: terminatia;
_ Verificarea reperelor croite dupa schita ~ - Etapele procesului tehnologic de
de model: prelucarare a produsului pantaloni

pentru femei;

- Reguli de reprezentare a schemelor
grafice la pantaloni;

- Etapele TUT initial al reperelor
pantalonilor;

Cerintele tehnice de prelucrare a
elementelor de produs;

Defecte si cauzele aparitiei acestora;

- Metode de remediere a defectelor;

- Lucrari de finisare a produsului
pantaloni;

- Criteriile de evaluare a calitatii
produsului pantaloni.

- Determinarea succesiunii operatiilor
tehnologice de prelucrare a pantalonilor;

- Citirea schemelor grafice;

- Reprezentarea schemelor grafice;

- Executarea modeldrii spatiald a reperelor
fatd si spate pentru femei;

- Selectarea metodelor de prelucrare a
elementelor de produs;

- Utilizarea sabloanelor auxiliare;

- Prelucrarea elementelor de produs;

- Asamblarea elementelor de produs
pantaloni;

- Respectarea cerintelor tehnice n
25



o Tematica
Abilitati Cunostinte lucrarilor
practice

dependenta de tipul tesaturii;

- Identificarea defectelor tehnologice;

- Remedierea defectelor depistate;

- Realizeazarea lucrérilor de finisare a
produsului pantaloni;

- Evaluarea calitatii produsului
pantalonilor;

- Respectarea regulilor de sandtate si
igiend la locurile de munca.

Evaluare

Sugestii metodologice

Modulul 4 Confectionarea produselor usoare cu sprijin n talie reprezinta o structurad didactica unitara
din punct de vedere tematic atdt pentru instruirea teoretica, cat si pentru cea practicd. O conditie
prioritara de parcurgere a modulului este aplicarea imediata a cunostintelor teoretice achizitionate, in
realizarea activitatilor practice. Totodatd, parcursul didactic al modulului va avea un caracter flexibil,
care permite aplicarea atat a strategiilor didactice deductive (de la teorie spre practicd), cat si celor
inductive (de la practica spre teorie). Succesiunea lectiilor de instruire teoretica si practicd va depinde de
strategiile si metodele didactice aplicate, dar si de conditiile disponibile de realizare a procesului de
instruire.

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de autori, dar
aceasta poate fi schimbatd, dacé nu este afectatd logica de formare a competentelor profesionale.

Repartizarea orelor pe unitdti de competente este recomandatd, insa decizia finald, inclusiv si pentru
repartizarea orelor pe secvente de continut (teme) in cadrul modulului, raméne la discretia cadrului
didactic responsabil de predarea modulului. Orele vor fi repartizate in functie de dificultatea temelor,
de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de cadtre elevi.
Numadrul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoreticd si practicd, va rdmane
neschimbat.

In procesul de predare- invatare se recomanda utilizarea metodelor interactive precum
Demonstrarea
Exemplificarea
Harta de idei
Problematizarea
Lucrul in grup
Lucrul in perechi
Brainstorming-ul
Metoda”Cubului”, Filips”, ”CCC”, ”Zig-Zag:
Diagrama WENN

© ® NO A wWN e

Tematica lucrarilor de laborator recomandate:
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=

2
3
4
5.
6.
7.
8.
9

1

12
13.
14.
15.
16.
17.

Lucrare de laborator nr.

materialelor”

1. "Elaborarea desenelor tehnice a fustelor. Fisa de selectare a

Lucrare de laborator nr.2: Elaborarea tiparului de baza afustei drepte (scara 1:4)
Lucrare de laborator nr.4:
Lucrare de laborator nr.5:
Lucrare de laborator nr.6:
Lucrare de laborator nr. 7; "Prelucrarea buzunarelorpentrufusta dreapta”
Lucrare de laborator nr.8: "Prelucrarea sisteului de inchidere lafusta dreapta"
Lucrare de laborator nr.9: "Prelucrarea liniei superioare si inferioare afustei drepte
nr. 10:  Elaborarea succesiunii tehnologice a produselui
fusta.Prelucrarea tehnologica afustei (DAG)
10. Lucrare de laborator nr. 11: ’Elaborarea tiparului de baza a pantalonilor pentrufemei" (scara

Lucrare de laborator

1:4)

"incadrarea sabloanelor pe tesatura
"Prelucrareapenselor si liniilor laterale
"Prelucrarea slitei/taieturii

Lucrare de laborator nr. 12: ” Fisa de selectare a materialelor. Principii de incadrare a

reperelor pantalonilor.
Lucrare de laborator nr.
Lucrare de laborator nr.
Lucrare de laborator nr.
Lucrare de laborator nr.
Lucrare de laborator nr.
Lucrare de laborator nr.

13:
14:
15:
16:
17:
18:

"Elaborareaprocesului de prelucrare apantalonilor™
"Prelucrarea tehnologica a buzunarelor pantalonilor”
Prelucrarea tehnologica a sistemului de Tnchidere apantalonilor™
Prelucrarea tehnologica a liniei sezutului, pasului, laterale ”
Prelucrarea tehnologica a liniei superioare apantalonilor”
Confectionarea tehnologica apantalonilor (DAG)

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceastd meserie precum
si evaluatorilor in vederea identificarii aspectelor critice in procesul de instruire. Se recomanda
realizearea evaluarii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi si proba practica, prin care elevul
va demonstra ca este capabil sa:

- elaboreze schita de model al fustei drepte, pantaloni;

- propund materiale pentru confectionarea produselor;

- reprezinte schemele grafice ale elementelor de produs;

- determine succesiunea tehnologica de prelucrare a elementelor de produs;

- prelucreze elemente de produs;

- identifice cerintele tehnice de utilizare a sabloanelor;

- verifice calitatea elementelor de produs.

Pentru evaluarea abilitatilor practice se recomanda prelucrarea elementelor de produs: pense/ pliuri,

taieturi/ slitd, buzunar aplicat, buzunar lateral, sistem de inchidere cu fermoar ascuns si simplu, taietura
superioara cu bentita si betelie, corseletei, terminatiei, gaici.

Resurse:

Materiale consumabile: tesdturd, sapun/ creta pentru marcare, furnitura (nasturi, copci, capse), ata
pentru nsdilare si Tn culoarea tesaturii;
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Echipamente si utilaje: calculator, proiector, ecran, televizor, masa pentru lucrul manual, scaun cu
picior reglabil, fier de calcat, presa, masini de cusut liniare, speciale (de surfilare, de coasere a
butonierelor), oglindd, cutia cu instrumente si ustensile

Rechizite: foi A4, creion, radierd, pix, folii, conspectul, carton.

Echipamente de securitate: sortul de lucru, Tncaltaminte cu talpa de cauciuc, coltisor.

Materiale didactice: planse, carduri, fise de lucru, materiale foto/ video, reviste de moda, planse la

tehnica securitatii, ghiduri de performantd, mostre de produse.

Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

Indicatii metodice pentru elaborarea lucrarilor de laborator;

Tehnica securitatii la locul de munca in atelier / laborator;

Cerintele tehnice de indeplinire a lucrarilor manuale, mecanice, TUT,;
Schemele de alimentare a masinilor cu fire de atg;

Bibliografie
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Scopul modulului: formarea competentelor profesionale generale si specifice de confectionare a
produselor vestimentare intermediare cu sprijin Tn talie (fuste conice si in clini si pantaloni pentru

barbati).

Administrarea modulului:

Unitati de competenta

UC 1 Confectionarea fustei conice si in clini cu captuseald

UC 2. Confectionarea pantalonilor pentru barbati cu

captuseala
Evaluarea modulului

Total Modul

Continuturi de formare:

Abilitati

Numarul de ore

Instruirea  Instruirea
. . Total
teoretica practica
22 30 52
24 36 60
2 6 8
48 72 120
. Tematica lucrardor
Cunostinte

?ractice

Unitatea de competentd 1. Confectionarea fustei conice si in clini cu cdptuseala

- Selectarea pachetului de materiale -
textile pentru fuste;

- Elaborarea desenului tehnic al
aspectului exterior al produsului -
fusta; -

- Analizarea aspectului exterior al -
modelului;

- Verificarea reperelor croite dupa
schita de model;

- Utilizarea sabloanelor auxiliare;

- Elaborarea procesul tehnologic de
prelucrare a fustei in baza il
modelului schitat;

- Elaborarea desenului de asamblare }
general (DAG); -

- Selectarea metodelor de prelucrare
a elementelor de produs; -

- Alegerea metodelor de prelucrare a
captuselii; -

- Prelucrarea céptuselii;

- Unirea céptuselii cu articolul;

Sortimente de materiale pentru
realizarea fustelor cu cdptusealad
(soare, semisoare, clopot);
Descrierea aspectului exterior;
Specificarea reperelor croite;

Metode de prelucrare a elementelor de
produs pentru Tmbracdmintea
intermediara cu sprijin Tn talie:
corseletelor, bentitelor, beteliilor,
sistemelor de Tnchidere, buzunarelor,
linia terminatiei;

Procesul tehnologic de prelucrare a
produsului fusta cu captuseald;
Metode de prelucrare a captuselii;
Metode de unire a cdptuselii cu
reperul de baza;

Cerintele tehnice de prelucrare a
elementelor de produs;

Defecte si cauzele aparitiei acestora;

Cerintele tehnice de finisare a
produselor fustelor conice si in clini;

- Confectionarea fustei
conice/ clini pe
captuseala
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Abilitati

- Respectarea cerintelor tehnice in
dependentd de tipul tesaturii si
model;

- Identificarea defectelor tehnologice si
remedierea acestora;

- Realizarea lucrdrilor de finisare a
produsului fustg;

- Evaluarea calitatii produsului fust;

- Respectarea regulilor de sanatate si
igiend la locurile de munca.

Tematica lucrarilor

Cunostinte practice

- Criteriile de evaluare a calitatii
produsului fusta.

Unitatea de competenta 2. Confectionarea pantalonilor pentru barbati cu captuseala

- Identificarea tipurilor de pantaloni;

- Selectarea pachetului de materiale
textile pentru pantaloni;

- Elaborarea desenului tehnic al
aspectului exterior al produsului
pantaloni;

- Descrierea aspectului exterior al
modelului;

- Specificarea reperelor croite dupa
schita de model;

- Verificarea reperelor croite dupa
schita de model;

- Selectarea metodelor de prelucrare
a elementelor de produs;

- Prelucrarea elementelor de produs;
- Determinarea succesiunii operatiilor

tehnologice de prelucrare a
pantalonilor;

- Citirea schemelor grafice;

- Reprezentarea schemelor grafice;

- Elaborarea desenului de asamblare
general (DAG),

- Executarea modelarii spatiale a
reperelor fata si spate pentru femei;

- Asamblarea elementelor de produs
pantaloni;

- Respectarea cerintelor tehnice in
dependenta de tipul tesaturii;

- Identificarea defectelor tehnologice;

- Remedierea defectelor depistate;

- Realizeazarea lucrarilor de finisare
a produsului pantaloni;

- Sortimente de materiale pentru
realizarea pantalonilor;

- Criterii de elaboarare a modelelor de
pantaloni;

- Caracteristicile reperelor croite;

- Metode de prelucrare a elementelor de
produs pantaloni : pliuri, buzunarele
tdiate si in cusatura, betelia (rejansa),
sistem de inchidere cu nasturi, gdici,
terminatia cu manseta;

- Etapele procesului tehnologic de
prelucarare a produsului pantaloni
pentru barbatj;

- Reguli de reprezentare a schemelor
grafice la pantaloni;

- Criterii de elaborare a desenului de
aspect general;

- Etapele TUT initial al reperelor
pantalonilor;

- Particularitati de asamblare a captuselii
cu pantalonii;

- Cerintele tehnice de prelucrare a
elementelor de produs.

Confectionarea
pantalonilor cu
captuseala pentru
barbati
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Tematica lucrarilor

Abilitati Cunostinte practice
- Evaluarea calitatii produsului

pantalonilor;
- Respectarea regulilor de sandtate si

igiend la locurile de munca.

Evaluare

Sugestii metodologice

Modulul 5 Confectionarea produselor intermediare cu sprijin in talie reprezintd o structurad didactica
unitara din punct de vedere tematic atat pentru instruirea teoretica, cat si pentru cea practicd. O
conditie prioritara de parcurgere a modulului este aplicarea imediatda a cunostintelor teoretice
achizitionate, in realizarea activitatilor practice. Totodata, parcursul didactic al modulului va avea un
caracter flexibil, care permite aplicarea atdt a strategiilor didactice deductive (de la teorie spre
practicd), cat si celor inductive (de la practica spre teorie). Succesiunea lectiilor de instruire teoreticad
si practica va depinde de strategiile si metodele didactice aplicate, dar si de conditiile disponibile de
realizare a procesului de instruire. Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul
modulului este recomandata de autori, dar aceasta poate fi schimbata, daca nu este afectatd logica de
formare a competentelor profesionale.

Repartizarea orelor pe unitdti de competente este recomandatd, insa decizia finald, inclusiv si pentru
repartizarea orelor pe secvente de continut (teme) in cadrul modulului, rdméne la discretia cadrului
didactic responsabil de predarea modulului. Orele vor fi repartizate in functie de dificultatea temelor,
de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre elevi.
Numarul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoreticd si practicd, va ramane
neschimbat.

in procesul de predare- Tnvatare se recomanda utilizarea metodelor interactive precum
Demonstrarea
Exemplificarea
Harta de idei
Problematizarea
Lucrul in grup
Lucrul in perechi
Brainstorming-ul
Metoda” Cubului”, “Filips”, "CCC”, "Zig-Zag”
Diagrama WENN

© o N gk WD

Tematica lucrarilor de laborator recomandate pentru realizare:

1 Lucrare de laborator nr. 1: Fisa de selectare apachetului de materiale. incadrarea reperelo
fustelor conice/ clinpe tesaturd”

r

2. Lucrare de laborator nr. 2: "Elaborareaprocesului de prelucrare afustelor in clini/ conice) ”
3. Lucrare de laborator nr. 3: "Prelucrarea slitei/ taieturii afustei intermediare ”
4. Lucrare de laborator nr. 4: "Prelucrarea tehnologica a sistemului de inchidere
5

Lucrare de laborator nr. 5: "Prelucrarea tehnologica a liniei superioare si inferioare afustei
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6. Lucrare de laborator nr. 6: "Prelucrarea afustei in clini cu captuseald (DAG) ”

7. Lucrare de laborator nr. 7: ’"Prelucrarea detaliilor mici (clape, chingi, cordon, volane,
buzunare)

8 Lucrare de laborator nr. 8:  Fisa de selectare a pachetului de materiale. incadrarea
sabloanelor pe tesatura apantalonilor barbatesti”

9. Lucrare de laborator nr. 9: "Prelucrarea tehnologica a pantalonilor pentru barbati (DAG) ”

10. Lucrare de laborator nr. 10: "Metode de unire a captuselii cu reperulfata

11. Lucrare de laborator nr. 11: "Prelucrarea tehnologica a sistemului de Tnchidere a pantalonilor
pentru barbati ™

12. Lucrare de laborator nr. 12: "Prelucrarea tehnologica a buzunarelor posterioare tdiate,
laterale ™

13. Lucrare de laborator nr. 13: "Prelucrarea tehnologicd a liniei superioare si terminatiei
pantalonilor”

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceastd meserie precum
si evaluatorilor in vederea identificdrii aspectelor critice in procesul de instruire. Se recomanda
realizearea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi si proba practica, prin care elevul
va demonstra ca este capabil sa:

elaboreze schita de model al fustelor conice si in clini, pantalonilor pentru barbati
- propund materiale pentru confectionarea produselor;

- selecteze metode de asamblare a captusealii cu produsul;

- reprezinte schemele grafice ale elementelor de produs;

- elaboreze desenul de asamblare general (DAG);

- determine succesiunea tehnologica de prelucrare a elementelor de produs;
- prelucreze elemente de produs;

- identifice cerintele tehnice de utilizare a sabloanelor;

- descrie criteriile de verificare a calitatii elementelor de produs;

- caracterizeze defectele;

- propund metode de remediere a acestora.

Pentru evaluarea abilitatilor practice se recomanda prelucrarea elementelor de produs intermediare:
pliuri, buzunar taiate si in cusaturd, sistem de inchidere cu nasturi, tdietura superioarda cu bentita si
betelie cu rejansd, corseletei, terminatiei cu mansetd, gaici.

Resurse:

Materiale consumabile: tesatura, sapun/ cretd pentru marcare, furniturd (nasturi, copci, capse), atd
pentru Tnsailare si in culoarea tesaturii.

Echipamente si utilaje: calculator, proiector, ecran, televizor, masa pentru lucrul manual, scaun cu
picior reglabil, fier de calcat, presa, masini de cusut liniare, speciale (de surfilare, de coasere a
butonierelor), oglindd, cutia cu instrumente si ustensile.

Rechizite: foi A4, creion, radierd, pix, folii, conspectul, carton

32



tehni

Echipamente de securitate: sortul de lucru, Tncaltdminte cu talpa de cauciuc, coltisor.

Materiale didactice: planse, carduri, fise de lucru, materiale foto/ video, reviste de moda, planse la
ca securitatii, ghiduri de performantd, mostre de produse.

Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

Indicatii metodice pentru elaborarea lucrarilor de laborator;

Tehnica securitdtii la locul de munca in atelier / laborator;

Cerintele tehnice de indeplinire a lucrdrilor manuale, mecanice, TUT,;
Schemele de infilare a masinilor cu fire de ata;
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Scopul modulului: formarea competentelor profesionale generale si specifice de confectionare a
produselor vestimentare usoare cu sprijin pe umeri (rochie).

Administrarea modulului:

Numarul de ore

Unitati de competenta Instruirea  Instruirea
teoretica practica Total
UC 1 Confectionarea rochiei 36 36 72
UC 2. Confectionarea bluzei 46 36 82
UC3. Confectionarea camasei pentru barbati 32 36 68
UC4. Confectionareajachetei iara captuseala 52 48 100
Evaluarea modulului 2 6 8
Total Modul 168 162 330

Continuturi de formare:

Tematica lucrarilor

Abilitati Cunostinte practice
Unitatea de competenta 1. Confectionarea rochiei
- Clasificarea sortimentului de produse - Sortimentul produselor vestimentare - Confectionarea
vestimentare cu sprigin pe umeri; Cu sprijin pe umeri; rochiei pentru
- Descrierea aspectului exterior al - Calculul si proiectarea tiparului de femei.
modelului; baza a rochiei (corp tip);
- Realizarea calculelor pentru - Calculul si proiectarea manecii cu
proiectarea tiparului de baza; (corp 0 Cusatura;
tip); - Caracteristicile reperelor croite;
- Proiectarea tiparului de baza a rochiei; - Procesul tehnologic de prelucrare a
- Proiectarea tiparului de baza a méanecii ~ produsului rochie;
Cu 0 cusatura, - Reguli de reprezentare a schemelor
- Proiectarea gulerelor la baza gitului; grafice la rochie;
- Verificarea calitatii reperelor croite; - Criterii de elaborare a desenului de
- Specificarea reperelor; asamblare general (DAG);
- Verificarea reperelor croite dupa schita - Cerinte tehnice la utilizarea
de model; sabloanelor;
- Determinarea succesiunii operatiilor - Metode de prelucrare a elementelor
tehnologice de prelucrare a rochiei in de produs pentru imbracamintea
baza modelului schitat; usoara cu sprijin pe umeri: pense,
- Citirea schemelor grafice; linii de "relief’, platei, buzunarul in

cusaturd, rascoiala gatului cu si fara
guler, montarea gulerului, sistem de
inchidere ( fentd aplicata, fenta

- Reprezentarea schemelor grafice;
- Elaborarea desenului de asamblare
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Abilitati

general (DAG);
- Utilizarea sabloanelor auxiliare;

- Selectarea metodelor de prelucrare a
elementelor de produs;

- Prelucrarea elementelor de produs;

- Respectarea cerintelor tehnice in
dependenta de tipul tesaturii si
modelului;

mRespectarea cerintelor tehnice de
executare a TUT,;

mAsamblarea elementelor de produs ale
rochiei;
Identificarea defectelor tehnologice;
Remedierea defectelor depistate;

Realizarea lucrarilor de finisare a
produsului rochie;

Evaluarea calitatii produsului rochie;
Respectarea regulilor de sénatate si

Identificarea sortimentului de bluze;

Descrierea aspectului exterior al
modelului;

- Specificarea reperelor;

- Verificarea reperelor croite;

- Determinarea succesiunii operatiilor
tehnologice de prelucrare a bluzei in
baza modelului schitat;

- Citirea schemelor grafice;
- Reprezentarea schemelor grafice;

mElaborarea desenului de asamblare
general PAG);

mUtilizarea sabloanelor auxiliare;
Selectarea metodelor de prelucrare a
elementelor de produs;
Prelucrarea elementelor de produs;
Respectarea cerintelor tehnice in
dependenta de tipul tesaturii si
modelului;
Respectarea cerintelor tehnice de
executare a TUT;

Asamblarea elementelor de produs ale
bluzei;

Tematica lucrarilor

Cunostinte
practice

montatd), rascroiala minecii fara
manecd, maneci, terminatia manecii,
linia terminatia rochiei;

Cerintele tehnice de prelucrare a
elementelor de produs;

Cerintele tehnice de executare a
TUT,;

Metode de asamblare ale reperelor
rochiei;

Defecte si cauzele aparitiei acestora;
Metode de remediere a defectelor;
Lucrari de finisare a produsului
rochie;

Criteriile de evaluare a calitatii
produsului rochie.

Caracteristicile reperelor croite;
Procesul tehnologic de prelucrare a
produsului bluzg;

Reguli de reprezentare a schemelor
grafice la bluza;

Criterii de elaborare a desenului de
asamblare general (DAG);

Cerinte tehnice la utilizarea
sabloanelor;

Metode de prelucrare a elementelor
de produs pentru imbracamintea
usoard cu sprijin pe umeri:tdieturi,
fronseuri, buzunarul aplicat, volane
si volanase,jabourile, kokile,
rascoiala gatului cu si fara guler,
montarea gulerului stei si aplatizat,
sistem de inchidere ( cu bride si cu
volanase), rascroiala minecii,
maneci, terminatia ménecii cu
mansete si elemente de gamisire,
linia terminatia bluzei;

Cerintele tehnice de prelucrare a
elementelor de produs;

Cerintele tehnice de executare a

Confectionarea
bluzei pentru femei.
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Abilitati

Identificarea defectelor tehnologice;
Remedierea defectelor depistate;

Realizarea lucrarilor de finisare a
produsului bluzei;

Evaluarea calitatii produsului bluza;

Respectarea regulilor de sanatate si
igiend la locurile de munca.

Cunostinte

TUT,;
- Metode de asamblare ale reperelor
bluzei;
Defecte si cauzele aparitiei acestora;
- Metode de remediere a defectelor;
Lucrari de finisare a produsului
bluzg;
Criteriile de evaluare a calitatii
produsului bluza.

Unitatea de competenta 3. Confectionarea camasei barbatesti

Clasificarea sortimentului de camase;

Descrierea aspectului exterior al
modelului;

Utilizarea utilajului si SDV- urilor;
Specificarea reperelor;
Verificarea reperelor croite;

Determinarea succesiunii operatiilor
tehnologice de prelucrare a camasei n
baza modelului schitat;

Citirea schemelor grafice;
Reprezentarea schemelor grafice;

Elaborarea desenului de asamblare
general (DAG);

Utilizarea sabloanelor auxiliare;

Selectarea metodelor de prelucrare a
elementelor de produs;

Prelucrarea elementelor de produs;
Respectarea cerintelor tehnice in
dependenta de tipul tesaturii si
modelului;

Respectarea cerintelor tehnice de
executare a TUT;

Asamblarea elementelor de produs ale
camasei;

Identificarea defectelor tehnologice;
Remedierea defectelor depistate;
Realizarea lucrarilor de finisare a
camasei;

Evaluarea calitatii produsului cdmasa,;
Respectarea regulilor de sénatate si
igiend la locurile de munca.

- Sortimentul camasilor barbatesti;

- Materialele utilizate la
confectionarea camasilor barbatesti;

- Utilaje si SDV-uri necesare la
prelucrarea produsului camasa;

- Caracteristicile reperelor croite;

- Procesul tehnologic de prelucrare a
produsului camasa barbateasca,;

- Reguli de reprezentare a schemelor
grafice la cdmasilor barbatest;

- Criterii de elaborare a desenului de
asamblare general (DAG);

Cerinte tehnice la utilizarea
sabloanelor;

- Particularitatile de prelucrare a
elementelor de produs pentru
camasa barbateasca: buzunarul
aplicat cu clapa,sistemul de
inchidere, platca, rascoiala gatului
cu guler cu stei croit
separat,sistemul de inchidere a
manicii, terminatia ménecii cu
mansete,terminatia camasei;

- Cerintele tehnice de prelucrare a
elementelor de produs;

- Cerintele tehnice de executare a
TUT,;

- Particularitdtile de asamblare ale
reperelor cdmasei;

- Defecte si cauzele aparitiei acestora;

- Metode de remediere a defectelor;

- Lucrdri de finisare a produsului
camasa;

Tematica lucrarilor
practice

Confectionarea
camasei pentru
barbati
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Abilitati

Tematica liicrarilor

Cunostinte .
practice

- Criteriile de evaluare a calitatii

produsului cdmasa.

Unitatea de competenta 4. Confectionarea jachetei fara capruseala

Identificarea sortimentelor de jachete;

Descrierea aspectului exterior al
modelului;

Specificarea reperelor;
Verificarea reperelor croite;

Determinarea succesiunii operatiilor
tehnologice de prelucrare ajachetei n
baza modelului schitat;

Citirea schemelor grafice;
Reprezentarea schemelor grafice;
Elaborarea desenului de asamblare
general (DAG);

Utilizarea sabloanelor auxiliare;

Selectarea metodelor de prelucrare a
elementelor de produs;

Prelucrarea elementelor de produs;
Identificarea reperelor produselor
vestimentare de diverse croieli;
Elaborarea consecutivitatii produselor
vestimentare de diverse croieli;

Respectarea cerintelor tehnice n
dependenta de tipul tesaturii i
modelului;

Respectarea cerintelor tehnice de
executare a TUT;

Asamblarea elementelor de produs ale
jachetei;

Identificarea defectelor tehnologice;
Remedierea defectelor depistate;
Realizarea lucrarilor de finisare a
produsului jacheta;

Evaluarea calitatii produsului;

Respectarea regulilor de sanatate si
igiend la locurile de munca

- Criteriile de caracterizare ajachetelor;
Selectarea materialelor pentru jachetd; - Materiale utilizate;
- Procesul tehnologic de prelucrare a

Confectionarea
jachetei fard
captuseald pentru

produsului jachetd; femei

- Cerinte tehnice la utilizarea

sabloanelor;

- Metode de prelucrare a elementelor

de produs lajachetd: buzunare tdiate
cu laist, doi refileti, rascoiala
gatului cu guler si revere, sistem de
nchidere cu bizet, maneca cu
doud cusaturi, terminatia jachetei;

- Particularitdtile de prelucrare a

produselor vestimentare de diverse
croieli (raglan, chimono,
combinatd);

- Cerintele tehnice de prelucrare a

elementelor de produs;

- Etapele modelarii spatiale ale

reperelor jachetei;

- Cerintele tehnice de executare a

TUT,

- Metode de asamblare ale reperelor

jachetei;

- Defecte si cauzele aparitiei acestora;
- Metode de remediere a defectelor;
- Lucrdri de finisare a produsului

jacheta;

- Criteriile de evaluare a calitatii

produsului jacheta.

Evaluare
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Sugestii metodologice

Modulul 6 Confectionarea produselor usoare cu sprijin pe umeri reprezinta o structura didactica unitara
din punct de vedere tematic atat pentru instruirea teoretica, cat si pentru cea practicd. O conditie
prioritard de parcurgere a modulului este aplicarea imediata a cunostintelor teoretice achizitionate, in
realizarea activitatilor practice. Totodatd, parcursul didactic al modulului va avea un caracter flexibil,
care permite aplicarea atat a strategiilor didactice deductive (de la teorie spre practicd), cat si celor
inductive (de la practica spre teorie). Succesiunea lectiilor de instruire teoretica si practica va depinde de
strategiile si metodele didactice aplicate, dar si de conditiile disponibile de realizare a procesului de
instruire.

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandatd de autori, dar
aceasta poate fi schimbatd, daca nu este afectatad logica de formare a competentelor profesionale.

Repartizarea orelor pe unitdti de competente este recomandatd, insd decizia finald, inclusiv si pentru
repartizarea orelor pe secvente de continut (teme) In cadrul modulului, rdméne la discretia cadrului
didactic responsabil de predarea modulului. Orele vor fi repartizate in functie de dificultatea temelor,
de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre elevi.
Numarul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoretica si practicd, va raméne
neschimbat.

Metodele interactive asigurd o educatie dinamica, formativd, normativa, reflectivd, continua.
Cele mai recomandate metode Tn procesul de formare profesionald sunt:
> Demonstratia
Explicatia
Exercitiul
Lucrarea practica
Studiul de caz
Jocul de rol
Brainstorming-ul
Conversatia
Dialog didactic.
Harta de idei
Problematizarea
Lucrul in grup
Lucrul Tn perechi
Metoda”Cubului”, "Filips”, "CCC”, ”Zig-Zag:
> Diagrama WENN.
Tematica lucrarilor de laborator recomandate pentru modulul respectiv:
1. Lucrare de laborator nr. 1: "Elaborarea tiparului de baza a rochiei (scara 1:4) ”
2. Lucrare de laborator nr. 2: "Elaborarea tiparului de baza a manecii clasice (scara
1:4)”
3. Lucrare de laborator nr.3 : ” Fisa de selectare a pachetului de materiale. Tncadrarea
sabloanelor rochieipe tesatura ”
4. Lucrare de laborator nr. 4: "Elaborarea procesului tehnologic de prelucrare a rochiei”
5. Lucrare de laborator nr. 5: "Prelucrarea tehnologica a elementelor rochiei (pense, linii
de relief, platci, sisteme de inchidere, manecii) ”

V V.V V V V V V V V V VYV
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6. Lucrare de laborator nr. 6: ’Prelucrarea tehnologica si montarea gulerului si a
manecii ”
Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceasta meserie precum
si evaluatorilor in vederea identificarii aspectelor critice in procesul de instruire. Se recomanda
realizarea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi si proba practica, prin care elevul
va demonstra ca este capabil sa:

- elaboreze schita de model al produselor vestimentare usoare cu sprijin pe umeri;
- reprezinte schemele grafice ale elementelor de produs;
- elaboreze desenul de asamblare general (DAG);
- elaboreze succesiunea tehnologica de prelucrare a produselor de diverse croieli;
- determine succesiunea tehnologica de prelucrare a elementelor de produs jachetd;
- identifice elementele de produs;

- elaboreze schitele de asamblare a elementelor de produs;

- descrie defectele si cauza aparitiei acestora;

- enumere metodele de remediere a defectelor;

- descrie criteriile de calitate a produsului.

Pentru evaluarea abilitatilor practice se recomanda prelucrarea elementelor de produs: pense, linii de
“relief’, platci, rdscoiala gatului cu si fara guler, montarea gulerului, sistem de Tnchidere (fenta aplicata,
fentd montatd), rascroiala manecii cu si fara manecd, maneci, terminatia manecii, montarea manecii
clasica, raglan si combinata, terminatia produsului.

Resurse:

Materiale consumabile: tesaturd, sapun/ creta pentru marcare, furniturd (nasturi, copci, capse), ata
pentru Tnsdilare si in culoarea tesaturii

Echipamente si utilaje: calculator, proiector, ecran, televizor, masa pentru lucrul manual, scaun cu
picior reglabil, fier de célcat, presa, masini de cusut liniare, masini speciale (de surfilare, de coasere a
butonierelor), oglinda, cutia cu instrumente si ustensile

Rechizite: foi A4, florar, creion, radiera, pix, folii, conspectul, carton.

Echipamente de securitate: sortul de lucru, Tncaltaminte cu talpa de cauciuc, coltisor.

Materiale didactice: planse, carduri, fise de lucru, materiale foto/ video, reviste de moda, planse la
tehnica securitdtii, ghiduri de performanta, mostre de produse.

Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

- Indicatii metodice pentru elaborarea lucrarilor de laborator;
Tehnica securitatii la locul de munca in atelier / laborator;
Cerintele tehnice de indeplinire a lucrarilor manuale, mecanice, TUT,;
Schemele de alimentare a masinilor cu fire de atg;
Sistem de documentatie de proiectare unificat.

Bibliografie
1 Balan S. Modelarea constructiva a produselor vestimentare. - Chisindu, Tehnica-INFO, 2001. -
120 pag.
2. Knight Loma, Manual de croitorie, Teora 2008, ISBN 10: 1-59496-865-9, ISBN 13 978-1-
59496-865-5
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Scopul modulului: formarea competentelor profesionale generale si specifice de confectionare
produselor vestimentare intermediare cu sprijin pe umeri (vesta si jacheta).

Administrarea modulului:

Unitati de competenta

UC 1 Confectionarea vestei cu captuseala

UC 2. Confectionarea jachetei cu captuseald

Evaluarea modulului

Total Modul

Continuturi de formare:

Abilitati

Numarul de ore

Instruirea Instruirea

teoretic practicd Total
>4 54
62 54 116
2 6 8
118 60 178
Cunostinte Temagizit;lggé-rilg

Unitatea de competenta 1. Confectionarea vestei cu captuseala

- ldentificarea sortimentului de veste;
- Determinarea pachetului de materiale;

- Descrierea aspectului exterior al
modelului;

- Specificarea reperelor;

- Verificarea reperelor croite dupa schita
de model;

- Determinarea succesiunii operatiilor
tehnologice de prelucrare a vestei;

- Citirea schemelor grafice;

- Reprezentarea schemelor grafice;

- Elaborarea desenului de asamblare
general (DAG);

- Selectarea metodele de prelucrare a
elementelor de produs;

- Prelucrarea elementelor de produs;

- Respectarea cerintelor tehnice n
dependentd de tipul tesaturii si model;

- Respectarea cerintelor tehnice de
executare a TUT,;

- Asamblarea elementelor de produs ale
vestei;

- Realizarea lucrarilor de finisare a
produsului vesta

- ldentificarea defectelor tehnologice;

Criteriile de clasificare ale vestelor;
Sortimente de materiale utilizate;
Caracteristicile reperelor croite a
vestei;

Procesul tehnologic de prelucrare a
produsului vesta cu captuseald;
Etapele de modelare spatiala ale
reperelor;

Criterii de elaborare a desenului de
asamblare general (DAG);

Metode de prelucrare a elementelor
de produs: pense tdiate, platci,
buzunar pieptoral, chingi, sistem de
inchidere, rdscoiala gatului cu guler
sal, terminatia vestei;

Cerintele tehnice de prelucrare a
elementelor de produs;

Cerintele tehnice de executare a
TUT;

Particularitdti de asamblare a captuselii
cu produsul;

Metode de asamblare ale reperelor
vestei;

Lucrari de finisare a produsului
vesta;

Confectionarea vestei
cu captuseald pentru
femei



Abilitati

Remedierea defectelor depistate;
Evaluarea calitatii produsului vesta,;

Respectarea regulilor de sanatate si
igiend la locurile de munca.

Cunostinte

- Defecte si cauzele aparitiei acestora;
- Metode de remediere a defectelor;

- Criteriile de evaluare a calitatii
produsului vesta.

Unitatea de competentd 2. Confectionarea jachetei cu captuseala

Descrierea aspectului exterior al
modelului;

Specificarea reperelor;

- Caracteristicile reperelor croite;

- Procesul tehnologic de prelucrare a
produsului jacheta;

Verificarea reperelor croite dupa schita - Etapele de modelare spatiala a

de model;

Determinarea succesiunii operatiilor
tehnologice de prelucrare ajachetei in
baza modelului schitat;

Citirea schemelor grafice;
Reprezentarea schemelor grafice;
Elaborarea desenului de asamblare
general (DAG);

Selectarea metodele de prelucrare a
elementelor de produs;

Prelucrarea elementelor de produs;

Respectarea cerintelor tehnice n
dependenta de tipul tesaturii si
modelului;

Respectarea cerintelor tehnice de
executare a TUT;

Selectarea metodei de asamblare a
reperelor jachtei;

Prelucrarea captuselii jachetei;

Asamblarea captuselii cu reperele de
baza a produsului;

Asamblarea elementelor de produs ale
jachetei;

Prelucrarea jachetei cu méaneci de
diverse croieli;

Realizarea lucrarilor de finisare a
produsului jachetd;

Identificarea defectelor;

Remedierea defectelor depistate;
Evaluarea calitatii produsului jacheta;

Respectarea regulilor de sénatate si
igiend la locurile de munca.

reperelor;

- Metode de prelucrare a elementelor
de produs: buzunare taiate cu clapa,
buzunare peptorale, buzunare
interioare, guler sal, terminatia
manecii cu slitd, montarea manecii,
prelucrarea captuselii, terminatia
jachetei;

- Cerintele tehnice de prelucrare a

elementelor de produs;

Cerintele tehnice de executare a

TUT;

Particularitdti de asamblare a captuselii

cu produsul;

- Particularitati de prelucrare a

manecilor de diverse croieli cu

captuseald;

Metode de asamblare ale reperelor

jachetei;

- Lucrari de finisare a produsului
jachetei,

- Defecte si cauzele aparitiei acestora;
- Metode de remediere a defectelor;

- Criteriile de evaluare a calitatii
produsului jacheta.

Tematica lucrarilor

practice

Confectionarea
jachetei cu
captuseald pentru
femei
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Tematica lucrarilor

Abilitati Cunostinte
practice

Evaluare

Sugestii metodologice

Modulul 7 Confectionarea produselor intermediare cu sprijin pe umeri reprezinta o structurd didactica
unitara din punct de vedere tematic atat pentru instruirea teoretica, cat sipentruc e a 1T o con”e
prioritara de parcurgere a modulului este aplicarea imediata a cunostintelor teoretice achizitionate n

ahzarea activitdtilor practice. Totodata, parcursul didactic al modulului va avea un caracter flexibil
care permite aplicarea atdt a strategiilor didactice deductive (de la teorie spre practici cd si cdor
inductive (de la practica spre teorie). Succesiunea lectiilor de instruire teoretica s p

histrufre S m 6 dldaCtiICE apHCate’ # S dE COnditiHe disP°nibile de i « » » a procesului de

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandatd de autori dar
aceasta poate fi schimbata, daca nu este afectatd logica de formare a competentelor profesionale. ’

Repartizarea orelor pe unitdti de competente este recomandatd, insa decizia finald, inclusiv si pentru
repartizarea orelor pe secvente de continut (teme) in cadrul modulului, rdméne la discretia cadrului
didactic responsabil de predarea modulului. Orele vor fi repartizate in functie de dificultatea temelor
t , T Stinte anteri®are 316 eleV1IOr’ de ritmul de asimilare a cunostintelor de &t e ef v’
“ bai 6 °re & me°dy> PreCUm ” Pem™ inSt™irea * Petica, “1 S e

Metodele interactive asigurda o educatie dinamicd, formativd, normativa, reflectivd, continua.
Cele mai recomandate metode in procesul de formare profesionala sunt:
> Demonstratia
> Explicatia
N Exercitiul
Lucrarea practica
Studiul de caz
Jocul de rol
Brainstorming-ul
Conversatia
Dialog didactic.
Harta de idei
Problematizarea
Lucrul In grup
Lucrul in perechi
Metoda”Cubului”, "Filips”, "CCC”, "Zig-Zag”
Diagrama WENN.

> > >V VVV > >y

vV Vv

Tematica lucrarilor de laborator recomandate:

1 Lucrare de laborator nr. 1: " Fisa de selectare a pachetului de materiale,

incadrarea sabloanelor pe tesatura ™
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2. Lucrare de laborator nr. 2: ’Prelucrarea elementelor de produs a vestei
intermediare pentru barbati

3. Lucrare de laborator nr. 3: "Prelucrarea tehnologica a vestei intermediare pentru
barbati (DAG)

4. Lucrare de laborator nr. 4: ” Fisa de selectare a pachetului de materiale,
incadrarea sabloanelorjacheteipe tesatura”

5 Lucrare de laborator nr. 5: "Prelucrarea buzunarelor taiate cu clapa”

6. Lucrare de laborator nr. 6: "Prelucrarea umidotermica ajacheteipentrufemei”

7. Lucrare de laborator nr. 7; "Prelucrarea elementelor produsului jachetd pentru

femei ™

Lucrare de laborator nr. 12: "Prelucrarea tehnologica ajachetei (DAG)

©

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceastd meserie precum
si evaluatorilor in vederea identificarii aspectelor critice in procesul de instruire. Se recomanda
realizearea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, prin care elevul v-a demonstra ca
este capabil sa:

- elaboreze schita de model ajachetei si vestei;

propund materiale pentru confectionarea produselor;

pregateasca produsele pentru proba;

- execute modificarile dupa proba;

- croiasca detaliile mici la produsele intermediare cu sprijin pe umeri;
- reprezinte schemele grafice ale elementelor de produs;

- elaboreze desenul de asamblare general (DAG);

- elaboreze succesiunea tehnologica de prelucrare a produselor propuse;
- determine succesiunea tehnologica de prelucrare ajachetei si vestei;
- prelucreze elemente de produs ajachetei si vestei;

- asambleze reperele jachetei si vestei ;

- efectueze operatiile de finisare ajachetei si vestei;

- determine defectele;

- metode de remediere a acestora;

- verifice calitatea produselor finite;

enumere operatiile umidotermice a produsului final.

Pentru evaluarea abilitatilor practice se recomanda prelucrarea elementelor de produs: pense tdiate,
linii de relief, platci, buzunare pieptorale, buzunare taiate cu clapd, buzunare interioare, chingi, sistem
de nchidere cu nasturi, prelucrarea gulerului (sal, cu revere, cu bentitd), montarea gulerului,
prelucrarea rascroielii manecii, prelucrarea manecii, terminatia manecii cu slitd, montarea manecii,
linia terminatia jachetei si vestei.

Resurse:
Echipamente: calculator, proiector, ecran, reviste de moda, prezentari PowerPoint.
Materiale consumabile: tesaturd, sapun/ cretd pentru marcare, furniturd, atd pentru insailare si in

culoarea tesaturd, foi A4, A3, Al, carioce.
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Atelier dotat: masa pentru lucrul manual dotatd cu sertare pentru pdastrarea instrumentelor si
ustensilelor necesare, scaun cu picior reglabil, fier de cdlcat, masini de cusut (liniare, de surfilare, de
acoperire, de coasere a butonierelor, zig-zag), oglinda.

Cutia cu instrumente si ustensile (ace de cusut manual, atd alba, atd de culoarea tesaturii, tesaturii),
furniturd (nasturi, copci, capse), tarus, foarfece de croit, foarfece de tdiat atele, degetar, panglicad
centimetricd, rigla, sdpun, ace de sigurantd, pemuta pentru pastrarea acelor.

A chizile: fo' A4, florar, creion, radierd, pix, folii, conspectul, G.P, carton pentru carduri, mostre
exemple, fise.

Echipamente de securitate: sortul de lucru, Tncaltaminte cu talpad de cauciuc, coltisor.

Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

Ghiduri de performanta;

Indicatii metodice pentru elaborarea lucrarilor de laborator;

Tehnica securitdtii la locul de munca in atelier / laborator;

Cerintele tehnice de indeplinire a lucrarilor manuale, mecanice, TUT,;
Schemele de alimentare a masinilor cu fire de ata.

Bibliografie

Balan S. Modelarea constructiva a produselor vestimentare. - Chisindu, Tehnica-INFO 2001. -
120 pag.

BonotHas B.W. 6795 lMpounsBoacTBeHHOe 06yyeHne npodeccun «MopTHOM». Paboyas TeTpadb.
B 2 u. Y. 1:yye6. nocobue ans Hady. npod. obpaszosaHus / B.W.bonoTHas, H. H. Baiikosa,
E.B.TynynoBa. — M.: M3gaTenbCKkmii UeHTp «Akagemusa», 2013. — 96 ¢ ISBN 978-5-
76957722-2

bonotHas B.W. 6795 lMpounssoacTBeHHOe 06yyeHne npodeccun «MopTHoM». Paboyas TeTpadb.
B 2 u. Y 2: yyeb. nocobue gns Hady. npod. obpasosaHus / B.M.bonoTHas, H.H.baiikoBa,
E.B.TynynoBa. — M.: W3gaTenbcknii ueHTp «Akagemus», 2013. — 64 ¢ ISBN 978-5-7695-
7723-9

JdyHaeBckaa T.H. wn pgp. Pa3vepHas TWMONOMNA HacefeHUs C OCHOBamMu aHaToMUn WU
mopdonoruun. - M.: i3patenscknin LeHTp «Akagemus», 2001. - 288 c.

Epmunosa B.B., Epmunosa A4.HO. MogenupoBaHue N Xy[0XeCTBEHHOE O(OPM/IEHNE OfEXAbI:
Yueb. nocobue. - M.: MacTtepctBo. M3f. LeHTp «Akagemusx», 2001.- 184 c.

Xuxapes, A.MN., PywmsaHuesa, [.M., KwupcaHoBa, E.A. MarepunanosegeHne LWBENAHOro
npounssoactea. M: Akagemus, 2005. - 240 c. ISBN 57695-1974-6

KptoukoBa I A. K858 TexHonorus n matepuassl LIBEAHOr0 MPOU3BOACTBA: YUEOHUK AN Hau.
npo. O6pasosaHus [/ [anuHa AnekceeBHa KprtoukoBa. - M.: W3gaTenbCKuii  LIEHTP
«Akagemusa», 2003. - 384 c. ISBN 5-7695-1240-7

. JInH JKak. TexHuKa Kpos. - M.: Jlerkas uHayctpusa, 1987.

MartysoBa E.M. v gp. Pa3paboTka KOHCTPYKLWI XEHCKUX LUBEAHbIX U3AENNIA N0 Mogensm. - M.:
Nlerkas v nuuiesas NPombILWIeHHOCTb, 1983. - 224 c.

10. PagyeHko, V.A. OCHOBbl KOHCTPYMpPOBaHUA W MOLenupoBaHuA ofexabl. M.: V3patensctso:

Akagemus, 2012 - 464 c. ISBN 978-5-76958444-2.

11. PagueHko N. A.P159 CnpaBo4HMK NOPTHOro: y4yeb. nocobue ana Hady. npod. obpasosaHus / W.

A. PagueHko. — M: M3gaTenbCKnin LeHTp «Akagemus», 2013. — 432 ¢ KBW 978-5-7695-7724-
6
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Scopul modulului: Formarea competentelor generale si specifice cu aplicarea tehnicilor si
metodelor de garnisire si reparare la produsele vestimentare usoare, in conformitate cu cerintele tehnice

si standardele.

Administrarea modulului:

Unitati de competenta

Numarul de ore

Instruirea  Instruirea Total
teoretica practica ota
UC 1 Garnisirea produselor vestimentare cu broderie 12 6 18
UC 2. Garnisirea produselor vestimentare cu alveole si
aplicatii 12 6 18
UC 3. Repararea produselor de imbracaminte 18 6 24
Evaluarea modulului 2 6 8
Total Modul 44 24 68

Continuturi de formare:

Unitatea de competenta 1. Garnisirea produselor vestimentare cu broderie

- ldentificarea elementelor de
garnisire;

- Selectarea instrumentelor si
ustensilelor utilizate la garnisirea
produselor de imbracaminte;

- Selectarea SDV-urile in functie de
elementul de garnisire;

- Selectarea masinii de brodare
conform operatiilor efectuate;

- Alegerea materialelor pentru

garnisire;

Respectarea principiilor de baza a

structurii compozitionale;

- indeplinirea cusaturilor manuale si
mecanice de broderie;

- Identificarea elementelor
decorative cu motive folclorice;

- Elaborarea ornamentelor de
broderie in corespundere cu
tesdtura si modelul;

- Selectarea metodei de brodare;

Clasificarea si caracteristica
elementelor de garnisire;
Instrumente si ustensile utilizate la
garnisirea produselor de
imbracdminte;

Utilaje si SDV-uri necesare pentru
garnisire;

Particularitatile de functionare a
maginilor de brodare;

Sortimente de materiale pentru
garnisire;

Principii de baza a structurii
compozitionale (asimetria, simetria,
ritmul, cadenta);

Clasificarea cusdturilor manuale si
mecanice de broderie;

Elemente decorative cu motive
folclorice;

Tehnici si metode de brodare;
Tipuri si caracteristica ornamentelor
de broderie;

Confectionarea
servetelelor de masa
brodate cu ornamente
manuale/ mecanice.

47



Tematica lucrarilor

Abilitati Cunostinte oractice

- Executarea broderiilor manuale; - Etapele procesului de brodare;
- Pregatirea masinii pentru brodat; - Cerintele tehnice pentru executarea
- Executarea broderiilor mecanice; broderiei;
- Respectarea procesului de brodare; - Defectele si cauzele aparitiei;
- Respectarea tehnicii de brodare; - Criteriile de evaluare a Calltétll
- Elaborarea etapelor procesului de

brodare;
- Respectarea cerintelor tehnice la

brodare;

- ldentificarea defectelor;
- Remedierea defectelor depistate;
- Evaluarea calitatii lucrului
indeplinit;
- Respectarea regulilor securitatii si
sanatatii muncii.
Unitatea de competenta 2. Garnisirea produselor vestimentare cu alveole si aplicatii

Executarea elementului
de produs cu
alveole/aplicatii
(buzunar aplicat, platca,
méaneca).

- ldentificarea tipurilor de alveole;

- Identificarea tipurilor de aplicatii;

- Selectarea materialelor;

- Marcarea schemelor alveolelor;

- Pregatirea masinii pentru
executarea alveolelor mecanice;

- Executarea alveolelor manuale si

- Clasificarea si caracteristicile
alveolelor si aplicatiilor;

- Materialele utilizate la executarea
alveolelor si aplicatiilor;

- Etapele procesului de executare a
alveolelor manuale si mecanice;

- Metode de marcare a schemei

mecanice; alveolelor;
- Respectarea procesului de - Metode si tehnici de executare a
executare a alveolelor; aplicatiei;

- Respectarea procesului de - Cerintele tehnice pentru executarea

executare a aplicatiilor;
Executarea aplicatiilor;
Respectarea cerintelor tehnice la

alveolelor si aplicatiilor;
- Defectele si cauzele aparitiei;
- Criteriile de evaluare a calitatii

executarea alveolelor si
aplicatiilor;
- ldentificarea defectelor;
- Remedierea defectelor depistate;
- Evaluarea calitatii lucrului
ndeplinit;
- Respectarea regulilor securitatii si
sanatatii muncii.
Unitatea de competentda 3. Repararea produselor de imbracaminte

- ldentificarea tipurilor de reparare;
- Descrierea lucrarilor de raparare

- Clasificarea tipurilor de reparare;
- Caracteristica lucrarilor de reparare;

Repararea produselor
vestimentar cu sprijin in
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Tematica lucrarilor

Abilitati Cunostinte .
practice
ale produselor vestimentare; - Tipurile de uzura (morald, fizica); talie/ umeri.
- Analizarea produsului vestimentar; - Metodele de reparare a produselor
- Determinarea tipurilor de uzurg; vestimentare;
- Alegerea metodei de reparare a - Sortimente de materiale necesare pentru
produselor vestimentare; repararea produselor vestimentare;
- Selectarea materialelor pentru - Utilaje si SDV-uri necesare pentru

repararea produselor vestimentare; ~ repararea produselor din piele si blang;
- Selecatarea utilajului si SDV-urilor - Cerintele tehnice la repararea
conform operatiei efectuate; vestimentelor;
- Repararea produselor Defectele si remedierea acestora;
vestimentare; Criterii de verificare a calitatii
- Respectarea cerintelor tehnice la produselor.
repararea vestimentelor;
- ldentificarea defectelor;
- Remedierea defectelor identificate;
- Verificarea calitatii produselor
reparate;

- Respectarea regulilor securitatii si
sanatatii muncii.

Evaluare

Sugestii metodologice

Modulul 8 Garnisirea repararea si renovarea produselor vestimentare reprezinta o structura didactica
unitard din punct de vedere tematic atat pentru instruirea teoretica, cat si pentru cea practica. O conditie
prioritard de parcurgere a modulului este aplicarea imediatd a cunostintelor teoretice achizitionate, n
realizarea activitatilor practice. Totodatd, parcursul didactic al modulului va avea un caracter flexibil,
care permite aplicarea atdt a strategiilor didactice deductive (de la teorie spre practicd), cat si celor
inductive (de la practica spre teorie). Succesiunea lectiilor de instruire teoretica si practica va depinde de
strategiile si metodele didactice aplicate, dar si de conditiile disponibile de realizare a procesului de
instruire.

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de autori, dar
aceasta poate fi schimbatd, dacéd nu este afectatd logica de formare a competentelor profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandatd, Tnsa decizia finald, inclusiv si pentru
repartizarea orelor pe secvente de continut (teme) in cadrul modulului, raméne la discretia cadrului
didactic responsabil de predarea modulului. Orele vor fi repartizate in functie de dificultatea temelor,
de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre elevi.
Numarul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoretica si practica, va ramane
neschimbat.

in procesul de predare- Tnvétare se recomanda utilizarea metodelor interactive precum;
1 Demonstrarea
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si evaluatorilor in vederea identificarii aspectelor critice in procesul de instruire.

Exemplificarea
Harta de idei
Problematizarea

Lucrul in perechi
Brainstorming-ul
Metoda”Cubului”, ”Filips”, "CCC”, "Zig-Zag”
Diagrama WENN.

2
3
4,
5. Lucrul in grup
6
7
8
9

Tematica lucrarilor de laborator recomandate:

1
2
3
4.
5.
6
7
8
9

Lucrare de laborator nr. 1. Tipuri de reparatii ”

Lucrare de laborator nr.
Lucrare de laborator nr.
Lucrare de laborator nr.
Lucrare de laborator nr.
Lucrare de laborator nr.
Lucrare de laborator nr.
Lucrare de laborator nr.
Lucrare de laborator nr.

10. Lucrare de laborator nr.

2:

3
4
5:
6:
7
8
9

” Repararea si renovarea fustei”
: " Repararea si renovarea pantalonului”
: " Repararea si renovarea paltonului”
” Repararea si renovarea jachetei”
" Elemente de garnisire ”
” Garnisirea Tmbracamintei pentrufemei”
" Garnisirea imbracamintei pentrufemei”
: 7 Garnisirea Tmbracamintei pentru barbati”

10: ” Garnisirea Tmbracamintei pentru copii”

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor ce studiaza aceasta

meserie precum
Se recomanda

realizearea evaludrii sumative prin test scris cu diferite tipuri de itemi, prin care elevul v-a demonstra ca

este capabil sa:

descrie principiile compozitionale in garnisirea, repararea produselor vestimentare ;
efectueze diverse scheme de broderii manuale si mecanice;
descrie etapele de prelucrare a alveolelor manuale si mecanice;
enumere ustensilele si utilajele necesare pentru garnisirea si repararea ;
selecteze lucrdrile de reparare n functie de tipul repararii;
descrie tipurile de reparare a confectiilor vestimentare;
enumere metodele de reparare a vestimentelor;
caracterizeze defectele si metodele de remediere;
enumere criteriile de verificare a calitatii produselor.

Pentru evaluarea abilitatilor practice se recomanda realizarea unei lucrari practice. Elevul va trebui

efectueze diverse broderii manuale si mecanice;
execute alveole si aplicatii;

execute lucrari de reparare ;
aleaga materiale textile pentru garnisirea si reparare.
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Resurse:

Echipament tehnologic: fier de calcat, manechin, masd de calcat, masini (liniare, de surfilare, de
butoniere, zig-zag).

Materiale consumabile: tesaturi pentru recroire, etamind, lenti, dantele, margele, paiete, ata,
lumanare, sistem de Tnchidere pentru agrafe, sdpun de croitorie, creion, carioci, hartie de calc, foarfece,
ace, clei, rigla, echer si florare, hartie milimetricd, elementelor si accesoriilor pentru garnisire.

Materiale didactice: planse didactice la subiect, desene cu diverse defecte vestimentare, fise
tehnologice cu etape de efectuare a garnisirii si repararii, reviste in domeniu, prezentari in Power Point,
mostre analogii (esarfe, papioane, flori artificiale, broderii, aplicatii, agrafe...) la scard naturala .

Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

10.

11.

Indicatii de elaborare a lucrarilor practice;
Tehnica securitatii la locul de munca in atelier / laborator;
Cerinte tehnice/ harta de instructiuni.
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V. Sugestii metodologice

Paradigma formarii profesionale Tn Tnvatdméant se axeaza pe formarea de competente Aceastd
‘tataa™

bordare .mpune procesului didactic c,,,di,ii de reaiizare intr-un context integrator
cond, " C‘"°S‘ntelor in corelare cu exersarea abilitatilor si formarea atitudinilor la elevi In aceste
n m°daM,atea °Ptima de realizax » obiectivelor in Tnvatamantul

profesional  ~

S a (R ISR GEEIRA HEIe e FHRUgs: B R sérual Bt

I formarea la elev a una.”co
posibilitatea fiecarui profesor de a elabora strategii proprii de proiectare si organiJ ap, esu
educa ,onal vederea fondarii la elevi a competentelor, valorilor si atitudinilor ce ¢ Is ul
necesitatilor curente st de perpectivd ale pielii muncii si societdti aflate in permanentd schimbare
Curriculumul modular este orienta, spre schimbarea rolurilor partenerilor in procesul educlinl
profesor/maistru, elev, agent economic.

h J trate8'! didaCtiCa Se aXeaZa pe telinologii participative , care implica elevul in procesul de Tnvatare
selert Pe 71 reSp°" Sablhtate- Imbinarea armonioasa a situatiilor de invatare este asigurata de

selectarea reusita a strategiilor si metodelor didactice.
Procesul de predare-invatare-evaluare este dirijat de profesor, maistru, evidentiindu-se doua etape *

[ sirea cal,la,lor profesmnale ale elevului ce se pot dezvolta conform posibilitatilor ( de
percepere s, senzatie) si capacitatilor (memorie, gandire, creativitate)

dotfvitdfea n ahlfiants (Brgffiddma adecvatd 4 16chIPENGn (RS Malegerea formeloMPatithald” de

activitate, elaborarea unui plan de actiune, argumentarea si aprecierea activitatilor de protaarc i

situatii diverse™ I"U" diferi'°r Pr° Cedee de 'UCrU' ap'iCarea “ "™ W e i elevilor in

Cadrele didactice trebuie sa selecteze strategiile adecvate n functie de urmatorii factori-
- Particularitati de varsta si individuale;
- Conditiile grupului si scolii;
- Resurse didactice disponibile;
- Cerintele pietii muncii.
in functie de obiectivele planificate cadrele didactice pot utiliza atit strategii traditionale cét si
modeme. Toate metodele sunt eficiente Tn masura in care contribuie la dezvoltarea gandirii critice
formari, spiritului cvic, a capacitatilor si atitudinilor elevilor. Astfel cadrul didactic organizeaza si
momtonzeaza procesul educational pentru ai asigura acestuia un caracter coerent, dinamic si relevau'
schimb,ncl calitativ demersul procesului didactic, devenind nu un gestionar al procesului educational ci
partener de incredere al elevului in formarea competentelor profesionale.

Metode'e interactive asigura o instruire dinamicad, formativa, motivanta, reflexiva continud

eore ic_si fesiOl,ald' care Pres‘P™ I"»>{™rea cuno t| elor
%eore ice s, ab|P E ilor practlce sunt : problematlzareé aharta de 1dei, port%foll F emo tia

explicatia exercitiul , lucrarea practica, studiul de caz, jocul de rol, brainstorming-ul, conversatia’

meFiHps"C C C " * "t uUCrU in 8rUP’ "UCml PereChi’ diagrama WENN' M ~'O 'bului”;
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Un rol important le revine mijloacelor didactice modeme, care motiveaza elevii, pentru Tnvatare si
formeaza competentele profesionale. Se recomandd utilizarea mijloacelor didactice: fise ilustrativ-
instructive, cartele tehnologice, planse tehnologice, planse la organizarea locului de munca si tehnica
securitatii, scheme tehnologice de prelucrare, tipare de baza, tipare de model, fise de selectarea
materialelor, mostre de materiale, scheme constructive, reviste de moda, mostre 1:1, 1:2, 1:4, ghiduri de
performantd, carduri, computerul, notebook-ul, videoproiectorul, filme didactice pe CD-uri, soft-urile
educationale.

VI. Sugestii de evaluare

Evaluarea reprezinta insusita elevilor, prin care cadrul didactic va masura eficienta intregului proces
intructiv- educativ si urmareste masura in care elevii si-au format competentele propuse de standardele
de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi:

m  Formativa- prin intermediul diverselor intrumente de evaluare in functie de specificul modulului
si de metoda de evaluare (probe orale, scrise, practice). Planificarea evaluarii trebuie sa aiba loc intr-un
mediu real, dupa un program stabilit, evitindu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp.
Va fi realizatd in baza unor probe corelate cu tipul de evaluare specificat.

Propunem urmatoarele intrumente pentru evaluarea formativa:

S Fise de observatie;

S Fise de lucru;

S Fise de autoevaluare;

S Teste de verificare a cunostintelor cu diverse tipuri de itemi (tip scurt, de completare, alegere

multipla, tip pereche, ITAM, cauza- efect, cascadd);

mf Chestionarea oral3;

m Finalda. Realizatd print-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul procesului de
predare- Tnvatare si care informeaza asupra ndeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor/
deprinderilor.

Propunem urmatoarele intrumente pentru evaluarea finala:

S Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a bibliografiei,
materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnicd, modul de organizare a ideilor si materialelor
print-un raport. Poate fi abordat individual sau de un grup de elevi;

S Studiu de caz, care consta in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei Tnregistrari
electronice care se refera la un anumit proces tehnologic.

in timpul parcurgerii modulului se va utiliza evaluarea de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii performantelor obtinute. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatdrii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatdrii se va evalua
0 singura data.

Evaluarea scoate n evidentd méasura in care se formeaza competentele tehnice din standardul de
pregatire profesionala.
Nota finala a modulului se calculeaza din media rezultatului evaluarii teoretice si practice.

Evaluarea de certificare se va realiza la sfarsitul perioadei de instruire in baza unui test scris si
lucrare practicd, pentru demonstrarea competentelor profesionale.
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Coordonat cu:

Comitetului Sectorial in formarea profesionald in domeniul industriei nealimentare, Rusnac Nadejda,

Anatol Grimalschi, director de programe
Tamara Luchian, director general, fabrica de confectii Sj
Ghenadie Tentiuc, director general, fabrica de confectii S

Adresa Curriculumului in Internet:
Portalul national al Tnvdatamantului profesional tehnic
http://www.ipt.md/ro/produse-educationale.


http://www.ipt.md/ro/produse-educationale

l. Preliminarii
Scopul practicii in productie:

Stagiile de practica In productie se desfasoara In baza "Regulamentul privind stagiile de practica in
productie si ucenicie in Tnvatamantul profesional tehnic secundar”, ce stabileste cadrul normativ al
raporturilor privind planificarea, organizarea si desfdasurarea stagiilor de practica in productie si este
elaborat in temeiul art.67, “ Stagiile de practica si relatiile cu piata muncii”, Codul educatiei nr.152, din
17 iulie 2014, Regulamentului cadru de organizare si functionare a institutiei de Tnvatamant profesional
tehnic secundar, aprobat prin ordinul Ministrului Educatiei nr.840, din 21 august 2015.

Stagiul de practica are o importantd majora in instruirea profesionald bazandu-se pe cunostintele
acumulate de la instruirea teoretica si instruirea practica.

Proiectarea stagiilor de practicd se subordoneaza planului de Tnvatdmant al meseriei care stabileste
perioada de instruire si durata. Tn proiectarea curriculumui se tine cont de corelarea pregatirii teoretico-
practice cu sarcinile stagiului de practica.

Elevii vor activa in cadrul intreprinderii in raport cu virsta si prevederile legale si se pot stagia la
intreprinderi mici si mari.

intreprinderea de productie prin conditiile reale de realizare a meseriei motiveaza elevul in tendinta
de angajare in cimpul muncii. Mediul de lucru trebuie sa fie binevenit cat din punct de vedere a
asigurarii elevilor cu cele necesare, atat si de tratarea psihologica al acestora.

Fiecare elev va fi atasat de mentor maistru- formator, care 7i va explica esenta lucrului ce urmeaza
sa-l1 efectueze si il va ghida pe tot parcursul practicii. Statutul de elev 7i permite solicitarea ajutorului
atat a profesorilor, cat si a indrumatorilor de la intreprindere, iar programul de formare profesionald, Ti

intreprindere vor evalua elevul prin proba practica conform criteriilor stabilite; 7l va nota si i va acorda
nivelul calificativ.
Durata practicii in productie: Anul 1-210 ore
Anul 11- 420 ore
Total- 630 ore
Pre-achizitii:

Legaturi anterioare- codul muncii, etica profesionala, utilajul tehnologic, bazele antreprenoriatului.
M1 - Pregatirea cusatoresei pentru activitatea profesionala
M2- Selectarea materialelor
M3- Realizarea cusaturilor si a tratamentului umidotermic
M4- Confectionarea produselor usoare cu sprijin in talie
M5- Confectionarea produselor intermediare cu sprijin in talie
M6- Confectionarea produselor usoare cu sprijin pe umeri
M7- Confectionarea produselor intermediare cu sprijin pe umeri
M8- Garnisirea si repararea produselor vestimentare.

Finalitatile practicii in productie:

La finele practicii Tn productie elevul va fi capabil sa:
1 recunoasca situatiile periculoase si sa previna accidentele la locul de munca.
2. respecte tehnica securitatii
3. organizeze locul de munca
4. utilizeze instructiunile tehnologice/ documentatia tehnica.
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respecte cerintele tehnice in procesul de confectionare
execute operatii la masini liniare

execute operatii la masini speciale.

prelucreze elementele de produs

execute tratamentul umidotermic

. execute operatiile de confectionare a produselor vestimentare.
. opereze cu sabloanele auxiliare

. execute lucrdri de garnisire a produselor vestimentare.

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

efectueze autocontrolul calitatii lucrului indeplinit.

incadreze in normele de timp.

realizeze normele de producere.

asigure calitatea operatiilor tehnologice efectuate.
identifice defectele produselor vestimentare
remedieze defectele identificate

intretind utilajul de cusut.
inldture dereglarile utilajului.

Il. Motivatia, utilitatea stagiului de practica pentru dezvoltarea profesionala

Achizitiile teoretice 1i servesc elevului doar ca baza pentru formarea abilitatilor practice. Se pune un
accent considerabil pe activitatea in atelierul pentru instruirea practicd ale institutiei de Tnvataméant. Cu
toate acestea, cel mai eficient mediu de definitivare a procesului de formare a competentelor
profesionale, sunt stagiile de practica, care permit cunoasterea de catre elevi a conditiilor reale de

exersare a meseriei.

Se proiecteaza traseul de formare profesionald astfel Tncat sa fie stabilita relatia dintre stagiile de
practicd si activitatea instructivd in institutia de finvatdamant. Astfel de parcurgere de formare

profesionald 1i asigura elevului pregatirea necesara pentru incadrarea in cimpul muncii la intreprindere.
Se efectueaza o corelare stransa dintre instruirea teoretica- instruirea practica- intreprindere.

I11. Competentele profesionale specifice practicii in productie

1 Confectionarea produselor usoare si intermediare cu sprijin in talie.
2. Confectionarea produselor usoare si intermediare cu sprijin in umeri.
3. Gamisirea produselor vestimentare.

IV. Administrarea practicii in productie

Anul Numarul de  Numarul Perioada
saptamani de ore
1 2 3 4
Mai- iunie n .
I 6 210 concordanta cu .
intreprinderile.
Martie- iunie n .
I 12 420 concordanta cu .

intreprinderile.

Modalitatea de
evaluare
5
Agenda formarii profesionale
Proba practica.

Agenda formarii profesionale
Proba practica.
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Total

18 630

V. Descrierea procesului de desfasurare a practicii in productie

Locul
de
munca

Sectia de
cusut

Sectia de
cusut

Sectia de
cusut

Activitati/sarcini de lucru

Practica in productie |
Realizarea lucrarilor de confectionare a
produselor usoare si intermediare: marcarea
penselor si intrdrii in buzunare; prelucrarea
taieturilor laterale, pasului, sezutului, slitei,
terminatiei; prelucrarea detaliilor mici;
prelucrarea sistemelor de inchidere; prelucrarea
taieturii superioare cu bentitd/betelie, prelucrarea
captuselii; executarea butonierelor; coaserea
furniturii; curatarea vestimentelor de ate;
efectuarea TUT interoperational si final.

Practica in productie Il
Realizarea lucrarilor de confectionare a
produselor usoare si intermediare: marcarea
penselor si intrérii Tn buzunare, detaliilor mici;
prelucrarea taieturilor umerale, laterale, slitei,
terminatiei; prelucrarea detaliilor mici; montarea
manecilor; prelucrarea rascroielei gatului;
prelucrarea sistemelor de inchidere; asamblarea
bizetului cu céptuseald; prelucrarea captuselii;
executarea butonierelor; coaserea furniturii;
curatarea vestimentelor de ate si impuritati;
efectuarea TUT interoperational si final.
Garnisirea produselor vestimentare:
efectuarea intdriturilor manuale, depistarea si
inldturarea defectelor, curatarea vestimentului de
ate.

V1. Sugestii de evaluare a practicii in productie

Durata
realizat de
realizare

Produse de

» [Fusta dreaptd

» Fuste conice/in clini

cu captuseala

» Pantaloni clasici

» Pantaloni scurti

» Pantaloni clasici
dama/barbati cu
captuseala.

e Elemente de produs

» Rochia clasica cu
méanecd montata.

* Bluza

o Cdamasa barbateasca

» Jacheta fara cdptuseala

» Jacheta cu cdptuseala

» Garnisirea produselor

Sugestiile de evaluare sunt destinate cadrelor didactice, elevilor si evaluatorilor. Pe parcursul
practicii elevii vor efectua lucrari de confectionare a vestimentelor executate la instruirea practicd. La
finele practicii Tn productie practicanzii vor sustine o proba practicd care va constitui realizarea
elementelor de produs si va fi evaluata in baza urmatoarelor criterii:

» Organizarea locului de munca, asigurandu-se cu ustensile si instrumente necesare;

» Respectarea regulilor de securitate la lucrarile manuale, mecanice si umido-termice;

» Executarea lucrarilor operatiilor conform normelor tehnologice si cerintelor tehnice;

» Respectarea cerintelor tehnice la efectuarea lucrarilor conform mostrei;

» Verificarea calitatii cusaturilor manuale, mecanice si umido-termice;

« ldentificarea posibilelor defecte tehnologice;

* Remedierea defectului depistat, conform conditiilor tehnice.
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Dupa finalizarea probei practice elevii vor primi referinte de producere din intreprindere unde vor fi
evaluati de catre seful de sectie, maistrul din intreprindere, prin notare si oferirea nivelului calificativ.

VII. Cerinte fata de locurile de practica

Categoriile de institutii/intreprinderi la care se va desfasura practica:

Nr.

crt.

10.

11.
12.

13.
14.

15.
16.
17.

Nr.
ord.

Categoria de institutii

S.A. "lonel”
S.A.”Artizana”

1CS ” Fashion”
SRL ”Infmtex”

“Euromarbe ” SRL
M ”Eurotextil Grup”

”Casa Cristea”
SRL ” Mantimex”

S.A.”Stag”
S.A.”luvas”

S.A.”Maicom”
SRL Vasconi”

S.A.”Porta Vita”
“Traditii Noi”

1CS "Doralin” SRL
SRL ”Lin Stil”
SRL ”Lana- Design”

Cerinte fatd de institutiile in care se va desfasura practica

1. Desfasurarea instructajului privind tehnica securitatii si
sanatatii in munca, securitatii antiincendiare si cerintele
sanitaro- igienice.

2. incadrarea elevilor in activitati de producere cu profil
corespunzator meseriei.

3. Efectuarea instructajului cerintelor fatd de comportamentul
elevilor; respectarea tehnicii securitatii si sanatatii in munca,
regulilor securitdtii antiincendiare, cerintelor sanitaro-igienice.

4. Asigurarea evacuarii rapide n situatii exceptionale.

5. Amenajarea incaperilor speciale -blocuri alimentare, sanitare,
vestiar.

6. Asigurarea elevilor cu mobilier si utilaj tehnologic.

7. lluminarea locului de munca cu ajutorul unei lampi fixate la
magina de cusut.

8. Asigurarea conditiilor de muncé pentru mentinerea sanatatii si a
capacitatii de munca.

9. Desemnarea unui instructor dintre salariatii calificati responsabil
de fiecare elev.

10. Asigurarea elevilor cu instrumente, mijloace de protectie
necesare pentru respectadrea securitdtii muncii si secutitatii vietii la
fiecare loc de lucru.

11. Remunerarea pe parcursul stagiului de practica in corespundere
cu tarifierea categoriei lucrarilor indeplinite.

VIII. Resursele didactice recomandate elevilor

Denumirea resursei

A. Truhanov ” Elemente de tehnologie a
confectiilor”, Editura Lumina, Chisindu

Locul Tn care poate fi Numarul de

consultata/ accesata/ exemplare

procurata resursa disponibile
Biblioteca CEIU (filiala 2000

I, I1), biblioteca
Nationald, biblioteca
Municipala “B. P.
Hasdeu™.
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E. Malteva ”Studiul materialelor in productia de
confectii”, Editura Lumina, Chisinau

A. T. Truhanova “Tehnologia vestimentelor
usoare de dama si pentru copii”, Tipografia
Centrald, Chisindu, 1992

G. Ciontea Utilajul si tehnologia meseriei”,
Editura didactica si pedagogicd, Bucuresti 2001

E. lacobeanu, V. Cociu, Marcus Liviu ,,Materii
prime si materiale folosite Tn industria usoara,,,
Editura didactica si pedagogica, Bucuresti

M. Teresenco “’Fibre textile”

Bazele tehnologiei confectiilor- Paduret- Toitu,
Tehnica, 1996

Biblioteca CEIU (filiala
I, I1), Biblioteca
Nationald, Biblioteca
Municipald “B. P.
Hasdeu”.

Biblioteca CEIU (filiala
I, 11), Biblioteca
Nationald, Biblioteca
Municipald “B. P.
Hasdeu” .

Biblioteca CEIU (filiala
I, I1), Biblioteca
Nationald, Biblioteca
Municipald “B. P.
Hasdeu” .

Biblioteca CEIU (filiala
I, 1), Biblioteca
Nationald, Biblioteca
Municipala “B. P.
Hasdeu” .

Biblioteca CEIU (filiala

I, ).
Biblioteca CEIU (filiala

1, 11).

3500

2000
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