Ministerul Educatiei, Culturii
si Cercetarii al Republicii Moldova

ORDIN
j3<o”™J.oao , 52Q

niun. Chisinau

Cu privire la aprobarea Curriculumului modular
pentru programe de formare profesionald tehnica secundara

n temeiul art. 64 pct. (2) din Codul educatiei al Republicii Moldova nr. 152 din 17 iulie
2014 (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2014, nr. 319-324, art. 634), in conformitate cu
prevederile ordinului nr. 1128/2015 cu privire la aprobarea deciziei Consiliului National pentru
Curriculum din 19 noiembrie 2015,

ORDON:

1. A aproba curriculumul modular in Tnvatamantul profesional tehnic secundar Tn
domeniile de formare profesionald, dupd cum urmeaza:

1.1 Calatorie, turism si agrement, meseria Lucrator pensiune turisticd, cod 1015001,
termen de studii 2 ani;

1.2 Tehnici audio-vizuale si productii media, meseria Brosator, cod 211001, termen de
studii 2 ani;

1.3 Tehnici audio-vizuale si productii media, meseria Tipograf print digital si offset, cod
211004, termen de studii 2 ani;

1.4 Constructii si inginerie civila, meseria Dulgher, cod 732007, termen de studii 2 ani;

1.5 Constructii si inginerie civild, meseria Tamplar in constructii, cod 732038, termen de
studii 2 ani;

1.6 Constructii si inginerie civila, meseria Placator-mozaicar, cod 732032, termen de
studii 2 ani.

2. Curricula aprobate in pct. 1 la prezentul ordin sunt obligatorii pentru programele de
studii la meseriile nominalizate, Tncepand cu promotia inmatriculatd in anul de studii 2020-2021.

3. Autorii de Curricula vor organiza seminare de diseminare in vederea implementarii
curriculumului aprobat.

4. Directia invatimant profesional tehnic (dl Silviu GINCU, sef) va monitoriza procesul de
implementare a ordinului.

5. Controlul asupra executdrii prezentului ordin se atribuie doamnei Natalia GRIU,

Secretar de stat.

Igor SAROV
Ministru
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Evaluarea curriculumului meseriei
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Codul si denumirea speciaitatii

Nr. Punctajul
crt. Criteriul de evaluare Acordat
(1...10)
V. Corespunderea finalitatile de studiu prevederilor documentelor normativ-

reglatorii (Cadrul de referinta al invatamintului profesional tehnic, standardul
ocupational, calificarea profesionald)
Mdsura 1Tn care curriculumul asigura formarea competentelor |0
profesionale
Gradul de asigurare a dezvoltarii continue a competentelor-cheie Iq)

Masurd in care curriculumul meseriei include prevederile ce sunt utile
pentru dezvoltarea valorilor si atitudinilor caracteristice calificarilor
profesionale
VI. Fundamentarea curiiculumului pe inovatii si realizari tehnologice moderne

4. Orientarea curriculumului spre folosirea metodelor si proceselor [O
tehnologice eficiente

5. Orientarea curriculumului spre utilizarea eficientd a mijloacelor de
productie in scopul cresterii productivitatii muncii si a reducerii pretului 3
de cost

VII. Respectarea
prevederilor conceptuale moderne Tn invatamintul profesional tehnic secundar

6. Gradul de centrare pe elev, de promovare a unui rol activ al acestui
(curiiculumul contine activitdti de colaborare, de valorizare a atitudinilor
individuale etc.

7. Ma&surile Tn care activitatile de predare-invatare-evaluare incluse in
curriculum fTncurajeaza gindirea critica, capacitatea de a-si adapta
propriul comportament si de a rezolva probleme Tn diferite contexte ale >0
activitate profesionala

8. Masura Tn care activitatile de Tnvatare sugerate in curriculumul sunt utile
pentru proiectarea demersului didactic si realizarea de contexte reale de IO
invatare, care sa conduca la formarea competentelor preconizate

9. Ponderea 1n totalul activitatilor de predare-invatare-evaluare din
curriculum a celora ce stimuleaza asumarea responsabilitdtilor pentru 1()
executarea sarcinilor intr-un domeniu de munca

10. Ponderea 1n totalul activitatilor de predare-invatare-evaluare din

curriculum a celora care faciliteaza adaptarea propriului comportament 8
la situatiile ce faciliteaza rezolvare de probleme
11. Flexibilitatea curriculumului, posibilitatea de a adapta in mod creativ l°

demersurile didactice la specificul fiecarei grupe de elevi

12 Relevanta instrumentarului de evaluarea a nivelului competentelor
profesionale

13. Relevanta instrumentarului de certificare a nivelului competentelor
profesionale 9

14. Relevanta materiilor de studiu incluse in curriculum

15. Claritatea, laconismul si coerenta textuald a curriculumului meseriei (0



Nr.
crt.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Criteriul de evaluare

VI1Il. Coerenta Planului de invatamint
Coerenta dintre numarul de ore alocate fiecarui modul si complexitatea
competentelor ce trebuie formate si/sau dezvoltate
Masurd Tn care Planul de invatamint ofera posibilitatea dezvoltarii
competentelor prin extinderi/aprofundari/ discipline optionale
Masura in care Planul de Tnvatdmint ofera posibilitatea adaptarii la
specificul pietei de munca
Masurd n care Planul de Tnvatamint ofera posibilitatea diversificarii
ofertei educationale in functie de nevoile si interesele elevilor
Masura in care timpul scolar prevazut in Planul de Tinvatamint
corespunde particularitatilor de virsta ale elevilor
Masura in care Planul de Tnvatamint ofera posibilitatea consilierii n
cariera a elevilor

Punctajul
Acordat
(1...10)

/0
3
9
to
9
9

Notd. Curriculumul meseriei va fi recomandat pentru aprobare daca in cadrul evalarii externe, pentru fiecare din criteriile

de evaluare, vor fi acordate nu mai putin de 8 puncte

Concluzie: Se recomanda pentru aprobare/ Nu se recomanda pentru aprobare/Se remite autorilor
pentru imbunatatire

Propuneri de imbunatatire:

Recenzent:
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Nr. 10/01
01.06.2020
La nr.03/2-09/2609
Din 26.05.2020 < #
Ministerului Educatiei, Culturii
si Cercetarii al Republicii Moldova

MD-2033, mun. Chisinau, Piata Marii Adunari Nationale, 1

De la: Comitetul Sectorial pentru formarea
profesionald in ramura constructiilor
MD-2033, mun. Chisinau, str. 31 August 1989, nr. 129, bir. 604

Prin prezenta, Comitetul Sectorial pentru formarea profesionala in ramura
constructiilor, conducindu-se de prevederile Legii nr. 244/2017 cu privire la
comitetele sectoriale pentru formare profesionala, comunica avizarea proiectelor

curricula pentru profesiile ,,dulgher si ,,timplar in constructii

Comitetul sectorial nu supune avizarii curricula pentru meseria ,,placator-

izolator  dat fiind lipsa standardului ocupational pentru aceasta profesie.

Cu respect,
Presedintele
Lidia Barburos

MSTERUL BEOUSIES QUMGa
TARIT ALRMUCK KGL»0W:
Contacte: GSM 068184422
e-mail barburoslidia@gmail. com
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I. Preliminarii

Realizarea unui invatdmant profesional de calitate in contextul realitatilor socio-economice
actuale impune o noud abordare a procesului de invatamant, care vizeaza formarea la elevi a unui
sistem de competente necesare pentru integrarea pe piata muncii §i pentru Tnvatarea pe parcursul
intregii vieti.

Prezentul curriculum reprezintd un document normativ-reglator si constituie reperul
conceptual de formare profesionald, care specifica finalitatile de invatare si descrie conditiile de
formare a competentelor profesionale pentru instruirea initiald la meseria/profesia Placator —
mozaicar.

Curriculumul este destinat cadrelor didactice din invatamantul profesional secundar, autorilor
de manuale si materiale didactice, factorilor de decizie si parintilor. Cadrele didactice vor utiliza
curriculumul pentru proiectarea, realizarea si evaluarea demersului didactic pentru formarea
profesionald la profesia Placator —mozaicar.

Meseria de Placator-mozaicar face parte din categoria ocupatiilor dominante. Este o ocupatie
destul de solicitatd in ultima perioadd datoritd revigorarii sectorului constructiilor, in special
edificarii cladirilor de locuit cu regim mic de Tnaltime, din materiale locale.

Placatorul-mozaicar este persoana cu cunostinte si deprinderi speciale, capabild sa efectueze
lucrari de placare pe suprafetele orizontale si verticale ale constructiilor. Megterii Placatori —
mozaicari posedd cunostinte teoretice, referitoare la proprietatile fizico-chimice ale materialelor,
folosite pentru executarea placajelor, cunosc si pot utiliza corect uneltele, dispozitivele, accesoriile
si echipamentele folosite Tn procesul de realizare a lucrarilor, au deprinderi bine formate de
executare a operatiilor de placare.

Ca si in cazul altor ocupatii din constructii, procesul de executare a lucrarilor de placare solicitd
muncitorului aplicarea prevederii legale referitoare la securitatea si sdndtatea in muncd; depistarea
si informarea persoanelor abilitate despre situatiile cu risc sporit la locul de munca; acordarea
primului ajutor; respectarea normelor de protectie si securitate antiincendiard si de protectie a
mediului inconjurator, precum si a conditiilor de asigurare a calitatii lucrarilor efectuate

Pentru a fi eficient la locul de munca, Placatorul —mozaicar trebuie si detind un sir de
aptitudini psihomotorii, senzoriale i fizice - dexteritate manuald, acuitate vizuald, simt estetic,
simt al culorilor etc.

Competentele specifice au fost identificate in rezultatul analizei ocupationale a meseriei
respective, cu participarea activa a expertilor din cadrul intreprinderilor lider in domeniu.
In procesul de elaborare a curriculum-ului au fost luati in consideratie urmitorii factori:

. necesitatea ajustarii ofertei educationale la cerintele actuale ale pietei muncii;

. experienta nationald si internationald de elaborare a curriculum-ului profesional;

. necesitatea de a oferi un raspuns adecvat cerintelor sociale, exprimate in termeni de
finalitdti de instruire evaluabile, achizitionate la incheierea procesului de instruire
profesionala.

Curriculum-ul modular pentru Placatorul —mozaicar asigura repere pentru:

. centrarea procesului educational pe formare de competente;

. desfasurarea procesului educational din perspectiva formarii axate pe finalitati deinstruire;

. proiectarea programelor didactice si planurilor de lectie;

. elaborarea materialelor de instruire, ghidurilor de performanta, instrumentelor de evaluare
a competentelor profesionale.



Formarea profesionald a Placatorului — mozaicar realizatd in cadrul institutiilor de invatamant
profesional tehnic secundar corespunde nivelului 3 de calificare, conform Cadrului National al

Calificarilor din Republica Moldova. Acest nivel de calificare se atribuie muncitorului care, in
raport cu diversitatea de Tmputerniciri gi responsabilitati, trebuie sd realizeze activitdti sub
conducere, avand independentd la solutionarea sarcinilor binecunoscute sau similare acestora.
Placatorul - mozaicar trebuie sa-si planifice activitatile personale, reiesind din sarcinile puse de
conducator, sd-gi asume responsabilitate individuald pentru sarcinile de realizat.

Complexitatea activitatii se referd la solutionarea sarcinilor practice tipice. Placatorul —mozaicar
calificat alege modalitatea de realizare a sarcinii, reiesind din procedeele bine cunoscute in baza
instruirii teoretice §i practice. Actiunile intreprinse se corecteazd in functie de conditiile de
realizare.

Finalitatile de invatare ale profesiei Placator-mozaicar sunt orientate spre atingerea nivelului de
calificare pretins si se realizeaza in baza curriculumului la profesia respectiva.

Curriculumul reprezintd un document reglator comun pentru organizarea instruirii teoretice si a
instruirii practice. Astfel, atdt profesorul responsabil de instruirea teoreticd, cat si maistrul
responsabil de instruirea practica vor utiliza curriculumul 1n planificarea si realizarea activitatilor
de predare, invatare si evaluare.

Profesorul gi maistrul vor avea o stransa conlucrare pentru a asigura legitura intre instruirea
teoretica si cea practica, in vederea formarii competentelor.

I. Conceptia curriculumului modular

Piata muncii, in conformitate cu schimbérile sociale actuale, cu progresul stiintific din
diverse domenii, determind orientari conceptuale noi in sistemul de invataimant profesional tehnic
secundar. Convingerea asupra eficientei noii modalitati de formare profesionala este consolidata si
de catre bunele practici ale altor state.

Atat nivelul de calificare, cat si specificul activitatii profesionale, a cérei esentd constd in
rezolvarea sarcinilor sau realizarea lucrarilor specifice, scot in evidentd necesitatea detinerii unui
sistem de competente, a caror formare si demonstrare in procesul de instruire, garanteaza calitatea
activitatii pe piata muncii.

Evolutia domeniului de formare profesionala la nivelul profesional tehnic secundar,
dezvoltarea stiintelor educatiei si promovarea in contextul acestora a noilor paradigme (centrarea
pe cel ce invatd, centrarea pe competente, constructivismul), dezvoltarea tehnologiilor in domeniul
profesional respectiv, au conturat necesitatea schimbarii conceptiei de formare profesionala.

Contextul formarii si integrarii socio-profesionale demonstreazd necesitatea conceperii
pregétirii profesionale in baza curriculumului axat pe formarea competengelor, iar modalitatea
optima de formare a competentelor profesionale este organizarea demersului didactic pe module.

Abordarea modulara in formarea profesionala are multiple avantaje:

realizeaza principalul deziderat al perioadei actuale: stabileste legétura dintre cerintele
pietei muncii i formarea profesionala,

reflectd o paradigmd educationald noud, care are drept finalitate formarea
competentelor;

permite abordarea integrativa a continuturilor;

contribuie la reducerea dublarii informatiilor;

asigurd conexiunea actiunilor profesorilor si elevilor in vederea formarii
competentelor;

asigurd imbinarea necesara a teoriei §i practicii;



creeaza conditii pentru o evaluare autentica - evaluarea competentelor.
Proiectarea curriculum-ului se axeaza pe realizarea obiectivelor majore ale invatamantului
profesional §i urmareste asigurarea premiselor pentru angajarea pe termen lung a absolventilor
prin:

. dezvoltarea competentelor - cheie, necesare pentru integrarea socio-profesionald a
absolventilor.

*  dobindirea competentelor profesionale generale, sporesc angajabilitatea unui absolvent
si- 1 asigurd flexibilitatea pe piata muncii in cadrul unei arii ocupationale;

*  dobindirea competentelor profesionale specifice meseriei, necesare pentru adaptarea
continud la cerintele angajatorilor, potrivit dinamicii pietei muncii;

Competenta reprezintd un ansamblu/sistem integrat de cunostinte, capacitdfi, deprinderi i
atitudini dobdndite de formabili prin invatare si mobilizate in contexte profesionale specifice, in
scopul realizcrii activitafilor ocupationale la nivelul calitativ cerut la locul de munca.

Competentgele - cheie reprezintd un ansamblu multifunctional, transferabil de cunostinte,
abilitati si atitudini de care au nevoie tofi membrii societatii pentru Tmplinirea si dezvoltarea
profesionald, incluziunea sociald si gasirea unui loc de munca. Aceste competente sunt stabilite in
Codul educatiei al Republicii Moldova.

Competenta profesionald reprezintd capacitatea confirmatd de a folosi cunostintele,
abilitatile si atitudinile personale si sociale in situafii de muncad sau de studiu, in dezvoltarea
profesionald si personala.

Competentele profesionale generale sunt proprii unui grup de meserii inrudite in cadrul unui
domeniu ocupational, iar raportarea competentelor generale la o meserie concretd se efectueaza
prin formularea competentelor profesionale specifice. Competentele generale constituie
comportamente profesionale ce trebuie demonstrate in mai multe activitati profesionale.

Competente profesionale specifice reprezintd un sistem de cunostinte, abilitati si atitudini,
care, prin valorificarea unor resurse, contribuie la realizarea individuald sau in grup a unor sarcini
stabilite de contextul activitatii profesionale.

Prezentul curriculum este structurat pe module, continutul cédruia derivd din Standardul
Ocupational i Calificarea Profesionald pentru profesia Placator—mozaicar. Modulele sunt
proiectate pe baza unor principii complementare si au scopul de a pregati elevul pentru realizarea
anumitor sarcini de muncd. Structurarea modulard a curriculumului oferd posibilitatea de a
dobandi cunostinte, abilitéti si atitudini, si respeciv, de a forma competentele profesionale.

Complexitatea competentei genereaza complexitatea continuturilor, a caror esalonare nu are la
bazd principiul repartitiei pe discipline, ci selectarea §i integrarea acestora intr-un mesaj
educational, care sustine formarea competentelor. Pertinenta, relevanta continuturilor in modul este
stabilitd in raport cu contributia acestora la formarea unei competente sau unui set de competente
profesionale.

*  Abordarea modulara oferd posibilitatea parcurgerii treptate a continuturilor ocupationale,
de la simplu la complex, in vederea obtinerii unei calificéri i permite evaluarea progresului,
inregistrat de formabil, la finele fiecdrei etape de instruire. In cazul beneficiarilor adulti,
formarea pe module asigurd mobilitate si sporeste sansele de avansare profesionala pe piata
muncii. Caracterul modular asigurd receptivitate la schimbarile de pe piata muncii si
flexibilitate 1n structurarea ofertelor de instruire pentru diverse categorii de beneficiari.

10



. Axarea pe finalititi de invatare orienteaza procesul de instruire cétre un sir de rezultate
scontate, care reflectd ceea ce se asteaptd de la un formabil sd aplice si sd utilizeze
cunostintele pentru a aduce la indeplinire sarcini §i pentru a rezolva probleme la finalizarea
programului de pregatire profesionala.

. Integrarea teoriei cu practica presupune ca tot ceea ce se Tnsuseste in procesul didactic
urmeaza sd se valorifice in cadrul activitatilor practice (in atelierul scolar sau la locul de
muncd), asigurind dobindirea competentelor generale si specifice ocupatiei.

. Centrarea pe cerintele pietei muncii asigura racordarea ofertei institutiei profesionale atat
la necesitatile/asteptarile angajatorilor, cat si la tendintele noi si tehnologiile moderne din
domeniul profesional, ceea ce contribuie la integrarea eficientd a absolventilor in cimpul
muncii §i consolidarea pleiadei de muncitori calificati.

. Centrarea pe elev presupune adoptarea unui demers de invatare activa prin realizarea unor
activitafi individuale sau in grup, in care formabilul actioneaza independent, solutioneaza
probleme, ia decizii mai putin influentate si 1si asumd responsabilitate pentru propriile
actiuni.

*  Principiul perspectivei integrarii profesionale presupune utilizarea in calitate de metode
de instruire a studiilor de caz, proiectelor, situatiilor de problema, care ar stimula gindirea
criticd a formabilului, astfel Tncat procesul de invatare sa devina mai dinamic i mai eficient
pentru beneficiari, asigurindu-le sanse sporite de angajare in cimpul muncii §i oportunitati de
realizare profesionala.

Abordarea modulara este Tn esenta interdisciplinara, deoarece continuturile fuzioneaza functional
in raport cu finalitatea. Accentul este pus pe selectarea anumitor aspecte a materiei de studiu din
diverse domenii/discipline, precum si a activitatilor de nvatare, §i integrarea acestora in unitati
logice de invatare/module care urmeaza a fi insugite intr-o anumitd perioadd de timp pentru a
forma competente profesionale cerute la locul de munca. Prin urmare, continuturile modulului sunt
predate in manierd integratd pentru construirea unei viziuni holistice a realitatii, fapt care impune
elevul sa descopere sensul unitar si liantul acestor continuturi.

Curriculumul modular schimbd in esentd conceptia procesului didactic, prin operarea unor
schimbdri majore in conceptualizarea tuturor celor trei ipostaze ale procesului: predarea -
invitarea-evaluarea.

Se schimba substantial procesul preddrii. Se renunta la predarea continuturilor prin anumite teme,
care mai degrabd demonstreazd exigenta de consecutivitate in interiorul disciplinei, fard a
solutiona problema intercoreldrii continuturilor tuturor disciplinelor. In contextul curriculumului
modular, predarea elementelor de continut este axatd spre rezolvarea unor sarcini concrete, de
aceea continutul se predd in consecutivitatea determinatd de logica si specificul situatiei de
rezolvat.

Abordarea modulara nu pune accent pe profesorul la disciplind, ci pe profesorul sau mai degraba
pe echipa cadrelor didactice, care realizeazd modulul, respectand principiul continuitatii si
complementaritatii in procesul de formare profesionala.

Se produc schimbari de esentd in procesul invdydrii. Elevul dobandeste cunostinte, pornind de la
necesitatea realizarii unei sarcini concrete. Conteazd foarte mult imbinarea judicioasd a
cunostintelor teoretice cu cele practice. Deoarece nivelul de calificare 1i solicitd competente
concrete, un rol aparte 1l au abilitdtile, prin urmare exersarea in ateliere este obligatorie, fiind
modalitatea cea mai eficientd de invatare.
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Devine necesar de a corela modalitatea de predare-invatare modulara cu evaluarea modulara.
Evaluarea se axeaza pe constatarea si aprecierea competentelor, ce demonstreaza un anumit
nivel de performantd. Sunt importante toate tipurile de evaluare:

inifiald@/diagnosticd, pentru a constata prerechizitul necesar pentru
formarea cunostintelor si abilitatilor, competentelor profesionale;
curentd/formativd, pentru a ghida formarea competentelor;
finald/sumativd, pentru a constata si aprecia detinerea competentei.

Fara a neglija un careva tip de evaluare, subliniem ca din punct de vedere conceptual, un rol
deosebit 1l are evaluarea finald/sumativa, realizatd la sfarsitul modulului. Profesorul sau echipa
cadrelor didactice trebuie sd-si coopereze eforturile pentru a concepe, organiza si realiza o
noud modalitate de evaluare. Evaluarea in comun, de catre echipa de profesori, prin
determinarea clara a criteriilor de evaluare, va demonstra eficienta formarii profesionale.

Ordinea modulelor se stabileste Tn baza logicii formarii sistemului de competente, fiind axata
pe valorificarea maxima a principiului complementaritatii functionale.

Pornind de la acceptia datd competentei, curriculumul reflectd cunostintele, abilitatile si
resursele de formare a acestora in scopul realizarii unor sarcini/activitati/procese, care
demonstreaza competenta profesionala.

Administrarea modulului stabileste criteriile de corelare a diverselor elemente ale acestuia, in
mare parte, punand accent pe corelarea dintre competente/finalitati, continuturi si modalitatile
de realizare. Prin prezentarea acestui element de structurd este monitorizatd si dimensiunea
timp a curriculumului.

II. Sistemul de competente ce asigura calificarea profesionala

Calificarea profesionald se atribuie Tn baza unui sistem de competente pe care le Tnsuseste si
detinerea céarora o demonstreaza absolventul programului de formare profesionala.

Esenta conceptuald a formarii modulare este prezentatd prin taxonomia competentelor, ce
atribuie claritate demersului formativ, prin stabilirea tipurilor de comportament profesional ce
urmeaza a fi format de cétre cadrele didactice si insusit de catre elevi pe parcursul programului
de instruire.

Deoarece succesul integrarii socio-profesionale rezidd in detinerea culturii generale si de
specialitate, demonstrat prin competentele-cheie si profesionale, orice program de formare va
fi axat pe formarea si dezvoltarea acestora.

In contextul formarii profesionale, competentele-cheie constituie baza formarii competentelor
profesionale, influentand calitatea acestora sistemic, dar in acelasi timp, anumite competente
au o pondere si o influentd mai accentuatd, in dependenta de specificul domeniului de formare
si activitate profesionald. Fard a neglija importanta tuturor competentelor-cheie in formarea
competentelor profesionale, constatdim cad pentru formarea profesionalda a Placatorului-
mozaicar, o importantd deosebitd o au competentele-cheie asa ca:

a) competente de comunicare in limba romana;

b) competente in matematica, stiinte si tehnologie;

¢) competenta de a invata sd inveti;

d) competente sociale si civice;

€) competente antreprenoriale si spirit de inifiativa;

f)  competente de exprimare culturald si de constientizare a valorilor culturale.

In dependentd de finalitatile activititii profesionale, determinim competente profesionale
generale s1 competente profesionale specifice.

Competentele profesionale generale constituie comportamente profesionale ce trebuie
13



demonstrate in mai multe activitidfi profesionale din domeniul de formare. Sistemul de
competente profesionale generale asigurd succesul/reusita activitdfii profesionale in toate
situatiile de manifestare.

Competentele profesionale generale pentru meseria Placator -mozaicar sunt urmatoarele:

1. Perfectionarea si optimizarea metodelor si procedeelor utilizate in procesul de
constructie.

2. Interpretarea documentatiei tehnice Tn vederea respectarii normativelor la executarea
lucrarilor din procesul de constructie.

3. Gestionarea eficientd a resurselor materiale, umane si de timp.

4. Intretinerea instrumentelor, dispozitivelor si utilajelor in stare optima de functionare.

5. Respectarea cadrului legislativ i normativ de referinta in procesul de realizare a
atributiilor ocupationale.

6.  Gestionarea eficienta a situatiilor de risc gi urgenta.

7. Respectarea cerintelor, principiilor si valorilor profesionale pentru crearea unui mediu

de lucru adecvat.
8  Aplicarea normelor de protectie a mediului in activitatea profesionala.
9. Aplicarea prevederilor legale referitoare la sdnatatea si securitatea In munca.

Competentele profesionale specifice reprezintd un sistem de cunostinte, abilitati si atitudini,
care prin valorificarea unor resurse, contribuie la realizarea unor sarcini individuale sau in
grup stabilite de contextul activitatii profesionale.

Competentele profesionale specifice pentru meseria Placator —mozaicar sunt:

CS1. Organizarea eficientd a procesului si locului de lucru.

CS2. Coordonarea procesului de lucru cu superiorii si colegii.

CS83. Securizarea procesului si locului de lucru.

CS4. Montarea/demontarea mijloacelor de esafodaj.

CS5. Pregdtirea suprafefelor pentru lucrdri de placare.

CS6. Pregdtirea materialelor pentru placare.

CS7. Realizarea placajelor cu produse ceramice si piatrd naturald.
CS8. Efectuarea lucrdrii de chituire a placajelor.

CS89. Dozarea materialelor componente ale mortarului, pastei adezive conform retetelor.
CS10. Realizarea trasdrii pentru pardoseli din pldci si beton-mozaic.
CS11. Pregdtirea locului pentru turnarea sapei.

CS12. Efectuarea lucradrii de turnare a sapei/pardoselii.

CS13. Tratarea sapei dupd turnare.

CS14. Asigurarea calitdtfii lucrdrilor executate.

CS15. Intreprinde acfiuni post-operationale.

14



I1l. Administrarea modulelor

Programul de formare profesionala a placatorului -mozaicar este structurat pe module ce deriva
din competente profesionale. Prin asocierea competentelor generale cu cele specifice au fost
defenite urmatoarele module de formare profesionala:

Nr.

Modulul

Asigurarea sanatatii si securitatii ocupationale
Tn constructie

Nivelarea suprafetelor pentru lucrari de placare

Realizarea lucrarilor de placare a suprafetelor
verticale

Montarea si demontarea schelelor
Practica Tn productie

Total anul |

Realizarea lucrarilor cu placi de ghips-carton
(tencuiala uscata)

Montarea sistemelor termoizolante

Executarea lucrarilor de placare a
pardoselilor

Realizarea pardoselilor de mozaic.
Executarea lucrarilor de pavaj.
Practica Tn productie
Total anul Il

Total 1+ |1

Modulele au urmatoarea structura:

demonstreze la sfarsit de modul, in rezultatul invatarii;

- continutul de formare (achizitiile teoretice si practice)

—titlul modulului;

-scopul modulului;

—abilitadtile ce trebuie formate si dezvoltate;

Total

314

176

42

210

786

88

58
290

68

72

420

996

1152

32

218

104

30

384

40

28
146

32

36

282

666

—cunostintele teoretice, necesare pentru formarea si dezvoltarea

96

72

192

48

30
144

36

36

294

486

—-unitatile de competenta (rezultatele invatarii) - pe care elevul, va fi capabil sa le
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competentelor profesionale;
- lucrari practice — recomandate pentru unitatile de competenta,
- preconditii pentru asimilarea modulului;
- specificatii metodologice;
- sugestii de evaluare a competentelor profesionale;
- resurse (materialele consumabile si utilajul-suport cuantificate, necesare penrtu
asigurarea conditiilor de realizare a procesului de formare si dezvoltare a competentelor)
lista resurselor didactice recomandate.
Realizarea modulelor se va desfasura in mod sistematic si continuu pe o perioada determinata

de timp si se va finaliza cu evaluari.
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IV. Modulele de instruire

Modulul 1. Asigurarea sanatatii si securitatii ocupationale in constructie

Scopul modulului: Formarea competentelor de aplicare a normelor de securitate la locul de munca, precum si normelor de prevenire si stingere a incendiilor,

acordare primului ajutor la locul de munca.

Administrarea modulului:

Unitati de competenta (rezultate ale invatarii la final de modul) IT
UC1. Respectarea legislatiei referitor la protectia muncii 8
ucz. Aplicarea regulilor de securitate antiincendiara 10
UC3. Accidentele de munca si bolile profesionale 12

Evaluare modul 2

Total 32

La finele acestui modul elevul va fi capabil sa:

F-1  Aplice norme legislative a securitatii privind protectia muncii si a sanatatii;

F-2  Recunoasca prompt situatiile periculoase si sa previna accidentele la locul de munca;
F-3 Identifice indicatoarele de avertizare a pericolelor la locul de muncsg;

F-4  Utilizeze echipamentului de lucru si de protectie specific lucrarilor executate;

F-5 Utilizeze diverse metode de anuntare a alarmei de salvare;

F-6  Demonstreze actiunile corecte de stingere a incendiilor;

F-7 Recunoascd manifestdrile Tn caz de accident;

F-8 Utilizeze materialele din trusa de prim ajutor;

1P

12

Total

14
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F-9  Aplice tehnici de acordare a primului ajutor la locul de munca.

Abilitati

Achizitii teoretice si practice

Cunostinte

Lucrari practice recomandate

Unitatea de competenta 1. Respectarea legislatiei referitor la protectia muncii.

Al. Definirea terminilor si definitiilor
principale Tn domeniul securitatii si
sanatatii Tn munca

A2. Identificarea principiilor de baza ale
reglementarii raporturilor de munca ce
reies din legislatia muncii Republicii
Moldova

A3. Enumerarea fazelor de instruire a
muncitorilor

A4. Aplicarea prevederilor referitor la
protectia muncii

A5. Respectarea normelor si regulelor de
securitate a muncii Tn ateliere

AG6. Identificarea echipamentului
individual de protectie si de lucru

1 Notiuni de baza SSM (Securitate si Sandtate in
Munca)

2. Legislatia muncii (Contractul individual de
munca, Contractul colectiv de munca). Legea
Nr. 186 din 10.07.2008

3. Instruirea muncitorilor. Tipuri de instruire.

—instruirea la angajare (instruirea introductiv-

generald, instruirea la locul de munca)

—instruirea periodica

4. Norme si reguli a securitatii muncii Tn ateliere.
Norme si reguli a securitatii muncii pe santier

5. Echipamentul individual de protectie si de lucru:

—echipament pentru protectia capului
—echipament pentru protectia picioarelor si a
gambelor

—echipament pentru protectia ochilor si a fetei
—echipament pentru protectia respiratorie
—echipament pentru protectia auzului
—echipament pentru protectia pielii

Unitatea de competenta 2. Aplicarea regulilor de securitate antiincendiara.

LP1.Vizitain atelierul de practica

LP2.Utilizarea tehnicilor de respectare a
securitatii muncii

LP3.Vizita la un santier de constructie
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A6. Respectarea normele de securitate
antiincendiara

A7. Prezentarea stingerii incendiilor prin
diverse procedee

A8. Diferentierea materialelor inflamabile

A9. Enumerarea substantelor de stingere
a incendiului

5. Sursele de aprindere, mijloacele care produc
aprinderea:

-surse de aprindere cu flacara

-surse de aprindere de natura termica

-surse de aprindere de naturd electrica

-surse de autoaprindere

-surse de aprindere de naturd mecanica

6. Materialele inflamabile. Clasificarea materialelor
din punct de vedere al combustibilitatii

7. Mijloace utilizate la stingerea incendiilor
(apa, spuma, pulbere, dioxid de carbon)
Actiunile intreprinse in caz de incendiu.

8. Procedee de stingere a incendiului:
- procedee de Intrerupere a procesului de
ardere
- racirea zonei de ardere
- izolarea materialelor si subtantelor
combustibile de aerul atmosferic
- reducerea continutului minim de oxigen

ardere

- Indepartarea substantelor combustibile din zona de

. » 1. ra incendiului. Triunghiul incendiului . TN . .
A 1. Identificarea cauzelor de aparitie a Natu a mncer diuly ; Lrunghiu LP1. Simularea actiunilor in caz de incendiu
incendiilor si exploziilor 2. Tipurile de incendii
31 EXp 3. Cauzele incendiilor si exploziilor Aplicarea procedeelor de stingere a incendiului

A2. Enumerarea elementelor ce intre{in 4. Clasificarea cauzelor de incendiu in functie de
arderea unui incendiu natura lor:
A3. Identificarea surselor si a mijloacelor arderea
care produc aprinderea -aprinderea

. o ) -inflamarea
A4. Utilizarea practicilor de prevenire a
incendiilor conform normelor -autoinflamarea

oo N -autoaprinderea
AS. Ilustrarea actiunilor necesare in caz PI
. . -explozia.

de incendiu
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Unitatea de competentd 3. Accidentele de munca si bolile profesionale.

Al. Identificarea tipurilor de
traumatisme

A2. Respectarea regulamentului de
securitate
A3. Explicarea practicilor de

prevenire a accidentelor

A4. Intreprinderea actiunilor pentru
acordarea primului ajutor

Ab5. Utilizarea tehnici de salvare a vietii
conform cazului

AG6. ldentificarea bolilor profesionale si
cauzele aparitiei lor

A7. Determinarea masurilor de
prevenire a bolilor profesionale

1 Definitia accidentului de munca. Clasificarea

2

accidentelor de munca

Principalele cauze ale accidentelor de munca:

—cauze tehnice
—-cauze organizatorice

3

Factorii de risc si cauzele producerii
accidentelor de munca:

—factori de risc generati de factorul uman

- factori de risc generati de mijloacele de
productie

- factori de risc generati de sarcina de munca

- factori de risc generati de mediul de munca

Actiuni Intreprinse pentru acordarea primului

ajutor si tehnici de salvare a vietii Tn caz de:

hemoragii, pierderea cunostintei, stare de

soc, rani, fracturi, arsuri, traumatisme cauzate

de curent electric

5. Definitia bolilor profesionale. Clasificarea

bolilor profesionale. Cauzele aparitiei. Masuri
de combatere si diminuare a riscurilor care pot
genera boli profesionale

Specificatii metodologice

LP1. Implementarea regulamentelor de securitate
Tn constructii. Simularea tehnicilor de salvare a

vietii Tn acordarea primului ajutor

Modulul 1 WM| g ml W'ﬂ Meste un modul introductiv, axat pe formarea competentelor

profesionale generale si specifice de aplicarea prevederilor legale referitoare la sanatatea si securitatea Tn munca si de securizarea procesului si

locului de lucru.

20



Modulul reprezinta o structurd didacticd unitard din punct de vedere tematic atit pentru lectiile teoretice, cat si pentru cele practice. Scopul
modulului fiind formarea la elevi a competentelor profesionale generale si specifice de aplicare a normelor de securitate la locul de muncd, a
normelor de prevenire si stingere a incendiilor, precum si acordare a primului ajutor la locul de munca. O conditie prioritard de parcurgere a
modulului este aplicarea cunostintelor teoretice achizitionate, in realizarea activitatilor practice.

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandatd de autori, dar aceasta poate fi schimbata, dacd nu este
afectatd logica de formare a competentelor profesionale.

Repartizarea orelor pe unitdti de competente este recomandatd, insd decizia finald, inclusiv §i pentru repartizarea orelor pe secvente de continut in
cadrul modulului, ramane la discretia cadrelor didactice responsabile de realizarea modulului. Orele vor fi repartizate In functie de dificultatea temelor,
de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si pentru
instruirea teoretica gi practica, va rimane neschimbat.

Pentru realizarea cu succes a procesului de instruire, cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire centrate pe elev si vor aplica metode de Invatare

cu caracter activ-participativ.

Sugestii de evaluare:
Evaluarea cunostintelor: se recomanda test scris, itemii caruia vor fi axati preponderent pe F1, F2, F3.
Evaluarea abilitatilor practice/competentelor profesionale - se recomanda:
- simularea situatiei de stingere a incendiilor

- simularea situatiei de acordare a primului ajutor

Sarcina de evaluare 1: Elevul va demonstra actiunile intreprinse 1n situatii de incendiu, respectind regulile de securitate si sandtate in munca.

Conditiile de realizare a sarcinii:

- Unelte/echipament: echipament de protectie, set pentru stingerea incendiilor, stingdtor cu apa sub presiune, stingétor cu pulbere sau spuma
- Locul: atelierul de instruire practicd/poligon de instruire practica
- Timp: 3 ore
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In procesul de realizare a probei de evaluare, elevul:

identifica tipul de incendiu;

respectd normele de securitate antiincendiara,
utilizeaza echipamentul de protectie;
identificd indicatoarele de avertizare;

intreprinde operatii de stingere a incendiilor.

Sarcina de evaluare 2: Elevul va demonstra actiunile intreprinse 1n situatii de acordare a primului ajutor, respectind regulile de securitate si sdnatate in

munca.

Conditiile de realizare a sarcinii:

- Unelte/echipament: trusa medicala

Criterii

Locul: atelierul de instruire practicd/poligon de instruire practica
Timp: 3 ore

de evaluare:

In procesul de realizare a probei practice, elevul:

identifica tipul de accident/traumatism

respectd regulamentul de securitate

utilizeaza materialele din trusa de prim ajutor

aplicd tehnici de acordare a primului ajutor la locul de munca

utilizeaza tehnici de salvare a vietii conform cazului.
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Resurse

Echipament

Set pentru stingerea incendiilor (lopatd, hirlet, topor, géleatd). Detectoare de fum, paturi pentru acoperirea flacarii, furtun pentru stingerea incendiilor,
stingdtor cu apa sub presiune, stingétor cu pulbere sau spuma, butoi cu capacitatea 100-200 1, trusa medicala;

Materiale consumabile:
51 combustibil tip diesel, 1 kg de grasimi, nisip, apa, rezerva pentru stingatorul cu apa sub presiune, stingatorul cu pulbere uscata, trusa de prim ajutor;
Echipament de securitate:
Imbracaminte de protectie: salopetd, ochelari, masca - respirator, manusi, cizme,
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
Regulamentele nationale ale Republicii Moldova de sanatate si securitate ocupationala in constructii;
Materiale didactice:

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmétoarelor resurse materiale minime: set de planse didactice, materiale foto/video,
documentatie tehnicd, fige tehnologice;

Material de instruire:

1. Extrase din actele legislative si normative, instructiuni la tema:
1.1 Legislatia muncii;
1.2 Legislatia muncii privind protectia muncii,
1.3 Legea privind protectia mediului;
1.4 Poluarea mediului ambiant;

1.5 Principiile dreptului la munca,
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1.6 Factorii vatdmatori profesionali, bolile profesionale si prevenirea lor;
1.7 Igiena individuala si intretinerea locului de munc,;
1.8 Principiile de baza si regulile practice ale economiei de migcari si reducerea oboselii;

1.9 Timpul de munca si timpul de odihna.

Bibliografie:

Protectia muncii, Stefan Pece, Stefan — Silviu Mitrea, Aurelia Dascalescu, Ion Darla, Bucuresti 1996
Securitatea si sanatatea in muncd; Efim Olaru; Editare - Chiginau UTM 2012

Protectia contra incendiilor in constructii/ Ciclu de prelegeri /partea 1/ E. Olaru; Chiginau, UTM 2008
Protectia contra incendiilor in constructii/ Ciclu de prelegeri /partea 2/ E. Olaru; Chigindu, UTM 2010
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Modulul 11 Nivelarea suprafetelor pentru lucrari de placare

Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale generale si specifice pentru nivelarea suprafetelor pentru lucrari de placare

La finele acestui modul elevul va fi capabil sa:

FI-1. Organizeze locul de munca specific lucrarilor de tencuieli;

FI-2. ldentifice materiale de constructie;

FI-3. Aprovizioneze locul de munca cu materiale;

FI-4. Pregateasca echipamentele si SDV-urile necesare;

FI-5. Pregateasca si sa traseze suprafetele suport din diferite materiale;

FI-6. Prezinte modul de alcatuire a tencuielilor driscuite, gletuite, speciale si de ipsos din amestec uscat;
FI-7. Tntocmeasca lista operatiilor tehnologice pentru realizarea tencuielilor driscuite, gletuite, speciale si de ipsos din amestec uscat;
FI-8. Execute tencuieli driscuite;

FI-9. Execute tencuieli gletuite;

FI-10. Execute tencuieli speciale;

FI-11. Execute tencuieli de ipsos din amestec uscat;

FI-12. Verifice calitatea tencuielilor realizate si sa remedieze defectele;

FI-13. Execute reparatia tencuielii;

FI-14. Gestioneze eficient resursele materiale (SDV-uri, materia prima, deseuri).
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Administrarea modulului:

Unitati de competenta (rezultatele ale invatarii la final de modul) IT IP Total
uc 1. Organizarea procesului de munca pentru lucrari de tencuieli 20 6 15
uc 2. Realizarea tencuielilor obisnuite, driscuite 94 48 153
ucC 3. Realizarea tencuielilor din amestec uscat 82 36 118
UC 4. Realizarea tencuielilor in mod mecanizat 20 - 20

Evaluare modul 2 6 8

Total 218 96 314

Achizitii teoretice si practice
Abilitati Cunostinte Lucrari practice recomandate
Unitatea de competenta 1. Organizarea procesului de munca pentru lucrari de tencuieli
Al. Planificarea procesului de lucru 1 Locul de muncd, elemente componente. LPIl.Organizarea locul de munca conform

A2. Organizarea locului de lucru

A3. Pregatirea suprafetelor pentru lucrari

Cerinte fatda de organizarea locului de munca.
(Regulamentul privind modul
activitatilor de protectie a lucratorilor la locul de
de tencuire munca si prevenire a riscurilor profesionale.
Hotararea Nr. 95 din 05.02.2009)

A4. Respectarea normelor si regulilor de
sigurantda Tn procesul de executare a 2. Norme si reguli de siguranta in procesul de

lucrarilor de tencuieli

constructii NCM A A.08 .02 -2014)

A5. Aranjarea rationald a sculelelor,

dispozitivelelor pentru lucru

A6. ldentificarea tipurilor de constructii si protectie

executare a lucrarilor de tencuieli.( Normativ Tn

instructiunilor si normelor de securitate

de organizare a

LP2.Sortarea tipurilor de materiale de
constructii conform proprietatilor si
destinatiei.la un santier de constructie

3. Echipamentul special si individual de lucru si
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destinatia lor.

A7. ldentificarea echipamentului special
si individual de lucru si protectie

A8. Analizarea sarcinii de lucru,
coordonarea
A9. Enumerarea elementelor de

constructie

A10. Citirea desenenului tehnic

4. Clasificarea SDV-urilor utilizate in procesul de
tencuire
5. Constructiile. Clasificarea constructiilor
6. Elementele componente ale cladirilor
-Elemente de rezistenta (Structurale)
-Elemente de inchidere si compartimentare
-Elemente de finisaj
-Elemente de izolare si etansare
-Elemente de instalatii
7. Norme generale de desen tehnic. Formatele
utilizate Tn desenul de constructii
8. Reprezintarile conventionale Tn desenul de
constructii
9. Cotarea si citirea desenelor tehnice

Unitatea de competenta 2. Realizarea tencuielilor obisnuite, driscuite

Al. ldentificarea materialelor de
constructie

A2. Identificarea liantilor minerali si a
agregatelor pentru mortare

A3. Gestionarea eficienta a materialelor

A4. Efectuarea calculelor privind
necesarul materiei prime pentru prepararea
mortarelor. Prepararea diverselor tipuri de
mortare Tn mod manual si mecanizat

Ab. Pregatirea suprafetelor suport din
diverse materiale

AB6. Trasarea peretilor si tavanelor prin
diverse metode

1 Materiale de constructie. Clasificarea materialelor
de constructii

2. Proprietdtile fizice, chimice ale

materialelor de constructii

mecanice i

de
lor.

3. Tipurile lianti. Destinatia liantilor si
clasificarea Varul, ipsosul, argila,
(proprietati, caracteristici, utilizare). Sticla solubila

cimentul

4. Clasificare si tipuri de agregate pentru mortarele
de constructii: —Agregate grele. —-Agregate usoare

5. Compozitia, dozajul mortarelor pentru tencuieli si
clasificarea lor

6. Proprietatile mortarelor

7. Mortare simple

LP1. Masurarea suprafetelor si calcularea ariei

LP2. Efectuarea calculelor de materiale pentru
realizarea tencuielii conform ariei suprafetei

LP3. Pregatirea suprafetelor suport din: piatra
bruta, caramida si blocuri de calcar, beton,
ghips, argila, lemn pentru tencuieli obisnuite

LP4. Prepararea mortarelor obisnuite in mod
manual si mecanizat: var, ciment, ciment -
var, argila

LP5. Executarea lucrarilor de trasare a
peretilor si tavanelor

LP6. Executarea reperelor de mortar

LP7. Fixare reperele de metal pentru tencuire
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A7. Distingerea tipurilor de repere si
montarea lor

A8. Realizarea procesului tehnologic de
aruncare, nivelare a mortarului pe suprafata
prin diverse procedee

A9. Identificarea tipurilor de colturi si
executarea lor prin diverse metode

A10. Realizarea procesului tehnologic de
tencuire a glafurilor

A11. Realizarea procesului tehnologic de
aplicare a stratului vizibil

A12. Driscuirea stratului vizibil in mod
manual §i mecanizat

A13. Executarea procesului tehnologic de
tencuire a fatadelor

A14. Realizarea procesului tehnologic
tencuire a coloanelor si a pilagtrilor de
diverse forme

A15. Selectarea ustensilelor si
echipamentului necesar conform lucrarilor

A16. Identificarea defectelor la lucrarile
de tencuieli obignuite gi remedierea lor

8. Mortare compuse

0. Ustensilele si echipamentele necesare utilizate in|
procesul de realizare a tencuielilor obisnuite

10. Prepararea mortarelor (manual §i mecanizat)

11. Dozarea mortarelor var, ciment, ciment—var,
argild (Cod practic In constructii §i materiale de
constructii CPH.04.02:2016 Prepararea si aplicarea)
mortarelor de constructii)

12. Efectuarea calculelor privind necesarul materiei
prime pentru prepararea mortarelor

13. Procedee si metode de pregatire a diferitor
suprafete suport: zidarie, beton, ghips, argila, lemn,
mixte (din diferite materiale)

14. Metode de trasare a suprafetelor suport (tavane,
pereti) si pasii de realizare

15. Executarea i montarea reperilor: mortar, metal,
lemn

16. Procedee de aruncare a mortarului
17. Procedee de intindere a mortarului
18. Procedee de nivelare a mortarului

19. Prepararea mortarului pentru stratul vizibil;
Procedee de realizare a stratului vizibil (tinci)

20. Metode si procedee de driscuire a tencuielii

21. Procesul tehnologic de executare a colturilor:
dupd dreptar, driste profilate

Ccu mortar

LP8. Pregatirea diferitor suprafete suport:
zidarie, beton, ghips, argila, lemn, mixte (din
diferite materiale)

LP9. Prepararea mortarului. Aruncarea
mortarului cu mistria, canciocul

LP10. Executarea si aplicarea gprifului pe un
perete de beton

LP11. Nivelarea mortarului cu drisca mare,
dreptarul

LP12. Prepararea mortarului i aplicarea
stratului vizibil

LP13 Drigcuirea manuala: circulara, liniara
LP14. Executarea scafelor

LP15. Célafatuirea si tencuirea glafurilor
LP16. Trasarea coloanelor si pilastrilor

LP17. Executarea tencuirii unei coloane
tetraedrice netede, dupd dreptar

LP18. Executarea tencuirii unei coloane
(tetraiedrice), rotunde

LP19. Remedierea defectelor la lucririle de

tencuieli obignuite
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22. Scafe. Procesul tehnologic de executare a
scafelor
23. Glafurile. Tencuirea glafurilor. Metode de

calafatuire a golurilor dintre ferestre si usi: metoda
traditionald, metoda performanta. Procedee si
metode de tencuire a glafurilor

24. Coloane si pilastri. Tehnologia de realizarea
tencuirii  coloanelor si pilastrilor: - trasarea
coloanelor, pilastrilor; -executarea reperelor

25. Tencuirea coloanelor: rotunde tetraedrice,

poliedrice
26. Procesul tehnologic de tencuire a fatadelor
lucrarilor de tencuieli

27. Defectele obisnuite si

remedierea lor

Unitatea de competenta 3 . Realizarea tencuielilor din amestec uscat

Al. ldentificarea amestecurilor uscate
pentru tencuire

A2. Pregatirea suprafetelor suport pentru
aplicarea tencuielilor din amestec uscat

A3. ldentificarea amorselor conform
suprafetei suport si aplicarea lor pe
suprafete

A4. Executarea procesului de trasare a
peretilor si tavanelor prin diverse
procedee

A5. Fixarea coltarelor de protectie si a

1 Pregatirea suprafetelor suport: zidarie, beton,
ghips, argilda pentru realizarea tencuielei din amestec
uscat

2. Amorsele si destinatia lor. Tipurile de amorse.

3. Amorsarea manuala si mecanizata a suprafetelor.
4. Metode de trasare a suprafetelor suport (pereti,
tavane) si pasii de realizare

5. Fixarea coltarelor de protectie si a sinelor metalice
6. Amestecuri uscate pentru tencuieli. Proprietati

7. Prepararea mortarului din amestec uscat in mod
manual

8. Amestecuri uscate pe baza de ciment pentru

LP1. Pregatirea suportului pentru realizarea
tencuielii din amestec uscat

LP2. Amorsarea suprafetelor: «manual cu
bidinele, rola « mecanizat cu pompa de mana,
pulverizator electric

LP3. Trasarea suprafetelor

LP4. Fixarea coltarelor de protectie si a
reperelor metalice

LP5. Prepararea mortarului din amestec uscat pe
baza de cimentin mod manual
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reperilor metalice.

A6. Realizarea procesului tehnologic de
preparare si aplicare a tencuielilor pe
baza amesticuri uscate

A7. Armarea suprafetelor cu plasa din
fibra de sticld si pinza pe rosturi si
intreaga suprafatd

A8. Identificarea tipurilor de glet

A9. Realizarea procesului tehnologic de
preparare si aplicare a gleturilor pe
suprafete

A10. Determinarea defectelor suprafetelor
tencuite cu tencuielii pe baza de amestecuri
uscate si remedierea lor

A11. Verificarea calitatatii suprafetelor
tencuite cu tencuieli uscate conform
normelor stabilite

tencuirea suprafetelor la interior si exterior

0. Amestecuri uscate pe bazd de ipsos pentry
tencuirea suprafetelor la interior

10. Procedee de aplicare a mortarului prin - aruncarej
cu mistria - intindere cu gletiera

11. Procedee de nivelare a mortarului §i taierea|
neregularitétilor

12. Armarea suprafetelor cu plasa si panza din fibr
de sticla

13. Finisarea suprafetelor tencuite cu amestec uscat
14. Gletul si destinatia lui.Clasificarea gleturilor
15. Procesul tehnologic de prepararea a gletului:
-Procedee de gletuire manuala
- Realizarea gletului in mod mecanizat.

16. Metode manuale si mecanizate de slefuire aj
suprafetelor gletuite

17. Defectele suprafetelor tencuite si remedierea lor.
18. Norme de calitate a tencuielilor

19. Renovarea suprafetelor tencuite

LP6. Aruncarea mortarului din amestec uscat pe
baza de ciment cu mistria pe suprafete verticale,
orizontale

LP7. Nivelarea mortarului din amestec uscat pe
baza de ciment cu dreptarul pe suprafetele
verticale, orizontale

LP8. Intinderea si nivelarea mortarului din
amestec uscat pe baza de ciment cu gletiera
(drisca mare) pe suprafete verticale, orizontale

LP9. Prepararea mortarului din amestec uscat
pe baza de gips 1n mod manual

LP10. Aruncarea mortarului din amestec uscat
pe baza de gips cu mistria pe suprafete verticale,
orizontale

LP11. Nivelarea mortarului din amestec uscat
pe baza de ghips cu dreptarul pe suprafetele
verticale, orizontale

LP12. Intinderea si nivelarea mortarului din
amestec uscat pe baza de ghips cu gletiera
(drisca mare) pe suprafete verticale, orizontale

LP13. Armarea tencuielii cu plasa din fibrd de
sticla

LP14. Prepararea gleturilor. Gletuirea
suprafetelor verticale, orizontale

LP15. Slefuirea suprafetelor tencuite, gletuite

LP18. Renovarea suprafetelor tencuite
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Unitatea de competentad 4 . Realizarea tencuielilor in mod mecanizat

1 Tencuieli cu aplicare mecanizata pe bazda de
amestec uscat de ipsos

2. Tencuieli cu aplicare mecanizata pe baza de
amestec uscat de ciment

Al. Identificarea amestecurilor uscate
pentru tencuirea mecanizata

A2. Identificarea elementelor componente 3. Masini de finisat (slefuire) pentru tencuieli si

ale masinii de tencuit PFT - G4; G5 gleturi

A3. Pregitirea masinii de tencuit pentru 4. Statii de tencuit pentru tencuieli obisnuite

lucru 5. Pompe (masini) cu amesticare de mortar

A4. Aplicarea straturillor tencuielii cu 6. Utilaje de transport pneumatic pentru pomparea

ajutorul masinii de tencuit amesticului de mortar

AS5. Reglarea maginii de tencuit 7. Regulile principale de exploatare a masinilor de

A6. Curdtarea masinii de tencuit dupa tencuit

procesul de tencuire 8. Constuctia si specificul exploatarii statiei de

A7. Verificarea calitatii efectuarii tencuit PFT G4

lucrarilor de tencuieli 9. Procesul de tencuire cu amestecuri uscate in mod

mecanizat cu masina de tencuit PFT -G 4; G 5

10. Tehnici de intretinere a masinii de tencuit

Specificatii metodologice

Fiind o structura didactica unitara din punct de vedere tematic atat pentru lectiile teoretice, cat si pentru cele practice, o conditie prioritara de
parcurgere a modulului este aplicarea imediata a cunostintelor teoretice achizitionate, in realizarea activitatilor practice. Parcursul didactic al modulului
va avea un caracter flexibil, care permite aplicarea atat a srategiilor didactice deductive (de la teorie spre practica), cat si celor inductive (de la practica
spre teorie). Succesiunea lectiilor de instruire teoretica si practicd va depinde de strategiile si metodele didactice aplicate, dar si de conditiile
disponibile de realizare a procesului de instruire.
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Activitatile de instruire utilizate de cadrul didactic vor avea un caracter activ-participativ si centrat pe elev.

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului, poate fi schimbata, daca nu este afectatd logica de formare a competentelor
profesionale. Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandatd, insd decizia finala, inclusiv si pentru repartizarea orelor pe secvente de
continut Tn cadrul modulului, ramane la discretia cadrelor didactice responsabile de realizarea modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre elevi. Numarul total de ore pe
modul, precum si numarul de ore alocat pentru instruirea teoretica si practica, va rimane neschimbat.

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in vederea identificarii aspectelor critice in procesul de
evaluare a competentelor profesionale formate in cadrul modulului.

In scopul evaluarii competentelor profesionale specifice se propune realizarea tencuielilor umede pe diferite suprafete, care vor include colturi si
glafuri, in mod manual §i mecanizat, respectand normele si regulamentele din constructie.

Se recomanda ca fiecare elev sa:

- organizeze locul de munca specific lucrarilor de tencuieli

- pregateasca echipamentele si SDV-urile necesare

- pregateasca o suprafatidde a unui perete zidit din cardmida din beton, pentru tencuirea cu mortar
- identifice tipurile de mortare

- traseze suprafetele suport din diferite materiale

- execute tencuieli drigcuite, gletuite, speciale si de ipsos din amestec uscat pe o suprafatd de 3 m?
- verifice calitatea tencuielilor realizate si sa remedieze defectele

- execute reparatia tencuielii.

Cadrul didactic (evaluatorul) va urmari si va evalua atat procesul de realizare a lucrarilor de tencuiald, cat si rezultatul lucrarilor, conform figelor de
evaluare. In procesul de evaluare, elevul va avea acces la documente tehnologice relevante pentru demonstrarea competentelor. Dupa administrarea
testelor (teoretic si practic), cadrul didactic va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele evaluarii propuse.
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Resurse

Scule si utilaj (SDV- uri):

Topor, ciocan, baros,dalti, bidinele, ciocan de abataj, perie de sirma, grebla, pulverizator manual, mistrie, drigcd micd, driscd mare, drigca de colt,
drigcd cu talpa de burete, drigca de slefuit, spaclu de colt, spacluri (spatule), gletierd de inox, niveld cu buld de aer, hidrometru (nivela de apa), fir cu
plumb, dreptar de duraluminiu, rigle,cleste, perie cu cuie, foarfece pentru metal, ferestrdu, metru pliant, ruletd, echer, cancioc, mala, sablon pentru
glafuri, mistrie pentru netezire, furtun, lada pentru mortar, sitd pentru nisip, sitd pentru mortar, malaxor, mixer, masina de tencuit, masina de drigcuit,
magind de slefuit, dispozitiv cu sfoard de trasat, cildare, lopatd, roaba, masa, scard, schele, rezervor de apa, matura,

Materiale consumabile:

Cuie, sfoard, fringhie, marcatoare, hirtie abraziva, banda adeziva, peliculd, apa, nisip, ciment, ameste uscat, plasd metalica, plasa din fibra sticloasa,
var, ipsos, argila, substantd anticoroziva, primer, amorsa (grund), substante chimice, moluz;

Echipament de securitate:
Cascad, salopetd, méanusi, bocanci, ochelari, masca de respiratie, sort si manusi din cauciuc, solutie pentru curatarea ochilor, centura de siguranta;
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
Regulamentele si normele din constructii indicate in Unitétile de competentd din modul,
Materiale didactice:

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmétoarelor resurse materiale minime: set de planse didactice, materiale foto/video,
documentatie tehnicd, fige tehnologice, ghid de performanta;

Bibliografie:
1. Tonea A., Tonea G., Stancioi B.

2. Aleksandrovski A.V.

Studiul materialelor: constructii finisaje” - Bucuresti 1997

Studiul materialelor pentru tencuitori, fatadari si xilolisti: Manual pentru scolile tehnice profesionale” — Chisinau, 1971

22

3. Tehnologia lucrarilor de finisaj in constructii; Iurie Dohmila, Victor Toporet, SergiuTermican, Stiinta, 2009
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Modulul IIl  Realizarea lucrarilor de placare a suprafetelor verticale

Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale profesionale generale si specifice de executare a lucrarilor de placare pe suprafetele

verticale.

La finele acestui modul elevul va fi capabil sa:

FI-1.

Fl-2.

FI-3.

Fl-4.

FI-5.

FI-6.

FI-8.

FI-9.

Pregateasca locul de munca specific lucarilor de placare.

Aprovizioneze locul de munca cu materiale necesare.

Pregateasca SDV-urile conform fisei de lucru.

Identifice tipurile de placaje dupa caracteristici, proprietati si domeniul de utilizare.
Utilizeze cercul cromatic pentru imbinarea culorilor.

Traseze suprafetele suport din diferite materiale.

. Determine operatiile tehnologice pentru realizarea lucrarilor de placare.

Execute placarea suprafetelor verticale cu placi de ciramica.

Execute placarea suprafetelor verticale cu placi din diverse materiale, piatra(naturala, artificiald).

FI1-10. Execute placarea suprafetelor cu covorase de mozaic.

FI-11. Execute placarea glafurilor si coloanelor.

FI-12. Verifice calitatea executiei placajelor si sa remedieze defectele.
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Administrarea modulului:

Unitati de competenta (rezultatele ale invatarii la final de modul) IT IP Total
uc 1. Organizarea procesului de munca pentru lucrari de placare 18 6 24
uc 2. Realizarea lucrarilor de placarepe a suprafetelor verticale 84 60 144

Evaluare modul 2 6 8

Total 104 72 176

Achizitii teoretice si practice

Abilitati Cunostinte Lucrari practice recomandate

Unitatea de competentd 1. Organizarea procesului de munca pentru lucrari de placare

Al. Planificarea procesului de lucru 1 Cerinte fatd de organizarea locului de muncalLP1.0Organizarea locul de munca conform
A2. Organizarea locului de lucru pentru lucrari de placare instructiunilor si normelor de securitate

A3. Respectarea normelor si regulilor 2. Norme si reguli de siguranta in procesul de
de siguranta in procesul de executare a executare a lucrarilor de placare.( Normativ 1n

lucrarilor de placare constructii NCM A A.08 .02 -2014)
A4. Aranjarea rationala a sculelor, 3. Echipamentul special si individual de lucru si
dispozitivelor pentru lucru protectie la efectuarea lucrarilor de placare

Ab.Analizarea  sarcinei de lucru, 4. Clasificarea ustensilelor si echipamentelor
coordonarea activitatii cu superiorul si ytilizate pentru realizarea procesului de placare
membrii echipei
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5. Lucrari de placaje, notiuni generale. Tipuri de
placaje.Clasificari

Unitatea de competenta 2. Realizarea lucrarilor de placare a suprafetelor verticale

Al. Identificarea tipurilor de placaje si
componenta lor

A2. Identificarea materialelor utilizate Tn
procesul de placare a suprafetelor

A3. Pregatirea diverselor suprafete suport
pentru lucrari de placare

A4. Alegerea, sortarea si croirea placajelor
ceramice, din piatra naturala, artificiala in
mod manual si mecanizat

A5. Aplicarea placilor pe suprafete cu
diverse materiale: pe mortar, pe adeziv

A6. Realizarea procesului tehnologic de
montare a placilor de mozaic

A7. Aplicarea placilor pe glafuri
A8. Montarea placilor pe coloane

A9. Realizarea procesului tehnologic de
chituire a rosturilor dintre placi

A10. Efectuarea calculelor privind
necesarul materiei prime pentru lucrari de
placare

All. Realizarea procesului tehnologic de
montare a placajelor din piatra naturala,

1 Placi ceramice, definitii. Istoria placarii ceramice LP1. Pregdtirea suportului pentru realizarea

. L. _ _placarii: pe mortar; pe adeziv
2. Metode de realizare a placilor de ceramica

(presatd, extrudata, alte procese), tipurile de placi siLP2. Sortarea tipurilor de materiale de placare
clasificarea lor conform proprietatilor si destinatiei

3. Caracteristicile, proprietatile placilor LP3. Alegerea, sortarea si croirea placilor: Tn mod
ceramice(absorbtia de apa, rezistentd mecanica, manual, mecanic si mecanizat

duritatea, rigiditate, durabilitatea .
g ) LP4. Trasarea suprafetelor. Prepararea mortarului

4. Dimensiuni si forme ale placilor ceramice pentru placare

5. Sortarea placilor de ceramica si
calitatii(verificarea dimensiunilor, verificarea
aspectului, planitatii, verificarea
rectangularitatii). Citirea inscriptiilor de pe ambalaj

verificarea LP5. Prepararea adezivului

LP6. Montarea placilor ceramice pe mortar prin

verificarea < A
metoda de montare dreapta(rost in rost)

LP7. Montarea placilor ceramice pe mortar prin

6. Procedee si metode de pregatire a suprafetelor .
3 breg P £ metoda de montare alternativa

suport din: beton, tencuieli de ciment, gips, placi de
gips carton pentru lucrari de placare LP8. Montarea placilor ceramice pe mortar prin

L . L . metoda de montare Tn diagonald cu rosturi continue
7. Tipurile de montaj a placilor de ceramica(montare

dreaptd, cu alternare, montarea Tn diagonald culLP9. Montarea placilor ceramice pe adeziv prin
rosturi continue, montare in diagonalda cu rosturidiverse metode de placare

deplasate Tn ambele directii)

LP10. Montarea placilor ceramice dupa desenul de
8. Desen de montare a placilor de ceramica. montare

Alcatuirea desenelor de montare o ) o
LP11. Chituirea rosturilor. Finisare a suprafetelor

9. Trasarea suprafetelor verticale ce urmeaza a fiplacate
placate (executarea reperelor) . .
LP12. Realizarea procesului de placare la
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artificiala

A12. Identificarea defectelor placarii si
remedierea lor

A13 Verificarea calitatatii lucrului
indeplinit

10. Amorsele utilizate in procesul de placare

11. Procesul de preparare a mortarelor utilizate 1aj
lucrarile de placare

12. Adezivii utilizati la lucrarile de placare.
Prepararea adezivilor
13. Aplicarea placilor ceramice pe mortar

14. Aplicarea placilor ceramice pe adeziv

15. Procesul tehnologic de finisare a suprafetelor
placate

16. Efectuarea calculelor privind necesarul materiei
prime pentru lucrari de placare

17. Montarea placilor pe glafuri.
colturilor

18. Procesul de placare a coloanelor (drepte,
rotunde, poliedrice)

19. Placi de mozaic. Montarea placilor de mozaic.
Finisarea suprafetelor placate cu placi de mozaic

Executarea

20. Tipuri de placaje din piatrd naturald(marmurd,
calcar, travertin, bazalt, granit, porfir), piatrd
artificiala

21. Pregatirea materialelor pentru placaje din piatrd
naturala, artificiala

22. Tehnologia de montare a placajelor din piatrd
naturala, artificiala

23. Aplicarea placilor din diverse materiale pe
suprafata elementelor de constructie

24. Norme de calitate la realizarea placajelor cu
pléci ceramice

executarea colturilor

LP13. Aplicarea placilor ceramice pe glafuri. LP14.
Montarea placilor pe coloane: drepte, rotunde,
poliedrice

LP15. Montarea plécilor de mozaic
LP16. Finisarea placilor de mozaic

LP117. Aplicarea plécilor din piatrd naturald pe
suprafata elementelor de constructie conform
etapelor procesului tehnologic

- LP18. Aplicarea placilor din diverse materiale pe
suprafata elementelor de constructie

- LP19. Verificarea calitatii placajelor executate cu
produse ceramice, din piatrad naturald, artificiala
conform normativelor in vigoare

- LP20. Identificarea defectelor si remedierea lor
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25. Defectele suprafetelor placate si remedierea lor

Specificatii metodologice

O conditie prioritarda de parcurgere a modulului este aplicarea imediatd a cunostintelor teoretice achizitionate, in realizarea activitatilor practice.
Succesiunea lectiilor de instruire teoretica si practica va depende de strategiile si metodele didactice aplicate, dar si de conditiile disponibile de
realizare a procesului de instruire.

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului, poate fi schimbata, daca nu este afectatd logica de formare a competentelor
profesionale. Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandatd, insa decizia finald, inclusiv §i pentru repartizarea orelor pe secvente de
continut Tn cadrul modulului, ramane la discretia cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de dificultatea
temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si
numarul de ore alocat pentru instruirea teoretica si practica, va raimane neschimbat.

Cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire centrate pe elev si vor aplica metode de invatare cu caracter activ-participativ

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in vederea identificarii aspectelor critice in procesul de
evaluare a competentelor profesionale formate in cadrul modulului.

Pentru evaluarea cunostintelor teoretice, se recomanda ca itemii de test sa fie preponderent axati pe modul de placare a suprafetelor verticale.

Pentru evaluarea abilitatilor practice/competentelor profesionale, se recomanda executarea unei lucrari de placare pe diferite suprafete, respectand
normele si regulamentele din constructie. Cadrul didactic (evaluatorul) va urmari si va evalua atat procesul de executare a sarcinii, cat si rezultatul
lucrarii, conform fiselor de evaluare. In procesul de evaluare, elevul va avea acces la documente tehnologice relevante pentru demonstrarea
competentelor. Dupd administrarea testelor (teoretic si practic), cadrul didactic va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele
evaludrii.
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Resurse
Scule si utilaj (SDV- uri):

Metru pliant, ruleta de buzunar, dreptar de lemn, dreptar metalic, echer, hidrometru (furtun de nivel), fir cu plumb, nivela cu bula de aer, mistrii,
spacluri, drigte, gletierd dintata, drigca de slefuit, spaclu din material plastic, ciocane,ciocane de cauciuc, ferestrdu manual, ferestrau circular,
bormagind, magina de slefuit portabila, masina de taiat placi, bidinele, pensule, ragchete, role, bureti, cancioc, cutit, dispozitiv cu sfoara de trasat,
foarfece, creion de marcaj, ladd pentru mortar, sitd pentru nisip $i mortar, lopata, schele, mese, scari.

Materiale consumabile:
Adezivi, chit, ciment, nisip, amorse, suruburi, distantiere.
Echipament de securitate:
Imbracaminte de protectie, ochelari, méanusi, centurd de siguranta, cascd, bocanci.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
Regulamentele si normele din constructii;
Materiale didactice:

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmétoarelor resurse materiale minime: set de planse didactice, materiale foto/video,
documentatie tehnicd, fige tehnologice, ghid de performanta

Bibliografie:
1. Aleksandrovski A.V., ,,Studiul materialelor pentru tencuitori, fatadari si xilolisti : Manual pentru scolile tehnice profesionale” — Chisindu, 1971

2. ,,Placarea ceramica. Tehnica de placare pas cu pas” — editura M.A.S.T., Bucuresti, 2013
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Modulul IV Montarea si demontarea schelelor

Scopul modulului: Formarea competentelor de montare/demontare a diferitor tipuri de schele, aplicAnd normele de securitate in conformitate cu
reglementarile nationale si internationale.

La finele acestui modul elevul va fi capabil sa:

FI-1. Utilizeze echipamentul personal de protectie si salvare;

FI-2. Aplice normele de securitate si sanatate in munca la montarea si demontarea schelelor;
FI-3. Selecteze diferite tipuri de schele in dependenta de scopul lucrarilor de realizat;

FI-4. Interpreteze corect schitele de montare a schelelor (documentatia tehnicad);

FI-5. Calculeze limitele de sarcina pentru o schele;

FI-6. Selecteze corect sculele si utilajul necesar pentru montarea schelelor;

FI-7. Monteze diferite tipuri de schele conform schitei;

FI-8. Respecte etapele de montare si demontare a schelelor;

FI-9. Realizeze operatii de verificare a calitatii schelelor;

FI-10. Identifice posibilele riscuri si pericole in lucrul cu schelele.
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Administrarea modulului:

Unitati de competenta (rezultatele ale invatarii la final de modul) IT IP Total
uc 1. Exploatarea schelelor fixe. 16 3 19
uc 2. Exploatarea schelelor mobile 12 3 15

Evaluare modul 2 6 8

Total 30 12 42

Achizitii teoretice si practice

Abilitati Cunostinte Lucrari practice recomandate

Unitatea de competenta 1. Exploatarea schelelor fixe

Al. ldentificarea tipurilor de schele 1 Tipuri de schele si destinatia LP1. Montarea si demontarea schelelor fixe,

. . . . . . _conform schitei
A2. Respectarea normativelor si 2. Acte normative si tehnice pentru instalarea si

prevederilor actelor tehnice pentru instalare exploatarea diferitor tipuri de schele

si exploatarea schelelor . L
3. Echipament personal de protectie si salvare

A3. Utilizarea echipamentului profesional

. 4. Norme de securitate Tn procesul lucrului de pe
de protectie si salvare

schele
A4. Respectarea normele de securitate Tn . L
. 5. Schitele de montare si citirea lor
procesul lucrului de pe schele
. . 6. Tipuri de schele fixe si utilizarea acestora
Ab5. Citirea schitelor de montare a schelelor P $

e . . . 7. Constructia diferitor tipuri de schele fixe:
AG6. ldentificarea tipurilor de schele fixe ! P
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A7. Determinarea constructiei schelelor
fixe

A8. Montarea si demontarea schelelor fixe

A9. Exploatarea schelelor fixe

Al. Identificarea tipurilor de schele mobile
A2. Determinarea constructiei schelelor
mobile

A3. Exploatarea schelelor mobile

A4. Montarea si demontarea schelelor
mobile

Ab5. Identificarea tipurilor de schele
suspendate

A6. Determinarea constructiei schelelor
suspendate

A7. Exploatarea schelelor suspendate

—tubulare —tip scara -tip masa -tip turn.

8. Etape de montare si demontare a schelelor fixe

Unitatea de competentd 2. Exploatarea schelelor mobile

1 Tipuri de schele mobile si utilizarea acestora
2. Constructia de baza a tipurilor de schele mobile:
-rulante pe roti
—glisante pe platforma mobila
-pliante
—turn telescopic pe platforma mobila
—-auto - propulsate
3. Etape de montare si demontare schelelor mobile
4. Tipuri de schele suspendate si utilizarea acestora
5. Constructia de baza a leaganelor

6. Montarea si demontarea leaganelor

LPI.Montarea si demontarea schelelor mobile,

conform schitei
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Specificatii metodologice

Pentru parcurgerea cu succes a prezentului modul, se recomanda aplicare strategiilor didactice deductive (de la teorie spre practicd),care vor
asigura formarea cunostintelor de securitate i sdanatate Tn munca,necesare pentru realizarea activitatilor practice.

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului, poate fi schimbata, daca nu este afectatd logica de formare a competentelor
profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, iar decizia finald, inclusiv §i pentru repartizarea orelor pe secvente de continut in
cadrul modulului, raimane la discretia cadrelor didactice, care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de dificultatea temelor, de
nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si numarul de
ore alocat pentru instruirea teoreticd si practicd, va ramane neschimbat.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de invétare variate, care asigurd formarea competentelor
profesionale.

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in vederea identificarii aspectelor critice in procesul de
evaluare a competentelor profesionale formate in cadrul modulului.

Pentru evaluarea abilitatilor practice/competentelor profesionale se recomanda executarea sarcinii practice de montare si demontare a schelelor fixe
s mobile, respectand regulile de securitate si sanatate in munca.

Cadrul didactic (evaluatorul) va urmari si va evalua atat procesul de executare a sarcinii, cat si rezultatul lucrarii, conform fiselor de evaluare.
Atentie sporitd va fi acordata respectirii regulilor de securitate si sanitate in munci. In procesul de evaluare, elevul va avea acces la documente
tehnologice relevante pentru demonstrarea competentelor. Dupad administrarea testelor (teoretic si practic), cadrul didactic va oferi elevilor un feedback
constructiv referitor la rezultatele evaluarii.

Resurse
Scule si utilaj (SDV- uri):

instalatii de prevenire a caderii de la Tnélfime, cricuri cu surub, cricuri hidraulice, cricuri cu clichet, diferite tipuri de schele tubulare cu cadru sudat,
diferite tipuri de schele tubulare cuplate, cric cu bulon, pirghii hidraulice, ferestrau circular, ferestrau de ghidare, gater, cleste, ferestrau de taiat metal,
forceps/cleste de smuls sau indoit, chei pentru schele, chei ajustabile, chei combinate, cheie tubulara, cleste plat, cleste de scos cuie, ranga, ciocane,
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ferestrau de mina, cutit, foarfece, ferestrau, masina de cuvelaj, nivelmetru, fringhii si sfori, cleste de taiat tevi/tuburi, dreptare, nivele, rigle, ciocan de
abataj, sirma, stilpi pentru ingradire, benzi si echipament general de securitate, manusi, protectoare pentru ochi si protectoare contra poluarii fonice.

Echipament::

Diverse tipuri de schele, instalatii de prevenire a caderii de la indlfime, cricuri cu surub, cricuri hidraulice, cricuri cu clichet, diferite tipuri de schele
tubulare cu cadru sudat, diferite tipuri de schele tubulare cuplate cric cu bulon, pirghii hidraulice, ferestrau circular, ferestrau de ghidare, gater, cleste
de taiat metal.

Echipament de securitate:

Imbracaminte de protectie, salopetd, centura de sigurantd, casca, bocanci.

Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

Regulamentele si normele din constructii, regulamente de exploatare a schelelor

Materiale didactice:

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmétoarelor resurse materiale minime: set de planse didactice, materiale foto/video,
documentatie tehnicd, fige tehnologice;

Bibliografie:

1. Tehnologia meseriei (constructii, finisaje); Tonea A, Bucuresti 1997

2. Utilajul si Tehnologia lucrarilor de finisaj in constructii; Elena Andronescu; Fotios Tsaquiris; A. Bucuresti 1988
3. Utilajul lucrarilor de finisaj in constructii; I. Davidescu; A. Tonescu; C. Rosoga, Bucuresti 1980

4. Tehnologia lucrarilor de finisaj in constructii; lurie Dohmila, Victor Toporet, Sergiu Termican, Stiinta, 2009
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MODULUL V - Realizarea lucrarilor cu placi de ghips-carton (tencuiala uscatad)
Scopul modulului: Formarea competentelor de executare a lucrarilor cu placi din ghips-carton (tencuiala uscatd).

Administrarea modulului:

Unitati de competenta IT IP Total
uc 1. Selectarea materialelor pentru lucrari cu placi din ghips-carton. 12 6 18
UcC 2. Pregatirea SDV-urilor pentru lucrari cu placi de ghips-carton. 4 6 10
ucC 3. Realizarea lucrarilor cu placi de ghips-carton. 22 30 52
Evaluare modul 2 6 8
Total 40 48 88

La finele acestui modul elevul va fi capabil sa:

F1 Organizeze locul de munca specific lucrarilor de montare/lipire a placilor de ghips-carton;

F2 Sa selecteze P.G.C.(placile de ghips-carton), materialele necesare pentru montare/lipire aP.G.C., prelucrarea rosturilor dintre P.G.C.;
F3 Sa stabileasca si sa calculeze necesarul de materiale pentrurealizarea lucrarilorde montare/lipire aP.G.C.;

F4 Executa croirea si pregatirea P.G.C. pentru montare/lipire;

F5 Realizeaza lucrarile de montare/lipire aP.G.C. prin metoda uscata (montarea P.G.C.pe  carcase);

F6 Realizarea lucrarilor de montare/lipire aP.G.C. prin metoda umeda (lipirea P.G.C. pe adezive);

F7 Saremedieze defectele aparute in timpul executarii lucrarilor de montare/lipire aP.G.C.;

F8 Apreciaza calitatea lucrului Tndeplinit.



Abilitati

Achizitii teoretice si practice

Cunostinte

Lucrari practice recomandate

Unitatea de competenta 1. Selectarea materialelor pentru lucrari cu placi de ghips—-carton.

Al. Identifica placile de ghips-carton si
marcarea lor dupa destinatie

A2. Stabileste domeniul de utilizare a
diferitor tipuri de placi de ghips-carton

A3. Pregateste si croieste placile de ghips-
carton

A4. Identifica amorse pentru
prelucrarea/amorsarea suprafetelor suport
pentru lucrari cu placi de ghips-carton

A5. ldentifica adezivi pentru lipirea
placilor de ghips -carton

AG6. ldentifica materialele pentru montarea
placilor de ghips-carton

A7. ldentifica materiale pentru
prelucrarea rosturilor dintre P.G.C.

1 Conditii de organizare a locului de munca la
realizarea lucrarilor cu P.G.C.(tencuiala uscata)

2. P.G.C.(Placi de ghips-carton)
3.Amorse

4, Adezive

5. Materiale pentru montarea placilor de ghips-
carton

6. Materiale pentru prelucrarea rosturilor dintre
placile de ghips-carton
7. Consumul normat de materiale. Calculul
necesarului de materiale pentru montare/lipire a
placilor de ghips-carton

LP1. organizarea locului de munca la realizarea
lucrarilor cu P.G.C. (tencuiala uscata)

LP2. Identificarea tipurilor de placi de ghips-
carton

LP3. Croirea si pregatirea placilor de ghips-
carton

LP4. Amorsarea suprafetelor cu amorse-grunduri

LP5. Pregatirea materialelor pentru prelucrarea
rosturilor dintre foi

Unitatea de competenta 2. Pregdtirea SDV-urilor pentru lucrari cu placi de ghips-carton.

Al. Pregateste scule manuale si

1 Echipamentul individual de lucru si protectie

LP1. Selectarea sculelor manuale si mecanisme

mecanisme pentru pregatirea suprafetelor 2. Scule manuale si mecanisme pentru pregatireapentru pregatirea suprafetelor

A2. Selecteaza scule manuale si suprafetelor LP2. Selectarea sculelor manuale si mecanisme
mecanisme pentru croirea placilor de 3. Scule manuale si mecanisme pentru croireapentru croirea placilor de ghips—carton

ghips-carton placilor de ghips-carton LP3. Selectarea sculelor manuale si mecanisme
A3. Selecteaza scule manuale si 4. Scule manuale si mecanisme pentru montareapentru montarea placilor de ghips-carton
mecanisme pentru montarea placilor de  placilor de ghips—carton LP4. Pregatirea sculelor manuale si dispozitive
ghips-carton 5. Scule manuale si dispozitive pentru prelucrareapentru prelucrarea rosturilor
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A4. Pregateste scule manuale si
mecanisme pentru prelucrarea rosturilor
A5. Respecta tehnica securitatii muncii
la utilizarea sculelor manuale si
mecanisme pentru realizarea lucrarilor cu
placi de ghips-carton

rosturilor

LP5. Aplicarea normelor securitdtii muncii la
utilizarea sculelor manuale si mecanismelor
realizarea

pentru lucrarilor cu placilor de

ghips-carton

Unitatea de competenta 3. Realizarea lucrarilor cu placi t e ghips-carton.

Al. Enumerain ordine logica operatiile
tehnologice de realizare a lucrarilor de
compartimentare cu placi de ghips-carton,
tavanelor false cu placi de ghips- carton
A2. Monteaza foile de ghips-carton prin
metoda uscatd: montarea carcasei din
profile metalice, montarea foilor de ghips-
carton pe carcasa
A3. Realizeaza lucrari de placare/fixare cu
placi de ghips-carton (tencuiald uscata) prin
metoda umeda
A4. Pregateste suportul pentru aplicarea
placilor de ghips-carton
A5. Croieste foile de ghips-carton
A6. Executa placarea/fixarea P.G.C. pe
adeziv dupa repere, martori si repere,
dreptar
A7. Prelucreaza rosturilor:
amorsarea/aplicarea
gletului/armarea/gletuirea/slefuirea
A8. Verifica calitatea lucrarilor de
placare cu placi de ghips-carton
(tencuiald uscata), lucrarilor de
compartimentare, tavanelor false conform
normativelor in vigoare

1 Generalitati despre lucrari de ghips—-carton

2. Procesul tehnologic (pasii) de realizare a
lucrarilor de compartimentare (Impartire) cu
P.G.C aperetilor si tavanelor false (suspendate)

3. Procesul de realizare a montarii P.G.C. prin
metoda uscata

4. Montarea carcasei din profile metalice

5. Montarea foilor de ghips-carton pe carcasa

6. Prelucrarea rosturilor: finisare/armare/gletuire

LP1.regatirea suportului pentru realizarea a
lucrarilor cu placi de ghips-carton

LP2. Efectuarea montarii carcasei din metal pentru
aplicarea ulterioara a placilor de ghips—-carton pe un
perete de 4m2

LP3. Croirea, aplicarea, ajustarea si fixarea pe
carcasa de metal montata a placilor de ghips- carton
pe o suprafata a unui perete de 4m2

LP4. Realizarea lucrarilor de montare a placilor de
ghips-carton prin metoda uscata pe pereti

LP5. Realizarea tavanelor cu placi de ghips-carton
LP6. Realizarea lucrarilor de placare (fixare) a
placilor de ghips-carton prin metoda umeda

LP7. Verificarea calitatii lucrarilor de montare

7. Procesul de realizare a placarii/ fixarii a placilor /placare cu placi de ghips-carton (tencuiald uscatd)

de ghips-carton prin metoda umeda: -
pregatirea suportului, croirea placilor de ghips-
carton

8.Prepararea adezivului pentru lipirea P.G.C.

pe etape (esalonat in procesul placarii)

LP8. Finisare si armarea rosturile deja grunduite,
dintre placile de ghips-carton cu hértie perforata sau
hartie armata (plasa din fibra de sticld) pe o

9. Placarea/fixarea pe adeziv dupa: repereuprafata de 4m2

martori si repere, dreptar;
10. Prelucrarea rosturilor
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Sugestii metodologice:

Pentru parcurgerea cu succes a modulului, se recomanda aplicarea imediatd a cunostintelor teoretice achizitionate, in realizarea activitatilor
practice. Succesiunea lecliilor de instruire teoreticd si practicd va depende de strategiile si metodele didactice aplicate, dar si de conditiile
disponibile de realizare a procesului de instruire. Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului, poate fi schimbata, daca
nu este afectatd logica de formare a competentelor profesionale.

Repartizarea orelor pe unitafi de competente este recomandatd, insd decizia finald, inclusiv §i pentru repartizarea orelor pe secvente de
continut In cadrul modulului, ramane la discretia cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore
pe modul, precum si numarul de ore alocat pentru instruirea teoretica si practicd, va ramane neschimbat.

Cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire centrate pe elev si vor aplica metode de Tnvatare cu caracter activ-participativ.

Sugestii de evaluare:

Evaluarea cunostintelor: se recomanda text scris, axat pe modul de alcatuire a realizarilor lucrarilor cu P.G.C. (tencuiala uscatd), in conformitate cu
finalitatile de invétare.

Evaluarea abilitatilor practice/competentelor profesionale: se recomanda executarea sarcinii practice.

Sarcina practica de evaluare: Elevii vor executa o lucrare de montare a P.G.C pe o suprafata, respectand normele si regulamentele din constructie.
Conditii de realizare a sarcinii:

- Unelte/echipament disponibil: scule si utilaj, materiale consumabile conform fisei de lucru.

- Locul: atelierul de instruire practica.

- Timp: 6 ore.

Criterii de evaluare:

In procesul de executarea sarcinii, elevul:

. selecteaza materialele necesare pentru realizarea lucrarilor cu P.G.C ;
. pregiéteste locul de munca,

. aprovizioneaza locul de munca cu materiale necesare;

. pregateste SDV-urile conform fisei de lucru;

. traseaza suprafetele suport si marcheaza pozitia carcasei,

. monteaza carcasa din profile metalice;
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. aplica si intareste P.G.C. pe carcasg;
. prelucreaza (chituieste) rosturile dintre placi;
. verifica calitatea lucrului indeplinit.

Resurse
Scule si utilaj (SDV- uri):

Metru pliant; ruleta de buzunar; dreptar de lemn; dreptar metalic; echer; hidrometru (furtun de nivel); nivela cu bula de aer; dreptar cu nivelad cu
bula de aer, perii de sarma; razuitoare; lampa de lipit; arzator cu flacara de gaz, mistrie, spacluri; driste, ciocane; msina de gaurit portabila;
masina de slefuit sape; dreptar vibrator, vibratoare; malaxoar, mixer, repere metalice, tavadlug, grebla, lopata, ferestrau, topor, caldare , cutit
cosor, bidinea, rola, pulverizator, aspirator industrial,spaclu cu dinti,dispozitiv cu sfoara de trasat, rola cu ace (tape), sita, netezitor metalic,
foarfece pentru metal, roaba.

Materiale consumabile:

Cuie, sfoara, fringhie, banda adeziva, peliculd, apa, nisip, ciment, lapte de ciment, plasda metalica, primer, amorsa (grund), substante chimice,
placi de polistiren extrudat, polistiren granulat,prundis, cheramzit, carton gudronat, carton asfaltat, Lincrom, Rubimast, membrana
bituminoasa, ulei de motorind, mastic bituminos, amestec uscat pentru sape autonivelante, penobeton, adezivi.

Echipament de securitate:
Casca, salopetd, manusi, bocanci, ochelari, masca de respiratie, sort din cauciuc, genuncheri.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

Regulamentele si normele din constructii;
Materiale didactice:

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmatoarelor resurse materiale minime: set de planse didactice, materiale foto/video,
documentatie tehnica, fise tehnologice, ghid de performanta.

Bibliografie:
1 Aleksandrovski A.V., ,,Studiul materialelor pentru tencuitori, fatadari si xilolisti : Manual pentru scolile tehnice profesionale” - Chisinau,

1971 ,
2. Tehnologia lucrarilor de finisaj Tn constructii; lurieDohmild, Victor Toporet, SergiuTermican, Stiinta, 2009.

49



MODULUL VI - Montarea sistemelor termoizolante

Scopul modulului: Formarea competentelor de montare a sistemelor termoizolate.

Administrarea modulului:

Unitati de competenta IT IP
uc 1 Selectarea materialelor pentru lucrari de termoizolare. 6 6
uc 2 Pregatirea SDV-urilor pentru lucrari de termoizolare. 2 6

ucC 3. Realizarea lucrarilor de termoizolare a suprafetelor. 18 12
Evaluare modul 2 6

Total 28 30

La finele acestui modul elevul va fi capabil sa:

F1
F2
F3
F4
F5
F6
F7
F8

Organizeze locul de munca specific lucrarilor de montare a sistemelor termoizolante;
Sa selecteze materialele necesare pentru montarea sistemelor termoizolante;

Total

30

58

Sa stabileasca si sa calculeze necesarul de materiale pentru montarea sistemelor termoizolante;

Executa croirea si pregatire placilor/rulourilor pentru montare;
Realizeaza lucrarile de montare a placilor/rulourilor termoizolante;

Realizarea lucrarilor de armare si nivelare a suprafetelor cu placilor/rulourilor montate pe suprafata;

Sa remedieze defectele aparute Tn timpul executarii lucrarilor de montare a sistemelor termoizolante;

Apreciaza calitatea lucrului Tndeplinit.
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Abilitati

Achizitii teoretice si practice

Cunostinte Lucrari practice recomandate

Unitatea de competentd 1. Selectarea materialelor pentru lucrari de termoizolare.

Al. Identifica materialele termoizolante 1 Conditii de organizare a locului de munca la LP1. Organizarea locului si a procesului lucrarilor

(placi, rulouri) si marcarea lor dupa realizarea lucrarilor de termoizolare de termoizolare

destinatie 2. Materialele termoizolante: placi de polistiren LP2. Determinarea tipurilor de sisteme
A2. Stabileste domeniul de utilizare a Placi/rulouri din vata mineralda si vata cu fibre de termoizolante, materialelor necesare pentru
diferitor tipuri de placi de polistiren, vata sticla realizarea lucrarilor de termoizolare
minerald si vata cu fibre de sticla 3. Amorse. Felurile. Caracteristica LP3. Calculul necesar de materiale pentru
A3. Pregateste si croieste placile - Adezive Felurile. Caracteristica termoizolarea unei suprafete

termoizolante

A4. Identificd amorse pentru

- Materiale pentru armarea si gletuirea suprafetelor
supuse termoizolarii

prelucrarea/amorsarea suprafetelor suport - Consumul normat de materiale. Calculul
pentru lucrari cu placi termoizolante necesarului de materiale pentru termoizolarea
A5. Identifica adezivi pentru lipirea suprafetelor

placilor termoizolante

A6. ldentifica materialele pentru montarea

placilor termoizolante

A7. ldentifica materiale pentru armarea si
gletuirea suprafetelor supuse termoizolarii

Unitatea de competenta 2. Pregatirea SDV-urilor pentru lucrari de termoizolare.

Al. Pregateste scule manuale si mecanisme 1 Echipamentul individual de lucru si protectie LP.1 Selectarea sculelor manuale si mecanisme
pentru pregatirea suprafetelor 2. Scule manuale si mecanisme pentru pregatireapentru pregatirea suprafetelor

A2. Selecteaza scule manuale si suprafetelor LP2. Selectarea sculelor manuale si mecanisme
mecanisme pentru croirea placilor 3.Scule manuale si mecanisme pentru croireapentru croirea placilor termoizolante
termoizolante placilor termoizolante LP3. Selectarea sculelor manuale si mecanisme
A3. Selecteaza scule manuale si 4. Scule manuale si mecanisme pentru montareapentru montarea placilor termoizolante
mecanisme pentru montarea placilor placilor termoizolante LP4. Pregatirea sculelor manuale si dispozitive

termoizolante

5. Scule manuale si dispozitive pentru armarea sipentru armarea si gletuirea suprafetelor

A4. Pregateste scule manuale si mecanisme gletuirea suprafetelor supuse termoizolarii LP5. Aplicarea normelor securitatii muncii la
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pentru armarea si gletuirea suprafetelor utilizarea sculelor manuale si mecanismelor pentru
supuse termoizolarii realizarea lucrarilor de termoizolare
A5. Respecta tehnica securitatii muncii

la utilizarea sculelor manuale si
mecanisme pentru realizarea lucrarilor de
termoizolare

Unitatea de competenta 3. Realizarea lucrarilor de termoizolare a suprafetelor.

Al. Enumerain ordine logica operatiile LP1. Pregatirea suportului pentru realizarea a
tehnologice de realizare a lucrarilor de 1 Generalitdti despre lucrari de termoizolare lucrarilor de termoizolare
termoizolare 2. Procesul tehnologic de realizare a lucrarilor de
A2. Realizeaza pregatirea stratului suport termoizolare LP2. Croirea, pregatirea placilor termoizolante
si lucrarile de amorsare 3. Procesul de pregatire si amorsare a suprafetelor pentru montare
A3.Pregateste si croieste placile 4. Pregatirea si croirea placilor termoizolante.
termoizolante Modul si procedee LP3. Prepararea adezivelor pentru montarea
A4. ldentifica procesul tehnologic de 5. Procesul de realizare a lucrérilor de termoizolare. placilor termoizolante
indeplinire alucrarilor de termoizolare; Pasii lucrarilor
Ab5. Prepara adezivele pentru montarea 6. Prepararea adezivelor pentru montarea/lipirea LP4. Realizarea lucrarilor de montare a placilor
placilor termoizolante placilor termoizolante termoizolante

?. Montarea placilor de polistiren pe suprafete. Pasii
A6. Executa montarea placilor montarii LP5. Realizarea lucrarilor de armare si nivelare a
termoizolante pe adezive, respectand 8. Montarea placilor/rulourilor de vatd minerala si  suprafetelor supuse termoizolarii
procesul tehnologic vata cu fibre de sticld pe suprafete. Pasii montarii

9. Armarea si nivelarea suprafetei. Pasii lucrarilor LP6. Realizarea lucrarilor de finisare a suprafetei
A?. Executd armarea si nivelarea suprafetei 10. Aplicarea stratului de finisare

A8. Aplica stratul de nivelare 11. Defectele suprafetelor termoizolante si LP?. Verificarea calitatii lucrarilor de montare a
A9. Verifica calitatea lucrarilor de remedierea lor placilor termoizolante pe etape (esalonat Tn procesul
termoizolare cu placi de polistiren, 12. Norme de calitate la realizarea lucrarilor de montarii)

materiale de vata minerala si vata cu fibre  termoizolare LP8. Verificarea calitatii lucrarilor de termoizolare,
de sticla, conform normativelor in vigoare conform normativelor in vigoare

s2



Specificatii metodologice
Pentru parcurgerea cu succes a modulului, se recomanda aplicarea imediatd a cunostintelor teoretice achizitionate, in realizarea activitatilor
practice. Succesiunea lectiilor de instruire teoretica si practicd va depende de strategiile si metodele didactice aplicate, dar si de conditiile
disponibile de realizare a procesului de instruire. Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului, poate fi schimbata, daca
nu este afectatd logica de formare a competentelor profesionale.
Repartizarea orelor pe unitafi de competente este recomandatd, insd decizia finald, inclusiv gi pentru repartizarea orelor pe secvente de
continut in cadrul modulului, ramane la discretia cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore
pe modul, precum si numarul de ore alocat pentru instruirea teoretica i practicd, va ramane neschimbat.

Cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire centrate pe elev si vor aplica metode de Tnvatare cu caracter activ-participativ.

Sugestii de evaluare:

Evaluarea cunostintelor: se recomanda text scris, axat pe modul de alcatuire a realizarilor lucrarilor de termoizolare a suprafetelor, in conformitate cu
finalitatile de invétare.

Evaluarea abilitatilor practice/competentelor profesionale: se recomanda executarea sarcinii practice.

Sarcina practicéd de evaluare: Elevii vor executa o lucrare de montare a placilor de polistiren pe o suprafatd, armarea si nivelarea suprafetei,
respectand normele si regulamentele din constructie.

Conditii de realizare a sarcinii:

- Unelte/echipament disponibil: scule si utilaj, materiale consumabile conform figei de lucru.

- Locul: atelierul de instruire practica.

- Timp: 6 ore.

Criterii de evaluare:

In procesul de executarea sarcinii, elevul:

. selecteaza materialele necesare pentru realizarea lucrarilor de termoizolare;
. pregiéteste locul de munca,

. aprovizioneaza locul de munca cu materiale necesare;
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. pregateste SDV-urile conform fisei de lucru;

. prepara adezivul pentru montarea placilor de polistiren;
. monteaza placile de polistiren;

. aplicd plasa de armare;

. aplicd stratul de nivelare;

. verifica calitatea lucrului indeplinit.

Resurse:
Scule si utilaj (SDV- uri):
Metru pliant; ruleta de buzunar; dreptar de lemn; dreptar metalic; echer; hidrometru (furtun de nivel); nivela cu bula de aer; dreptar cu nivela
cu buld de aer, perii de sarma; razuitoare;; arzator cu flacara de gaz, mistrie, spacluri; driste, ciocane; mgina de gaurit portabila; masina de

slefuit sape; dreptar, vibrator, malaxoar, mixer, repere metalice, tavalug, grebla, lopatd, ferestrau, topor, céldare , cutit cosor, bidinea, rola,
pulverizator, aspirator industrial,dispozitiv cu sfoara de trasat, sitd, netezitor metalic, foarfece pentru metal, roaba.

Materiale consumabile:

Cuie, sfoard, fringhie, banda adeziva, pelicula, apa, nisip, ciment, lapte de ciment, amorsd (grund), substante chimice, placi de polistiren
extrudat, polistiren granulat, prundis, cheramzit, carton gudronat, carton asfaltat, Lincrom, Rubimast, membrand bituminoasd, ulei de
motorind, mastic bituminos, amestec uscat pentru sape autonivelante, penobeton, adezivi.

Echipament de securitate:
Cascad, salopetd, méanusi, bocanci, ochelari, masca de respiratie, sort din cauciuc.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

Regulamentele si normele din constructii;
Materiale didactice:

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmétoarelor resurse materiale minime: set de plange didactice, materiale foto/video,
documentatie tehnica, fise tehnologice, ghid de performanta.

Bibliografie:

1. Tonea A, ,, Tehnologia meseriei (constructii finisaje)” - Bucuresti 1997

2. Aleksandrovski A.V.
Chiginau, 1971

3. ,, Kax caenars nom Tereim” H. M. Ymusikoa, Mocksa. Ctpoitnzgar 1996

, »»Studiul materialelor pentru tencuitori, fatadari si xilolisti : Manual pentru scolile tehnice profesionale” —
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Modulul VIl Executarea lucrarilor de placare a pardoselilor
Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale, generale si specifice de executare a lucrarilor de placare a pardoselilor.

La finele acestui modul elevul va fi capabil sa:

FI-1. Selecteze si sa pregateasca materiale pentru turnarea pardoselilor conform normativelor si prescriptiilor tehnice;
FI-2. Tntocmeasci lista operatiilor tehnologice pentru realizarea lucrarilor de turnare a pardoselilor;
FI-3. Traseze suprafata suport;

FI-4. Verfice calitatea de trasare a lucrarilor de pardoseli (linia de reper (vagris), cota pardoselii, axele incaperilor, unghiurile colturilor incaperii,

panta pardoselii);
FI-5. Pregateasca stratul suport al pardoselilor si sa verifice calitatea executarii stratului suport;
FI-6. Remedieze defectele pardoselilor turnate;
FI-7. Execute lucrari de reparatii ale pardoselilor;
FI-8. Realizeze marcarea cotei de nivel a placajului (vagrisul);
FI-9. Realizeze operatiile tehnologice pentru lucrari de placare a pardoselilor;
FI-10. Execute finisarea scarilor cu placi;
FI-11. Verifice calitatea lucrarilor executate, conform normativelor, standardelor;
FI-12. Remedieze defectele suprafetelor placate;

FI-13. Aplice normele generale si specifice de protectie a muncii la executarea lucrarilor de placare a pardoselilor.
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Administrarea modulului:

Unitati de competenta (rezultatele ale invatarii la final de modul) IT IP Total
uc 1. Realizarea lucrarilor de izolare a pardoselilor. 28 28 56
uc 2 Realizarea lucrarilor de turnare a pardoselilor. 42 42 84
ucC 3. Realizarea lucrarilor de placare a pardoselilor. 74 68 142
2 6 8

Evaluare modul

Total 146 144 290

Achizitii teoretice si practice

Abilitati Cunostinte Lucrari practice recomandate

Unitatea de competentd 1. Realizarea lucrarilor de izolare a pardoselilor

1 Rolul pardoselilor. Alcatuirea pardoselii LP1. Pregatirea suportului pentru hidroizolare

Al. ldentificarea materialelor hidroizolante o ) ) ) ) o
2. Hidroizolarea pardoselilor. Procesul de realizare aLP2. Realizarea procesului de hidroizolare a

A2. Pregadtirea suprafetilor pardoselelelor hiroizolarii pardoselilor pardoselilor: Amorsarea suportului cu primer

pentru hidroizolare ) o . . 5 .
3. Materiale hidroizolante: -amorse (primer) -LP3. Aplicarea pe suprafata a materialelor
masticuri —-materiale in rulou —-materiale hidroizolante hidroizolante in rulou (carton asfaltat, membrana

lichide( membran cauciucate, poliuretanice, bituminoasa)

A3. Hidroizolarea pardoselilor

A4. ldentificarea defectelor la hidroizolare

. . epoxidice) -banda bituminoasa de etansare L . .
si remedierea lor LP4. Hidroizalarea cu masticuri bituminoase

. . 4. SDV-uri utilizate Tn procesul de hidroizolare - .
A5. ldentificarea materialelor termo- LP5. Inlaturarea defectelor suprafetelor izolate

fonoizolante pentru pardoseli 5. Pregitirea suprafetelor - suport pentru " )
LP6. Pregatirea suprafetelor pentru realizarea
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A6. Realizarea lucrarilor de hidroizolare procesului de termo-fonoizolare a pardoselilor
termofonoizolare a pardoselilor (pregatirea

. . Amorsarea cu primer (mastic bituminos). LP7. Trasarea suportului, marcarea cotei de nivel
suportului; trasarea suportului; marcarea

. . 7. Aplicarea materialelor hidroizolante in rulou . . .
cotei de nivel) LP8. Aplicarea materialelor termofonoizolante

8. Executarea hidroizolatiei lichide (cu masticuri;

A7. Verificarea calitatii lucrului efectuat . i L
membrane de cauciuc, poliuretan, epoxidice)

conform normativelor

LP9. Verificarea calitatii lucrului realizat

~ . 9. Realizarea hidroizolatiei din amestecuri uscate
A8. Inlaturarea defectelor aparute

10. Cerinte, norme de calitate la executarea
lucrarilor de hidroizolare

11. Defectele pardoselilor hidroizolate si remedierea
lor

12. Normele si reguli de siguranta a muncii Si
sanatatii

13. Termo si fonoizolarea pardoselilor
14. Materiale termo - fonoizolante pentru pardoseli.

15. Operatii tehnologice de termo -fonoizolare a
pardoselilor cu materiale uscate

Unitatea de competenta 2. Realizarea lucrarilor de turnare a pardoselilor

Al. Planificarea procesului de lucru 1 Cerinte fata de organizarea locului de muncd | pj pregitirea materialelor si SDV -urilor pentru

. . pentru lucrari de turnare a pardoselilor i
A2. Organizeazarea locului de lucru turnarea pardoselilor

2. Norme si reguli de siguranta in procesul de

A3. Respectarea normelor si regulilor de .. .
executare a lucrarilor de turnare a pardoselilor

sigurantain procesul de executare a LP2. Pregétirea suportului de pamant, plansee de
lucrarilor de turnare a pardoselilor 3. Echipamentul special si individual de lucru $ipeton pentru turnarea pardoselilor

. protectie
A4. Selectarea SDV-uri necesare pentru

realizarea lucrarilor de turnare a 4. Clasificarea ustensilelor si echipamentelor
pardoselilor. —Verificarea suportului pentru utilizate pentru realizarea procesului de turnarea alP3- Trasarea cotei de vivel a suportului si
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turnarea pardoselilor

AS. Pregiatirea suportului pentru turnarea
pardoselilor: pamant, beton(plangee)

A6. Prepararea mortarelor pentru realizarea
lucrarilor de turnare a pardoselilor

A7. Marcarea cotei de nivel
A8. Montarea reperelor

A9. Prepararea si turnarea sapelor din
mortar de ciment obignuit

A10. Realizarea sapelor semiuscate.
A 11. Realizarea procesului de turnare a
sapelor autonivelante

A12. Verifica calitatea stratului suport al
pardoselilor turnate

pardoselilor

5. Materiale pentru turnarea pardoselilor: lianti;
agregate, amorse; mortare pentru lucrari de turnare a
pardoselilor; betoane pentru lucrdri de turnare a
pardoselilor; mortare pentru sape obisnuite, sape
semiumede

6. Sape, generalitati
7. Procesul de realizare a lucrarilor de turnare a
pardoselilor. Pregatirea suportului pentru turnarea
pardoselilor: -pamant -beton -lemn.

8. Fixarea cotei de nivel a pardoselii. Fixarea]
nivelului imbracamintii pardoselii turnate

9. Montarea reperelor

10. Procesul de turnare a pardoselilor din mortar de
ciment obisnuit, beton

11. Realizarea sapelor semiuscate

12. Efectuarea calculelor privind necesarul materiei
prime pentru lucrari de turnare a pardoselilor

13. Amestec uscat pe bazd de ciment pentryl
repararea si realizarea sapelor de egalizare.

14. Driscuirea / elicopterizarea pardoselilor turnate

15. Defectele aparute la executarea pardoselilor si
remedierea lor

16. Sape autonivelente. Realizarea procesului

17. de turnare a sapelor autonivelante

montarea reperelor

LP4. Prepararea, turnarea, nivelarea mortarului la
realizarea sapelor obignuite din mortar de ciment —
nisip

Realizarea sapelor semiuscate

LP6. Prepararea si turnarea sapelor autonivelante

LP7. Driscuirea sapelor: manuald, macanizata

LP8. Verifica calitatea stratului suport al
pardoselilor turnate

LPS. Prepararea mortarului pentru sape semiuscate.
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18. Efectuarea calculelor privind necesarul materiei
prime pentru lucrdari de turnare a sapelor
autonivelante

19. Verificarea calitatii stratului  suport al
pardoselilor turnate

Unitatea de competenta 3 Realizarea lucrarilor de placare a pardoselilor

Al. ldentificarea tipurilor si elementelor
componente a pardoselilor

A2. ldentificarea materialelor utilizate Tn
procesul de placare a pardoselilor

A3. Selectarea ustensilelor necesare pertru
realizarea procesului de placare

A4. Pregatirea suprafetei suport pentru
placare

Ab5. Trasarea suprafetei suport si marcarea
cotei de nivel al placajului

A6. Montarea placilor rostin rost, cu
alternare, dupa diagonala

A7. Finisarea pardoseleleor placate
A8. Montarea plintelor

A8. Trasarea si calcularea Tnaltimii, latimii
treptelor

A9. Montarea placilor pe scari

A10. Verificarea calitatii

1 Tipuri si elementele componente a pardoselilor LP1. Alegerea, sortarea si tdierea placilor ceramice
placate n mod manual, mecanic si mecanizat

2. Materiale pentru lucrari de placare a pardoselilor LP2. Executarea gaurilor in placile ceramice

3. Clasificarea ustensilelor si echipamentelor
utilizate pentru realizarea procesului de placare a
pardoselilor

LP3. Pregatirea suprafetei suport

LP4. Marcarea cotei de nivel al placajului

4. Efectuarea proiectului de montaj pe hértie

milimetrica LP5. Trasarea suprafetei suport. Montarea reperelor

5. Procesul de realizare a pardosirii cu placi LP6. Aplicarea plicilor ceramice rostin rost pe

ceramice a pardoselilor cu friza . -
pardoseli cu friza.

6. Pregatirea suprafetei suport

) ) o ) LP7. Aplicarea placilor ceramice prin alternare pe
7. Marcarea cotei de nivel a placajului (vagrisul)
pardoseli cu friza

8. Trasarea pardoselii.Montarea reperelor

o . . LP8. Montarea placilor ceramice dupa diagonala
9. Montarea placilor pe mortar si adeziv: -montare P P 9

dreapta(rost in rost) -cu alternare - montarea finpe pardoseli cu friz&
diagonala cu rosturi continue

. ) LP9. Pardosirea cu placi hexaedrice, octaedrice
10. Finisarea pardoselilor placate

11. Montarea plintelor LP10. Pardosirea cu panta

12. Efectuare calculelor de materiale necesare pentru
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executarea lucrarilor de placarea a pardoselilor LP11. Finisarea pardoselilor placate

13. Pardosirea cu placi hexaedrice P12, Montarea plintelor

14. Pardosirea cu placi octaedrice
ILP13. Trasarea si calcularea inaltimii, latimii
15. Pardosirea cu panta
treptelor

16. Montarea pléacilor pe scari. Trasarea si calcularea)
inaltimii, 1atimii treptelor LP14. Montarea placilor pe scari
17. Conditii de calitate a pardoselilor placate LP15. Verificarea calitatii suprafetilor placate

18. [Intretinerea suprafetelor placate cu plici
ceramice

Specificatii metodologice

Pentru parcurgerea cu succes a modulului, se recomanda aplicarea imediata a cunostintelor teoretice achizitionate, in realizarea activitatilor
practice. Succesiunea lectiilor de instruire teoretica si practica va depende de strategiile si metodele didactice aplicate, dar si de conditiile disponibile
de realizare a procesului de instruire.Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului, poate fi schimbata, daca nu este afectata
logica de formare a competentelor profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insd decizia finala, inclusiv si pentru repartizarea orelor pe secvente de continut in
cadrul modulului, raimane la discretia cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de dificultatea temelor, de
nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si numarul de
ore alocat pentru instruirea teoreticd si practicd, va ramane neschimbat.

Cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire centrate pe elev si vor aplica metode de invatare cu caracter activ-participativ.
Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in vederea identificarii aspectelor critice in procesul de
evaluare a competentelor profesionale formate in cadrul modulului.

Pentru evaluarea abilitatilor practice/competentelor profesionale, se recomanda executarea unei lucrari de turnarea pardoselei. Cadrul didactic
(evaluatorul) va urmiri si va evalua atat procesul de executare a sarcinii, ct si rezultatul lucririi, conform fiselor de evaluare. In procesul de evaluare,
elevul va avea acces la documente tehnologice relevante pentru demonstrarea competentelor. Dupd administrarea testelor (teoretic si practic), cadrul
didactic va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele evaluarii.
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Resurse
Scule si utilaj (SDV- uri):
Metru pliant; ruleta de buzunar; dreptar de lemn; dreptar metalic; echer; hidrometru (furtun de nivel); nivela cu bula de aer; dreptar cu nivela cu bula
de aer, perii de sarma; razuitoare; lampa de lipit; arzator cu flacard de gaz, mistrie, spacluri; driste, ciocane; mgina de gaurit portabila; masina de slefuit

sape; dreptar vibrator, vibratoare; malaxoar, mixer, repere metalice, tavalug, grebla, lopata, ferestrau, topor, caldare , cutit cosor, bidinea, rola,

pulverizator, aspirator industrial, gspaclu cu dinti,dispozitiv cu sfoard de trasat, rold cu ace (tape), sitd, netezitor metalic, foarfece pentru metal, roaba.

Materiale consumabile:
Cuie, sfoard, fringhie, banda adeziva, pelicula, apa, nisip, ciment, lapte de ciment, plasd metalica, primer, amorsa (grund), substante chimice, placi de
polistiren extrudat, polistiren granulat,prundis, cheramzit, carton gudronat, carton asfaltat, linocrom, rubemast, membrana bituminoasa, ulei de

motorind, mastic bituminos, amestec uscat pentru sape autonivelante, BCU (bloc celular usor), adezivi.

Echipament de securitate:
Cascad, salopetd, méanusi, bocanci, ochelari, masca de respiratie, sort din cauciuc, genuncheri.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:
Regulamentele si normele din constructii.
Materiale didactice:

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmétoarelor resurse materiale minime: set de planse didactice, materiale foto/video,

documentatie tehnicd, fige tehnologice, ghid de performanta.

Bibliografie:

1. Aleksandrovski A.V., ,Studiul materialelor pentru tencuitori, fatadari si xilolisti : Manual pentru scolile tehnice profesionale” — Chisindu, 1971

29

2. Tehnologia lucrarilor de finisaj in constructii; lurie Dohmilad, Victor Toporet, Sergiu Termican, Stiinta, 2009
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Modulul V111 Realizarea pardoselilor de mozaic

Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale, generale si specifice de realizare a pardoselilor de mozaic.

La finele acestui modul elevul va fi capabil s&:

FI-1. Selecteze si sa pregateasca materiale pentru turnarea pardoselilor de mozaic conform normativelor si prescriptiilor tehnice;

FI-2. Tntocmeasca lista operatiilor tehnologice pentru realizarea lucrarilor de turnare a pardoselilor de mozaic;

FI-3. Pregateasca suportul pentru turnarea imbracamintei mozaicate;

Fl-4. Preparare mortarul de mozaic;

FI-5. Realizeze procesul de turnare a pardoselilor de mozaic unicolore, multicolore;

FI-6. Finiseze Tmbracamintea pardoselilor de mozaic turnat: degrosarea, slefuirea, lustruirea;

FI-7. Execute scafele cu mortar de mozaic;

FI-8. Realizeze etapele de executare a scarilor: executarea tiparului, turnarea mortarului de mozaic, nivelarea treptelor, slefuirea treptelor;

FI-9. Verifice calitatea lucrarilor executate, conform normativelor, standardelor;

Administrarea modulului:

Unitati de competenta (rezultatele ale invatarii la final de modul) IT IP Total
uc 1 Organizérea locului si a procesului de munca 6 6 12
uc 2 Realizarea pardoselilor de mozaic. 24 24 48

Evaluare modul 2 6 8

Total 32 36 68
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Achizitii teoretice si practice
Abilitati Cunostinte Lucrari practice recomandate

Unitatea de competenta 1 Organizarea locului si a procesului de munca

Al. Organizarea locului de lucru conform 1 Cerinte fata de organizarea locului de munca LP1. Pregatirea materialelor si sculelor pentru

instructiunilor . . . Lo relizarea lucrarilor pentru imbracaminti de mozaic
2. Norme si reguli de siguranta in procesul de

A2. Respectarea normelor si regulilor de executare a lucrarilor pentru imbracaminti de mozaic
sigurantd in procesul de executare a

A . 3. Echipamentul special si individual de lucru si LP2. Selectarea si pregatirea sculelor manuale si
inbracamintelor de mozaic P P ¥ & St preg $

protectie mecanismelor pentru pregatirea suprafetelor
A3. Selectarea si aranjarea rationala a

. . 4. Tipuri de materiale specifice lucrarilor de
sculelor, dispozitivelor pentru lucru

mozaicare a pardoselilor
A4. Selectarea materialelor conform
destinatiei

5. Clasificarea SDV-urilor specifice utilizate in
procesul de turnare a pardoselilor de mozaic

A5. Analizarea sarcinei de lucru,

coordonarea activitatii cu superiorul si

membrii echipei

Unitatea de competentd 2. Realizarea pardoselilor de mozaic.

Al. Identificarea tipurilor de pardoseli de 1 Generalitati despre pardoselile de mozaic LPI.Pregatirea suportului pentru turnarea

mozaic turnate . ] ) e s .
2. Alcituirea pardoselilor de mozaic turnate imbracamintei mozaicate

A2. Pregatirea suprafetilor suport . . ; ;
3.  Pregitirea  suportului  pentru  turnareaLP2- Prepararea mortarului de mozaic

A3. Numirea etapelor de realizare a Tmbracamintei mozaicate LP3. Realizarea pardoselilor de mozaic unicolore
pardoselilor mozaicate unicolore . ] s x I

s x - ... 4. Prepararea mortarului de mozaic fara garnituri
(monocolore): fara garnituri, cu garnituri
A4. Executarea imbracadmintii la pardoseli 5 Etapele de realizare a pardoselilor mozaicate LP4. Realizarea pardoselilor de mozaic unicolore
turnate respectand ordinea fazelor unicolore (monocolore): fara garnituri, cu garnituri CU garnituri
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tehnologice 6. Procesul de realizare a pardoselilor de mozaiclLP5. Trasarea ornamentului

.. ) ) multicolore: - cu ajutorul sabloanelor - cu garnituri - L )
AS. Finisarea pardoselilor de mozaic oy rozete g LP6. Turnarea imbracamintei de mozaic

turnat: degrosarea, slefuirea, lustruirea multicolore cu ajutorul sabloanelor
7. Finisarea Tmbracamintei pardoselilor de mozaig

. . LP7. Turnarea imbracamintei de mozaic
turnat: degrosarea, slefiurea, lustruirea

multicolore cu garnituri

A6. Executarea si finisarea scafelor la
imbracaminti turnate respectand ordinea

fazelor tehnologice 8. Etape de executare a scafelor: e .
LP8. Turnarea imbracamintei de mozaic
A7. Executarea si finisarea scarilor prin - trasarea nivelului superior al scafelor. multicolore cu rozete
turnare respectand ordinea fazelor . e e e .
rehnologice - executarea scafelor LP9. Finisarea imbracamintei pardoselilor de
) mozaic turnat: degrosarea, slefiurea, lustruirea
-nivelarea

A8. Verificarea calitatii imbracamintilor . oy .
LP10. Executarea si finisarea scérilor, prin turnare

pardoselilor turnate conform normativelor - finisarea scafelor

in vigoare LP11. Verificarea calitatatii imbracamintilor
pardoselilor turnate conform normativelor in
vigoare

Specificatii metodologice

Pentru parcurgerea cu succes a modulului, se recomanda aplicarea imediata a cunostintelor teoretice achizitionate, in realizarea activitatilor
practice. Succesiunea lectiilor de instruire teoretica si practicd va depende de strategiile si metodele didactice aplicate, dar si de conditiile disponibile
de realizare a procesului de instruire. Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului, poate fi schimbata, daca nu este afectata
logica de formare a competentelor profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insd decizia finald, inclusiv §i pentru repartizarea orelor pe secvente de continut in
cadrul modulului, raimane la discretia cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de dificultatea temelor, de
nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si numarul de
ore alocat pentru instruirea teoretica si practicd, va ramane neschimbat. Cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire centrate pe elev si vor aplica
metode de invatare cu caracter activ-participativ.
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Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in vederea identificarii aspectelor critice in procesul de
evaluare a competentelor profesionale formate in cadrul modulului. Pentru evaluarea abilitatilor practice/competentelor profesionale, se recomanda
executarea unei lucrari de turnare a pardoselei de mozaic. Cadrul didactic (evaluatorul) va urmari si va evalua atat procesul de executare a sarcinii, cat
si rezultatul lucrarii, conform fiselor de evaluare. In procesul de evaluare, elevul va avea acces la documente tehnologice relevante pentru demonstrarea
competentelor. Dupd administrarea testelor (teoretic si practic), cadrul didactic va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele
evaluarii.

Resurse

Scule si utilaj (SDV- uri):
Metru pliant; ruleta de buzunar; dreptar de lemn; dreptar metalic; echer; hidrometru (furtun de nivel); nivela cu bula de aer; dreptar cu nivela cu

buld de aer, perii de sarma; razuitoare;; arzator cu flacara de gaz, mistrie, spacluri; driste, ciocane; msina de gaurit portabila; masina de slefuit sape;
dreptar, vibrator, malaxoar, mixer, repere metalice, tavalug, grebla, lopata, ferestrau, topor, caldare , cutit cosor, bidinea, rold, pulverizator, aspirator

industrial,dispozitiv cu sfoard de trasat, sitd, netezitor metalic, foarfece pentru metal, roaba.

Materiale consumabile:

Cuie, sfoard, fringhie, banda adeziva, pelicula, apa, nisip, ciment, lapte de ciment, amorsa (grund), substante chimice, placi de polistiren extrudat,
polistiren granulat, prundis, cheramzit, carton gudronat, carton asfaltat, linocrom, rubemast, membrana bituminoasa, ulei de motorind, mastic

bituminos, amestec uscat pentru sape autonivelante, BCU (beton celular usor), adezivi.

Echipament de securitate:
Casca, salopetd, méanusi, bocanci, ochelari, masca de respiratie, sort din cauciuc.
Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

Regulamentele si normele din constructii.
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Materiale didactice:

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmétoarelor resurse materiale minime: set de planse didactice, materiale foto/video,

documentatie tehnicd, fige tehnologice, ghid de performanta.
Bibliografie:

1., Placarea ceramicd. Tehnica de placare pas cu pas” — editura M.A.S. T, Bucuresti, 2013

2. Aleksandrovski A.V., , Studiul materialelor pentru tencuitori, fatadari si xilolisti : Manual pentru scolile tehnice profesionale” — Chisindu, 1971

3. Tehnologia lucrarilor de finisaj in constructii; Turie Dohmila, Victor Toporet, Sergiu Termican, Stiinta, 2009
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Modulul IX Executarea lucrarilor de pavaj

Scopul modulului: Formarea competentelor profesionale, generale si specifice de executare a lucrarilor de pavaj.
La finele acestui modul elevul va fi capabil sa:

FI-1. Organizeze locul de munca pentru realizarea lucrarilor de montare a pavajelor;

FI-2. Pregateasca materialele si SDV-urile pentru realizarea lucrarilor de pavare;

FI-3. Enumere operatiile tehnologice pentru realizarea lucrarilor de pavaj.

FI-4. Decoperteze si sa pregateasca terenul ce urmeaza a fi pavat;

FI-5. Aseze stratul de baza pentru elementele de pavaj;

FI-6. Monteze elementele de pavaj;

FI-7. Finiseze lucrarile de pavaj;

FI-8. Verifice calitatea lucrarilor executate, conform normativelor, standardelor;

FI-9. Remedieze defectele suprafetelor pavate;

FI-10. Aplice normele generale si specifice de protectie a muncii la executarea lucrarilor de pavare.

Administrarea modulului:

Unitati de competenta (rezultatele ale invatarii la final de modul) IT IP Total
ucC 1 Organizarea locului si a procesului de munca 6 6 12
uc 2 Realizarea lucrarilor de pavaj. 28 24 52

Evaluare modul 2 6 8

Total 36 36 72



Achizitii teoretice si practice

Abilitati Cunostinte Lucrari practice recomandate

Unitatea de competenta 1 Organizarea locului si a procesului de munca

Al. Organizarea locului de lucru conform 1 Cerinte fatd de organizarea locului de munca LP1.Pregatirea materialelor si sculelor pentru
instructiunilor . . . Lo relizarea lucrarilor de pavaj

2. Norme si reguli de siguranta in procesul de
A 2. Respectarea normelor si regulilor de executare a lucrarilor de pavaj

sigurantd Tn procesul de executare a

. . . Echipamentul special si individual de lucru si LP2. Selectarea si pregatirea sculelor manuale si
lucrarilor de pavaj 3. Echip P $ $ $i preg S

protectie mecanismelor pentru: pregatirea suprafetelor
A3. Selectarea si aranjarea rationala a

. . 4. Notiuni generale despre pavaje, lucrari de pavaje
sculelor, dispozitivelor pentru lucru

. —infrastructura
A4. Selectarea materialelor conform
destinatiei - suprafata finisata a infrastructurii
Ab. Analizarea sarcinei de lucru, - stratul din nisip

coordonarea activitatii cu superiorul si

. L -imbracamintea din pavele
membrii echipei

5. Clasificarea SDV-urilor specifice utilizate n
procesul de montare a pavajului

Unitatea de competenta 2. Realizarea lucréarilor de pavaj

Al. Identificarea succesiunii operatiilor de 1.Materiale pentru realizarea pavajului: pavele, LP1. Realizarea proiectelor de pavaj
realizare a pavajului pietris, balast, nisip, ciment, geotextil, etc.
A2. Efectuarea proiectul lucrarilor de pavaj 2.Succesiunea operatiilor de realizare a pavajului . L
LP2. Trasarea conturului terenului si pichetarea
A3. Trasarea contururilor principalelor 3. Proiectarea pavajului zonei de pavat
elemente care definesc suprafata ce

. . 4 Trasarea  conturului, ornamentelor conform
urmeaza a fi pavata

proiectului (limitele, punctele obligate si cotele
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A4. Decopertarea si pregatirea terenului.

AS. Identificarea tipurilor straturilor de
baza

A6. Asezarea stratului de baza

A7. Nivelarea suprafetei ce urmeaza a fi
pavatd cu pante corespunzatoare asigurarii
scurgeri apelor pluviale pe suprafata, spre
gurile de scurgere sau zonele verzi

A8. Montarea bordurilor si aplicarea
pavajului

A9. Umplerea rosturilor pavajului si
finisarea lucrarilor de pavaj

A10. Verificarea calitatatii pavajului
montat conform normativelelor in vigoare

verticale)

5. Decopertarea i pregatirea terenului

6. Pregatirea suportului de baza pentru pavaj

7. Montarea si alinierea bordurei

8. Montarea reperilor

0. Nivelarea nisipului

10. Montarea pavelelor pavajului

11.Taierea pavelelor (manual, mecanizat)
12.Umplerea rosturilor, finisarea suprafetei pavate

13. Efectuarea calculelor privind necesarul materiei
prime pentru lucrari de pavaj

14 Indicatori de calitate a pavajului realizat

15. Defectele suprafetelor acoperite cu pavaj si
remedierea lor

LP3. Pregitirea terenului pentru lucrari de pavaj

LP4. Efectuarea lucrarilor de decopertare a zonei ce
va fi pavata. Compactarea ei

ILP5. Executarea straturilor de bazi

LP6. Trasarea si executarea pantei

LP7. Montarea si alinierea bordurilor

LP8. Téierea pavelelor in mod manual §i mecanizat

LP9. Compactarea pavajului 1n mod manual si cu
ajutorul maginii (placa vibratoare)

LP10. Umplerea rosturilor. Finisarea

pavajului

LP11. Verificarea calitdtii pavajului montat
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Specificatii metodologice
Pentru parcurgerea cu succes a modulului, se recomanda aplicarea imediata a cunostintelor teoretice achizitionate, in realizarea activitatilor
practice. Succesiunea lectiilor de instruire teoretica si practicd va depinde de strategiile si metodele didactice aplicate, dar si de conditiile disponibile de
realizare a procesului de instruire.Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului, poate fi schimbata, daca nu este afectatd logica

de formare a competentelor profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insd decizia finala, inclusiv si pentru repartizarea orelor pe secvente de continut in
cadrul modulului, raimane la discretia cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de dificultatea temelor, de
nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si numarul de

ore alocat pentru instruirea teoreticd si practicd, va ramane neschimbat.
Cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire centrate pe elev si vor aplica metode de invatare cu caracter activ-participativ.

Sugestii de evaluare

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in vederea identificarii aspectelor critice in procesul de
evaluare a competentelor profesionale formate in cadrul modulului.

Pentru evaluarea abilitatilor practice/competentelor profesionale, se recomanda executarea unei lucrari de pavare pe o suprafata data .

Cadrul didactic (evaluatorul) va urmari si va evalua atit procesul de executare a sarcinii, ct si rezultatul lucririi, conform fiselor de evaluare. in
procesul de evaluare, elevul va avea acces la documente tehnologice relevante pentru demonstrarea competentelor. Dupa administrarea testelor
(teoretic si practic), cadrul didactic va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele evaluarii.

Resurse
Scule si utilaj (SDV- uri):
Galeata, cleste, ciocan, drigcd, spaclu, dreptar, nivela cu bula de aer, bidinele, matura, lada pentru mortar, site, mixer, bormasind, ciocan de abataj,

ciocan de lemn, cauciuc, compactoare cu role sau placi vibratoare (130-500 kg in serviciu); tavalug, grebla, metru pliant; ruleta de buzunar, roaba,

sfoard, polizor unghiular, lopatd, roaba, dreptar din aluminiu.
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Materiale consumabile:

Ciment, nisip, apa, elemente de pavaj, petris compact, sipci de margine la alegere, beton de montaj pentru bordurd, piatra sparta sau balast
granulatie 0-63 mm pentru stratul portant nestabilizat, piatra spartda sau balast granulatie 0-63 mm pentru stratul portant nestabilizat, piatra sparta sau
balast granulatie 0-16 mm pentru stratul superior portant nestabilizat , margaritar granulatie 2-4 mm sau 5-8 mm pentru patul din split, nisip pentru

rosturi 0-2 mm
Echipament de securitate:

Tmbricaminte de protectie, salopeta, masca, genuncheri, ochelari, bocanci.

Regulamente ce contin instructiuni de lucru:

Regulamentele si normele din constructii.

Materiale didactice:

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmatoarelor resurse materiale minime: set de planse didactice, materiale foto/video,

documentatie tehnicd, fise tehnologice, ghid de performanta.

Bibliografie:

1 Aleksandrovski A.V., ,,Studiul materialelor pentru tencuitori, fatadari si xilolisti : Manual pentru scolile tehnice profesionale” - Chisinau, 1971
2. Tehnologia lucrarilor de finisaj Tn constructii; lurie Dohmilad, Victor Toporet, Sergiu Termican, Stiinta, 2009

3. ., TpoTyapHasa nsmTka. MaTeprasibl 1 TexHosiorun”, Buktop AnekcaHapos, M3gatenscTBo ,,[Mo3HaBaTesnibHasg kHura”, 2010
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VI. PROIECTAREA PRACTICII IN PRODUCTIE

Cea mai eficienta metoda de definitivare a procesului de formare a competentelor
profesionale pentru elevii scolilor profesionale este stagiul de practica petrecut in
intreprinderile din sector. Acestea ofera elevilor posibilitatea de a cunoaste conditiile reale
de exersare a meseriei.

MESERIA: PLACATOR MOZAICAR

1 = 1 1 i 1 o (7 1 o e
Tipul intreprinderilor: Intreprinderile, Gospodariile comunal locative, care presteaza servicil in
domeniul respectiv
Obiectivele stagiului de practica

Tn perioada stagiului de practica elevul:
1si va spori viteza de executare a operatiilor manuale aplicate
si va perfectiona abilitatile de indeplinire a operatiilor tehnologice aplicate
1si va consolida competentele profesionale obtinute Tn timpul instruirii practice in atelier si le
va adapta in activitate de producere

Tsi va forma aptitudini necesare pentru efectuarea lucrarilor de placare, exploatarea SDV-
urilor

Isi va forma aptitudini necesare pentru efectuarea lucrarilor de turnare a pardoselilor,

executarea lucrarilor de pavaj

CONTINUTUL SARCINILOR PRACTICE
Familiarizarea cu:

Normele de securitate si sanatate in munca a intreprinderii;

Mijloacele si echipamentele de protectie pentru diferite tipuri de lucrari lantreprindere;
Regulile de comportament profesional la intreprindere si de protectie a mediului inconjurator
Masurarea suprafetelor si calculareaariei;

Efectuarea calculelor de materiale pentru realizarea tencuielii conform ariei suprafetei;

Pregatirea suprafetelor suport din: piatra brutd, caramida si blocuri de calcar, beton, ghips,
argild, lemn pentru tencuieli obisnuite;

Prepararea mortarelor obisnuite Tn mod manual si mecanizat: var, ciment, ciment - var, argil;
Executarea lucrarilor de trasare a peretilor si tavanelor;

Executarea reperelor de mortar;

Fixare reperele de metal pentru tencuire si a coltarelor;

Aruncarea mortarului cu mistria, canciocul;
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Executarea si aplicarea gpritului pe un perete de beton;
Nivelarea mortarului cu drigca mare, dreptarul;
Aplicarea gi nivelarea mortarului pe baza de var;
Executarea scafelor;
Calafatuirea golurilor;
Tencuirea glafurilor;
Prepararea mortarului si aplicarea stratului vizibil;
Driscuirea manuala: circulara, liniara;
Aplicarea stratului vizibil,
Trasarea coloanelor si pilastrilor
Tencuirea coloanelor si pilastrilor: drepte(tetraiedrice), rotunde
Prepararea mortarului din amestec uscat in mod manual §i mecanizat;
Pregatirea suportului pentru realizarea tencuielii din amestec uscat;

Amorsarea suprafetelor in mod manual cu bidinele, rola, mecanizat cu pompa
de mén3, pulverizator electric;

Fixarea reperelor din sine zincate;
Fixarea coltarilor de protectie;
Aruncarea cu mistria si nivelarea mortarului cu dreptarul pe pereti si tavane;

Intinderea si nivelarea mortarului din amestec uscat pe pereti si tavane cu gletiera (drisca

mare);

Driscuirea si netezirea mortarului nivelat din amestec uscat;
Prepararea si pregitirea gletului,

Chituirea fisurilor;

Gletuirea manuala a suprafetelor tencuite;

Aplicarea pinzei pe suprafete;

Armarea tencuielii cu plasa din fibra de sticla;

Driscuirea mecanizata;

Aplicarea mortarului cu ajutorul maginii de tencuit PFT G-4;

Pregatirea suportului pentru realizarea placarii;
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Alegerea, sortarea si croirea placilor: in mod manual, mecanic §i mecanizat.
Prepararea mortarului pentru placare;

Prepararea adezivului,

Montarea placilor ceramice pe mortar: rost in rost, cu alternare, dupa diagonala.
Montarea placilor ceramice pe adeziv prin diverse metode de placare;
Executarea colturilor;

Aplicarea pléacilor ceramice pe glafuri,

Aplicarea plécilor din piatra naturald pe suprafata elementelor de constructie conform
etapelor procesului tehnologic;

Montarea covoraselor mozaicate;

Montarea placilor pe coloane: drepte, rotunde, poliedrice;

Finisarea suprafetelor placate:prepararea chitului;

Chituirea rosturilor dintre pléci;

Verificarea calitatii placajelor executate cu produse ceramice conform normativelor in
vigoare,

Identificarea defectelor si remedierea lor;

Montarea si demontarea schelelor mobile, conform schitei

Pregatirea materialelor si SDV —urilor pentru turnarea pardoselilor;

Pregatirea suportului de pamant, plangee de beton pentru turnarea pardoselilor;
Trasarea suportului $i montarea reperelor

Prepararea mortarului pentru sape semiuscate;

Prepararea mortarului pentru sape din mortar de ciment;

Procesul de turnare a pardoselii din beton;

Prepararea, turnarea, nivelarea mortarului la realizarea sapelor obignuite,
Prepararea si turnarea mortarului din sape autonivelante;

Nivelarea mortarului cu rola de cauciuc cu tepi,

Driscuirea sapelor: manuala, mecanizata,

Realizarea procesului de hidroizolare a pardoselilor;

Aplicarea materialelor hidroizolante pe suprafatd; masticuri, materiale in rulou;

Inlaturarea defectelor aparute in urma procesului de hidroizolare;
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Realizarea procesului de termo-fonoizolare a pardoselilor (pregatirea
suprafetelor, trasarea suportului, marcarea cotei de nivel, aplicarea materialelor
termo-fonoizolante);

Verificarea calitatii lucrului realizat;

Sortarea placilor in functie de nuante, dimensiuni, netezimea suprafetei si planeitate;
Pregatirea suprafetei suport pentru placarea pardoselilor;
Marcarea cotei de nivel al placajului;

Trasarea suprafetei suport;

Montarea reperilor;

Placarea placilor ceramice a pardoselilor cu friza rost in rost;
Placarea plécilor ceramice a pardoselilor cu alternare;
Placarea placilor ceramice a pardoselilor dupa diagonal;
Pardosirea cu placi hexaedrice, octaedrice;

Pardosirea cu pantd;

Finisarea pardoselilor placate;

Montarea plintelor;

Montarea placilor pe scart,

Verificarea calitatii.

Pregétirea materialelor si sculelor pentru relizarea lucrarilor pentru imbracaminti de

mozaic;

Selectarea si pregatirea sculelor manuale $i mecanismelor pentru pregatirea suprafetelor;

Aplicarea normelor securitatii muncii la utilizarea sculelor manuale si
mecanismelor pentru realizarea lucrérilor pentru imbracadminti de mozaic;

Pregétirea suportului pentru turnarea imbracdmintei mozaicate;
Fixarea reperelor;

Trasarea modelului;

Fixarea elementelor de contur;

Turnarea mortarului din mozaic;

Indepartarea conturului;

Finisarea imbracdmintei pardoselilor de mozaic turnat: degrosarea, slefuirea, lustruirea;
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Executarea scafelor la imbracaminti turnate;

Verificarea calitatatii imbracamintilor pardoselilor turnate conform normativelor in

vigoare;
Pregatirea materialelor si sculelor pentru relizarea lucrarilor de pavaj;

Aplicarea normelor securitatii muncii la utilizarea sculelor manuale si
mecanismelor pentru efectuarea lucrarilor de pavaj;

Realizarea proiectelor de pavaj;

Trasarea conturului terenului si pichetarea zonei de pavat;
Efectuarea lucrarilor de decopertare a zonei ce va fi pavata;
Pregatirea terenului pentru pavare;

Alegerea stratului de baza si agezarea lui,

Crearea pantei ce va asigura scurgerea apelor pluviale pe suprafata;
Nivelarea suprafetei ce urmeaza a fi pavata,

Montarea elementelor de pavaj;

Umplerea rosturilor prin imprastierea unui strat de nisip;
Compactarea finala cu placa vibratoare;

Verificarea calitatii pavajului montat

Sugestii metodologice

Abordarea modulara in formarea profesionald este orientatd spre formarea competentelor
profesionale. Reusita realizérii finalitatilor curriculare depinde de managementul procesului
didactic, corelarea procesului de predare, invatare si evaluare.

Formarea competentelor este asiguratdi dacd este Tmbinatd judicios predarea-invatarea
cunostintelor in cadrul orelor teoretice cu formarea abilitatilor in cadrul atelierelor de instruire
practicd si consolidarea acestora in cadrul stagiilor de practica.

Predarea si invatarea cunostintelor constituie o precondifie a formarii abilitatilor, dar
functionalitatea acestora este apreciatd doar in raport cu importanta lor in formarea abilitatilor,
si in final, cu formarea competentelor. Continuturile separate nu sunt o valoare in sine.
Acestea dobindesc rolul de mesaj educational, doar dacd printr-o abordare integratoare,
constituie suportul informational al formarii competentei. De aceea, este important ca
profesorul gi maistrul sau echipa de profesori, sd sincronizeze aspectul teoretic si practic al
formarii competentelor.

In acest context, strategia didacticd se axeazi pe tehnologii participative, care plaseazi elevul
in contextul de invatare bazat pe actiune si implicare responsabila.

Eficienta procesului de invatamant poate fi asiguratd de selectarea reusitd a strategiilor si
metodelor didactice, mijloacelor de invatare si formelor de organizare, precum si de imbinarea
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armonioasa a acestora cu situatiile de invatare.

Un criteriu important de selectare si ordonare a strategiilor didactice este gradul de dirijare
sau de autonomie conferit elevilor in procesul invétérii. Prin urmare se recomanda aplicarea
strategiilor didactice care deplaseaza accentul de la invatarea cu strictete prescrisd si
controlatd de profesor spre invatarea prin descoperire si cooperare.

Pentru realizarea cu succes a procesului de instruire, se recomanda aplicarea atat a strategiilor
didactice deductive (al caror demers este de la general spre particular, de la legi spre
concretizarea lor in exemple, de la teorie spre practicd), cat si strategiilor inductive (de la
concret spre abstract, de la practica spre teorie).

Metodele interactive asigurd o instruire dinamicd, formativa, motivanta, reflexiva, continua.
Metodele cele mai recomandate in formarea profesionald, care presupun imbinarea
cunostintelor teoretice si abilitdtilor practice sunt: demonstrafia, observafia, exercifiul,
algoritmizarea, lucrarea practicd, problematizarea, studiul de caz, experimentul, proiectul
elc.

Demonstrafia: metodd de explorare indirectd a realitdtii, utilizatd pentru a prezenta
obiecte si fenomene reale, pe baza unui material suport (natural, figurativ sau simbolic).
Demonstrarea poate fi realizatd cu ajutorul obiectelor naturale sau cu substitute (bi-
tridimensionale, simbolice) sau cu mijloace tehnice audio-video.

Observatia: metoda de explorare directd a realitdtii, care reprezintd urmarirea si
inregistrarea sistematica a datelor despre obiecte si fenomene, in scopul cunoasterii lor.
Observatia poate fi dirijatd, independentd, spontana, de scurtd/lungad durata.

Exercitiul: metodd de actiune reald asupra realitdtii, care presupune executarea
repetatd, constientd si sistematica a unor actiuni, operatii sau procedee in scopul formarii
abilitdtilor practice si intelectuale sau a formarii unei competente. Exercitiile pot fi
introductive, curente, de consolidare, de verificare, individuale sau in grup, dirijate/semi-
dirijate sau creative.

Algoritmizarea: metodd didacticd care presupune gasirea/identificarea de céatre
profesor a inlanfuirii (algoritmului) necesare a operatiilor activitatii de invatare. Prin
calea algoritmizarii, elevul Tnsuseste cunostintele sau tehnicile de lucru, prin simpla
parcurgere a unei céi deja stabilite.

Lucrarea practicd: metoda didacticd care constd in executarea de catre elevi a unor
sarcini cu caracter aplicativ: de executie, de fabricatie, de reparatie. Prin aceastd metoda
se realizeazd formarea abilitatilor, achizitionarea unor strategii de rezolvare a unor
probleme practice, consolidarea cunostintelor si formarea competentelor. In comparatie
cu exercitiul practic, lucrarea practicd presupune un grad mai sporit de complexitate si
de independentd. Pentru realizarea lucrarii practice, cadrul didactic va explica si
demonstra corect actiunea de executat; elevii vor efectua actiunea in mod repetat si in
diferite situatii; exercitiile propuse trebuie sa contribuie la cresterea progresiva a gradului
de independentd a elevilor; profesorul asigurd un control permanent, care treptat se
transforma 1n autocontrol.

Problematizarea: metoda didacticd care pune accent pe cercetarea-descoperirea unor
cauze ori solutii la o problema. Cadrul didactic propune o situatie-problemad cu mai
multe alternative de rezolvare, care genereaza elevilor indoiala, incertitudine, curiozitate
si dorinta de a descoperi solutia, iar elevii vor putea s o rezolve dacad vor insusi noile
cunostinte care urmeaza sa fie prezentate de catre profesor.

Studiul de caz: metoda de explorare directd a realitdtii care presupune confruntarea
elevului cu o situatie din viata reald “caz”, cu scopul de a observa, intelege, interpreta
sau chiar solutiona. “Cazul” ales reflectd o situatie tipicd, reprezentativa, si
semnificativd pentru un anumit sector industrial, este autentic si implicd o situatie-
problema, care cere un diagnostic sau o decizie.
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Experimentul cu caracter aplicativ: metoda didacticd prin care profesorul provoaca
intentionat un fenomen 1n scopul studierii acestuia. Experimentul poate fi demonstrativ,
aplicativ, de laborator, natural, individual/in echipa.

Proiectul: metoda didacticd care presupune cercetare orientatd spre un scop bine
precizat, care este realizatd prin imbinarea cunostintelor teoretice cu activitti practice,
finalizate cu un produs.

Pe linga strategiile si metodele didactice, un rol important le revine mijloacelor didactice
moderne care motiveaza elevii pentru invatare si formeaza competentele profesionale. Pentru
realizarea obiectivelor si dezvoltarea competentelor profesionale, se recomanda utilizarea
mijloacelor audiovizuale s anume: computerul, notebook-ul, videoproiectorul, filmele
didactice pe CD-uri, soft-urile educationale etc. Un alt tip de mijloace didactice eficiente sunt
mijloacele didactice ilustrative: fise instructiv-tehnologice, cartele tehnologice, planse
referitoare la igiena personald a bucatarului, locul de munca si activitati realizate la locul de
muncd, scheme tehnologice de preparare a bucatelor etc.

Metode si instrumente de
evaluare a competentelor
profesionale

Evaluarea reprezintd totalitatea activitdtilor prin care se colecteaza, organizeaza si
interpreteazd datele obtinute in urma folosirii unor metode, tehnici si instrumente de masurare
si apreciere a rezultatelor invatarii.

In contextul structurarii procesului de instruire pe module axate pe formare de competente,
evaluarea modulului presupune demonstrarea de catre elev a detinerii competentelor specifice
modulului.

Evaluarea competentelor la final de modul va fi realizata in baza urmatoarelor principii:

Competentele formate sunt evaluate in baza de criterii,

Criteriile de evaluare sunt formulate in termeni de rezultate ale activitétilor/sarcinilor
modulului;

In procesul de evaluare se tine cont de dovezile referitor la detinerea competentelor de
catre elev;

Acumularea de dovezi se realizeaza continuu pe perioada parcurgerii modulului.

Evaluarea rezultatelor modulului se realizeaza in baza tuturor dovezilor, acumulate atat
in procesul de evaluare formativa, cit i sumativa.

Daca pentru cadrul didactic evaluarea reprezinta ultima etapa in procesul de predare-invatare,
atunci pentru elev, evaluarea este punctul de plecare pentru Invatare: elevii vor Invata ceea ce
ei stiu c¢d va fi evaluat!

O conditie de importantd majord pentru asigurarea unei invatari eficiente este ca elevul sa stie
clar care sunt agteptarile la final de modul. Lipsa de claritate, in mare parte, va duce la evaluari
negative, dificultati de invatare si performante joase ale elevilor.

Astfel, pentru a asigura parcurgerea cu succes a modulului si formarea competentelor
profesionale, specifice modulului, se recomandd ca la inceput de modul cadrul didactic sa
informeze elevii despre ceea ce ei trebuie sé fie capabili sa facd/demonstreze la final de modul
(rezultatele invatarii), dar si despre modalitatea si criteriile de evaluare.

Conexiunea dintre invétare si evaluare va fi asigurata la inceputul procesului de invatare in asa
fel ca elevii sd stie cum rezultatele lor vor fi masurate. Deci, provocarea pentru cadrele
didactice este sd asigure conexiunea dintre metodele didactice, tehnicile si criteriile de
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evaluare, precum si rezultatele invatarii. Aceastd conexiune dintre predare, evaluare si
finalitdtile de invatare ajuta ca intreaga experientd de invatare sa fie mai transparenta.

Tipurile si modalititile de evaluare a finalititilor de studii sunt stabilite in Plan — cadru
pentru programele de studii de invatamant profesional ethnic secundar (aprobat prin
ordinul MECC nr.488 din 07.05.2018).

In procesul de formare profesionald se utilizeazd o gama ampla de modalitati de evaluare:

evaluarea initiala,
evaluarea formativa,
evaluarea sumativa,
examenul de calificare.

Evaluarea initiald predictiva (datorita functiilor ei de diagnoza, respectiv prognoza), are rolul
de a stabili care este nivelul de pregitire al elevilor la inceputul procesului de instruire, pentru
a putea adopta o strategie, o tehnologie didactica care sa corespunda realitatilor.

Lipsa unor competente-cheie sau nivelul scizut de performantd in demonstrarea anumitor
competente-cheie (ca de exemplu: competentele de invatare, competente in stiinte si
tehnologie), sporesc gradul de dificultate in formarea competentelor profesionale. Evaluarea
initiala indica cadrelor didactice, care este potentialul elevilor, precum si aspectele ce necesita
corectare sau imbunatatire, realizate prin programe de recuperare.

In contextul unui invitiméant axat pe competente vectorul evaludrii este orientat spre
evaluarea formativd — proces continuu de observare a formdrii elevului in procesul de
instruire. Acest tip de evaluare se realizeaza pe tot parcursul activitatii de instruire si oferd un
feedback relevant in legatura cu procesul de formare a competentelor.

Metaforic vorbind, evaluarea formativd/continud seamanda cu un proces de preparare a
bucatelor. La diverse etape, produsul este degustat, iar calitatea lui poate fi amelioratd prin
adiugarea de ingrediente, extinderea timpului de prelucrare termica etc. In acest context,
evaluarea formativd permite o remediere a procesului de invatare la etapele timpurii, dar
atunci cind produsul este expus pe masa, remedierea nu mai e posibila, fiind vorba numai de
un bilant — evaluarea sumativa.

Astfel, valoarea evaludrii formative constd in formarea permanentd si continud a
competentelor la elevi reflectate in standardul ocupational si calificarea profesionala.

In acest context, in activitatea didacticd va reusi acel profesor care va oferi la lectii un set de
sarcini didactice pe nivele, elaborate in contextul taxonomiilor corespunzatoare, fapt care va
permite valorificarea la maximum a potentialului fiecarui elev si va permite profesorului sa
ghideze si sd monitorizeze activitatea de formare a competentelor profesionale la elevi.

Un interes deosebit prezintd lucrérile practice, in cadrul carora elevii sunt pusi 1n situatia de a
executa ei insusi, sub conducerea si indrumarea maistrului, diferite sarcini cu caracter aplicativ
in vederea acumularii, fixarii si consolidarii cunostintelor si a formarii abilitatilor. Astfel,
lucrarile practice presupun un volum mai mare de munca independentd din partea elevilor.

La probele practice se evalueazd procesul de executare a operatiei profesionale / sarcinii
practice, si calitatea produsului finit dupa anumite criterii de evaluare.

In cadrul activitatilor practice, vor fi aplicate teste/probe practice autenticeprin care se
evalueazd cunostintele, abilitdtile si competentele elevului, plasat intr-o situatie similarad
conditiilor reale de viaga din activitatea profesionala.

Evaluarea curentd/formativi se realizeazd prin diverse modalitdti: observarea
comportamentului elevului, analiza rezultatelor activitatii elevului, discutia/conversatia,
raspunsuri orale ale elevilor, lucrari scrise, lucrdrile practice, prezentarea proiectelor
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individuale de activitate etc.

Prin evaluarea curentd/formativd, cadrele didactice informeazad elevul despre nivelul de
performantd; 1l motiveaza sa se implice in dobindirea competentelor profesionale.

Evaluarea sumativd este o evaluare finald care evidentiaza nivelul de pregatire profesionala a
elevului implicat intr-o activitate de formare dupa o anumita perioada de timp, fiind realizeaza
prin: teste sumative, examene, teste/probe practice etc. Acest tip de evaluare are drept scop
atestarea progreselor elevilor in formarea competentelor si urmareste mai multe obiective:

Ofera elevilor informatii individuale referitor la rezultatele obtinute, gradul/nivelul de
detinere a competentelor specifice modulului, precum si dificultatile de invatare.

Ofera profesorului informatii referitor la nivelul de detinere de catre elevi a
cunostintelor, abilitatilor si competentelor specifice modulului.

Ofera profesorului informatii referitor la modul si gradul de realizare de catre elevi a
activitatilor planificate.

Ofera profesorului informatii de diagnosticare referitor la dificultdtile cu care se
confruntd elevii 1n procesul de invétare si sugereaza activitati didactice suplimentare
pentru imbunatatirea procesului de instruire.

Armonizeaza instruirea cu obiectivele si rezultatele instruirii 1n mod continu.

La finele fiecarui modul de formare profesionala este realizatd evaluarea sumativa prin test scris
s1 probe practice, din contul orelor prevazute la modulul respectiv.
Media finalad pe modul se calculeazd ca medie aritmeticd a notei obtinute la evaluarea sumativa

a notei medii pentru IT si a notei medii pentru IP, calculandu-se pana la sutimi, prin trunchiere
conform formulei:
Medlia curentd = nota medie IT * 0.5 + nota medie IP * 0.5

2

2

Media finald pe modul= Media curentd * 0.5 + nota evaluarea sumativa * 0.5

daca fiecare dintre acestea sunt apreciate cu cel putin ,,5”.

Examenul de calificare este un proces de evaluare a nivelului de cunostinte, abilitati,
competente ale elevilor la sfarsitul unei perioade indelungate de instruire (ciclu de invataimant).
Examen de calificare constd in evaluarea finalitatilor de studii/rezultatelor invatarii realizate
intr-un domeniu de formare profesionala tehnica si are drept scop verificarea cunostintelor,
abilitatilor si certificarea competentelor profesionale pentru calificarile profesionale de nivel 3
ISCED, 4 ISCED sau 5 ISCED conform Cadrului National al Calificérilor.

Conform curriculumului o astfel de evaluare este realizatd la incheierea procesului de
instruire/formare, prin care elevul va demonstra detinerea competentelor profesionale formate,
dupad care acesta primeste un certificat de calificare.
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I. Preliminarii

Stagiile de practica in productie reprezintd o componenta obligatorie a procesului de formare
profesionald pentru meseria Placator-mozaicar, a caror duratd este reglementatd prin Plan—cadru
si Planul de invatamant pentru fiecare meserie/profesie, cu respectarea normelor in vigoare si
constituie conditie de promovare si calificare.

Stagiile de practicd in productie definitiveazd formarea profesionald a elevilor din
invatamantul profesional tehnic secundar si asigurd formarea/dezvoltarea competentelor
profesionale, prevazute in calificarea profesionala respectiva.

Stagiile de practicd in productie se realizeaza in cadrul unitétilor economice (intreprindert,
organizatii, atelierele si gospoddriile didactice ale institutiilor de Tnvatdimant profesional tehnic,
asociatii de stat sau private s.a.).

Stagiile de practica in productie se desfdgoara in conformitate cu Planul de invatimant aprobat de
catre Ministerul Educatiei, Culturii si Cercetarii.

Organizarea si desfdsurarea stagiilor de practica in productie se realizeaza in conformitate cu
prevederile Regulamentului privind stagiile de practicd in productie in invatamdntul profesional
tehnic secundar (ordinal MECC nr. 233 din 25 martie 2016) si Plan — cadru pentru programele de
studii de invitamdnt profesional tehnic secundar (ordinul MECC nr. 488 din 07.05.2019).

Durata practicii de producere este de 630 ore: 210 ore n anul I de studii si 420 ore in anul 1T de studii.
Durata practicii in productie:

a) 24 ore pe saptamana, pentru elevii cu varsta de pana la 16 ani;

b) 36 ore pe sdptdmand, pentru elevii cu varsta de 16-18 ant;

c) 40 ore pe saptamana, pentru elevii cu varsta de peste 18 ani.

La finele primului an de studii, In cadrul stagiului de practica in productie, elevii sunt evaluati la
urmatoarele module:

Modulul I: Asigurarea sanatatii si securittii ocupationale in constructie

Modulul II: Nivelarea suprafetelor pentru lucrari de placare

Modulul III: Realizarea lucrarilor de placare a suprafetelor verticale
Modulul IV: Montarea si demontarea schelelor

La finele anului II de studii, in cadrul stagiului de practicd in productie, elevii sunt evaluati la
urmatoarele module:

Modulul V: Realizarea lucrarilor cu placi de ghips-carton (tencuiala uscata)

Modulul VI: Montarea sistemelor termoizolante

Modulul VII: Executarea lucrarilor de placare a pardoselilor

Modulul VIII: Realizarea pardoselilor de mozaic

Modulul IX: Executarea lucrarilor de pavaj
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II. Motivatia, utilitatea stagiului de practica pentru dezvoltarea
profesionala

Activitatea profesionald a unui Placator-mozaicar presupune un sir de activitati cum ar fi:
- planificarea si pregatirea activitatilor de placare conform prevederilor legale referitoare la securitatea si
sandtatea Tn muncd si normativelor in constructii (evaluarea complexitétii lucrarii de placare, stabilirea
etapelor de desfasurare a lucrarilor, pregitirea corectd a materialelor pentru placaje din produse
ceramice/piatra naturald, dozarea si omogenizarea materialelor componente ale mortarului, respectiv a
pastei adezive conform retetelor, pregatirea corectd a materialelor pentru placaje din produse ceramice/
piatrd naturald/placi de ghips-carton, intocmirea listei de SDV-uri pentru placaje din produse ceramice/
piatrd naturald/placi de ghips-carton, aprovizionarea cu SDV-uri pentru executarea placajelor din produse
ceramice/ piatrd naturald/placi de ghips-carton conform listei de SDV-uri necesare, montarea mijloacelor
de esafodaj (in caz de necesitate), raportarea despre situatia la locul de muncad);
- realizarea placajelor cu produse ceramice pe verticala,
- realizarea placajelor cu piatrd naturala;
- realizarea placajelor cu placi de ghips-carton;
- realizarea pardoselilor din placi;
- realizarea lucrarilor de mosaic;
- realizarea lucrarilor de pavaj.
Placatorul —mozaicar calificat alege modalitatea de realizare a sarcinii, reiesind din procedeele bine
cunoscute Tn baza instruirii teoretice si practice din cadrul institutiei de Tnvatdmant profesional tehnic.
Actiunile intreprinse se corecteazd in functie de conditiile de realizare.
Obiectivele stagiului de practicad sunt:

sporirea vitezei de executare a operatiilor manuale aplicate;

perfectionarea abilitatilor de indeplinire a operatiilor tehnologice aplicate;

consolidarea competentelor profesionale obtinute in timpul instruirii practice in atelier si adaptarea
acestora in activitate de producere;

formarea aptitudinilor necesare pentru efectuarea lucrarilor de placare, exploatarea SDV- urilor;

formarea aptitudinilor necesare pentru efectuarea lucrarilor de turnare a pardoselilor, executarea
lucrarilor de pavaj.

III.Competentele profesionale specifice stagiului de practica

In cadrul stagiului de practica in productie vor fi consolidate urmitoarele competente profesionale
specifice:
CS1. Organizarea eficientd a procesului si locului de lucru

CS2. Coordonarea procesului de lucru cu superiorii si colegii
CS3. Securizarea procesului si locului de lucru

CS4. Montarea/demontarea mijloacelor de esafodaj

CS5. Pregatirea suprafefelor pentru lucrari de placare

CS6. Pregatirea materialelor pentru placare

CS7. Realizarea placajelor cu produse ceramice/piatra naturaldvpldci de ghips-carton
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IV. Administrarea stagiului de practica in productie

Anul Numarul de  Numarul de Modalitatea de
de studii ~ Saptamani ore Perioada evaluare

Agenda formarii profesionale
Certificatul privind stagiul de
practica in productie completat si
semnat de
| 6 210 mai -iunie reprezentantul/directorul din
unitatea economica
Fisa de observare a maistrului -
instructor
Agenda formarii profesionale
Certificatul privind stagiul de
practica in productie completat si
) semnat de
1 12 420 miil:;g B reprezentantul/directorul din
unitatea economica
Fisa de observare a maistrului -
instructor



V. Descrierea procesului de desfasurare a stagiului de practica in productie

Stagiile de practica in productie se desfasoard conform Regulamentului privind stagiile de practica in
productie in inviatimantul profesional tehnic secundar (ordin MECC nr.233 din 25.03.2016) si Plan-
cadru pentru programele de studii din invitimantul profesional tehnic secundar (ordin MECC
nr.488 din 07.05.2019).

Stagiile de practicad in productie se desfasoard in componenta deplind a grupei, in subgrupe, echipe, la
locuri de munca individuale in dependenta de caracterul si continutul lucrarilor, forma organizarii muncii si
capacitatile tehnologice ale unitatilor economice. Elevul isi asumad intreaga raspundere pentru respectarea
normelor de securitate si sdnatate Tn muncd, specifice unitdtii economice, pe toatd durata desfasurarii
stagiului de practica in productie.

Procesul de desfisurare a stagiului de practica in productie la finele anului I:

D
Produse de urata de

Modalitati de evaluare | realizare
elaborat ’

(ore)

Activitati/ Sarcini de lucru

CS1. Organizarea eficienta a procesului si locului de lucru CS2. Coordonarea procesului de lucru

cu superiorii si colegii CS3. Securizarea procesului si locului de lucru.

Al. Familiarizarea cu structura

) . e ) Organigrama C e
organizatorica a entititii economice . . .. Observatie directa
intreprinderii
. ) C Agenda formarii
A2. Analizarea fisei postului: atributii 8 .
.. ) ) profesionale
de serviciu Fisa postului . .
Certificat de stagiu de
practicd in productie
Chestionarea orala
A3. Respectarea instructajelor ) ) . Observatia directa
) ; ) . Fisa de instruire - ..
introductiv- generale si la locul de munca Agenda formarii
profesionale

Chestionarea orala
Ad. Identificarea indicatoarelor de ) ) . Observatia directa
) i . Fisa de instruire - ..
avertizare a pericolelor la locul de munca Agenda formarii
profesionale

7 ore

AS5. Utilizarea echipamentului de lucru si Observatia directd

) i - Echipamentul de
de protectie specific lucrarilor executate

: : Agenda formarii
lucru si de protectie

profesionale

A6. Respectarea regulilor de
securitate antiincendiara Chestionarea orala

Observatia directa
Agenda formarii

(analizarea planului de evacuare . . .
N . i Fisa de instruire
in caz de incendiu,

indentificarea mijloacelor de profesionale

stingere a incendiilor)

CSS. Pregdtirea suprafefelor pentru lucrdri de placare




Al. Organizarea locului de munca

Locul de munca
organizat conform

Observatia directa
Comentariile maistrului

. .. . instructiunilor si instruire in productie 14
specific lucrérilor de tencuieli - .
normelor de Agenda formarii
securitate profesionale
.. Verificarea calculelor
A2. Efectuarea calculelor privind _ )
C . de catre maistru
necesarul materiei prime pentru Calculul de materia ) A .
. o _ instruire In productie 7
prepararea mortarelor pentru realizarea prima necesara .
. .. ) Agenda formarii
tencuielii conform ariei suprafetei )
profesionale
A3. Identificarea si aprovizionarea .
. L P . Locul de munca, Observatia directa
locului de munca cu materiale de . . .
. . . . elemente Comentariile maistrului 14
constructie, echipamentele si SDV-urile ) . .
componente instruire in productie
necesare
. i Observatia directa
A4 Realizarea tencuielilor . .
. . ) . Comentariile maistrului
drigcuite/gletuite/speciale/din amestec . . . .
. Suprafata tencuita instruire In productie 45
uscat conform etapelor procesului .
. i Agenda formarii
tehnologic (manual sau mecanizat) :
profesionale
Observatia directa
Compararea atentd a
calitatii executiei cu
cerintele de calitate
impuse de tehnologia
. e _ Defectele de executie si normele
AS. Verificarea calitatii tencuielilor ) : ) . fles .
. ) : identificate si de calitate specifice 20
realizate si remedierea defectelor .
corectate (prin masurare,
verificare cu aparate de
masurare si control st
SDV-uri adecvate)
Agenda formarii
profesionale
CS6. Pregdtirea materialelor pentru placare
Al. Analizarea sarcinii de lucru, Observatia directa
coordonarea activitatii cu superiorul si Sarcina de lucru Comentariile maistrului
membrii echipei instruire in productie
Organizarea locul de
munca conform Observatia directa
A2. Organizarea procesului de lucru instructiunilor si Comentariile maistrului 7

normelor de
securitate

instruire in productie

A3. Respectarea normelor si regulilor de
sigurantd in procesul de executare a
lucrarilor de placare

Fisa de instruire
Echipamentul de
lucru si de protectie

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie




Agenda formarii
profesionale

CS9.Dozarea materialelor componente ale mortarului, pastei adezive conform refetelor

CS7. Realizarea placajelor cu produse ceramice/piatra naturald CS8. Efectuarea lucrarii de chituire a

placajelor CS14. Asigurarea calitdfii lucrdrilor executate CS15. Intreprinderea actiunilor post-

operationale.

Al. Identificarea tipurilor de placaje si
materialelor utilizate in procesul de
placare si efectuarea calculelor privind
necesarul materiei prime pentru lucrari de
placare

Calculul de materia
prima necesara,
elemente
componente

Observatia directa
Verificarea calculelor
de cétre maistru
Agenda formarii
profesionale

A2. Alegerea, sortarea si croirea placilor:
in mod manual, mecanic si mecanizat

Placi ceramice
sortate si croite
conform cerintelor
de calitate

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

A3. Pregatirea diverselor suprafete suport
pentru lucrari de placare

Suprafata curatita si
amorsatd

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

14

A4. Realizarea procesului tehnologic de
montare a placilor pe suprafete
verticale/aplicarea placilor de mozaic

Suprafata verticala
placatd conform
cerintelor de calitate

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

33

AS. Realizarea procesului tehnologic de
chituire a rosturilor dintre placi

Suprafata verticala
chituitd conform
cerintelor de calitate

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

14

AG. Verificarea calitatii lucrului
indeplinit

Defectele
identificate si
corectate

Observatia directa
Compararea atentd a
calitatii executiei cu
cerintele de calitate
impuse de tehnologia

de executie si normele
de calitate specifice
(prin mésurare,
verificare cu aparate de
masurare si control si
SDV-uri adecvate)
Agenda formarii

14




profesionale

CS4. Montarea/demontarea mijloacelor de esafodcij

Al. Interpretarea corectd a schitelor de
montare a schelelor (documentatia
tehnicd)

Citirea schitelor de
montare

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie

A2, Selectarea corecta a sculelor si
utilajului necesar pentru montarea
schelelor

Scule si utilaj
necesar

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

A3. Respectarea etapele de montare si
demontare a schelelor

Schele de esafodaj
montate/demontate
corect

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

A4. Realizarea operatiilor de verificare a
calitatii schelelor

Cerintele de calitate
conform actelor
normative $i tehnice

Compararea atentd a
calitatii executiei cu
cerintele de calitate
impuse de tehnologia
de executie si normele
de calitate specifice
(prin mésurare,
verificare cu aparate de
masurare si control si
SDV-uri adecvate)
Agenda formarii
profesionale

TOTAL

210

Procesul de desfisurare a stagiului de practica in productie la finele anului I1:

Activitati/ Sarcini de lucru

Produse de
elaborat

Modalititi de evaluare

Durata de
realizare
(ore)

CS1. Organizarea eficienta a procesului si locului de lucru CS2. Coordonarea procesului de lucru cu
superiorii si colegii CS3. Securizarea procesului si locului de lucru

Al. Familiarizarea cu structura
organizatoricd a entitatii economice

Organigrama
intreprinderii

Observatie directa

A2. Analizarea fisei postului: atributii
de serviciu

Fisa postului

Agenda formarii
profesionale
Certificat de stagiu de
practicd in productie

10




A3. Respectarea instructajelor introductiv-
generale si la locul de munca

Fisa de instruire

Chestionarea orala
Observatia directa
Agenda formarii
profesionale

A4, Identificarea indicatoarelor de
avertizare a pericolelor la locul de munca

Fisa de instruire

Chestionarea orala
Observatia directa
Agenda formarii
profesionale

AS. Utilizarea echipamentului de lucru si
de protectie specific lucrarilor executate

Echipamentul de
lucru si de protectie

Observatia directa
Agenda formarii
profesionale

A6. Respectarea regulilor de
securitate antiincendiara
(analizarea planului de evacuare
in caz de incendiu,
indentificarea mijloacelor de
stingere a incendiilor)

Fisa de instruire

Chestionarea orala
Observatia directa
Agenda formarii
profesionale

CS7. Realizarea placajelor cu pldci de ghips-carton CS8. Efectuarea lucrdrii de chituire a placajelor

CS14. Asigurarea calitdfii lucrdrilor executate CS15. Intreprinderea actiunilor post-operaionale

Al. Identificarea tipurilor de de ghips-
carton (conform destinatiei) efectuarea

Calculul de materia
prima necesara,

Observatia directa
Verificarea calculelor

calculelor privind necesarul materiei prime de citre maistru 3
pentru lucrari de placare cu placi ghips- elemente Agenda formarii
componente .
carton P profesionale
.. .. Observatia directa
Placi de rigips C il strulu
A2. Alegerea, sortarea si croirea plicilor sortate si croite omentarile maistrulut
i o instruire in productie 4
ghips-carton conform cerintelor P L
. Agenda formarii
de calitate :
profesionale
Observatia directa
A3. Pregitirea diverselor suprafete suport Suprafata curatita si C‘omenjtarule malstru'lul
pentru lucrari de placare amorsata instruire in productie 7
Agenda formarii
profesionale
Observatia directa
A4. Realizarea procesului tehnologic de Suprafata verticald | Comentariile maistrului
montare a placilor ghips-carton pe placatd conform instruire in productie 28

suprafete verticale

cerintelor de calitate

Agenda formarii
profesionale

11




AS. Realizarea procesului tehnologic de
chituire a rosturilor dintre placi ghips-
carton

Suprafata verticala
chituitd conform
cerintelor de calitate

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

A6. Verificarea calitatii lucrului indeplinit

Defectele
identificate si
corectate

Observatia directa
Compararea atentd a
calitatii executiei cu
cerintele de calitate

impuse de tehnologia
de executie si normele
de calitate specifice
(prin mésurare,
verificare cu aparate de
masurare si control si

SDV-uri adecvate)

Agenda formarii
profesionale

CS10. Realizarea trasdrii pentru pardoseli din pldci si beton-mozaic

CS11. Pregadtirea locului pentru turnarea sapei

Al. Trasarea suprafatei suport si
verificarea calitatatii de trasare a lucrarilor
de pardoseli (linia de reper (vagris), cota
pardoselii, axele incaperilor, unghiurile

colturilor incéperii, panta pardoselii)

Suprafata trasata
conform cerintelor
de calitate

Observatia directa
Compararea atentd a
calitatii executiei cu
cerintele de calitate

impuse de tehnologia
de executie si normele
de calitate specifice
(prin mésurare,
verificare cu aparate de
masurare §i control si

SDV-uri adecvate)

Agenda formarii
profesionale

A2. Pregatirea stratului suport al
pardoselilor si verificarea calitatii
executarii stratului suport

Strat suport

Observatia directa si
verificarea calitatii
executarii stratului

suport
Comentariile maistrului
instruire in productie

12




Agenda formarii
profesionale

CSS. Pregdtirea suprafefelor pentru lucrdri de placare

Al. Identificarea materialelor
hidroizolante si pregatirea suprafetelor

Calculul de materia
prima necesara,

Observatia directa
Agenda formarii

pardoselelelor pentru hidro-, termo-, fono- ) 7
. . ) elemente profesionale
izolare (trasarea suportului; marcarea cotei
. componente
de nivel)
Material Observatia directa
A2. Realizarea lucrérilor de hidorizolare a _ at:ena © Agenda formirii
pardoselilor h1dr01‘zolante profesionale 14
aplicate
Observatia directa
. ) Materiale termo-, Verificarea calculelor
A3. Realizarea lucrarilor de termo-, fono- ) . )
) ) fono-izolante de catre maistru 14
izolare a pardoselilor ) - .
aplicate Agenda formarii
profesionale
Observatia directa
Compararea atenta a
calitatii executiei cu
cerintele de calitate
impuse de tehnologia
Ad4. Verificarea calitatii lucrului efectuat Defectele de executie i normele
conform normativelor si inlaturarea identificate si de calitate specifice 7
defectelor aparute corectate (prin masurare,

verificare cu aparate de
masurare si control st
SDV-uri adecvate)
Agenda formarii
profesionale

CS9.Dozarea materialelor componente ale mortarului, pastei adezive conform refetelor CS12. Efectuarea

lucrarii de turnare a sapei/pardoselii CS13. Tratarea sapei dupd turnare CS14. Asigurarea calitdfii

lucrdrilor executate. CS15. Intreprinderea actiunilor post-operationale

Al. Selectarea SDV-uri necesare pentru
realizarea lucrarilor de turnare a
pardoselilor. Verificarea suportului pentru
turnarea pardoselilor

Scule si utilaj
necesar

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie

A2, Pregatirea suportului pentru turnarea
pardoselilor: pdmant, beton(plangee)

Suportul curdtit si
pregatit

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

14

13




A3. Realizarea sapelor pe baza de mortar
din ciment obisnuit

Sapa pe baza de
mortar din ciment
obisnuit realizata
conform cerintelor

de calitate

Observatia directa si
verificarea calitatii
executarii sapei
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

28

A4, Realizarea sapelor semiuscate

Sapa semiuscata
realizatd conform
cerintelor de calitate

Observatia directa si
verificarea calitatii
executdrii sapei
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

28

AS. Realizarea procesului de turnare a
sapelor autonivelante

Sapa autonivelanta
realizatd conform
cerintelor de calitate

Observatia directa si
verificarea calitatii
executarii sapei
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

28

AG6. Verificarea calitatii lucrului efectuat
conform normativelor si inlaturarea
defectelor aparute

Defectele
identificate si
corectate

Observatia directa
Compararea atentd a
calitatii executiei cu
cerintele de calitate
impuse de tehnologia

de executie si normele
de calitate specifice
(prin mésurare,
verificare cu aparate de
masurare si control si

SDV-uri adecvate)

Agenda formarii
profesionale

CSS. Pregdtirea suprafefelor pentru lucrdri de placare CS6. Pregdtirea materialelor pentru placare

CS7. Realizarea placajelor cu produse ceramice/piatrd naturaldy/pldci de ghips-carton

CS14. Asigurarea calitdfii lucrdrilor executate CS15. Intreprinderea actiunilor post-operationale

Al. Identificarea tipurilor de placaje si
materialelor utilizate in procesul de
placare a pardoselilor si efectuarea

Calculul de materia
prima necesara,

Observatia directa
Verificarea calculelor

calculelor de materiale necesare pentru clemente de catre maistru 7
ari Agenda formarii

executarga lucrarilor de placarea a componente g :

pardoselilor profesionale

A2. Alegerea, sortarea si croirea placilor Placi ceramice Observatia directa 7

14




pentru lucrari de placare a pardoselilor: in
mod manual, mecanic §i mecanizat

sortate si croite
conform cerintelor
de calitate

Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

A3. Pregatirea diverselor suprafete suport
pentru lucréri de placare a pardoselilor

Suprafata curatita si
amorsatd

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

14

A4. Realizarea procesului tehnologic de
montare a placilor pe pardoseli rost in
rost, cu alternare, dupa diagonala

Suprafata conform
cerintelor de calitate

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

28

AS. Realizarea procesului tehnologic de
chituire a rosturilor dintre placi

Suprafata chituita
conform cerintelor
de calitate

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

AG6. Finisarea pardoselelor placate.
Montarea plintelor

Pardosele cu plinte
montate

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

A7. Trasarea si calcularea indltimii, 1atimii
treptelor. Montarea placilor pe scari

Scéri placate

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

14

A6. Verificarea calitatii lucrului indeplinit

Defectele
identificate si
corectate

Observatia directa
Compararea atentd a
calitatii executiei cu
cerintele de calitate
impuse de tehnologia

de executie si normele
de calitate specifice
(prin mésurare,
verificare cu aparate de
masurare si control si

SDV-uri adecvate)

Agenda formarii
profesionale

CS9. Dozarea materialelor componente ale mortarului, pastei adezive conform refetelor

CS10. Realizarea trasdarii pentru pardoseli din pldci si beton-mozaic CS11. Pregdtirea locului pentru

15




turnarea sapei CS12. Efectuarea lucrarii de turnare a sapei/pardoselii CS13. Tratarea sapei dupad turnare

CS14. Asigurarea calitdtii lucrdrilor executate CS15. Intreprinderea actiunilor post-operationale

Al. Realizarea pardoselilor de mozaic

Pardoseli de mozaic
unicolore fard

Observatia directa si
verificarea calitatii
executarii pardoselilor

) _ . . garnituri/cu garnituri | Comentariile maistrului 14
unicolore fard garnituri/cu garnituri ) ) . .
realizate conform instruire in productie
cerintelor de calitate Agenda formarii
profesionale
Pardoseli de mozaic Observatia directa si
multicolore: cu verificarea calitatii
A2. Realizarea pardoselilor de mozaic ajutorul sabloanelor, | executarii pardoselilor
multicolore: cu ajutorul sabloanelor, cu cu garnituri, cu Comentariile maistrului 14
garnituri, cu rozete rozete realizate instruire In productie
conform cerintelor Agenda formarii
de calitate profesionale
Observatia directa si
verificarea calitatii
A3. Finisarea imbracamintei pardoselilor . . executdrii pardoselilor
) Pardoseli de mosaic . . .
de mozaic turnat: degrosarea, slefiurea, finisate Comentariile maistrului 4
lustruirea instruire in productie
Agenda formarii
profesionale
Observatia directa
Compararea atentd a
calitatii executiei cu
cerintele de calitate
impuse de tehnologia
Ad. Verificarea calitdtii imbracamintilor Defectele de executie si normele
pardoselilor turnate conform normativelor identificate si de calitate specifice 3
in vigoare corectate (prin mésurare,

verificare cu aparate de
masurare si control si
SDV-uri adecvate)
Agenda formarii
profesionale

CSS. Pregadtirea suprafefelor pentru lucrdri de placare CS6. Pregdtirea materialelor pentru placare

CS7. Realizarea placajelor cu produse din piatra naturalc CS14. Asigurarea calitdfii lucrarilor executate

CSI15. Intreprinderea actiunilor post-operaionale

Al. Pregatirea materialelor pentru
realizarea pavajului (pavele, pietris, balast,
nisip, ciment, geotextil, etc) si efectuarea
calculelor privind necesarul materiei prime

Calculul de materia
prima necesara,
elemente
componente

Observatia directa
Verificarea calculelor
de cétre maistru
Agenda formarii
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pentru lucrari de pavaj

profesionale

AZ2. Trasarea contururilor principalelor
elemente care definesc suprafata ce
urmeaza a fi pavata

Proiectul lucrarilor
de pavaj

Observatia directa
Verificarea
corectitudinii
proiectului de catre
maistru
Agenda formarii
profesionale

A2. Decopertarea si pregatirea terenului
Pregatirea suportului de baza pentru pavaj

Terenul pregatit

Observatia directa
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

14

A3. Montarea bordurilor si aplicarea
pavajului. Finisarea pavajului.

Pavaj finisat

Observatia directa
si verificarea calitatii
executarii pardoselilor
Comentariile maistrului
instruire in productie
Agenda formarii
profesionale

28

A4, Verificarea calitatéatii pavajului montat
conform normativelor in vigoare

Defectele
identificate si
corectate

Observatia directa
Compararea atentd a
calitatii executiei cu
cerintele de calitate
impuse de tehnologia

de executie si normele
de calitate pecific
(prin mésurare,
verificare cu aparate de
masurare si control st

SDV-uri adecvate)

Agenda formarii
profesionale

TOTAL

420
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VI. Sugestii metodologice

In timpul petrecerii stagiului de practicd in productie se vor utiliza mai multe metodologii de predare.

Cele recomandate sunt acelea in care elevilor le este propusa o sarcind autentica sau simulata in baza careia
elevii pot propune diferite solutiii de rezolvare in baza observatiilor de la santier, dar totodatd facand o
legéturd interdisciplinara.
Pe parcursul stagiului de practicd in productie elevul inregistreaza si descrie zilnic activitatile
desfasurate in cadrul stagiului de practicd in productie in Agenda formarii profesionale. Agenda
formarii profesionale reprezintd un instrument de inregistrare i monitorizare a activitatilor
realizate de elevi la locul de desfasurare a stagiului de practica in productie.

La finalizarea stagiului de practicd in productie, elevul prezintd Agenda formarii profesionale si
Certificatul privind stagiul de practicA 1n productie, semnate de reprezentantul unitatii
economice/maistrul de instruire in productie.

VII. Sugestii de evaluare a competentei profesionale

Evaluarea stagiilor de practica in productie se realizeaza atat pe perioada de desfasurare a practicii,
cat si la finalizarea acestei activitati.
Responsabilul de desfasurarea stagiului de practicd in productie din cadrul unitétii
economice Tmpreund cu maistrul-instructor evalueaza sistematic elevul-practicant, conform
urmatoarelor criterii:
a) nivelul competentelor profesionale;
b) comportamentul;
¢) modalitatea de integrare a elevului-practicant 1n activitatea unitdtii economice
(disciplina, punctualitate, responsabilitate in rezolvarea sarcinilor, respectarea regulamentului
intern al unitatii economice).
Evaluarea realizatd de cétre responsabilul de desfasurarea stagiului de practicd in productie din
cadrul unitatii economice este consultativa. Evaluarea si notarea finala se realizeaza in institutia de
invatdmant a elevului-practicant, conform Regulamentului privind stagiile de practicai in
productie in invatiméantul profesional tehnic secundar (ordin MECC nr.233 din 25.03.2016)
si Plan-cadru pentru programele de studii din inviatimantul profesional tehnic secundar
(ordin MECC nr.488 din 07.05.2019)
La sfirsitul perioadei stagiului de practicd in productie maistrul-instructor face evaluarea finald a
elevului-practicant pe baza documentelor prezentate de acesta si a informatiilor obtinute in timpul
desfasurarii stagiului de practica in productie prin discutiile cu elevul si responsabilul de practica
din cadrul unitatii economice, precum si prin observarile la locul de desfasurare a practicii.
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VIII. Cerinte fata de locul de munca:
Practica 1n productie poate fi realizat in cadrul urmétoarelor intreprindert:
- Companii de constructii care au santiere in lucru;
- Agenti economici ce se ocupa cu reparatia apartamentelor;
- Companii de constructii care au lucrari de constructii-montaj a caselor individuale;

- Intreprinderi mari si mijlocii, care indeplinesc lucréri de constructii/reparatii pentru necesitati proprii.

Lista orientativd a instititiilor si a intreprindelor cu care sunt incheiate / se intenfioneazad incheerea
contractelor de desfasurare a practicii:

1. SR.L., Galicus”

2. 1C.S. ,,SPAMOL” SR.L.

3.1 C.S. ,,Grup Enginering” S.R.L

4. SR.L.” Prestar-Plus”

IX. Resurse didactice recomandate elevilor:

1. Tonea A., Tonea G., Stancioi B., ,, Studiul materialelor: constructii finisaje” - Bucuresti 1997

2. Tonea A., ,, Tehnologia meseriei (constructii finisaje)” - Bucuresti 1997

3. ,,Placarea ceramica. Tehnica de placare pas cu pas” — editura M.A.S. T, Bucuresti, 2013

4. Aleksandrovski A.V., ,Studiul materialelor pentru tencuitori, fatadari si xiloligti : Manual pentru
scolile tehnice profesionale” — Chisindu, 1971
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