Ministerul Educatiei, Culturii
si Cercetdrii al Republicii Moldova

ORDIN
aM 03. AlDatt nr stOolX

mun. Chisinau

Cu privire la aprobarea Curriculumului modular
pentru programe de formare profesionala tehnica secundara

in temeiul art. 64 pct. (2) din Codul educatiei al Republicii Moldova nr. 152 din 17 iulie
2014 (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2014, nr. 319-324, art. 634), in conformitate cu
prevederile ordinului nr. 1128/2015 cu privire la aprobarea deciziei Consiliului National pentru
Curriculum din 19 noiembrie 2015,

ORDON:

1. A aproba, in acord cu Standardul de calificare, curriculumul modular in Tnvatamantul
profesional tehnic secundar, dupa cum urmeaza:

1.1 la meseria Brutar, cod 721004, domeniul de formare profesionald Prelucrarea
alimentelor, termen de studii 2 ani;

1.2 la meseria Cofetar, cod 721008, domeniul de formare profesionald Prelucrarea
alimentelor, termen de studii 2 ani.

2. A aproba curriculumul modular in Tnvdatdmantul profesional tehnic secundar, dupa cum
urmeaza:

2.1 la meseria Tamplar. cod 732037, domeniul de formare profesionala Constructii si
inginerie civila, termen de studii 2 ani;

2.2 la meseria Operator introducere, validare si prelucrare date, cod 714025, domeniul
de formare profesionald Electronica si automatica, termen de studii 2 ani.

3. Curricula aprobate prin prezentul ordin sunt obligatorii pentru programele de formare
profesionald tehnica secundard, incepand cu promotia Tnmatriculatd in anul de studii 2020-2021.

4. Autorii de Curricula vor oferi suportul informational necesar institutiilor de Tnvatamant
profesional tehnic Tn vederea disemindrii si implementarii curriculumului aprobat.

5. Directia Tnvatamant profesional tehnic (dl Silviu Gincu, sef) va monitoriza procesul de
implementare a ordinului.

6. Controlul asupra executdrii prezentului ordin se atribuie doamnei Natalia GRITU,
Secretar de stat.

Minstru
lgor SAROV
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Evaluarea curriculumiilui meseriei conexe
Tamplar
Codul meseriei: 732037

Punctajul
Nr. Criteriu de evaluare acordat
crt. 1 ... 10)

I. Corespunderea finalitatile de studiu prevederilor documentelor normativ-reglatorii (Cadrul
de Referintad al invatamantului profesional tehnic, standardul ocupational, calificarea
profesionald)

1 Masura n care curriculumul asigurd formarea competentelor profesionale LoV
Gradul de asigurare a dezvoltarii continue a competentelor-cheie U \]
2
Masura in care curriculumul meseriei include prevederi ce sunt utile pentru U|||

3  dezvoltarea valorilor si atitudinilor caracteristice calificarii profesionale
Il1. Fundamentarea curriculumului pe inovatii si realizari tehnologice moderne

Orientarea curriculumului spre folosirea metodelor si proceselor tehnologice
- L M
4 eficiente

Orientarea curriculumului spre utilizarea eficienta a mijloacele de productie in ./ -
5  scopul cresterii productivitatii muncii si a reducerii pretului de cost

I. Respectarea prevederilor conceptule moderne in Tnvdtamantului profesional tehnic secundar

Gradul de centrare pe elev. de promovare a unui rol activ al acestuia (curriculumul U|||
6 contine activitati de colaborare, de valorizare a aptitudinilor individuale etc.)

Maésura Tn care activitdtile de predare-Tnvatare-evaluare incluse n curriculum -
7 Tncurajeaza gandirea critica, capacitatea de a-si adapta propriul comportament si de U£|
a rezolva probleme in diferite contexte de activitate profesionald

Madsura in care activitdtile de Tnvatare sugerate in curriculumul sunt utile pentru
8  proiectarea demersului didactic si realizarea de contexte reale de invéatare, care sa
conducd la formarea competentelor preconizate

Ponderea in totalul activitdtilor de predare-invatare-evaluare din curriculum a .-
g9 celora ce stimuleaza asumarea responsabilitatii pentru executarea sarcinilor Tntr-un U | |
domeniu de munca

Ponderea in totalul activitdtilor de predare-invatare-evaluare din curriculum a
10 celora care faciliteaza adaptarea propriului comportament la situatii ce faciliteaza -
rezolvare de probleme.

Flexibilitatea curriculumului, posibilitatea de a adapta Tn mod creativ demersurile U|||
11 didactice la specificul fiecarei grupe de elevi

Relevanta instrumentarului de evaluare a nivelului competentelor profesionale L |2i
12

Relevanta instrumentarului de certificare a nivelului competentelor profesionale
\1-\0\
13



Nr.
crt.

Criteriu de evaluare

Relevanta materiilor de studiu incluse Tn curriculum

14

Claritatea, laconismul si coerenta textuald a curriculumului meseriei

15

IV. Coerenta Planului de invatamant

Corelatia dintre numarul de ore alocate fiecarui modul si complexitatea
16 competentelor ce trebuie formate si/sau dezvoltate

Masura in care Planul de invatamant ofera posibilitatea dezvoltarii competentelor

17 elevilor prin extinderi / aprofundari / discipline optionale

Masura in care Planul de Tnvatamant ofera posibilitatea adaptarii la specificul pietei

18 de munca

Masurd Tn care Planul de invatamant ofera posibilitatea diversificarii ofertei

19 educationale in functie de nevoile si interesele elevilor

Masura Tn care timpul scolar prevazut in Planul de invatamant corespunde

20 particularitatilor de varsta ale elevilor

Masura Tn care Planul de Tnvatamant ofera posibilitatea consilierii Tn carierd a

21  elevilor

Punctajul
acordat
(1... 10)

c

c

Nota. Curriculumul meseriei va fi recomandat pentru aprobare daca in cadrul evaluarii externe, pentru fiecare din
criteriile de evaluare, vor fi acordate nu mai putin de 8 puncte.

Concluziee S e

Se recomanda pentru aprobare #Nu se recomand&pentru aprobare /ve remite autorilor pentru Tmbunatatire

Propuneri de imbunatatire:

OA eane

Recenzent:

Numele, prenumele, postul, denumirea institutiei



Nr.
crt.

10.

Evaluarea Curriculumului meseriei
Cod CQRM/711503
Cod Nomenclator/ 732037
Meseria Timplar

Criterii de evaluare Punctajul

acordat

(1...10)
I.Corespunderea finalitatilor de studiu cu prevederile documentelor normative-reglatorii (CRTPT, standardului occupational,

calificarea profesionala

Masura Tn care curriculunul asigura formarea competentelor profesionale 10
Gradul de asigurare a dezvoltarii continue a competentelor cheie
Masura Tn care curriculunul meseriei include prevederi ce sunt utile pentru dezvoltarea valorilor si aptitudinilor 9

caracteristice calificarii profesionale
Il.Fundamentarea curricumului pe inovatii si realizari tehnologice moderne
Orientarea curriculumului spre folosirea metodelor si proceselor tenologice eficiente 9

Orientarea curriculumului spre utilizarea la maximum a mijloacelor de productie Tn scopul cresterii productivitatii muncii 8
si a reducerii pretului de cost

I11.Respectarea prevederilor conceptuale modern n Tnvatdmintul professional tehnic secundar

Gradul de centrare pe elev, de promovare a unui rol activ al acestuia (curriculumul contine activitati de colaborare, de 8
valorizare a aptitudinilor individuale etc.)

Masura Tn care activitatilor de predare-invatare-evaluare incluse in curriculum Tncurajeaza gandirea critica, capacitatea de 9
a-si adapta propriul comportament si de a rerolva probleme Tn diferite contexte de activitate profesionala.

Masura Tn care activitatile de invatare sugerate in curriculum sunt utile pentru proiectarea demersului didactic si 10
realizarea de context reale de invatare, care sa conduca la formarea competentelor preconizate

Ponderea in total activitatilor de predare-invatare-evaluare din curriculum acelor care stimuleaza asumarea 10
responsabilitatilor pentru executarea sarcinilor intr-un domeniu de munca

Ponderea in total activitatile de predare-invatare-evaluare din curriculum acelor care faciliteaza adaptarea propriului 9

comportament la situatii ce faciliteaza rezolvarea de probleme



elevi

12.  Relevanta instrumentarului de evaluare a nivelului competentelor profesionale

13. Relevanta instrumentarului de certificare a nivelului competentelor profesionale

14. Relevanta materiilor de studiu incluse in curriculum

15. Claritatea, laconismul si coerenta textuala a curriculumului meseriei

IV.Coerenta Planului de Tnvatamant

16. Corelatia dintre numarul de ore alocate fiecarui modul ti complexitetea competentelor ce trebuie formate si/sau
dezvoltate

17. Masura in care Planul de Tnvatdmant ofera posibilitatea dezvoltarii competentelor elevilor prin extinderi/ aprofundari/
discipline optionale

18. Masurain care Planul de Tnvatamant oferd posibilitatea adaptarii la specificul pietei de munca

19. Masurain care Planul de Tnvatamant oferd posibilitatea diversificarii ofertei educationale in functie de nevoile ti
interesele elevilor

20. Masura in care timpul scolar prevazut in Planul de Tnvatamant corespunde particularitatilor de varsta ale elevilor

21. Masurain care Planul de invatamant ofera posibilitatea consilierii Tn cariera a elevilor

Concluzie:

10
10

Curriculumul la meseria Timplar oferd posibilitatea de a forma specialisti calificati, conform solicitdrilor angajatorilor de aceea se propune
pentru aprobare

Agent economic Babumara Ivan , Director SRL, Bamobila,,

Propuneri de imbunéatatire:

Considaram ca mai multe procese tehnologice, nu doar cele indicate an curriculum, ar putea fi realizate, Tn cadrul instruirii practice, la

intreprindere.
Credem ca pentru lucrarile practice ar fi bine de acordat mai mult timp.
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Nr. 15/01
din 04 septembrie 2020

La nr.03/2-09/4420 din 17.08.2020

Ministerul Educatiei,
Culturii si Cercetarii

Comitetul sectorial pentru formarea profesionala in ramura constructiilor a
examinat demersul Dvs. nr.03/2-09/4420 din 17.08.2020 cu privire la avizarea
proiectului curriculumului pentru meseria ,,Timplar” si aduce la cunostinta
urmatoarele.

Comitetul sectorial a elaborat SO pentru meseria ,,Timplar” in constructii”.
In legaturd cu acest fapt nu ne putem expune asupra curriculum ,timplat”, deoarece
competentele profesionale nu au fost identificate in colaborare cu piata muncii.

n acest context, consideram necesard identificarea resurselor financiare

pentru elaborarea SO pentru meseria ,,Timplar”.

Cu respect,
Presedintele Comitetului Lidia BARBUROS
W 8T |1, liiWAfuiil, to*.
Tel. c/e contact: 068184422 gl TLIJ AL KyUSUCS _
B T

Sediul: MD-2012, Tun. Chisinau, str. 31 august 1989, nr. 129, bir. 604 m 02 £0
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I. Preliminari

Realizarea unui invatdmant profesional de calitate in contextul realitdtilor socio-economice
actuale impune o noud abordare a procesului de invatimant, care vizeaza formarea la elevi a unui
sistem de competente necesare pentru integrarea pe piata muncii §i pentru invatarea pe parcursul
intregii vieti.

Prezentul curriculum reprezintd un document normativ-reglator si constituie reperul
conceptual de formare profesionald, care specifica finalitatile de Tnvatare si descrie conditiile de
formare a competentilor profesionale pentru instruirea initiala la meseria ,, 7dmplar”.

Curriculumul este destinat cadrelor didactice din invatdmantul profesional secundar,
factorilor de decizie si parintilor. Cadrele didactice vor utiliza curriculumul pentru proiectarea,
realizarea gi evaluarea demersului didactic pentru formarea profesionald la meseria ,, Tdmplar ™.

Formarea profesionald la meseria ,, 7dmplar "realizata in cadrul institutiilor de invatamant
profesional tehnic secundar corespunde nivelului 3 de calificare, conform Cadrului National al
Calificérilor din Republica Moldova. Acest nivel de calificare se atribuie muncitorului care, in
raport cu diversitatea de Tmputerniciri i responsabilitdti, trebuie si realizeze activitdti sub
conducere, avand independentd la solutionarea sarcinilor bine cunoscute sau similare acestora.

,Idmplarul” trebuie sa-gi planifice activitatile personale, reiesind din sarcinile puse de
conducator, sd-si asume responsabilitate individuald pentru sarcinile de realizate.

Finalitatile de invatare ale programului de formare profesionald ,, 7dmplar ”sunt orientate
spre atingerea nivelului de calificare pretins si se realizeaza in baza curriculumului la profesia

respectiva.

I1. Conceptia curriculumului modular

Piata muncii, In conformitate cu schimbarile sociale actuale, cu progresul stiintific din
diverse domenii, determind orientdri conceptuale noi in sistemul de invdtdmant profesional
tehnic secundar. Convingerea asupra eficientei noii modalitdti de formare profesionald este
consolidata si de cétre bunele practici ale altor state.

Atat nivelul de calificare, cat si specificul activitdtii profesionale, a carei esentd constd in
rezolvarea sarcinilor sau realizarea lucrarilor specifice, scot in evidentd necesitatea detinerii unui
sistem de competente, a caror formare si demonstrare in procesul de instruire, garanteaza
calitatea activitatii pe piata muncii.

Evolutia domeniului de formare profesionalda la nivelul profesional tehnic secundar,
dezvoltarea stiintelor educatiei si promovarea in contextul acestora a noilor paradigme (centrarea

pe cel ce invatd, centrarea pe competente, constructivismul), dezvoltarea tehnologiilor in



domeniul profesional respectiv, au conturat necesitatea schimbadrii conceptiei de formare
profesionala.

Contextul formarii §i integréarii socio-profesionale demonstreazd necesitatea conceperii
pregétirii profesionale in baza curriculumului axat pe formarea competentelor, iar modalitatea
optima de formare a competentelor profesionale este organizarea demersului didactic pe module.

Abordarea modulard in formarea profesionald are multiple avantaje:

v realizeaza principalul deziderat al perioadei actuale: stabileste legitura dintre cerintele

pietei muncii i formarea profesionala;

v reflectd o paradigmd educationald noud, care are drept finalitate formarea

competentelor;

v’ permite abordarea integrativa a continuturilor;

v’ contribuie la reducerea dublirii informatiilor inutile;

v’ asiguri conexiunea actiunilor profesorilor si elevilor in vederea formarii competentelor;

v’ asigurd imbinarea necesar a teoriei si practicii;

v’ creeazi conditii pentru o evaluare autentici - evaluarea competentelor,

Prezentul curriculum este structurat pe module. Modulele sunt proiectate pe baza unor
principii complementare si au scopul de a pregati elevul pentru realizarea anumitor sarcini de
munca.

Structurarea modulard a curriculumului oferd posibilitatea de a dobandi cunostinte,
abilitati, atitudini, si respectiv, de a forma competentele profesionale.

Abordarea modulard reflectatd in curriculum determina drept element-cheie al procesului
de formare profesionald - competenfa. Complexitatea competentei genereaza complexitatea
continuturilor, a caror esalonare nu are la baza principiul repartitiei pe discipline, ci selectarea si
integrarea acestora intr-un mesaj educational, care sustine formarea competentelor. Pertinenta,
relevanta continuturilor in modul este stabilitd in raport cu contributia acestora la formarea unei
competente sau unui set de competente profesionale.

Abordarea modulard este Tn esentd interdisciplinard, deoarece continuturile fuzioneaza
functional in raport cu finalitatea. Accentul este pus pe selectarea anumitor aspecte a materiei de
studiu din diverse domenii/discipline, precum si a activitatilor de invatare, i integrarea acestora
in unitéti logice de invatare/module care urmeaza a fi insusite intr-o anumita perioada de timp
pentru a forma competente profesionale cerute la locul de muncd. Prin urmare, continuturile
modulului sunt predate in manierd integratd pentru construirea unei viziuni holistice a realitatii,

fapt care impune elevul sd descopere sensul unitar si liantul acestor continuturi.



Curriculumul modular schimba in esentd conceptia procesului didactic, prin operarea unor
schimbari majore 1n conceptualizarea tuturor celor 3 ipostaze ale procesului: predarea -
invatarea - evaluarea.

Se schimba substantial procesul preddrii. Se renuntd la predarea continuturilor prin
anumite teme, care mai degrabd demonstreazd exigenta de consecutivitate 1n interiorul
disciplinei, fara a solutiona problema intercoreldrii continuturilor tuturor disciplinelor. In
contextul curriculumului modular, predarea elementelor de confinut este axatd spre rezolvarea
unor sarcini concrete, de aceea continutul se preda in consecutivitatea determinatd de logica si
specificul situatiei de rezolvat.

Abordarea modulara nu pune accent pe profesorul la discipling, ci pe profesorul sau mai
degraba pe echipa cadrelor didactice, care realizeaza modulul, respectand principiul continuitatii
s complementaritétii in procesul de formare profesionala.

Se produc schimbari de esentd in procesul invagarii. Elevul dobandeste cunostinte, pornind
de la necesitatea realizarii unei sarcini concrete. Conteaza foarte mult Tmbinarea judicioasad a
cunostintelor teoretice cu cele practice. Deoarece nivelul de calificare 1i solicitd competente
concrete, un rol aparte il au abilitdtile, prin urmare exersarea in ateliere este obligatorie, fiind
modalitatea cea mai eficientd de invatare.

Devine imperios necesar de a corela modalitatea de predare-invdtare modulard cu
evaluarea modulard. Evaluarea se axeazd pe constatarea §i aprecierea competentelor, ce
demonstreaza un anumit nivel de performanta. Sunt importante toate tipurile de evaluare:

- initiald/diagnosticd, pentru a constata nivelul cunostintelor si abilitatilor detinute;
aspect teoretic si practic;

- curentd/formativa, pentru a ghida formarea competentelor;

- finald/sumativa, pentru a constata si aprecia detinerea competentei.

Fara a neglija un careva tip de evaluare, subliniem ca din punct de vedere conceptual, un
rol deosebit 1l are evaluarea finala/sumativa, realizatd la sfarsitul modulului. Profesorul sau
echipa cadrelor didactice trebuie sa-si coopereze eforturile pentru a concepe, organiza si realiza o
noud modalitate de evaluare. Evaluarea in comun, de citre echipa de profesori, prin determinarea
clard a criteriilor de evaluare, va demonstra eficienta formarii profesionale.

Ordinea modulelor se stabileste Tn baza logicii formarii sistemului de competente, fiind
axatd pe valorificarea maxima a principiului complementaritatii functionale.

Pornind de la acceptia datd competentei, curriculumul reflectd cunostintele, abilitétile si
resursele de formare a acestora 1n scopul realizdrii unor sarcini/activitdfi/procese, care

demonstreaza competenta profesionala.



Administrarea modulului stabileste criteriile de corelare a diverselor elemente ale acestuia,
in mare parte, punand accent pe corelarea dintre competente/finalitati, continuturi gi modalitatile
de realizare. Prin prezentarea acestui element de structurd este monitorizatd si dimensiunea fimp
a curriculumului.

III. Sistemul de competente ce asigura calificarea profesionala

Sistemul de competente, apreciat ca si rezultat al invatarii, constituie finalitatea majora a
curriculumului. Din aceste considerente sistemul de competente in general, dar si fiecare
competentd 1n particular este proiectatd din perspectivd modulara si reflectd demersul didactic ce
trebuie ntreprins in procesul formarii profesionale.

Conform conceptiei de formare profesionald prin invatamant profesional tehnic secundar,
cultura profesionald/de specialitate se formeaza in baza culturii generale si a competentelor
profesionale. Din aceste considerente, programul de formare profesionald 7dmplar, contine
module/discipline de culturd generala specifice formarii competentelor chee si module specifice
formarii competentelor profesionale generale si specifce meseriei.

Competentele-cheieconstitue un pachet transferabil si multifunctional de cunostinte,
deprinderi (abilitati) si atitudini de care au nevoie toti indivizii pentru mplinirea si dezvoltarea
personald, pentru incluziune sociald si insertie profesionala.

Sunt stipulate urmatoarele competente cheie:

v" Comunicarea in limba roman;
Comunicarea in limba materna;
Comunicare in limbi straine;

Competenta matematcd, stinte si tehnologii;
Competenta digitala;

Competenta de a invata sd inveti;
Competente sociale si civice,

Competente antreprenoriale si spirit de initiatva,

N N N N RN

Constiinta si expresia culturala.

Competentele profesionale generale constituie comportamente profesionale ce trebuie
demonstrate in mai multe activitdti profesionale. Sistemul de competente profesionale
transversale (generale) asigurd succesul/reusita activitdtii profesionale in toate situatiile de
manifestare. 7dmplarul, trebuie sa detind urmétoarele competente generale:

1. Organizarea i mentinerea curdteniei locului de munca;

2. Cunoasterea modului de exploatare si detinerea echipamentului/utilajului necesar in set
complet, in stare functionala si curat;

3. Realizarea cu constiinciozitate a sarcinilor delegate;



4. Respectarea cadrului legislativ si normativ de referintd, precum si cel al securitétii si
sanatatii in munca in procesul de realizare a atributiilor profesionale;
5. Interventie prompta si corespunzétoare in caz de accidente sau situatii de risc.
Competentele profesionale specifice reprezintd un sistem de cunostinte, abilitdti si
atitudini, care prin valorificarea unor resurse, contribuie la realizarea unor sarcini individuale sau
in grup stabilite de contextul activitatii profesionale. Tdmplarul, va detine urmitoarele
competente specifice:
1. Organizarea eficientd a procesului de lucru;
. Aprecierea si selectarea materiei prime si materialelor tehnologice;
. Proiectarea articolelor din lemn;
. Prelucrarea manuala a lemnului;
. Intretinerea starii functionale a utilajelor, uneltelor si echipamentelor;
. Executarea lucrarilor de prelucrare primard a lemnului;
. Confectionarea produselor din lemn;

. Executarea lucrarilor de finisare a produselor din lemn;
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. Montarea produselor din lemn finite.

Competentele, fiind elementul de bazd, dar gi finalitatea curriculumului, determina
modulele de formare profesionalda. Modulul este o unitate de invatare deschisa si flexibila, cu
finalitdti de invatare/rezultatele invatarii (unitdti de competentd) foarte clare, scopul céruia este
formarea la elev a unui comportament specific meseriei.

Finalitatile de invatare (unitatile de competentd) integreaza atdt competentele generale,
care constituie fundamentul pentru formarea competentelor profesionale specifice, cat si
competentele specifice, care demonstreaza realizarea atributiilor/sarcinilor ocupationale cu

diferit grad de complexitate.



IV. Administrarea modulelor

Modulele sunt unitati de Tnvatare interdependente din punct de vedere al competentelor
profesionale generale, dar cu un grad mare de autonomie Tn ceea ce priveste competentele
profesionale specifice. Modulele coreleaza logic Tn vederea formarii competentelor profesionale,
fapt care determina consecutivitatea parcurgerii acestora: de la module simple spre module
complexe, de la module generale spre module tehnice. Cu toate acestea, consecutivitatea
modulelor ramane flexibila cu exceptia primelor module, care sunt introductive, si ultimilor
module, pentru parcurgerea carora elevul trebuie sa detind deja un set de competente
profesionale generale si specifice.

Programul de formare profesionala a tamplarului este structurat pe module ce deriva din
competentele profesionale. Prin asocierea competentelor generale cu cele specifice au fost

definite urmatoarele module de formare profesionala:

ch: Modulele de instruire ITIIOFETPP ITI'T?I!’ IT IP
M1 Pregétjrea tAmplarului pentru activitatea in 79 48 24
ramurd
M2, Aprec'ierea Si selectar.ea materiei prime si 79 48 24
materialelor tehnologice
M3. Proiectarea articolelor din lemn 90 60 30
M4. Prelucrarea manuald a lemnului. 186 120 66
 mw
Practica in productie 210
Total anul | 786 576 384 192
M6. Tehnologia prelucrarii primare a lemnului 186 90 96
M7. Confectionarea produselor din lemn 168 84 84
M8. Finisarea produselor din lemn 114 60 54
M9. Montarea produselor din lemn 108 54 54
Practica in productie 420
Total anul 11 996 576 288 288
Total anul 1+11 1782 1152 672 480



V. Modulele de instruire
Modulul | - Pregatirea tamplarului pentru activitatea in ramura
Scopul modulului:Formarea competentelor de organizare a locului de munca si

respectarea legilor si regulilor de securitate si sandtate pentru timplari si protectiei mediului.

La finele acestui modul elevul v-a fi capabil sa:

F11- Previna riscurile de accidente si bolile profesionale la locul de munca

FI2 - la masuri de protectie Timpotriva accidentelor si bolilor profesionale

F13- Demonstreze actiuni corecte la inlaturarea incendiilor

F14- Acorde primul ajutor Tn caz de accident la locul de munca

F15- Organizeze igiena individuala a muncii

F16- Aplice norme legislative a securitatii privind protectia muncii si sanatatii

F17- Recunoasca promt situatiile periculoase si sa prevind accidentele la locul de munca

FI 8- Tntreprindd masuri pentru a diminua riscurile de mediu si reduce consumul de
resurse naturale

Administrarea modulului:

Unitati de competenta
Lo ) IT IP Total
(rezultate ale Tnvatarii la final de modul)

Analiza factorilor de risc si a bolilor profesionale la locul de

uclul N 6 3 9
munca

uc 2 Impllr_nentareg masurilor de protectie pentru prevenirea 3 3 1
factorilor de risc

UC 3 Prevenirea si stingerea incendiilor Tn atelierele de lucru cu 3 5 1
lemnul

UC 4 Actiunile in caz de accident si primul ajutor 6 3 9

UC 5 Fazele respectarii igienei individuale la locul de munca 8 3 1
Aplicarea normelor de protectie a mediului Tnconjurator si

uc 6 . R 3 1
reducerea consumului de resurse naturale in procesul de lucru
Lectie de recapitulare 2 2
Evaluare modul 2 3 5
Total 48 24 72



Achizitiile teoretice si practice:

Unitatea de competenta 1- Analiza factorilor de risc si a bolilor profesionale la locul de munca

e . Nr. .. . Nr.
Abilitay Cunogfinte Lucrari practice recomandate
ore ore
Al-Stabilirea factorilor de risc de accidentare si 1.Conceptul de risc si securitatea Tn LP1-Stabilirea listei cu factorii de risc care
imbolnavire profesionala munca pot aparea in timpul Tndeplinirii sarcinii de
lucru

A2-Alegerea echipamentului de protectie conform 2.Factorii de risc de accidentare i
lucrarilor indeplinite imbolnavire profesionald LP2-Tndeplinirea ndatoriilor de serviciu
A3- Generarea bolilor profesionale 3.Relatia factor de risc-cauza pentr_u prevenlr_ea accidentelor de munca si
a bolilor profesionale
A4-Actionarea Tn conformitate cu procedurile 4.Accidente de munca
ilite la locul muncal riti ricolului . .
stap te _a ocul de _u cala aparitia pericolulu 5 Bolile profesionale
de incendiu sau explozie

Total 6 3

Unitatea de competentd 2 -Implimentarea masurilor de protectie pentru prevenirea factorilor de risc

S . Nr. . . Nr.
Abilitay Cunogfinte Lucrari practice recomandate
ore ore
A5- Aprecierea zonelor de risc la locul de munca 6.Masuri de protectie a muncii LP3- Utilizarea sculelor si dispozitivelor
din industria lemnului de lucru conform standardelor pentru

7.Zone de risc la locurile de munca din
A6.- Implimentarea masurilor de protectie a industria lemnului
muncii Tn activitdti cu uneltele manuale

prevenirea riscurilor de accidentare

LP4-Folosirea mijloacelor de protectie

8.Masuri de protectie Tmpotriva riscurilor . . ;
pentru prevenirea bolilor profesionale

AT7.- Implimentarea masurilor de protectie a de accidentare Si imbolnavire
muncii Tn activitdti cu masini-unelte profesionala LP5.- Utilizarea mijloacelor de protectie a



Total

9.Semnalizarea de securitate si/sau de
sanatate

muncii Tn lucru la masini

Unitatea de competentd 3 - Prevenirea si stingerea incendiilor in atelierele de lucru cu lemnul

Abilitag

A8.- Organizeaza locul de muncd cu mijloace de
prevenire sau stingere a incendiilor

A9.- Dotarea locului de muncd cu echipament
individual de protectielimpotriva afectiunilor
tuturor organelor

A10.- Utilizarea practicilor de

incendiilor conform normelor

prevenire a

A1l.- Intreprinderea actiunilor necesare in caz de
incendii

A12.- Stingerea incendiile prin diverse procedee.

Total

Cunostinte

10.Legea securitatii si sanatatii Tn munca-
Legea nr.319/2006

11.Prevenirea si stingerea incendiilor -
Legea nr.307/2006
din industria

12.Instruirea lucratorilor

lemnului

13.Echipamentul individual de protectie

Nr.
ore

Lucrari practice recomandate

LP6.- Utilizrea masurilor pentru prevenirea
incendiilor Tn atelierul de lucru

LP7.- Utilizarea echipamentului individual
de protectie specifice acidentului produs la
locul de munca

LP8- Simularea actiunilor 1in de

incendiu

caz

LP9.- Aplicarea procedeelor de stingere a
incendiului

Nr.o
re
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Unitatea de competentad 4 - Actiunile in caz de accident si primul ajutor

Abilitag
A13.-Organizarea locului de munca cu trusa de

prim ajutor

Al4.- Aprecierea tipului de accident pentru
acordarea primulu ajutor

A15.- Aplicarea garoului si a pansamentului in
caz de fracturi sau plagi

Al16.- Aprecierea cosecintelor accidentelor
electrice si prim ajutor

Total

14.Principii
actiunilor

Cunogfinte

generale de organizare a

de prim ajutor la

accidentului

15.Trusa

de prim ajutor

16.Primul ajutor la locul accidentului

locul

Nr.
ore

Lucrari practice recomandate

LP10.-Acordarea primului ajutor in caz de
oprire a inimii

LP11.- Acordarea primului ajutor in caz de
fracturi

LP12.- Acordarea primului ajutor in caz de
hemoragii

LP13.- Acordarea primului ajutor in caz de
electrocutare

Unitatea de competentd 5- Fazele respectarii igienei individuale la locul de munca

Abilititi

A1l7.- Asigurarea locului de muncd cu materiale
igienice pentru pastrarea si intarirea sanatatii

Total

Cunostinte

17.1giena individuald

18.Materiale de intretinere a igienei

19.Efectele
igiena

nerespactarii

regulilor

de

Nr.
ore

Lucrari practice recomandate

LP14.- Amenajarea locului de muncd cu
materiale igienice si sanitare

LP15.- Simularea tehnicilor de salvare Tn
caz de otravire alimentara

Nr.o
re

Nr.o
re

1



Unitatea de competenta 6 - Aplicarea normelor de protectie a mediului Tnconjurator si reducerea consumului de resurse naturale Tn procesul

Abilititi

A18. ldentificarea problemelor de mediu asociate
activitatilor desfasurate 1n vederea aplicarii
normelor de protectie a mediului ambiant

A19. Justificarea
padurilor

normelor de defrisare a

A20. Recultivarea padurilor

A21. Analiza urmarilor activitatii omului asupra
mediului ambiant

Total

de lucru

Cunostinte

20.Legile si normele de protectie a
mediului din Republica Moldova
21.Problemele de mediu asociate
activitatilor specifice meseriei

22.Tipurile de poluanti ai mediului
ambiant

23.Modurile de poluare a mediului

ambiant (apelor, aerului, solului.)

24 Activitati  specifice ce afecteaza
proprietatile fizice, chimice si fertilitatea
solului

Lucrari practice recomandate

LP16. - Evaluarea resurselor naturale

aferente locului de munca

LP17. - Actiuni de diminuare a
consumului de resurse naturale

LP18 - Aplicarea procedurilor de protectie
a padurilor

LP19 -Recuperarea materialelor
refolosibile Si reciclarea
rezidurilorrezultate de pe locul de munca

25. Situatii in care se pot produce pierderi

de resurse naturale si
diminuarea lor

actiuni pentru

26.Metodele de combatere a poluarii
mediului ambiant, protectie a padurilor

27.Legislatie si interne de

urgenta specifice.

proceduri

28.Multitudinea rezidiurilor rezultate de
pe locul de munca si reciclarea lor
conform procedurilor interne.

Nr.o
re
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Specificatii metodologice:

Modulul I - Pregdtirea tamplarului pentru activitatea in ramurd.

Pentru atingerea rezultatelor invatarii, cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire
activ-participative si metode de invétare prin cooperare. (Vezi Sugestii metodologice).

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de
autori, dar aceasta poate fi schimbata, dacd nu este afectatad logica de formare a competentelor
profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insa decizia finala, inclusiv
sl pentru repartizarea orelor pe secvente de confinut in cadrul modulului, ramine la discretia
cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoretica
sl practica, va ramine neschimbat.

In limita posibilitatilor institutiei de invatimint, controlul calitatii materiilor prime, cirora

nu poate fi determinatd la lectiile practice, se va studia doar teoretic.

Sugestii de evaluare:

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in
vederea identificarii aspectelor critice in procesul de evaluare a competentelor profesionale
formate in cadrul modulului.

Pentru colectarea de dovezi referitor la definerea competentelor profesionale specificate n
prezentul modul, se recomanda realizarea evaludrii sumative prin teste practice si teoretice, prin
care elevul va demonstra ca este capabil sa:

— Previna riscurile de accidente si bolile profesionale la locul de munca.

— Ia masuri de protectie impotriva accidentelor si bolilor profesionale.

— Fie bine instruit pentru prevenirea si inldturarea incendiilor.

— Acorde primul ajutor in caz de accident.

— Organizeze igiena individuald a muncii.

— Intreprindd masuri pentru a diminua riscurile de mediu si reduce consumul de resurse
naturale.

In scopul evaluirii competentelor profesionale specifice se propune realizarea sarcinilor
practice axate, preponderent, pe Insusirea de a domina si respecta regulile de securitate a muncii

in organizarea locului de muncd la lucréri de timplarie.
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In procesul de evaluare, elevul va avea acces la utilajul tehnologic si documente
tehnologice relevante pentru demonstrarea competentelor. Dupa administrarea testelor (teoretic
si practic) de evaluare, profesorul va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele

evaluarii.

Echipamente tehnologice:

e Panouri: de semnalizare,obligatorii,de avertizare,de interdictie,de salvare si acordare a
primului ajutor.

e Echipament individual pentru protectia: capului, picioarelor, ochilor, fetei, cailor
respiratorii, corpului.

e Trusa medicald : alcool sanitar,fese de tifon, foarfece, garou elastic, leucoplast, vata
hidrofila, pansamente cu rivanol, manusi, pahar de unica folosinta, ace de siguranta.

e Materiale igienico-sanitare: sdpun lichid, pastd de dinti, periutd de dinti, deodorant,

sampon, pieptene.

Materiale consumabile:

Trusa sanitard cu continut, materialele igieno-sanitare.

Echipament de protectie:
Salopeta de lucru, Incaltaminte, chipiu, ochelari, césti de protectie pentru urechi, masca

respiratorie.

Materiale didactice:
Set plange didactice, materiale foto-video; desene de executie, video; documentatie

tehnicd, fise tehnologice.

Resurse didactice recomandate elevilor:
1. Manual: Fabricarea produselor din lemn. aut. Maria Pentilescu, Elvira Gheorghescu,
Corina Liliana Hrimiuc/Editura CD PRESS
2. Securitatea si sandtatea in munca. Ciclu de prelegeri/Chisinau 2012
3. Suport de curs: Acordarea primului ajutor in caz de accidente

4. Extrase din actele legislative si normative
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Modulul Il - Aprecierea, selectarea materiei prime si materialelor tehnologice
Scopul modulului: Formarea competentelor deidentificare aspeciei din lemn si calitatea

lui conform caracteristicilor si indicilor de baza.

La finele acestui modul elevul v-a fi capabil sa:
F11- Identifice specia de lemn dupa indicii de baza
F12- Cunoasca defectele si anomaliile cele mai fregventintalnite la lemn

F13- Utilizeze adezivii,materialele abrazive,produsele pentru finisare transparenta si opaca

Administrarea modulului:

Unitati de competenta
IT IP  Total
(rezultate ale Tnvatarii la final de modul)

UC 1  structura si identificarea macroscopica a lemnului 16 6 22
UC 2  pefectele lemnului 14 6 20
UC3  Materiale tehnologice utilizate Tn industria lemnului 14 6 20
Lectie de recapitulare 2 2
Evaluare modul 2 6 8
Total 48 24 72
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Achizitiile teoretice si practice:

Unitatea de competentda 1- Structura si identificarea macroscopica a lemnului

Abilitsti

Al- ldentificarea elementelor componente ale
trunchiului

A2- Identificarea  sectiunilor utilizate Tn
sectionarea lemnului
A3- Determinarea caracteristicilor fizice
principale ale lemnului dupa indicii de baza
A4- Identificarea macroscopica a speciilor
lemnoase
Total

Abilitati
A5- Determinarea categoriei de defect ale
lemnului

A6- Stabilirea abaterilor trunchiului de la forma
cilindrica a lui

AT7- Identificarea nodurilor dupa criteriile de baza

A8- Determinarea gradului de distrugere a

. Nr.
Cunogtin
%t & ore
.Sructura macroscopica a lemnului
2.Sectiuni principale prin trunchi
3.Caracteristicile fizice ale lemnului
4.1dentificarea macroscopica a speciilor
lemnoase
16

Unitatea de competentad 2 -Defectele lemnului

Nr.

Cunostinte ore

5.Definirea si clasificarea defec-telor

lemnului
6.Defectele de forma ale trunciului
7.Defectele de structura ale lemnu-lui

8.Noduri

Lucrari practice recomandate

LP1-Pregarirea lemnului de studiere

LP2- Realizarea sectiunilor in trunchi

LP3- Selectarea speciei de lemn specifice

lucrarii efectuate

Lucrari practice recomandate

LP4- Selectarea speciei de lemn conform

standardelor de defecte

LP5 - Analiza defetelor dupa gradul de

degradare

LP6- Utilizarea rationalda a lemnului
defecte

cu

Nr.o
re

Nr.o
re
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lemnului de insecte

A9- ldentificarea coloratiilor anormale care apar
in culoarea lemnului

9.Crapaturi
10.Gauri si galerii de insecte

ILColorati si alterati

Lucrari practice recomandate

LP7- Selectarea adezivilor dupa
caracteristicile tehnologice de asamblare a

reperilor din lemn

LP8- Realizarea lucrarilor timplaresti cu
adezivii specifici lucrarii

Al10-Determinarea gradului de . . o .
It ii(outrefactii) ale | i 12.Utilizarea rationala a lemnului cu
alteratii(putrefactii) ale lemnului defecte
Total 14
Unitatea de competentd 3 - Materiale tehnologice utilizate in industria lemnului
Abilita Cunogfin Nr.
3 ginte ore
All- |Identificarea tipului de adeziv specific 13.Proprietatile si caracteristicile tehnice
lucrarilor indeplinite ale adezivilor
Al12- Aprecierea caracteristicilor tehnici a 14.Tipuri de adezivi utilizati Tn industria
adezivilor dupa gradul de comportare in productie lemnului
A13- ldentificarea simbolului materiei abrazive 15.Structura materialelor abrazive

pentru domeniul de utilizare

A1l4- Determinarea tipului de material de finisare
a lemnului

A15- Identificarea operatiilor pentru pregatirea
lemnului catre finisare

A16- Identificarea tipului de materiale pentru
pregatirea lemnului de finisare

Total

pentru slefuirea lemnului
16.Simbolizarea materialelor abrazive

17.Clasificarea materialelor tehnologice
de finisare

18.Materiale pentru
suprafetelor Tn vederea finisarii

pregatirea

19.Materiale de finisare propriu-zisa.

14

LP9 - Analiza materialelor abrazive

specifice tipului de slefuire a piesei

LP10 - Utilizarea materialelor moderne
pentru finisarea propriu-zisa a reperilor din
lemn

LP11-Alegerea vopsitoriilor in vederea

vopsirii transparente sau opace

Nr.
ore
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Specificatii metodologice

Modulul 11 -Aprecierea, selectarea materiei prime si materialelor tehnologice.

Pentru atingerea rezultatelor invatarii, cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire
activ-participative si metode de invétare prin cooperare. (Vezi Sugestii metodologice).

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de
autori, dar aceasta poate fi schimbata, dacd nu este afectata logica de formare a competentelor
profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insa decizia finala, inclusiv
sl pentru repartizarea orelor pe secvente de confinut in cadrul modulului, ramine la discretia
cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoretica
sl practica, va ramine neschimbat.

In limita posibilitatilor institutiei de invatimint, controlul calitatii materiilor prime, cirora

nu poate fi determinatd la lectiile practice, se va studia doar teoretic.

Sugestii de evaluare:

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in
vederea identificarii aspectelor critice in procesul de evaluare a competentelor profesionale
formate in cadrul modulului.

Pentru colectarea de dovezi referitor la detinerea competentelor profesionale specificate in
prezentul modul, se recomanda realizarea evaludrii sumative prin teste practice si teoretice, prin
care elevul va demonstra ca este capabil sa:

— Identifice specia de lemn dupa indicii de baza.

— Cunoasca defectle si anomaliile cele mai fregventintilnite la lemn.

— Utilizeze cele mai calitative materialein industria lemnului:adezivii,materialele
abrazive,produsele pentru finisare transparenta si opaca.

In scopul evaluirii competentelor profesionale specifice se propune realizarea sarcinilor
practice axate, pe insusirea materiei prime calitative,a indicilor de bazd in vederea alegerii
speciei de lemn si a materialelor tehnologice pentru pregétirea suprafetelor de finisare si
materiale de finisare propriu-zise.

In procesul de evaluare, elevul va avea acces la utilajul tehnologic si documente

tehnologice relevante pentru demonstrarea competentelor. Dupa administrarea testelor (teoretic
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si practic) de evaluare, profesorul va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele
evaludrii.
Echipamente tehnologice:

Microscop, scule pentru aplicare: pensuld, rola, tampoane, dispozitive, pulverizator.

Materiale consumabile:
Lemne carisat, foi de furnir, placaj, panel, placd celulard, lemn stratificat, PAL, PFL,

NDF, MDF, OSB, hirtie abraziva, adeziv, lac, coloranti, emailuri, grunduri.

Echipament de protectie:

Salopeta de lucru, incaltaminte, chipiu, ochelari de protectie, masca-respiratorie.

Materiale didactice:

Set planse didactice; materiale foto-video; desene de executie, video, documentatie

tehnicd, fise tehnologice.
Resurse didactice recomandate elevilor:

1.Manual: Studiul materialelor, aut. V. A. Kuksov, "Editura Lumina”.

2. Manual: Fabricarea produselor din lemn. aut. Maria Pentilescu, Elvira Gheorghescu,
Corina Liliana Hrimiuc/Editura CD PRESS

3. Manual: Prelucrarea lemnului, Pregétirea pentru formarea profesionald si initierea in
meserie/Axel BRUNK, WolfangSchade, Chisinau 2014,

4. Manual: Manualul maistrului din industria lemnului, aut. Arcadie Hinescu, Editura
Tehnicd, Bucuresti 1992.

5. Extrase din actele legislative si normative.
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Mod

ulul 11l - Proiectarea articolelor din lemn

Scopul modulului:Formarea competentelor de reprezentare grafica a formelor produselor

finite din lemn,respecténd reguli si conventii precise.

La finele acestui modul elevul v-a fi capabil sa:

FI1-

Fl2-
FI3-
Fl4-

F15- Reprezinte vederi,sectiuni si rupturi pe schitele constructiilor din lemn

F16-

ucil1

ucC 2

uc 3

ucC 4

Reprezinte schitele asamblarilor,complexelor si a subansamblurilor

produselor finite din lemn
Depuna corect cotele pe desene
Utilizeze semnele conventionale Tn industria lemnului

Utilizeze scaran desen

Reprezinte desenele ansamblurilor constructiilor lemnoase

Administrarea modulului:

Unitati de competenta

(rezultate ale Tnvatarii la final de modul)
Norme generale de reprezentare in desenul tehnic
Semne si reprezentdri conventionalein industria lemnului

Mijloace si reguli generale de reprezentare a produselor din
lemn

Reprezentarea asamblarilor,a complexelor si a subansamblurilor
specifice produselor finite din lemn

Lectie de recapitulare
Evaluare modul

Total

14

14

14

14

60

30

specifice

Total

20

20

20

20

90
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Achizitiile teoretice si practice:

Unitatea de competentd 1- Norme generale de reprezentare in desenul tehnic

Abilitati
Al-Utilizare materialelor si instrumentelor de
madsurat si trasat in desen tehnic
A2-Stabilirea formatelor utilizate Tn desen
A3-Utilizarea liniilor si scarilor

A4-Respectarea standardelor de scriere si cotare
Tn desen

A5-Reprezentarea simbolurilor folosite Tn cotare.

Ab6-Reprezentarea Tn desen a profilurilor cu
elemente de cotare

Total

1.Instrumente pentru masurat si trasat

2.Formate utilizate Tn desen

3.Linii
4,

Cunostinte

folosite Tn desen

Scari de reprezentare

5.Scrierea tehnica standardizata

6.Indicatorul si tabelul de componenta
7.Cotarea in desenul tehnic
8.Elementele cotarii

9.Simboluri folosite la cotare

Nr.
ore

14

Lucrari practice recomandate

LP1-Folosirea instrumentelor de masurat si

trasat in desen

LP2-Depunerea cotelor pe desen

LP3-Utilizarea scarii
desenului

de reprezentarea a

LP4-Utilizarea simbolurilor de cotare la

indicarea semnificatiilor standarde

Unitatea de competenta 2 - Semne si reprezentari conventionale in industria lemnului

Abilitag

AT7-Respectarea sdandardelor de hasurare a
materialelor lemnoase

10.Semne si

pentru

Cunogfinte

materiile

prime

utilizate

reprezentari conventionale

la

Nr.
ore

Lucrari practice recomandate

LP5- Realizarea
materialelor lemnoase

hasurarii

sectiunii

Nr.
ore

Nr.oi
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AB8.-Reprezentarea conventionala Tn sectiune a
diferitor materiale folosite la  fabricarea
produselor finite din lemn

A9.-Reprezentarea asamblarilor prin cuie

Al10-Reprezentarea in desen a
metalice;broagte,.balamale,bucsele etc

suruburilor

Total

fabricarea produselor finite din lemn
11 .Asamblari demontabile prin cuie

12.Standarde de suruburi
reprezentarea in desen

metalice si

13.Proiectii frontale a suruburilor pentru
lemn

LP6- Reprezentarea asamblarilor prin cuie

LP7- Reprezantarea furniturii
utilizata la constructiile din lemn

14

Unitatea de competenta 3 - Mijloace si reguli generale de reprezentare a produselor din lemn

Abilitig

All.-Reprezentarea vederilor produselor
din lemn

finite

A12.-Reprezentareasectiunilor produselor
din lemn

finite

Al13.-Reprezentarea rupturilor produselor
din lemn

finite

Al4.-Executarea schitei dupa un model real

Total

Cunogtinte

15.Tipuri de vederi

16.Tipuri de sectiuni
17.Tipuri de rupturi
18.Etapele

imbinari

executarii  schiteia  unei

19.Executarea schitei

20.intocmirea schitei si a desenului la

scara

Nr.

ore Lucrari practice recomandate

LP8-Reprezentarea vederilor
finite din lemn

produselor

LP9.-Reprezentarea sectiunilor produselor
finite din lemn

LP10.-Reprezentarea rupturilor produselor
finite din lemn

1LP11-Executarea schitei dupa un model
rea

14

metalice

Nr.
ore
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Unitatea de competentd 4 - Reprezentarea asamblarilor,a complexelor si a subansamblurilor specifice produselor finite din lemn

Abilitay
Al5.-Reprezentarea si cotarea elementelor unei

imbindri cu cep si scobitura

Al6.-Reprezentarea Tmbinarii cu cep si scobitura
n perspectiva

Al7.-Reprezentarea Tmbinarii cu cep si scobitura
in proiectie ortogonala

A18.-Reprezentarea innadirilor cu lamba si uluc
n latime

Al19.-Reprezentarea innadirilor cu cep i
scobiturd,in jumatatea lemnului, in lungime

A20.-Reprezentarea incheeturilor la rame cu cep
si scobitura

A21.-Reprezentarea in desen a complexulu de
rama cu tablii

A22.- Reprezentarea in desen a subansamblului
de sertar

Total

. Nr.
Cunostin
ginte ore
21.Conditiile tehnice de executie a
asamblarilor in desen
22.Factorii esentiali Tn determinarea
rezistentei Tnnadirilor
23.Cotarea lungimii de innadire
24.Tipuri de icheeturi a subansamblurilor
mobilierului corp,sau alte tipuri de
produse finite din lemn
24.Solutii  constructive de imbinare
innadire sau ncheere a
complexelor(fabricate din lemn)
14

Lucrari practice recomandate

LP12.-Reprezentarea Si
elementelor unei Tmbinari cu
scobitura

cotarea
cep i

LP13.-Reprezentarea Tmbinarii cu cep si
scobitura in perspectiva

LP14.-Reprezentarea Tmbinarii cu cep si
scobitura n proiectie ortogonala

LP15.-Reprezentarea innadirilor cu lamba
si uluc in latime

LP16.-Reprezentarea innadirilor cu cep si
scobiturd,in  jumatatea  lemnului, n
lungime

LP17.-Reprezentarea incheeturilor la rame
Cu cep si scobitura

LP18.-Reprezentarea n desen a
complexulu de rama cu tablii
LP19.- Reprezentarea Tn desen a

subansamblului de sertar

Nr.
ore

23



Specificatii metodologice:

Modulul III — Proietarea articolelor din lemn.

Pentru atingerea rezultatelor invéatarii, cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire
activ-participative si metode de invétare prin cooperare. (Vezi Sugestii metodologice).

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandatd de
autori, dar aceasta poate fi schimbata, dacd nu este afectatd logica de formare a competentelor
profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insa decizia finala, inclusiv
sl pentru repartizarea orelor pe secvente de confinut in cadrul modulului, ramine la discretia
cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoretica
sl practica, va ramine neschimbat.

ege e

nu poate fi determinata la lectiile practice, se va studia doar teoretic.

Sugestii de evaluare:

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in
vederea identificarii aspectelor critice in procesul de evaluare a competentelor profesionale
formate in cadrul modulului.

Pentru colectarea de dovezi referitor la detinerea competentelor profesionale specificate in
prezentul modul, se recomanda realizarea evaluarii sumative prin teste practice si teoretice, prin
care elevul va demonstra ca este capabil sa:

— Reprezinte schitele asamblarilor,complexelor si a subansamblurilor specifice produselor
finite din lemn.

— Depuna corect cotele pe desene.

— Utilizeze semnele conventionale in industria lemnului.

— Utilizeze scara in desen.

— Reprezinte vederi,sectiuni si rupturi pe schitele constructiilor din lemn.

— Reprezinte desenele ansamblurilor constructiilor lemnoase.

In scopul evaluirii competentelor profesionale specifice se propune realizarea sarcinilor
practice axate, preponderent, pe Tnsusirea de a reprezenta desenul constructiilor finite din lemn,a
depune cotele si a utiliza scara.

In procesul de evaluare, elevul va avea acces la utilajul tehnologic si documente

tehnologice relevante pentru demonstrarea competentelor. Dupa administrarea testelor (teoretic
24



si practic) de evaluare, profesorul va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele

evaludrii.

Echipamente tehnologice:
Mapad de desen; creioane: HB, B, H; set compas; rigla: 50 cm, 30 cm; echer: 30°, 45°, 90°;

radierd

Materiale consumabile:

Coala de hirtie. creione. mape de disen liniar, rigle, radiere, materiale de birotica.

Echipament de protectie:

Cirpe pentru curdtirea locului de munca.

Materiale didactice:
e Set plange didactice; materiale foto-video; desene de executie; video; documentatie
tehnicd, fige tehnologice.

e Monstre din lemn,schite cu desene a constructiilor din lemn.

Resurse didactice recomandate elevilor:
1. Manual:Fabricarea produselor din lemn.aut.Maria Pentilescu,Elvira Gheorghescu,Corina
Liliana Hrimiuc/Editura CD PRESS
2. Manual:Desen tehnic si ornamental in industria lemnului, aut. Stefan Vrinceanu, Editura
Didactica si Pedagogica, R.A. Bucuresti, 1997

3. Extrase din actele legislative si normative.
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Modulul IV - Prelucrarea manuala a lemnului

Scopul modulului: Formarea competentelor de organizare a locului de munca, utilizarea

instrumentelor conform operatiei manuale de executie a asamblarilor reperelor din lemn.

La finele acestui modul elevul v-a fi capabil sa:

F11- Organizeze locul de munca tinind cont de zona pentru asezarea sculelor si utilajelor.

FI2 - Respecte reguli privind folosirea ergonomica a corpului.

FI3 - Utilizeze dispozitivele de fixare a pieselor din lemn.

FI14 - Identifice tipul de sculd conform operatiei de lucru.

FI5 - Realizeze calitativ operatiile de prelucrare manuala a pieselor din lemn.

FI6 - Fie capabil de a analiza si a alege tipul corect de asamblare a reperelor din lemn.

FI17 - Gestioneze eficient resursele materiale.

FI8 - Tntretina utilajul din dotare.

Administrarea modulului:

Unitati de competenta

(rezultate ale invatarii la final de modul)
UC 1 Organizarea atelieruluipe principii ergonomice
UC 2 Marcarea reperelor din lemn
UC 3 Operatiile de baza la prelucrarea manuald a lemnului

UC 4 Asamblarea reperelor pentru structuri din
lemn:Tmbinari,innadiri,incheeturi

Lectie de recapitulare
Evaluare modul

Total

12

50

50

120

18

18

18

66

Total

10

30

68

68

186
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Achizitiile teoretice si practice:

Unitatea de competentd 1- Organizarea atelierului pe principii ergonomice

. . Nr. o . . Nr.
Abilitay Cunogfinte Lucrari practice recomandate
ore ore
Al-Aranjarea rationala a sculelor si 1.0rganizarea atelierului de prelucrare LP1-Organizarea locului de munca cu
dispozitivelorpentru efectuarea lucrarilor manuald a lemnului respectarea standardelor timplaresti
timplaresti 2.Tejghele LP2- Utilizarea dispozitivelor de

A2 - Aranjarea tejghelei tinind cont de dimen- conducere a uneltelor in timpul lucrului

o ; 3.Dispozitive pentru conducerea uneltelor
siunile executantului

Tn timpul lucrului LP3-Utilizarea dispozitivelor pentru
A3 - Determinarea tipului de dispozitiv stringereapieselordupaincleere

4.Dispozitive pentru stringerea pieselor in
pentruconducerea uneltelor

timpul incleerii
A4 - Determinarea tipului de dispozitiv pentru
stringerea pieselor incleiate

Total 4 6

Unitatea de competentd 2 -Marcarea reperelor din lemn

o . Nr. o . . Nr.
Abilitay Cunogtinte Lucrari practice recomandate
ore ore
A5.- Citirea desenelor de executie simpla 5.Instrumente pentru masurarea,trasarea LP4.- Utilizrea instrumentelor pentru
. s L i verificarea reperelor din lemn marcarea reperilor din lemn
A6.- Analiza proprietatilor materiei prime 3 P P
6.Instrumente pentru masurare directa LP5.- Aplicarea procedeelor de marcare a

cu cerintele fata de produsul final . .
“ - < reperilor din lemn

< 7.Instrumente pentru masurare indirecta

AT.- Selectarea sculelor pentru lucrari de marcare



a pieselor din lemn 8.Instrumente pentru verificarea reperelor LP6.- Aplicarea procedeelor de verificare a

A8.- Realizarea marcarii conform dimen-siunilor din femn dimensiunilor marcate

de proiect sau dupa sablon

A9.- Controlul calitatii trasarii

Al10 - Utilizarea terminologiei  specifice

procesului de trasare

Total 12 18

Unitatea de competenta 3 - Operatiile de baza la prelucrarea manuala a lemnului

e . Nr. o . . Nr.
Abilitag Cunostinte Lucrari practice recomandate
ore ore
All.- Debitarea lemnului transversal cu ferestraul g pepitarea manuala a  lemnului. LP7.- Executarea operatiei de debitare
cu pinza lata Ferestraie manuald a semifabricatelor din lemn
?12.;ng|;areaA tlentmulw longitudinal U 10.Rindeluirea manuald a lemnului LP8.- Executarea operatiei de rinde-luire
erestraie de spinteca .Rindele manuald a semifabricatelor din lemn
A13.- Rindeluirea pland a pieselor din lemn cu ] ] o ]
rindele plane 11.Burghierea manuala a lemnului.Unelte LP9.- Executarea operatiei de burghi-ere
de burghiere manuala a pieselor din lemn

Al4 - Rindeluirea profilata a pieselor din lemn cu
rindele profilate 12.Daltuirea manuala a lemnului LP10.- Executarea operatiei de daltuire

Al5 - Burghierea pieselor din lemn pentru Dalti manuala a pieselor din lemn

asamblarea la colti,la mijloc,in forma,,T,, LP11.-Executarea operatiei de faso-nare si

13.Fasonarea,rdzuirea si slefuirea

A16 - Daltuirea locasurilor cu dalti timplarsti slefuire a pieselor din lemn

. . . . manuald a lemnului . . .
Al1l7 - Fasonarea pieselor din lemn cu pile si LP12.- Aplicarea operatiei de finisare
raspile 14.Finisarea manuala a lemnului manuala a pieselor din lemn
Al18 - Aplicarea manuala a lacurilor pe
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suprafetele din lemn slefuite

Total

50

Unitatea de competentd 4 - Asamblarea reperelor pentru structuri din lemn:imbinari,innadiri,incheeturi

Abilitag
A19.- Determinarea elementelor componente ale

structurilor din lemn

A20 - Realizarea imbinarilor in cep si scobitura la
90° pentru repere din lemn

A21 - Realizarea imbinarilor cu cepuri deschise
A22 - Realizarea imbinarilor cu cep cu umar
A23 - Realizarea imbinarilor in cep si scobitura

A24 - Realizarea innadirilor pentru repere din
lemn masiv si pentru panouri

A25 - Realizarea Tncheeturilor pentru repere din
lemn masiv si pentru panouri

A26 - Executarea manuala a asamblarii reperelor

A27 - Solidarizarea asamblarilor cu clei sau alte
materiale
Total

. Nr.
Cunogtin
ginte ore
15.Elementele componente ale
structurilor din lemn
16.TImbindri  pentru repere din lemn masiv
si pentru panouri
17.Tnn&diri pentru repere din lemn masiv
si pentru panouri
18.Tncheeturi pentru repere din lemn
masiv si pentru panouri
19.Executareamanuala a  asamblarii
reperelor din lemn
50

Lucrari practice recomandate

LP13.- Utilizarea sistemului construc-tiv
de imbinare a reperelor din lemn

LP14.- Utilizarea sistemului construc-tiv

de Tnnadire a reperelor din lemn

LP15.- Aplicarea procedeelor de executie
manuald a cepului si scobi-turii pentru
asamblarea reperelor din lemn

LP16 -
Tmbinarilor

Asamblarea  provizorie a

LP17 -
blarilor

Verificarea ajustajului asam-

LP18 - Solidarizarea asamblarilor cu clei
si fixarea in dispozitive de stringere

18

Nr.
ore

18
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Specificatii metodologice:

Modulul 1V - Prelucrarea manuald a lemnului.

Pentru atingerea rezultatelor invéatarii, cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire
activ-participative si metode de invétare prin cooperare. (Vezi Sugestii metodologice).

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de
autori, dar aceasta poate fi schimbata, dacd nu este afectata logica de formare a competentelor
profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insa decizia finala, inclusiv
sl pentru repartizarea orelor pe secvente de contfinut in cadrul modulului, ramine la discretia
cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoretica
sl practica, va ramine neschimbat.

In limita posibilitatilor institutiei de invatimint, controlul calitatii materiilor prime, cirora

nu poate fi determinatd la lectiile practice, se va studia doar teoretic.

Sugestii de evaluare:

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in
vederea identificarii aspectelor critice in procesul de evaluare a competentelor profesionale
formate in cadrul modulului.

Pentru colectarea de dovezi referitor la detinerea competentelor profesionale specificate in
prezentul modul, se recomanda realizarea evaludrii sumative prin teste practice i teoretice, prin
care elevul va demonstra ca este capabil sa:

—Organizeze locul de munca tinind cont de zona pentru asezarea sculelor si utilajelor.

— Respecte reguli privind folosirea ergonomica a corpului.

— Utilizeze dispozitivele de fixare a pieselor din lemn.

— Identifice tipul de sculd conform operatiei de lucru.

— Realizeze calitativ operatiile de prelucrare manuala a pieselor din lemn.

— Fie capabil de a analiza si a alege tipul corect de asamblare a reperelor din lemn.

— Utilizeze sisteme constructive de asamblare a reperelor din lemn.

In scopul evaluirii competentelor profesionale specifice se propune realizarea sarcinilor
practice axate, preponderent, pe Tnsusirea organizarii locului de muncé,a proceselor de prelucrare
manualad a reperelor din lemn,executarea manuald a cepului si scobiturii pentru asamblarea

reperelor din lemn.
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In procesul de evaluare, elevul va avea acces la utilajul tehnologic si documente
tehnologice relevante pentru demonstrarea competentelor. Dupa administrarea testelor (teoretic
si practic) de evaluare, profesorul va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele

evaluarii.

Echipamente tehnologice:

Tejghea,cutie de taiat sub unghi,dispozitive pentru conducerea uneltelor,dispozitive pentru
stringerea pieselor,ruletd, metru pliant,echer,niveld,coltar,subler,ciocan din lemn,ciocan din
metal,compas,ceas micrometru,fir cu plumb,insemnator,zgarieci,ferestraie de debitare
transversald ferestraie de debitare longitudinald rindele plane,rindele profilate,set de
burghie,dispozitiv de fixat burghiile,sabloane, set de dalti,surubelnite,clesti,set de raspile si
pile,pensule tampoane,role,cirpe,inventar pentru intretinerea curateniei.

Materiale consumabile:

Lemn masiv, lemn brut, panouri: PAL, PFL, placaj, OSB, MDF, clei, suruburi, cuie,

materiale abrazive, coloranti, lac.
Echipament de protectie:
Salopeta de lucru, Incaltaminte, chipiu, ochelari, casti de protectie pentru urechi, masca

respiratorie.

Materiale didactice:
Set plange didactice, materiale foto-video; desene de executie, video; documentatie

tehnicd, fise tehnologice, monstre.

Resurse didactice recomandate elevilor:
1. Manual: Fabricarea produselor din lemn. aut. Maria Pentilescu, Elvira Gheorghescu,
Corina Liliana Hrimiuc/Editura CD PRESS
2. Securitatea si sandtatea in munca. Ciclu de prelegeri/Chisindu 2012.
3. Manual: Tehnologia lucrarilor de dulgherie si timplarie. aut. Gh. Sprinceana, Z. Talaba,
T. Petrisor, Editura didactica si pedagogica Bucuresti
4 Manual: Prelucrarea lemnului. Brunc, Axel, Chiginau 2014

5. Extrase din actele legislative si normative.
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Modulul V - Tntretinerea starii functionale a utilajelor, uneltelor si echipamentelor

Scopul modulului:Formarea competentelor de alegere a regimului de lucru pentru

realizarea unui grad inalt de prelucrare a materiei lemnoase.

La finele acestui modul elevul v-a fi capabil sa:

F11- Organizeze locul de munca in atelierul mecanic cu respectarea regulilor de baza
F12- Aleaga regimul de lucru a masinii specific materiei prime de prelucrare

F13- Regleze sculele aschietoare si dispozitivele de avans a semifabricatelor din lemn
F14- Respecte normele de securitate la reglarea masinilor de prelucrat lemn

FI15- Aplice metode cit mai rationale de prelucrat materialul lemnos

F16- Tntretina utilajul si echipamentul din dotare

F17- Gestioneze eficient resursele materiale(materia prima)

Administrarea modulului:

Unitati de competenta

(rezultate ale invatarii la final de modul) " P
UC1 Regimul de lucru a masinilor de prelucrat lemn 14 6
UC 2 Masini de debitare transversala si longitudinala 16 6
UC 3 Masini de frezat longitudinal 14 6
UC4  Masini de frezat 14 6
UC5 Masini de gaurit 16 6
UC6  Masini de slefuit 14 6
UC7 Masini de Tncleiat canturile 16 6
Lectie de recapitulare 2
Evaluare modul 2 6
Total 108 48

Total

20

22

20

20

22

20

22

156
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Achizitiile teoretice si practice:

Unitatea de competentd 1- Regimul de lucru a masinilor de prelucrat lemn

. . Nr. o . . Nr.
Abilitay Cunogfinte Lucrari practice recomandate
ore ore
A1l- Aprecierea gradului de tocire a cutitului 1.Geometria cutitului LP1.- Pregatirea cutitelor de fixare 1n
A2.- Pozitionarea cutitului la unghiul de 2.Cinematica procesului de taiere arbore
prelucrare a piesei 3.Fortele si puterea de tdiere LP2.- Instalarea. CL!';I'[E|OVI’. in arbore cu
respectarea unghiului de tdiere
A3.- Respectarea parametrelor de prelucrare a . .
. ) ~ . 4.Precizia de prlucrare a pieselor . . .
pieselor din lemn in masa LP3.- Verificarea gradului de rugozitate a
. . i 5.Rugozitatea suprafetei prelucrate suprafetelor prelucrate
A4.- Determinarea gradului de rugozitate a g P el p P t P
suprafetei din lemn prelucrate mecanic 6.Instrumente de control si verificat LP4.- Selectarea instrumentelor de control
A5.- Selectarea instrumentelor de control si i;;i::cat specifice procesului de reglare a
verificat specificeprocesului de reglare a masinii 3
Total 14 6
Unitatea de competentd 2 - Masini de debitat transversal si longitudinal
o . Nr. . . . Nr.
Abilitay Cunogtinte ore Lucrari practice recomandate ore
AG6.- Respectarea normelor de securitate a muncii  7.Destinatia masinilor de debitat LP5.- Pregatirea mijloacelor de protectie
la pregatirea masinii catre lucru transversal si longitudinal.Discuri conform instructiunii
AT7.- Alegerea formatului de material lemnos 8.Costrructia ferestraului de retezat LP6.- Pregatirea si instalarea discului pe

33



pentru prelucrare

A8.- Alegerea tipului de disc si a regimului de
lucru a masinii de debitat lemn

A9.- Reglarea masinii de retezat lemnul

A10.- Verificarea calitatii de reglare a masinii de
prelucrat lemn

All.- Realizarea lucrului la masina de retezat
lemn

Al12.- Reglarea masinii de spintecat lemn cu
alimentare prin discuri si role

A13.- Realizarea lucrului la masina de spintecat
lemnul

A1l4.- Reglarea ferestraului-panglica

A15.- Realizarea lucrului de spintecare a lemnului
la ferestrau

A16.- Realizarea profilatda a lemnului dupa sablon

Total

9.Reglarea masinii catre lucru

10.Executarea lucrului

retezat

la masina de

11.Constructia masinii de spintecat

12.Reglarea
discuri si role

masinii cu alimentare prin

13.Executarea lucrului pe masini

14.Constructia ferestraului-

panglica.Pinza
15.Reglarea ferestraului-panglica

16.Executarea lucrului pe masini.

arbore
LP7.- Reglarea masinii de retezat

LP8.- Realizarea lucrului

retezat lemn

la masina de

LP9.- Reglarea masinii de spintecat lemn
cu alimentare prin discuri si role

LP10.- Realizarea lucrului
spintecat lemnul

la masina de

LP11.- Reglarea ferestraului-panglica

LP12.- Realizarea lucrului de spintecare a
lemnului la ferestrau

LP13.- Realizarea profilata a lemnului

dupa sablon

LP14.- Verificarea calitatii
masinii de prelucrat lemn

de reglare a

16

Unitatea de competentd 3 - Masini de frezat longitudinal

Abilitati

A1l7.- Alegerea tipului de freza si a regimului de

Cunosfinte

17.Destinatia masinilor de  frezat

Nr.

ore Lucrari practice recomandate

LP15.- Pregatirea si instalarea scule pe

Nr.
ore
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lucru a masinii de frezat

A18.- Reglarea masinii de indreptat suprafetele
din lemn

Al9.-Realizarealucrului
lemn

la masina de indreptat

A20.- Reglarea masinii de rindeluit la grosime
suprafetele din lemn

A21.- Realizarea lucrului la masina de rindeluit la
grosime

A22.- Reglarea masinii de prelucrat lemn pe patru
fete.

A23.- Realizarea lucruluilamatina de prelucrat
lemn pe patru fete

Total

Abilitag

A24.- Alegerea tipului de freza si a regimului de
lucru a masinii de frezat

A25.- Reglarea masinii de frezat de jos
A26.- Realizarea lucrului la masina de frezat
A27.- Reglarea masinii de frezat de sus

longitudinal. Freze

18.Constructia si
indreptat

reglarea masinii de

19.Executia lucrului pe masini

20.Costructia si
rindeluit la grosime

reglarea masinii de

21.Executia lucrului pe masini

22.Constructia si alegerea regimului de
functionare amasinii de prelucrat lemnul
pe patru fete

23.Reglarea si executia lucrului pe masini

14

Unitatea de competenta 4 -Masini de frezat

Nr.

Cunogfinte ore

24.Destinatia masinilor de frezat. Freze

25.Constrictia si alegerea regimului de
lucru la masina de frezat de jos

26.Reglarea si executia lucrului pe masini

arbore

LP16.- Reglarea masinii de
suprafetele din lemn

indreptat

LP17.- Realizarea lucrului
ndreptat lemn

la masina de

LP18.- Reglarea masinii de rindeluit la
grosime suprafetele din lemn

LP19.- Realizarea lucrului
rindeluit la grosime

la masina de

LP20.- Reglarea masinii de prelucrat lemn
pe patru fete

LP21.- Realizarea lucruluilamatina de
prelucrat lemn pe patru fete

Nr.

Lucrari practice recomandate ore

LP22.- Reglarea masinii de frezat de jos

LP23.- Realizarea lucrului
frezat de jos

la masina de

LP24.- Reglarea masinii de frezat de sus
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A28.- Realizarea profilatd a lemnului dupa sablon
prin copiere

Total

Abilitag

A29.- Alegerea tipului de burghiu si a regimului
de lucru a masinii de gdurit

A30.- Reglarea masinii de gaurit
A31.- Realizarea gaurilor
vertical

la masina de gaurit

A32.- Reglarea masinii de gaurit orizontal

A33.- Realizarea gaurilor
orizontal

la masina de gaurit

Total

Abilitati

A34.- Alegerea pinzei abrazive corespunzatoare

27.Reglarea si executia lucrului pe masini lemnului

de frezat de sus(prin copiere)

LP25.- Realizarea profilata a
dupa sablon prin copiere

14

Unitatea de competentda 5 -Masini de gaurit

. Nr. o . .

Cunostinte ore Lucrari practice recomandate
28.Destinatia masinilor de g&urit.Scule LP26.- Pregatirea si instalarea burghiului
aschietoare in arbore
29. Reglarea si executia lucrului peLPZ?" Reglarea masinii de gaurit
masini de gaurit vertical LP28.- Realizarea gaurilor la masina de

) ) _ gaurit vertical
30. Reglarea si executia lucrului pe - o
. o LP29.- Reglarea masinii de gaurit orizontal
masini de gaurit orizontal
LP30.- Realizarea gaurilor la masina de
gaurit orizontal
16

Unitatea de competentd 6 -Masini de slefuit

Nr.
ore

Cunostinte Lucrari practice recomandate

31. Reglarea si executia lucrului pe LP31.- Instalarea pinzei abrazive pe

Nr.
ore

Nr.
ore
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tipului de slefuire a lemnului masini de slefiut arborele masinii de slefuit

A35.- Reglarea masinii de slefuit 32. Executia lucrului pe masini de slefuit LP32.- Reglarea masinii de slefuit
A36.- Realizarea lucrului la masina de slefuit electrice de mana I;IZ:;UBH Realizarea lucrului la masina de
A37..- Realizarea lucrului cu masina electrica de LP34.- Realizarea lucrului cu masina
slefuit electrica de slefuit
Total 14 6
Unitatea de competentd 7 -Masini de incleiat canturile
R . Nr. o . . Nr.
Abilitati Cunostinte Lucrari practice recomandate
ore ore
38.- Alegerea formatului de material lemnos 33 caracteristica masinilor de incleiat si LP35.- Alegerea regimului de lucru a
pentru prelucrare presat. masinii de incleiat si presat furnirele pe
:AS:).'- tAI'egereat fregwnu:w de Iucrfu adrpaflnu de 34 Reglarea si executia lucrului s%%rafe'ge din lemn
Incleiat si presat furnirele pe suprafete din femn. masini de presat si Tncleiat furnirele. LP36.- Reglarea masinii de Tincleiat si
furnirele pe suprafete din lemn o -eg aArea _5' execu'gla ucru- ur- pe . ) .
masini de incleiat canturile panourilor. LP37.- Executia lucrului pe masini de

A41.- Executia lucrului pe masini de Tncleiat si

¢ furnirel | Tncleiat si presat furnirele pe lemn
presat furnirele pe lemn

LP38.- Reglarea masinii de Tincleiat

Al142- Reglarea masinii de Tincleiat canturile ) ;
canturile panourilor

panourilor

A43.- Executia lucrului pe masini de fincleiat LP39.- Executia lucrului pe masini de
canturile Tncleiat canturile

Total 16 6
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Specificatii metodologice:

Modulul V -Intretinerea stdrii functionale a utilajelor, uneltelor si echipamentelor

Pentru atingerea rezultatelor invatarii, cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire
activ-participative si metode de invétare prin cooperare. (Vezi Sugestii metodologice).

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de
autori, dar aceasta poate fi schimbata, dacd nu este afectatad logica de formare a competentelor
profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insa decizia finala, inclusiv
sl pentru repartizarea orelor pe secvente de confinut in cadrul modulului, ramine la discretia
cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoretica
sl practica, va ramine neschimbat.

In limita posibilitatilor institutiei de invatimint, controlul calititii materiilor prime, cirora

nu poate fi determinata la lectiile practice, se va studia doar teoretic.

Sugestii de evaluare:

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in
vederea identificarii aspectelor critice in procesul de evaluare a competentelor profesionale
formate in cadrul modulului.

Pentru colectarea de dovezi referitor la definerea competentelor profesionale specificate n
prezentul modul, se recomanda realizarea evaludrii sumative prin teste practice si teoretice, prin
care elevul va demonstra ca este capabil sa:

— Organizeze locul de munca in atelierul mecanic cu respectarea regulilor de baza.

— Aleagd regimul de lucru a masinii specific materiei prime de prelucrare.

— Regleze sculele aschietoare si dispozitivele de avans a semifabricatelor din lemn.

— Respecte normele de securitate la reglarea masinilor de prelucrat lemn.

— Aplice metode cit mai rationale de prelucrat materialul lemnos.

— Intretina utilajul si echipamentul pe parcursul zilei de lucru.

— Gestioneze eficient resursele materiale(materia prima).

In scopul evaluirii competentelor profesionale specifice se propune realizarea sarcinilor
practice axate, pe insusirea procedeelor de pregatire a masinilor catre lucru,executia operatiilor

de fabricare a pieselor pentru constructii si confectii din lemn.
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In procesul de evaluare, elevul va avea acces la utilajul tehnologic si documente
tehnologice relevante pentru demonstrarea competentelor. Dupa administrarea testelor (teoretic
si practic) de evaluare, profesorul va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele

evaluarii.

Echipamente tehnologice:
Instrumente de control si verificat, masini:de retezat, de spintecat, de indreptat, de rindeluit

la grosime, de rindeluit pe patru fete, de frezat, de gaurit, de slefuit, de incleiat canturile.

Materiale consumabile:

Lemn ecarisat, placi de furnir, PFL, PAL, MDF, NDF, OSB, abrazivi, borduri.

Echipament de protectie:

Salopeta de lucru, incéaltaminte, chipiu, ochelari de protectie, masca-respiratorie.

Materiale didactice:

Set plange didactice, materiale foto-video; desene de executie, video; documentatie

tehnicd, fise tehnologice,calibri,sabloane.
Resurse didactice recomandate elevilor:

1. Manual: Fabricarea produselor din lemn. aut. Maria Pentilescu, Elvira Gheorghescu,
Corina Liliana Hrimiuc/Editura CD PRESS

2. Manual: Prelucrarea lemnului, Pregétirea pentru formarea profesionald si initierea in
meserie/Axel BRUNK, Wolfang Schade,Chisinau 2014,

3. Manual: Masini-unelte de prelucrat lemn, aut. V. I. Korotkov, Chisindu.”Lumina”, 1991

4. Extrase din actele legislative si normative.
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Modulul VI - Tehnologia prelucrarii primare a lemnului
Scopul modulului:Formarea competentelor de fabricare a materiei prime pentru industria

lemnului.

La finele acestui modul elevul v-a fi capabil sa:

F11- Producd cheresteaua Tn sortimente si calitati

F12- Fabrice furnire specifice domeniului de utilizare

FI13- Cunoascaproprietatile Si domeniul de utilizare a produselor
stratificate(placaj,panel,placi celulare,lemn stratificat)

Fl4- Aplicetehnologiiin fabricarea produselor aglomerate
(PAL,PFL,HDF,MDF,0OSB,placi innobilate)

F15- Fabrice produse curbate si mulate

F16- Gestioneze eficient resursele materiale(materia prima)

Administrarea modulului:

Unitati de competenta
o IT IP  Total
(rezultate ale Tnvatarii la final de modul)

UC1 Producerea cherestelei 16 18 34
UC 2  Furnire estetice si tehnice 16 18 34
UC 3 Produse stratificate 18 18 36
UC4  Produse aglomerate 18 18 36
UC5  Produse curbate si mulate 18 18 36
Lectie de recapitulare 2 2
Evaluare modul 2 6 8
Total 90 96 186
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Unitatea de competentd 1- Producerea cherestelei

Abilitati

Al-Utilizarea utilajului corespunzator cerintelor
de fabricare a cherestelei

A2- Alegerea materiei prime dupa calitate,specie
si modul de executie a lucrului

A3- Utilizarea operatiilor de sectionare a
bustenilor la lungimi si latimi pentru fabricarea
sortimentelor de cherestea prin una,doua sau multe
treceri la gatere

A4-ldentificarea categiriei de calitate a cherestelei

A5- Aplicarea metodelor de ambalare si stivuire a
sortimentelor de cherestea

A6- Analiza defectelor
fabricarii cherestelei

aparute n procesul

A7 --Aplicarea metodelor de remediere a

greselilor

A10- Verificarea calitatii lucrului final

Total

Achizitiile teoretice si practice:

. Nr.
Cunostinte
ore
1.Definitie si terminologie in fabricarea
cherestelei
2.Materia prima folositda la fabri-carea
cherestelei
3.Producerea cherestelei la ntreprinderi
industriale
4.Clasificarea cherestelei n
sortimente,clase de calitate
5.Domeniul de utilizare si condi-tii de
calitate a cherestelei
6.Defectele cherestelei care apar la
producere
16

Lucrari practice recomandate

LP1 - Alegerea materiei prime dupa indicii
de calitate pentru fabricarea cherestelei

LP2 - Realizarea tehnologiei de fabricare a
cherestelei in sortimente prin o trecere sau
mai multe la gater

LP3 - Determinarea gradului de defect

aparut la producere

LP4 - Analiza claselor de calitate si a
sortimentelor

LP5 - Aplicarea tehnologiei de ambalare a
cherestelei dupa sortiment

Nr.
ore

18
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Unitatea de competenta 2 - Furnire estetice si tehnice

R . Nr.
Abilitati Cunostinte
ore

All-Determinarea calitatii materie prime pentru 7.Materie prima pentru producerea
producerea furnirelor furnirului
A1l2-Analiza speciilor lemnoase specifice claselor 8.Specii lemnoase folosite la fa-bricarea
de furnire furnirelor
A13- Realizarea tehnologiei de fabricare a 9.Tehnologia fabricarii furnirelor
furnirului estetic prin decupare estetice(tdiere plana si derulare)
Al4 Realizarea tehnologiei de prducere a 10.Tehnologia fabricarii furnirelor
furnirului tehnic prin metoda de derulare tehnice(derulare centricd)
Total 16

Unitatea de competentd 3 - Produse stratificate

R . Nr.
Abilitati Cunostinte
ore

A15-Aplicarea tehnologiilor moderne de fabricare 11.Fabricarea placajului

a placajului 12.Fabricarea panelului

A1l16-Aplicarea tehnologiilor moderne de fabricare

) 13.Fabricarea placilor celulare din lemn
a panelului

14.Fabricarea lemnului stratificat din

A1l7-Aplicarea tehnologiilor moderne de fabricare .
elemente de lemn masiv

Lucrari practice recomandate

LP6 - Determinarea tipului de specie
pentru fabricarea furnirului de calitate

LP7 - Realizarea tehnologiei de fabricare a
furnirului estetic prin decupare

LP8 - Realizarea tehnologiei de prducere a
furnirului tehnic prin metoda de derulare

Lucrari practice recomandate

LP9 - Realizarea tehnologiei de fabricare a
placajului sau contraplacajului

LP10 - Realizarea tehnologiei de fabricare
a panelului cu miez din sipci acoperit cu 2
straturi de foi de furnir

LP11 - Realizarea tehnologiei de fabricare

Nr.
ore

18

Nr.
ore
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a placilor celulare

A18-Aplicarea tehnologiilor moderne de fabricare
a lemnului stratificat din elemente de lemn masiv

A19-Aplicarea tehnologiilor moderne de fabricare
a lemnului stratificat din furnire

Total

Abilitag

A20- Realizarea tehnologiei de fabricare a placilor
din aschii de lemn(PAL)

A21-Realizarea tehnologiei de fabricare a placilor
din fibre de lemn (PFL)

A22-Realizarea  tehnologiilor = moder-ne de
fabricare a placilor aglomerate din lemn

A23-Realizarea tehnologiilor de finnobilare a
placilor din aschii sau fibre prin metoda de
melaminare

A24-Realizarea
placilor din aschii
texturare

tehnologiilor de Tnnobilare a
sau fibre prin metoda de

15.Fabricarea lemnului stratificat din

furnire

Cunogtinte

16.Tehnologia fabricarii din

aschii de lemn(PAL)

placilor

17.Tehnologia fabricarii placilor din fibre
de lemn (PFL)

18.Tehnologia fabricarii placilor
aglomerate din lemn obtinute prin
tehnologii moderne (HDF,MDF,0OSB)

19.Tehnologia Tnnobilarii placilor din
aschii sau fibre din lemn prin metoda de
melaminare,texturare,emailare,apli-carea
foliilor

18

Unitatea de competentd 4 - Produse aglomerate

Nr.
ore

a placilor celulare in diferite structuri

LP12 - Realizarea tehnologiei de fabricare
a lemnului stratificat de diferite grosimi
,Jincleiate si presate

LP13 - Realizarea tehnologiei de fabricare
a lemnului stratificat  din furnire
tehnice,sintetice(mulat),cu marimi
variabile

Lucrari practice recomandate

LP14 - Realizrea tehnologiei de fabricare
a placilor din aschii de lemn(PAL) de
diferite dimensiuni si clase de calitate

LP15 - Realizrea tehnologiei de fabricare a
placilor din fibre de lemn(PAL) de diferite
dimensiuni si clase de calitate

LP16 - Realizrea tehnologiei de fabricare a
placilor aglomerate din lemn obtinute prin
tehnologii moderne

LP17 - Realizrea tehnologiei de fabricare a
placilor din aschii si fibre de lemn prin

18

Nr.
ore
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A25-Realizarea tehnologiilor de finnobilare a diferite metode de innobilare
placilor din aschii sau fibre prin metoda de
emailare.

A26-Realizarea tehnologiilor de finnobilare a
placilor din aschii sau fibre prin metoda de
aplicarea foliilor

Total 18 18

Unitatea de competentd 5- Produse curbate si mulate

R . Nr. o . . Nr.
Abilitati Cunostinte ore Lucrari practice recomandate ore

A27-Realizarea tehnologiei de fabricare a 20 producerea elementelor curbate din LP18 -Realizarea tehnologiei de fabricare
elementeloe curbate din lemn masiv pentru mobila jemn masiv a elementelor curbate din lemn masiv de

de sufragerie . . s .
21.Producerea elementelor mulate din diferite configuratii pentru mobilier

furnire LP19 - Realizarea tehnologiei de fabricare
a elementelor mulate din furnire

A28-Realizarea tehnologiei de fabricare a
elementeloe curbate din lemn masiv pentru mobila

de bucatarie 22.Producerea elementelor mulate din

A29-Realizarea tehnologiei de fabricare a aschii de lemn LP20 - Realizarea tehnologiei de fabricare
elementeloe curbate din lemn masiv pentru mobild 23.Producerea elementelor mulate din aelementelor mulate din aschii de lemn

de hol fibre de lemn LP21- Realizarea tehnologiei de fabricare a
A30-Realizarea tehnologiei de fabricare a elementelor mulate din fibre de lemn
elementeloe curbate din lemn masiv pentru mobila

de dormitor

A31l-Aplicarea metodelor de producere a
elementelor mulate
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Total

18

18

45



Specificatii metodologice:

Modulul VI -Tehnologia fabricarii primare a lemnului.

Pentru atingerea rezultatelor invatarii, cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire
activ-participative si metode de invétare prin cooperare. (Vezi Sugestii metodologice).

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de
autori, dar aceasta poate fi schimbata, dacd nu este afectatad logica de formare a competentelor
profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insa decizia finala, inclusiv
sl pentru repartizarea orelor pe secvente de confinut in cadrul modulului, ramine la discretia
cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoretica
sl practica, va ramine neschimbat.

ege e

nu poate fi determinatd la lectiile practice, se va studia doar teoretic.

Sugestii de evaluare:

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in
vederea identificarii aspectelor critice in procesul de evaluare a competentelor profesionale
formate in cadrul modulului.

Pentru colectarea de dovezi referitor la detinerea competentelor profesionale specificate n
prezentul modul, se recomanda realizarea evaludrii sumative prin teste practice si teoretice, prin
care elevul va demonstra ca este capabil sa:

—Producd cheresteaua in sortimente i calitati.

— Fabrice furnire specifice domeniului de utilizare.

— Cunoascaproprietatile si domeniul de utilizare a produselor stratificate(placaj,panel,placi
celulare,lemn stratificat).

— Aplicetehnologiiin fabricarea produselor aglomerate (PAL, PFL, HDF, MDF, OSB, placi
innobilate).

— Fabrice produse curbate si mulate.

— Intretina utilajul pe parcursul lucrului.

— Gestioneze eficient resursele materiale(materia prima).
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In scopul evaluirii competentelor profesionale specifice se propune realizarea sarcinilor
practice axate, pe Tnsusirea materiei prime lemnoase,producerea(la intreprinderi de fabricare) si
utilizarea produselor lemnoase pentru constructii si confectii din lemn.

In procesul de evaluare, elevul va avea acces la utilajul tehnologic si documente
tehnologice relevante pentru demonstrarea competentelor. Dupa administrarea testelor (teoretic
si practic) de evaluare, profesorul va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele

evaludrii.

Echipamente tehnologice:
e  Ggater, magina speciala de produs furnir, mori de farimitat, presd hidraulica,
camere de uscat, dispozitive pentru indoire, scule pentru aplicare: pensuld, rold, tampoane,

dispozitive, pulverizator.

Materiale consumabile:
e Lemn brut, lemn ecarisat, foi de furnir, placaj, panel, placd celulard, lemn
stratificat, PAL, PFL, NDF, MDF, OSB, hirtie abraziva, adeziv, lac, coloranti, emailuri,

grunduri.

Echipament de protectie:

Salopeta de lucru, incéltaminte, chipiu, ochelari de protectie, masca-respiratorie.

Materiale didactice:
Set plange didactice, materiale foto-video; desene de executie, video; documentatie

tehnicd, fise tehnologice.

Resurse didactice recomandate elevilor:

1. Manual: Studiul materialelor, aut. V. A. Kuksov, "Editura Lumina”.

2. Manual: Fabricarea produselor din lemn. aut. Maria Pentilescu, Elvira Gheorghescu,
Corina Liliana Hrimiuc/Editura CD PRESS

3. Manual: Prelucrarea lemnului, Pregatirea pentru formarea profesionald si initierea in
meserie/Axel BRUNK, Wolfang Schade, Chisinau 2014,

4. Manual: Manualul maistrului din industria lemnului, aut.Arcadie Hinescu, Editura
Tehnicd, Bucuresti 1992.

5. Extrase din actele legislative si normative.
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Modulul VII - Confectionarea produselor din lemn

Scopul modulului:Formarea competentelor de confectionare a constructiilor de usi si

ferestre din lemn masiv sau produse din lemn in diferite constructii si modele,a mobileruli

simplu si fabricarea pieselor de lungimi libere.

La finele acestui modul elevul v-a fi capabil s&:

F11- Confectioneze usi si ferestre din lemn de diferite modele

F12- Fabrice reperele mobilierului simplu

F13-

Fl14- Aplicetehnologii moderne la fabricarea pieselor de lungimi libere

Cofectioneze piesele de lungimi libere (plinte,ancadramente,scinduri

dusumele,balustre,bare de spriginire)

F15- Tntretina masinile si utilajul Tn timpul lucrului

F16- Gestioneze eficient resursele materiale(materia prima)

FI7 -

UC1

uc 2

uc3

Respecte regulile de securitate Tn lucru cu masinile

Administrarea modulului:

Unitati de competenta

(rezultate ale invatarii la final de modul)
Tehnologia fabricarii binalelor.(usi,ferestre)
Fabricarea mobilierului simplu
Confectionarea pieselor de lungimi libere
Lectie de recapitulare
Evaluare modul

Total

28

26

26

84

30

24

24

84

pentru

Total

58
50

50

168
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Achizitiile teoretice si practice:

Unitatea de competenta 1- Tehnologia fabricarii binalelor

Abilitag

Al-ldentificarea sculelor si utilajului din dotarea
locului de munca.

A2- Alegerea materiei prime conform standardelor
pentru constructii din lemn.

A3-Utilizarea operatiilor de debitare a reperelorla
lungimi si latimi pentru usi sau feerstre.
A4-Utilizarea tehnologiei specifice procesului de
indreptare si profilare a reperelor prin o singura
trecere la agregatul de frezat pe 4 fete. pentru usi
sau ferestre.

A5-Utilizarea procesului de slefuire a reperelor la
masina de slefuit pentru usi sau ferestre.

AG6- Utilizarea procesului de frezare a cepului si
scobiturii la agregate de cepuit pentru usi sau
ferestre.

AT - Utilizarea procesului de scobire a locasurilor
pentru instalarea accesoriilor la masina de
burghiat vertical pentru usi sau ferestre.

A8 - Stabilirea regimului de asamblare a
reperelor de rame pentru usi sau ferestre.

A9-Aplicarea metodelor de remediere a greselilor.
A10- Verificarea calitatii lucrului final.

Total

Cunogtinte
1.Tipuri constructive de ferestre din
lemn.
2.Tehnologia fabricarii ferestrelor din
lemn.
3.Tipuri constructive de usi din lemn.

4. Tehnologia fabricarii usilor din lemn.
5.Montarea accesoriilor la usi si ferestre.

6. Tntretinerea si reparatia usilor.

Nr.
ore

28

Lucrari practice recomandate

LP1- Debitarea pieselor pentru usi sau
ferestre la lungimi la ferestraul de retezat.
LP2 - Spintecarea pieselor la masina de
spintecat pentru formarea latimilor.

LP3- Tndreptarea pieselor la masina de
ndreptat.

LP4 - Rindeluirea pieselor la cota de
proiect la masina de rindeluit la grosime.
LP5 - Slefuirea pieselor separate la masina
de slefuit cu banda ngusta.

LP6- Executarea cepului si
pentru asamblarea pieselor din
masina de cepuit.

LP7 - Executarea locasurilor pentru
accesorii lamasina de burghiat vertical

LP8 - Asamblare provizoriu a reperilor la
usi sau ferestre pentru verificarea
ajustajului.

LP9 - Solidarizarea asamblarilor reperilor
la usi sau ferestre cu clei.

LP10 - Montarea accesoriilor la usi sau
ferestre(broasca,minere,balamales.a)

LP11 - Respectarea regulilor de stivuire a
constructiilor finite.

scobiturii
lemn la

Nr.
ore

30
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Unitatea de competentd 2 - Fabricarea mobilierului sumplu

Abilitag

A11l- Utilizarea operatiilor de debitare a reperelor
la lungimi si latimi pentru fabricarea mobilerului.

A1l12-Utilizarea tehnologiei specifice procesului de
indreptare si profilare a reperelor prin o singura
trecere la agregatul de frezat pe 4 fete pentru
fabricarea mobilerului.

A13-Utilizarea procesului de slefuire a reperelor
la masina de slefuit pentru fabricarea mobilerului.
A14- Utilizarea procesului de frezare a cepului si
scobiturii la agregate de cepuit. pentru fabricarea
mobilerului.

Al5-Aplicarea metodei de frezare a
reperelordupa sablon la masina de frezat de sus
A16 - Aplicarea metodei de asamblare a reperelor
pentru taburet.

A17 - Aplicarea metodei de asamblare a reperelor
pentru noptiera cu sertar.

A18 - Aplicarea metodei de asamblare a reperelor
pentru masusa de reviste.

A19 - Aplicarea metodei de asamblare a reperelor
pentru mobilierul de terasa.

A20 - Aplicarea metodei de asamblare a reperelor
dulapului pentru arhiva.

A21 - Aplicarea metodei de asamblare a reperelor
pentru rafturi.

Nr.
Cunogtin

ginte ore
7.Tehnologia fabricarii taburetului cu
picioare frezat dupa sablon.
8. Tehnologia fabricarii noptierei
sertar.
9.Tehnologia fabricarii masutei pentru

reviste din materiale combinate.

10.Tehnologia fabricarii  mobili-erului
pentru terasa.
11.Tehnologia  fabricarii dulapurilor

pentru arhiva.
12.Tehnologia fabricarii rafturilor.

13.Tehnologia fabricarii cu 2

nivele.

patului

Lucrari practice recomandate

LP12 - Debitarea semifabric-telor pentru
reperele  mobilierului la lungimi la
Clfjerestrélul de retezat.

LP13 - Spintecarea pieselor la masina de
spintecat pentru formarea latimilor.

LP14- Tndreptarea pieselor la masina de
ndreptat.

LP15 - Rindeluirea pieselor la cota de
proiect la masina de rindeluit la grosime.

LP16 - Executarea cepului si scobiturii

pentru asamblarea pieselor din lemn la
masina de frezat de jos.
LP17 - Slefuirea pieselor separate la

masina de slefuit cu banda ingusta.

LP18. -Strungireaprofilata a pieselor la
masina prin copiere dupa sablon.

LP19. - Asamblare provizoriu a reperilor
mobilierului pentru verificarea ajustajului.

LP20 - Solidarizarea asamblarilor reperilor
cu clei.

LP21 - Montarea furniturii la constructii
individual.

LP22 - Respectarea regulilor de pastrare a

Nr.
ore
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A22 - Aplicarea metodei de asamblare a reperelor mobilierului finit.
pentru pat cu 2 nivele.

Total 26 24

Unitatea de competenta 3 - Confectionarea pieselor de lungimi libere.

Nr. Nr.

Abilitagy Cunogtinte ore Lucrari practice recomandate ore

A23 - Utilizarea tehnologiei de fabricare a plintei 14.Fabricarea plintei. LP23-Executarea plintei la masina de

| ini. . . .
a masini 15.Fabricarea ancadramentelor plane si frezat pe patru fete

A23 - Utilizarea tehnologiei de fabricare a profilate. LP24 - Executarea ancadramentelor plane

ancadramentului plan sau profilat la masini. 16.Fabricarea scindurii pentru dusumele. si profilate la masina de frezat.

A23 - Utilizarea tehnologiei de fabricare a . . o . LP25 - Fabricarea scindurii cu lamba si
R . L 17.Fabricarea ciubucului si a sipci-lor de
scindurii pentru dusumele la masini. . uluc la magna de frezat pe 4 fete.
acoperire.
A23 - Utilizarea tehnologiei de fabricare a . LP26 - Fabricarea ciubucului sau a sipcilor

18.Fabricarea lamelor si  scinduriide

ciubucului sau sipcilor de acoperire la masini. de acoperire la masina de frezat de jos.

parchet.
A23 - Utilizarea tehnologiei de fabricare a . . LP27 - Executarea lamelor sau a scindurii
~ - T 19.Fabricarea balustrelor frezate si ;
lamelor sau scindurii de parchet la masini de strungite de parchet la masina de frezat pe 4 fete.

frezat pe 4 fete. LP28 - Executarea balustrelor strungite si

A23 - Utilizarea tehnologiei de fabricare a frezate la strung.
balustrelor frezate si strungite la strung.

Total 26 24



Specificatii metodologice:

Modulul VII -Confectionarea produselor din lemn.

Pentru atingerea rezultatelor invéatarii, cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire
activ-participative si metode de invétare prin cooperare. (Vezi Sugestii metodologice).

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de
autori, dar aceasta poate fi schimbata, dacd nu este afectatd logica de formare a competentelor
profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insa decizia finala, inclusiv
sl pentru repartizarea orelor pe secvente de contfinut in cadrul modulului, ramine la discretia
cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoretica
sl practica, va ramine neschimbat.

ege e

nu poate fi determinata la lectiile practice, se va studia doar teoretic.

Sugestii de evaluare:

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in
vederea identificarii aspectelor critice in procesul de evaluare a competentelor profesionale
formate in cadrul modulului.

Pentru colectarea de dovezi referitor la detinerea competentelor profesionale specificate in
prezentul modul, se recomanda realizarea evaludrii sumative prin teste practice si teoretice, prin
care elevul va demonstra ca este capabil sa:

— Confectioneze ust si ferestre din lemn de diferite modele.

— Fabrice reperele mobilierului simplu.

— Confectioneze piesele de Ilungimi libere (plinte,ancadramente scinduri pentru

dusumele balustre lame de parchet, sipci de acoperire).

— Aplicetehnologii moderne la fabricarea pieselor de lungimi libere.

— Intretina masinile si utilajul in timpul lucrului.

— Gestioneze eficient resursele materiale(materia prima).

— Respecte regulile de securitate in lucru cu maginile.

In scopul evaluirii competentelor profesionale specifice se propune realizarea sarcinilor
practice axate, pe insusirea tehnologiei de fabricare a produselor,pieselorde lungimi libere din

lemn si utilizarea eficientd a materiei prime.
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In procesul de evaluare, elevul va avea acces la utilajul tehnologic si documente
tehnologice relevante pentru demonstrarea competentelor. Dupa administrarea testelor (teoretic
si practic) de evaluare, profesorul va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele
evaludrii.

Echipamente tehnologice:
Masini:de debitat, de rindeluit, de frezat, de gaurit, de slefuit, materie prima, utilaj electric

manual, scule manuale, accesorii metalice sau plastice, pulverizator pentru vopseli, role, pensule.
Materiale consumabile:

Lemn ecarisat, cuie, suruburi, accesorii, lacuri, vopseli, materiale abrazive, grunduri,

adezivi, chituri

Echipament de protectie:

Salopeta de lucru, incéaltaminte, chipiu, ochelari de protectie, masca-respiratorie.

Materiale didactice:
Set plange didactice, materiale foto-video; desene de executie, video; documentatie

tehnicd, fise tehnologice.

Resurse didactice recomandate elevilor:

1.Manual: Studiul materialelor, aut. V. A. Kuksov, "Editura Lumina”.

2. Manual: Fabricarea produselor din lemn. aut. Maria Pentilescu, Elvira Gheorghescu,
Corina Liliana Hrimiuc/Editura CD PRESS

3. Manual: Prelucrarea lemnului, Pregatirea pentru formarea profesionald si initierea in
meserie/Axel BRUNK, Wolfang Schade, Chisinau 2014,

4. Manual: Manualul maistrului din industria lemnului, aut. Arcadie Hinescu, Editura
Tehnicd, Bucuresti 1992.

5. Extrase din actele legislative si normative.
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MODULUL VIII - Finisarea produselor din lemn

Scopul modulului:Formarea competentelor de finisare a constructiilor din lemn

La finele acestui modul elevul v-a fi capabil sa:

F11- Selecteze materialele de finisare specific materiei prime

F12- Pregateasca suprafetele din lemn catre finisare

F13- Aplice lacurile pe suprafetele din lemn prin diferite metode

F14- Aplice vopselele emailate pe suprafete din lemn
F15- Prelucreze peliculele vopsitoriilor
F16- Aplice corect regimul de uscare a vopsitoriilor

F17- Gestioneze eficient resursele materiale

Administrarea modulului:

Unitati de competenta

(rezultate ale invatarii la final de modul)

UC 1 Pregétirea suprafetelor din lemn catre finisare.

UC 2 Aplicarea si prelucrarea peliculei transparente si opaca.

Lectie de totalizare a modulului.
Evaluarea modulului

Total

28

28

60

24

24

54

Total

52

52

114
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Achizitiile teoretice si practice:

Unitate de competenta 1 - Pregatirea suprafetelor din lemn catre finisare

Abilitati
Al-ldentificarea sculelor din dotarea locului de

munca

A2-Respectarea regulilor de securitatea muncii la
lucrari de pregatire a lemnului catre finisare

A3-Pregatirea locului de munca conform
operatiilor de executie

A4-Utilizarea tehnologiei specifice procesului de
pregatire timplareasca

A5-Verificarea calitatii lucrului final
A6-Aplicarea metodelor de remediere a greselilor

AT7-Selectarea materialelor necesare pentru
pregatirea lemnului catre finisare

Total

. Nr.o
Cunostinte

re
1.-Tolerante si rugozitati a suprafetelor
din lemn
2.-Scule,dispozitive si materiale utilizate
la pregatirea suprafetelor din lemn céatre
finisare
3.-Criterii de calitate in alegerea
materialelor de lucru
4.-Calculul materiei
5.-Procedee de pregatire timplareasca a
suprafetelor din lemn
6.-Metode de apreciere a calitatii finit
7.-Norme de securitate a muncii la locul
de lucru

28

< - Nr.
Lucrari recomandate
ore
LP1-Pregatirea pieselor din lemn si a
materialelor de lucru
LP2-Pregatirea locului de munca conform
operatiilor de executie
LP3-Utilizarea metodei corecte de
pregatire a suprafetelor din lemn catre
finisare
24
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Unitate de competentd 2 - Aplicarea si prelucrarea peliculei transparente si opaca

Abilitati

AB8-Selectarea materialelor necesare pentru
finisare.

A9-ldentificarea sculelor si dispozitivelor
utilizate la lucrari de finisare,verificarea starii
tehnice

Al0-Aranjarea rationala a pieselor finisate si
aSDV-rilor.

All-Respectarea regulilor de
muncii la lucrari de finisare.
Al2-Acordarea primului ajutor in caz de
intoxicatii.
A13-Alegerea metodei
solutiilor.
Al4-realizarea  finisarii
suprafetelor din lemn.
Al5-Realizarea finisarii opaca a suprafetelor
din lemn.

Al6-Verificarea calitatii lucrului final.
Al7-Aplicarea metodelor de remediere a
necomformitatilor.
A1l18-Alegerea regimului de
suprafetelor din lemn.

securitatea

utile de aplicare a

transparente a

uscare a

Total

Cunostinte

8.-Principiul  procedeelor performante si
domeniul de utilizare a finisarii transparente
cu lacuri naturale si sintetice.

9.-Domeniul de utilizare a finisarii opaca cu
vopseli si emailuri.

10.-Reprezentarea graficd a metodelor de
aplicare a lacurilor in mod manual.

11.-Norme
lacurilor,factorii periculosi si nocivi.
12.-Utilaje,scule si dispozitive pentru lucrdari
de finisare (constructie generala,principiul de
lucru)

13.-Cerinte fatd de organizarea locului
munca.
14.-Tipuri de materiale

consumabile:lacuri,vopseli,grunduri,standarde

15.-Calculul materialelor necesare.

16.-Metode de
emailurilor.

aplicare a lacurilor i

17.-Regimul de uscare a suprafetelor finisate.

Nr.o

re

de securitatea muncii la aplicarea

de

28

o . Nr.
Lucrari recomandate

ore
LP4-Pregatirea pieselor din lemn si a
materialelor de lucru.
LP5-pregatirea locului de munca si a
mijloacelor de protectie.
LP6-Pregatirea utilajului catre lucru si
verificarea functionalitatii.
LP7-Utilizarea metodei corecte de aplicare
a solutiilor pe suprafete din lemn.
LP8-Curatirea locului de munca.

24
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Specificatii metodologice:

Modulul VIII -Finisarea produselor din lemn.

Pentru atingerea rezultatelor invatarii, cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire
activ-participative si metode de invétare prin cooperare. (Vezi Sugestii metodologice).

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de
autori, dar aceasta poate fi schimbata, dacd nu este afectatad logica de formare a competentelor
profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insa decizia finala, inclusiv
sl pentru repartizarea orelor pe secvente de confinut in cadrul modulului, ramine la discretia
cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoretica
sl practica, va ramine neschimbat.

ege e

nu poate fi determinata la lectiile practice, se va studia doar teoretic.

Sugestii de evaluare:

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in
vederea identificarii aspectelor critice in procesul de evaluare a competentelor profesionale
formate in cadrul modulului.

Pentru colectarea de dovezi referitor la definerea competentelor profesionale specificate n
prezentul modul, se recomanda realizarea evaludrii sumative prin teste practice si teoretice, prin
care elevul va demonstra ca este capabil sa:

— Selecteze materialele de finisare conform materiei prime.

— Pregateasca suprafetele din lemn cétre finisare.

— Aplice lacurile pe suprafetele din lemn prin diferite metode.

— Aplice vopselele emailate pe suprafete din lemn.

— Prelucreze peliculele vopsitoriilor.

— Aplice corect regimul de uscare a vositoriilor.

— Gestioneze eficient resursele materiale.

In scopul evaluirii competentelor profesionale specifice se propune realizarea sarcinilor
practice axate, pe insusirea tehnologiei de finisare a constructiilor din lemn si utilizarea eficienta

a materiei prime.
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In procesul de evaluare, elevul va avea acces la utilajul tehnologic si documente
tehnologice relevante pentru demonstrarea competentelor. Dupa administrarea testelor (teoretic

si practic) de evaluare, profesorul va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele

evaluarii.

Echipamente tehnologice:
Masind de slefuit, materie prima, utilaj electric manual, scule manuale, pensule, role,

tampoane, uscatorie

Materiale consumabile:
Chit, vopsitorii, lacuri
Echipament de protectie:

Salopeta de lucru, incéltaminte, chipiu, ochelari de protectie, masca-respiratorie.

Materiale didactice:

Set plange didactice, materiale foto-video; desene de executie, video; documentatie

tehnicd, fise tehnologice.
Resurse didactice recomandate elevilor:

1. Manual: Studiul materialelor, aut. V. A. Kuksov, "Editura Lumina”.

2. Manual: Fabricarea produselor din lemn. aut. Maria Pentilescu, Elvira Gheorghescu,
Corina Liliana Hrimiuc/Editura CD PRESS

3. Manual: Prelucrarea lemnului, Pregatirea pentru formarea profesionald si initierea in
meserie/Axel BRUNK, Wolfang Schade, Chisinau 2014,

4. Manual: Manualul maistrului din industria lemnului, aut.Arcadie Hinescu, Editura

Tehnicd, Bucuresti 1992.

5. Extrase din actele legislative si normative.
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MODULUL IX -Montarea produselor din lemn

Scopul modulului:Formarea competentelor de montare a constructiilor din lemn.

La finele acestui modul elevul v-a fi capabil sa:

F11- Pregateasca rational locul de montare a constructiei din lemn..

F12- Recunoasca promt situatiile periculoase si sa previna accidentele.

F13- Realizeze activitatilor de pre-montare(pregdtirea e constructiilor,elementelor de
montare).

F14- Realizeze lucrari de montare a constructiilor din lemn.

FI15- Inspecteze si sa remedieze(la caz)neconformitatile in momentul montarii.

F16- Gestioneze eficient resursele materiale.

Administrarea modulului:

Unitati de competenta
L IT IP Total
(rezultate ale Tnvatarii la final de modul)

UC1l. Montarea binalelor in axa zidului. 10 12 22
UC 2. Montarea mobilei Tn zidit. 10 12 22
UC 3. Montarea pieselor lungimi libere. 10 6 16
UC 4. Montarea lambriilor. 10 6 16
UC 5. Montarea peretilor despartitori din lemn. 10 12 2
Lectie de recapitulare 2 2
Evaluare modul 2 6 8
Total 54 54 108
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Achizitiile teoretice si practice:

Unitatea de competenta 1- Montarea binalelor Tn axa zidului

Abilitati
Al-Respectarea dimensiunilor conform
standardelor
A2-Pregatirea binalelor pentru lucrari de
montare
A3-Realizarea procesului de montare a

binalelor Tn axa zidului

A4-Verificarea calitatii
montare a binalelor in zid

operatiilor de

A5-Respectarea regulilor de securitate n
munca la Tnaltime

Total

Abilitati

A6-Citirea  desenelor de executie

Cunostinte
1.Norme de STAS la lucrari de montare a
binalelor
2.Reguli de protectie la inaltime, prevenirea si
stingerea incendiilor
3.Utilaje, scule si materiale utilizate la
montare a binalelor in axa zidului
4 Metode de montare a binalelor in axa
zidului
5.Cerinte  de calitate la lucrdri de
montare/reparare
6. Reguli de Tintretinere si reparatie
constructiilor din lemn

Nr.o o .

re Lucrari practice recomandate
LP1 - Pregatirea locului de montare a
binalelor
LP2 - Pregatirea locului de munca conform
operatiilor de executie
LP3 - Montarea tocului Tn axa zidului
LP4 - Montarea tocului pe cdptusala

a

10

Unitatea de competentd 2 - Montarea mobilei Tn zidit

Cunostinte

a 7.-Schite si modele de constructii Tnziditite

Nr.o

re Lucrari practice recomandate

LP5-Pregatirea locului de montare

Nr.
ore

12

Nr.
ore
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constructiei in zid

A7-Pregatirea locului de instalare a
mobilierului Tnzidit
AB8-Realizarea procesului de

montare/reparare a mobilierului

A9-Verificarea calitatii montarii constructiei
nzidite

Total

Unitatea de competentd 3 - Montarea pieselor lungimi

Abilitagi

Al10-Respectarea normativelor de

dimensionare

All-Pregatirea locului de montare a pieselor
de lungimi libere

Al2-Realizarea procesului de montare a

pieselor din lemn
Al13-Verificarea calitatii lucrului finit

Al4-Respectarea regulilor de tehnica
securitatii muncii in lucru cu utilajul electric

8.-Utilaje,scule si materiale utilizate la

montarea mobilei inzidit

9.-Metode de montare a constructiilor in zid.
10.-Cerinte de calitate la  montarea
mobilierulu Tn zid

11.-Reguli de intretinere si reparatie a

constructiilor Tnzidite

Cunostinte
12.-Tipurile de piese de lungimi libere si
utilizarea lor
13.-Speciile  de lemn si  proprietatile

fizice,defecte

14.-Norme de consum
resurse necesare

a materialelor si

15.-Regulamente de protectie,prevenirea si
stingerea incendiilor

16.-Utilaje,scule si dispozitive utilizate pentru
lucrari de montare a pieselor de lungimi libere

17.-Metode de montare a pieselor

16

Nr.o

re

mobilierului

LP6-Pregatirea utilajului,sculelor si scheleor

de lucru

LP7-Montarea 1n zid
antresola

a dulapului

LP8-Montarea dulapului cu 2 usi

LP9-Montarea dulapului cu 4 usi

libere

Lucrari practice recomandate

LP10Ppregatirea locului de montare

pieselor din lemn

LP11-Pregatirea utilajului,sculelor
dispozitivelor pentru lucrari de montare

LP12-Montarea plintei
LP13-Montarea pervazului
LP14-Montarea barei de spriginire
LP 15-Montarea balustrei

LP16-Montarea ancadramentului

cu

Si

18

Nr.
ore
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18.-Cerinte de calitate la lucrdri de montare

19.-Reguli de intretinere si reparatie a pieselor
de lungimi libere

Total 10
Unitatea de competentd 4 - Montarea lambriilor
R . Nr.
Abilitati Cunostinte
ore
constructiei. lambriurilor.
i . -Ceri itate,tol i
Al6-Pregatirea bazei de lucru. 21 Ce”n_;? . de calitate,tolerante 3
neregularitati.
Al7Selectarea materiei prime. 22.-Norme de consum a materiei prime si
A18-Selectarea utilajului si sculelor pentru accesorii.
efectuarea lucrarilor. 23.-Regulamente de protectie a materiei prime
Al9-Realizarea procesului de montare a contrainsectelor si focului.
lambriurilor. 24.-Utilaje,scule si dispozitive utilizate Ila
e R R lucrari de montaj.
A20-Verificarea calitatii lucrului finit. _
25.-Metode de montare a lambriurilor.
26.-Cerinte de calitate la lucrari de montaj.
27.-Reguli de fintretinere si reparatie a
lambriurilor.
Total 10

LP17-montarea sipcilor,scindurii

Lucrari practice recomandate

LP18-Pregatirea bazei
lambriurilor.

pentru montarea

LP19-Pregatirea  utilajului,sculelor  si
dispozitivelor de lucru.

LP20-Montarea lambriurilor din PAL.

LP21-Montarea lambriurilor din PAL
Tnnobilat.
LP22-Montarea lambriurilor din

Tnlocuitori (alte tipuri de materiale).

Nr.
ore
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Unitatea de competentd 5- Montarea peretilor despartitori din lemn.

e . Nr. o . Nr.
Abilitati Cunostinte Lucrari practice recomandate
ore ore
A21- Citirea desenului de executie a peretelui 28.-Materia prima utilizata la pereti LP23-Pregatirea bazei pentru montarea
despartitor din lemn. despartitori.. peretilor despartitori.
A22-Preatirea bazei de montare a peretelui 29.-Speciile de lemn si proprietatile LP24-Pregatirea utilajului,sculelor si
despartitor. fizice,defecte. dispozitivelor de lucru.
A23-Selectarea materiei prime. 30.-Norme de consum a materialelor i LP25-Montarea peretilor despartitori cu
A24-Selectarea utilajului si sculelor pentru resurse necesare. carcas.
efectuarea lucrarilor. 31.-Regulamentede protectie,prevenirea LP26-Montarea peretilor despartitori din
A25-Realizarea procesului de montare a si stingerea incendiilor. constructii prefabricate.
elementelor de pereti. 32.-Utilaje,scule si dispozitive utilizate LP27-Montarea peretilor despartitori din
A26-Verificarea calitatii lucrului finit. la montarea peretilor despartitori. inlocuitori (alte tipuri de materiale).
33.-Metode de alcatuira a peretilor
despartitori.
34.-Cerinte de calitate la lucrari de
montare.
35.-Reguli de Intretinere si reparatie a
constructiilor de pereti.
Total 10 12
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Specificatii metodologice:

Modulul IX -Montarea constructiilor din lemn.

Pentru atingerea rezultatelor invatarii, cadrele didactice vor utiliza activitati de instruire
activ-participative si metode de invétare prin cooperare. (Vezi Sugestii metodologice).

Ordinea de parcurgere a secventelor de continut in cadrul modulului este recomandata de
autori, dar aceasta poate fi schimbata, dacd nu este afectatad logica de formare a competentelor
profesionale.

Repartizarea orelor pe unitati de competente este recomandata, insa decizia finala, inclusiv
sl pentru repartizarea orelor pe secvente de confinut in cadrul modulului, ramine la discretia
cadrelor didactice care predau continutul modulului. Orele vor fi repartizate in functie de
dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de ritmul de asimilare a
cunostintelor de catre elevi. Numarul total de ore pe modul, precum si pentru instruirea teoretica
sl practica, va ramine neschimbat.

In limita posibilitatilor institutiei de invatimint, controlul calitatii materiilor prime, cirora

nu poate fi determinata la lectiile practice, se va studia doar teoretic.

Sugestii de evaluare:

Sugestiile de evaluare sunt adresate cadrelor didactice, elevilor, precum si evaluatorilor, in
vederea identificarii aspectelor critice in procesul de evaluare a competentelor profesionale
formate in cadrul modulului.

Pentru colectarea de dovezi referitor la definerea competentelor profesionale specificate n
prezentul modul, se recomanda realizarea evaluarii sumative prin teste practice si teoretice, prin
care elevul va demonstra ca este capabil sa:

— Pregateasca rational locul de montare a constructiei din lemn.

— Recunoasca promt situatiile periculoase si sa previna accidentele.

— Realizeze activitétile de pre-montare(pregétirea constructiilor,elementelor de montare).

— Realizeze lucrdri de montare a constructiilor din lemn.

— Inspecteze si sa remedieze(la caz)neconformitétile in momentul montarii.

— Gestioneze eficient resursele materiale.

In scopul evaluirii competentelor profesionale specifice se propune realizarea sarcinilor
practice axate, pe Insusirea tehnologiei de montare a constructiilor din lemn si utilizarea eficientd
a materiei prime.

In procesul de evaluare, elevul va avea acces la utilajul tehnologic si documente

tehnologice relevante pentru demonstrarea competentelor. Dupa administrarea testelor (teoretic
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si practic) de evaluare, profesorul va oferi elevilor un feedback constructiv referitor la rezultatele

evaludrii.

Echipamente tehnologice:
Utilaj electric manual, scule manuale (ciocan, rindea, daltd, surubelnita, ferestrau)
Materiale consumabile:
Usi, ferestre, lambri, fabricate de pereti, plinte, bare de spriginire, scinduri, cuie, elemente

de fixare

Echipament de protectie:

Salopeta de lucru, incéltaminte, chipiu, curea de siguranta

Materiale didactice:

Set plange didactice, materiale foto-video; desene de executie, video; documentatie

tehnicd, fise tehnologice.
Resurse didactice recomandate elevilor:

1. Manual: Studiul materialelor, aut. V. A. Kuksov, "Editura Lumina”.

2. Manual: Fabricarea produselor din lemn. aut. Maria Pentilescu, Elvira Gheorghescu,
Corina Liliana Hrimiuc/Editura CD PRESS

3. Manual: Prelucrarea lemnului, pregatirea pentru formarea profesionald si initierea in
meserie/Axel BRUNK, Wolfang Schade, Chisinau 2014,

4. Manual: Manualul maistrului din industria lemnului, aut. Arcadie Hinescu, Editura
Tehnicd, Bucuresti 1992.

5. Extrase din actele legislative si normative.

VI. SUGESTII METODOLOGICE

Abordarea modulara in formarea profesionald este orientatd spre formarea competentelor
profesionale. Reusita realizérii finalitatilor curriculare depinde de managementul procesului
didactic, corelarea procesului de predare, invatare si evaluare.

Formarea competentelor este asiguratd dacd este imbinatd judicios predarea-invétarea
cunostintelor in cadrul orelor teoretice cu formarea abilitatilor in cadrul atelierelor de instruire
practica si consolidarea acestora in cadrul stagiilor de practica.

Predarea si invdtarea cunostintelor constituie o preconditie a formarii abilitatilor, dar

functionalitatea acestora este apreciatd doar in raport cu importanta lor in formarea abilitatilor, si
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in final, cu formarea competentelor. Continuturile separate nu sunt o valoare in sine. Acestea
dobandesc rolul de mesaj educational, doar dacad printr-o abordare integratoare, constituie
suportul informational al formarii competentei. De aceea, este important ca cadrele didatice, sa
sincronizeze aspectul teoretic si practic al formarii competentelor.

In acest context, strategia didactici se axeazd pe tehnologii participative, care plaseazi
elevul in contextul de invatare bazat pe actiune si implicare responsabila.

Eficienta procesului de invatamant poate fi asigurata de selectarea reusit a a strategiilor si
metodelor didactice, mijloacelor de inviatare si formelor de organizare, precum si de imbinarea
armonioasa a acestora cu situatiile de invatare.

Un criteriu important de selectare si ordonare a strategiilor didactice este gradul de dirijare
sau deautonomie conferit elevilor in procesul invatarii. Prin urmare se recomandaaplicarea
strategiilordidactice care deplaseaza accentul de la invatarea cu strictete prescrisa si controlata de
profesor spre invatarea prin descoperire si cooperare.

Pentru realizarea cu succes a procesului de instruire, se recomandd aplicarea atat a
strategiilor didactice deductive (al cdaror demers este de la general spre particular, de la legi spre
concretizarea lor Tn exemple, de la teorie spre practicd), cat si strategiilor inductive (de la concret
spre abstract, de la practica spre teorie).

Metodele interactive asigurdo instruire dinamica, formativd, motivantd, reflexiva,
continud. Metodelecele mai recomandate in formarea profesionald, care presupun imbinarea
cunostintelor teoretice si abilitdtilor practice sunt: demonstratia, observatia, exercitiul,
algoritmizarea,lucrarea practicd,problematizarea, studiul de caz, experimentul, proiectul eftc.

- Demonstratia: metodade explorare indirectda realitatii, utilizatdpentru a prezenta
obiectesifenomene reale, pe baza unui material suport (natural, figurativ sau simbolic).
Demonstrarea poate fi realizatd cu ajutorul obiectelor naturale sau cu substitute (bi-
tridimensionale, simbolice) sau cu mijloace tehnice audio-video.

- Observatia: metodade explorare directda realitatii, care reprezintdurmarireasi
inregistrareasistematicd a datelor despre obiecte si fenomene, in scopul cunoasterii lor.
Observatia poate fi dirijatd, independentd, spontana, de scurtd/lungd durata.

- Exercitiul: metodade actiune realdasupra realitdtii, care presupune executarea
repetatd,constientd si sistematicd a unor actiuni, operatii sau procedee in scopul formarii
abilitatilor practice si intelectuale sau a formarii unei competente. Exercitiile pot fi introductive,
curente, de consolidare, de verificare, individuale sau in grup, dirijate/semi-dirijate sau creative.

- Algoritmizarea: metodadidacticicare presupune gasirea/identificarea de catre profesor

ainlantuirii (algoritmului) necesare a operatiilor activitatii de invatare. Prin calea algoritmizarii,
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elevul insuseste cunostintele sau tehnicile de lucru, prin simpla parcurgere a unei cdi deja
stabilite.

- Lucrarea practica: metodadidacticicare constdin executarea de cétre elevi a unor sarcini
cu caracter aplicativ: de executie, de fabricatie, de reparatie. Prin aceastd metoda se realizeaza
formarea abilitatilor, achizitionarea unor strategii de rezolvare a unor probleme practice,
consolidarea cunostintelor si formarea competentelor. In comparatie cu exercitiul practic,
lucrarea practicd presupune un grad mai sporit de complexitate si de independentd. Pentru
realizarea lucrarii practice, cadrul didactic va explica si demonstra corect actiunea de executat;
elevil vor efectua actiunea in mod repetat si in diferite situatii; exercitiile propuse trebuie sa
contribuie la cresterea progresiva a gradului de independentd a elevilor; profesorul asigurd un
control permanent, care treptat se transforma in autocontrol.

- Problematizarea: metodadidacticacare pune accent pe cercetarea-descoperirea unor cauze
orisolutii la o problema. Cadrul didactic propune o situatie-problema cu mai multe alternative de
rezolvare, care genereaza elevilor indoiald, incertitudine, curiozitate si dorinta de a descoperi
solutia, iar elevii vor putea sd o rezolve daca vor insusi noile cunostinte care urmeaza sa fie
prezentate de cétre profesor.

- Studiul de caz: metodade explorare directda realitdtii care presupune confruntarea
elevului cuo situatie din viata reald “caz”, cu scopul de a observa, intelege, interpreta sau chiar
solutiona. "Cazul” ales reflectdo situatie tipica, reprezentativd,si semnificativapentru un anumit
sectorindustrial, este autentic si implicd o situatie-problemd, care cere un diagnostic sau o
decizie.

- Experimentul  cu  caracter  aplicativ:  metodadidacticaprin  care  profesorul
provoacaintentionatun fenomen in scopul studierii acestuia. Experimentul poate fi demonstrativ,
aplicativ, de laborator, natural, individual/in echipa.

- Proiectul: metodadidacticicare presupune cercetare orientatdspre un scop bine precizat,
careeste realizatd prin imbinarea cunostintelor teoretice cu activitati practice, finalizate cu un
produs.

Pe langa strategiile si metodele didactice, un rol important le revine mijloacelor didactice
moderne care motiveaza elevii pentru invatare si formeaza competentele profesionale. Pentru
realizarea obiectivelor si dezvoltarea competentelor profesionale, se recomandd utilizarea
mijloacelor audiovizuale $1 anume: computerul, notebook-ul, videoproiectorul, filmele didactice
pe CD-uri, soft-urile educationale etc. Unalt tip de mijloace didactice eficiente sunt mijloacele
didactice ilustrative:fise instructiv-tehnologice,cartele tehnologice, planse referitoare la igiena
personald a bucdtarului, locul de munca si activitdfi realizate la locul de muncd, scheme

tehnologice de preparare a bucatelor etc.
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VIL. SUGESTII DE EVALUARE

Evaluarea reprezintd totalitatea activitdtilor prin care se colecteaza, organizeazad si
interpreteaza datele obtinute Tn urma folosirii unor metode, tehnici si instrumente de masurare si
apreciere a rezultatelor Tnvatarii.

In contextul structurarii procesului de instruire pe module axate pe formare de competente,
evaluarea modulului presupune demonstrarea de cétre elev a detinerii competentelor specifice
modulului.

Evaluarea competentelor la final de modul va fi realizatd in baza urmétoarelor principii:

- Competentele formate sint evaluate in baza de criterii;

- Criteriile de evaluare sint formulate in termeni de rezultate ale activitatilor/sarcinilor
modulului;

- In procesul de evaluare se tine cont de dovezile referitor la detinerea competentelor de
catre elev;

- Acumularea de dovezi se realizeazd continuu pe perioada parcurgerii modulului.

- Evaluarea rezultatelor modulului se realizeaza in baza tuturor dovezilor, acumulate atit in
procesul de evaluare formativa, cit si sumativa.

Daca pentru cadrul didactic evaluarea reprezintd ultima etapd in procesul de predare-
invétare, atunci pentru elev, evaluarea este punctul de plecare pentru invatare: elevii vor invita
ceea ce ei stiu cd va fi evaluat!

O conditie de importantd majora pentru asigurarea unei invatari eficiente este ca elevul sa
stie clar care sunt asteptarile la final de modul. Lipsa de claritate, in mare parte, va duce la
evaluari negative, dificultati de invatare si performante joase ale elevilor.

Astfel, pentru a asigura parcurgerea cu succes a modulului si formarea competentelor
profesionale, specifice modulului, se recomandd ca la nceput de modul cadrul didactic sa
informeze elevii despre ceea ce ei trebuie sd fie capabili sd facd/demonstreze la final de modul
(rezultatele invatarii), dar si despre modalitatea si criteriile de evaluare.

Conexiunea dintre invatare si evaluare va fi asigurata la inceputul procesului de invatare in
as a fel ca elevii sd stie cum rezultatele lor vor fi mésurate. Deci, provocarea pentru cadrele
didactice este sa asigure conexiunea dintre metodele didactice, tehnicile si criteriile de evaluare,
precum si rezultatele Tnvatarii. Aceastd conexiune dintre predare, evaluare si finalitatile de
invétare ajutd ca Intreaga experientd de Tnvatare sa fie mai transparenta.

In procesul de formare profesionala se utilizeazi o gama ampla de modalititi de evaluare:

- evaluarea initiala,

- evaluarea formativa,
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- evaluarea sumativa,

- evaluarea pentru certificare.

Evaluarea initiald stabileste nivelul cunostintelor, priceperilor, deprinderilorsi a
competentelorformate la elevi. In cadrul curriculumului acest tip de evaluare se realizeazi la
inceputul procesului de instruire profesionald cu scopul de a determina prezenta competentelor-
cheie, care constituie o baza si o premisd de formare a competentelor profesionale. Lipsa unor
competente-cheie sau nivelul scazut de performantd in demonstrarea anumitor competente-cheie
(ca de exemplu: competentele de invatare, competente in stiinte si tehnologie), sporesc gradul de
dificultate in formarea competentelor profesionale. Evaluarea initiald indicd cadrelor didactice,
care este potentialul elevilor, precum si aspectele ce necesitd corectare sau imbunatétire, realizate
prin programe de recuperare.

In contextul unui invatimant axat pe competente vectorul evaludrii este orientat spre
evaluareaformativd — proces continuu de observare a formarii elevului in procesul de instruire.
Acest tip de evaluare se realizeaza pe tot parcursul activitatii de instruire si oferd un feedback
relevant in legétura cu procesul de formare a competentelor.

Metaforic vorbind, evaluarea formativd/continud seamand cu un proces de preparare a
bucatelor. La diverse etape, produsul este degustat, iar calitatea lui poate fi amelioratd prin
adiugarea de ingrediente, extinderea timpului de prelucrare termicd etc. In acest context,
evaluarea formativd permite o remediere a procesului de invétare la etapele timpurii, dar atunci
cand produsul este expus pe masa, remedierea nu mai e posibild, fiind vorba numai de un bilant
— evaluarea sumativa.

Astfel, valoarea evaludrii formative constd in formarea permanentd si continud a
competentelor la elevi reflectate in standardul ocupational si calificarea profesionala.

In acest context, in activitatea didactici va reusi acel profesor care va oferi la lectii un set
de sarcini didactice pe nivele, elaborate in contextul taxonomiilor corespunzatoare, fapt care va
permite valorificarea la maximum a potentialului fiecarui elev si va permite profesorului sa
ghideze si sd monitorizeze activitatea de formare a competentelor profesionale la elevi.

Un interes deosebit prezintd lucrarile practice, in cadrul carora elevii sunt pusi in situatia
de a executa ei insusi, sub conducerea si indrumarea maistrului, diferite sarcini cu caracter
aplicativ in vederea acumularii, fixarii i consolidarii cunostintelor si a formarii abilitatilor.
Astfel, lucrarile practice presupun un volum mai mare de muncd independentd din partea
elevilor.

La probele practice se evalueaza procesul de executare a operatiei profesionale / sarcinii

practice, si calitatea produsului finit dupa anumite criterii de evaluare.
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In cadrul activitatilor practice, vor fi aplicate teste/probe practice autentice prin care se
evalueazd cunostintele, abilitatile si competentele elevului, plasat intr-o situatie similara
conditiilor reale de viata din activitatea profesionala.

Evaluarea curentd/formativd se realizeazd prin diverse modalitati: observarea
comportamentului elevului, analiza rezultatelor activitatii elevului, discutia/conversatia,
raspunsuri orale ale elevilor, lucrari scrise, lucrérile practice, prezentarea proiectelor individuale
de activitate etc.

Prin evaluarea curentd/formativa, cadrele didactice informeaza elevul despre nivelul de
performantd; 1l motiveaza sa se implice in dobandirea competentelor profesionale.

Evaluarea sumativd este o evaluare finaldcare evidentiazanivelul de pregitire
profesionalaa elevuluiimplicat intr-o activitate de formare dupa o anumita perioada de timp, fiind
realizeaza prin: teste sumative, examene, teste/probe practice etc. Acest tip de evaluare are drept
scop atestarea progreselor elevilor in formarea competentelor si urméreste mai multe obiective:

- Ofera elevilor informatii individuale referitor la rezultatele obtinute, gradul/nivelul de
detinere a competentelor specifice modulului, precum si dificultétile de invatare.

- Ofera profesorului informatii referitor la nivelul de detinere de catre elevi a cunostintelor,
abilitatilor si competentelor specifice modulului.

- Ofera profesorului informatii referitor la modul si gradul de realizare de catre elevi a
activitatilor planificate.

- Ofera profesorului informatii de diagnosticare referitor la dificultatile cu care se
confruntd elevii in procesul de invatare si sugereaza activitati didactice suplimentare pentru
imbunétatirea procesului de instruire.

- Armonizeazd instruirea cu obiectivele si rezultatele instruirii Tn mod continu.

Prezentul curriculum recomanda realizarea evaluarilor sumative la finele fiecarui modul.
In scopul aprecierii competent elor formate, se recomandi evaluarea atit a cunostintelor
teoretice, cat si a abilitatilor practice, care solicitd elevului demonstrarea competentei
profesionale. Autorii de curriculum propun diverse sarcini/probe de evaluare la final de module,
care vor orienta comportamentul profesional al elevului spre demonstrarea sistemului de
cunostinte si abilitati, dar nu limiteaza cadrele didactice doar la acestea. Echipa de profesori pot
aplica si alte probe practice, cu conditia cd prin aceste probe elevii vor putea demonstra
detinerea competentelor specifice modulului. Pentru evaluarea competentelor vor fi clar stabiliti
indicatorii si descriptorii de performantd ai procesului si produsului realizat de catre elev.

Evaluarea de certificare este un proces de evaluare a nivelului de cunostinte, abilitati,
competente aleelevilor la sfirsitul unei perioade indelungate de instruire (ciclu de Tnvatamant).

Conform curriculumului o astfel de evaluare este realizatd la incheierea procesului de
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instruire/formare, prin care elevul va demonstra detinerea competentelor profesionale formate,

dupad care acesta primeste un certificat de calificare.

Obiectivul major al evaluarii este imbunatatirea procesului de invatare. Deci, dupa

evaluare, cadrele didactice nu se vor opri doar la constatéri, ci vor dezvolta demersurile didactice

intreprinse si pe cele viitoare, incercand sd imbunatateascd activitatea, si vor informa elevii

despre rezultatele obtinute si despre ceea ce este de facut in viitor.

10.
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I Preliminarii

Stagiile de practicd in productie reprezintd o componentd obligatorie a procesului de
formare profesionald pentru meseria 7dmplar, a caror duratd este reglementata prin Plan—cadru si
Planul de invatimant pentru fiecare meserie/profesie, cu respectarea normelor in vigoare si
constituie conditie de promovare si calificare.

Stagiile de practicd in productie definitiveazd formarea profesionald a elevilor din
invdatamantul profesional tehnic secundar i asigurda formarea/dezvoltarea competentelor
profesionale, prevazute in calificarea profesionala respectiva.

Stagiile de practicd in productie se realizeaza in cadrul unitétilor economice (intreprinderi,
organizatii, atelierele si gospodariile didactice ale institutiilor de invatdmant profesional tehnic,
asociatii de stat sau private s.a.).

Stagiile de practicad in productie se desfasoard in conformitate cu Planul de invatamant
aprobat de catre Ministerul Educatiei, Culturii si Cercetarii.

Organizarea si desfasurarea stagiilor de practicd in productie se realizeaza in conformitate
cu prevederile Regulamentului privind stagiile de practica in productie in invatamdntul
profesional tehnic secundar (ordinal MECC nr. 233 din 25 martie 2016) si Plan — cadru pentru
programele de studii de invdtamdnt profesional tehnic secundar (ordinul MECC nr.488 din
07.05.2019).

Durata practicii de producere este de 630 ore: 210 ore in anul I de studii si 420 ore in anul
II de studii.

Durata practicii in productie:

a) 24 ore pe sdaptamand, pentru elevii cu varsta de pana la 16 ani;
b) 36 ore pe saptdmand, pentru elevii cu varsta de 16-18 ani;

c) 40 ore pe sdaptamana, pentru elevii cu varsta de peste 18 ani.

La finele primului an de studii, in cadrul stagiului de practicd in productie, elevii sunt
evaluati la urmatoarele module:

Modulul I: Pregatirea tamplarului pentru activitatea in ramura

Modulul II: Aprecierea, selectarea materiei prime i materialelor tehnologice

Modulul IIT: Proiectarea articolelor din lemn

Modulul IV: Prelucrarea manuala a lemnului

Modulul V: Intretinerea starii functionale a utilajelor, uneltelor si echipamentelor

La finele anului II de studii, in cadrul stagiului de practicad in productie, elevii sunt evaluati
2



la urmatoarele module:
Modulul VI: Tehnologia prelucrarii primare a lemnului
Modulul VII: Confectionarea produselor din lemn
Modulul VIII: Finisarea produselor din lemn

Modulul IX: Montarea produselor din lemn

I1. Motivatia, utilitatea stagiului de practica pentru dezvoltarea
profesionala

Activitatea profesionald a unui 7dmplar presupune un sir de activitati cum ar fi:

- planificarea si pregatirea activitétilor de placare conform prevederilor legale referitoare la
securitatea §i sdnatatea in muncd si normativelor in constructii (evaluarea complexititii de
confectionare a produselor din lemn, stabilirea etapelor de desfasurare a confectiilor, aprecierea
si selectarea materiei prime pentru confectionarea produselor din lemn, inspectarea si intretinerea
starii functionale a utilajelor si uneltelor, intocmirea listei de SDV-uri §i materialelor
tehnologice, raportarea despre situatia la locul de muncd);

- realizarea reperelor pentru sucturi din lemn(imbinari, innddiri, incheeturi);

- realizarea produselor curbate i mulate;

- fabricarea usilor si ferestrelor din lemn;

- instalarea usilor si ferestrelor;

- fabricarea mobilierului simplu;

- realizarea lucrarilor de finisare a produselor din lemn.

Tamplarul calificat alege modalitatea de realizare a sarcinii, reiesind din procedeele bine
cunoscute Tn baza instruirii teoretice si practice din cadrul institutiei de invdtdmant profesional
tehnic. Actiunile Intreprinse se corecteaza in functie de conditiile de realizare.

Obiectivele stagiului de practica sunt:

» sporirea vitezei de executare a operatiilor manuale aplicate;

» perfectionarea abilitatilor de indeplinire a operatiilor tehnologice aplicate;

» consolidarea competentelor profesionale obtinute in timpul instruirii practice in atelier si
adaptarea acestora in activitate de producere;

» formarea aptitudinilor necesare in prelucrarea si fabricarea produselor din lemn,
exploatarea SDV- urilor;

» formarea aptitudinilor necesare pentru asamblarea si instalarea produselor din lemn.



I11. Competentele profesionale specifice stagiului de practica

Tn cadrul stagiului de practici in productie vor fi consolidate urméatoarele competente
profesionale specifice:

1. Organizarea eficienta a procesului de lucru;

2. Aprecierea si selectarea materiei prime si materialelor tehnologice;

3. Proiectarea articolelor din lemn;

4. Prelucrarea manuala a lemnului;

5. Tntretinerea starii functionale a utilajelor, uneltelor si echipamentelor;

6. Executarea lucrarilor de prelucrare primara a lemnului;

7. Confectionarea produselor din lemn;

8. Executarea lucrarilor de finisare a produselor din lemn;

9. Montarea produselor din lemn finite.

IV. Administrarea stagiului de practica in productie

Anul Numarul de Numd&rul ) Modalitatea de
.. goav A Perioada
de studii  saptamani de ore evaluare

Agenda formarii profesionale

Certificatul privind stagiul de practica
in productie completat si semnat de
reprezentantul/directorul din unitatea

I 6 210 mai - iunie economica

Fisa de observare a maistrului -
instructor

Agenda formarii profesionale

Certificatul privind stagiul de practica
in productie completat si semnat de
reprezentantul/directorul din unitatea

1| 12 420 martie - iunie economici

Fisa de observare a maistrului -
instructor



V. Descrierea procesului de desfisurare a stagiului de practica in
productie

Stagiile de practicd 1n productie se desfasoara conform Regulamentului privind stagiile de

practicd in productie in invdtamdntul profesional tehnic secundar (ordin MECC nr.233 din

25.03.2016) si Plan-cadru pentru programele de studii din invatamdntul profesional tehnic

secundar (ordin MECC nr.488 din 07.05.2019).

Stagiile de practicad in productie se desfasoara in componenta deplind a grupei, in subgrupe,
echipe, la locuri de munca individuale in dependenta de caracterul si continutul lucrérilor, forma
organizdrii muncii si capacitatile tehnologice ale unitatilor economice. Elevul 151 asuma Intreaga
raspundere pentru respectarea normelor de securitate si sandtate in munca, specifice unitatii

economice, pe toatd durata desfasurarii stagiului de practica in productie.

Procesul de desfasurare a stagiului de practica in productie la finele anului I:

e ey .. Produse de Modalitati de Durzfta de
Activitati / Sarcini de lucru ; realizare
’ elaborat evaluare (ore)

1. Organizarea eficienta a procesului si locului de lucru. Coordonarea procesului de lucru
cu superiorii §i colegii. Securizarea procesului si locului de lucru.

Al. Familiarizarea cu structura
organizatoricd a entititii economice

Organigrama
intreprinderii

Observatie directa

A2. Analizarea fisei postului:
atributii de serviciu

Fisa postului

Agenda formarii
profesionale
Certificat de stagiu de
practicd in productie

A3. Respectarea instructajelor
introductiv- generale si la locul de
munca

Fisa de instruire

Chestionarea orala
Observatia directa
Agenda formarii
profesionale

Ad. Identificarea indicatoarelor de
avertizare a pericolelor la locul de
munca

Fisa de instruire

Chestionarea orala
Observatia directa
Agenda formarii
profesionale

AS. Utilizarea echipamentului de
lucru si de protectie specific
lucrarilor executate

Echipamentul de
lucru si de protectie

Observatia directa
Agenda formarii
profesionale

A6. Respectarea regulilor de

Fisa de instruire

Chestionarea orald

7 ore




securitate antiincendiara (analizarea
planului de evacuare in caz de
incendiu, indentificarea mijloacelor
de stingere a incendiilor)

Observatia directa
Agenda formarii
profesionale

2. Aprecierea si selectarea materiei prime si materialelor tehnologice;

Unitatea de competentd:- Structura si identificarea macroscopicd a lemnului.

Locul de munci

Observatia directa

Al. Aranjarea rationald a sculelor si organizat conform Comentariile
dispozitivelor pentru efectuarea instructiunilor gi maistrului instruire n 7
lucrarilor timplaresti normelor de productie Agenda
securitate formarii profesionale
.. Verificarea de cétre
. . Selectarea speciei : . .
A2. Identificarea macroscopica a . maistru instruire in
. de lemn specifice . 14
speciilor lemnoase. - . productie Agenda
lucrarii efectuate. - . .
formarii profesionale
Unitatea de competentd: - Defectele lemnului.
. .. Analiza defetelor Observatia d.l recta
A3. Determinarea categoriei de < Comentariile
. dupd gradul de . - . 14
defect ale lemnului. maistrului instruire in
degradare. .
productie
Observatia directa
A4. Stabilirea abaterilor trunchiului Utilizarea ra‘gonala . Comgqtarulg .
DA : a lemnului cu maistrului instruire n 14
de la forma cilindricd a lui )
defecte. productie Agenda
formarii profesionale
Unitatea de competent: — Materiale tehnologice utilizate in industria lemnului
Observatia directa
Compararea atentd a
) .. calitatii executiei cu
) C Realizarea lucrarilor : )
AS. Aprecierea caracteristicilor o Tmo cerintele de calitate
L . N timplaresti cu . .
tehnici a adezivilor dupa gradul de o e impuse de tehnologia 42
A . adezivii specifici o
comportare n productie. lucrarii de executie si
ucrarii. ,
normele de calitate
specifice Agenda
formarii profesionale
3. Proiectarea articolelor din lemn;
Observatia directa
A1. Utilizarea liniilor, simbolurile si . Comentariile
< i Sarcina de lucru . - L.
scarilor maistrului instruire n 7
productie

A2. Reprezentarea conventionald in

Realizarea schitei

Observatia directa




sectiune a diferitor materiale folosite
la fabricarea produselor finite din
lemn.

dupd un model real

Comentariile
maistrului instruire in
productie

A3. Executarea schitei dupa un
model real

Realizarea schitei
dupd un model real

Observatia directa
Comentariile
maistrului instruire n
productie Agenda
formarii profesionale

4. Prelucrarea manuala a lemnului;

Unitatea de competentd: —Marcarea reperelor din lemn

Al. Aranjarea rationald a sculelor gi

Organizarea locului
de munca cu

Observatia directa
Verificarea calculelor

dispozitivelor pentru efectuarea respectarea de catre maistru 3
lucrarilor timplaresti. standardelor Agenda formarii
timplaresti profesionale
.. . Observatia directd
A2. Citirea desenelor de executie . .
S ) .. Identificarea Comentariile
simpla. Realizarea marcérii conform o . - .
) . . y subansamblurile si | maistrului instruire in 4
dimen-siunilor de proiect sau dupa . .
ansamblurile productie Agenda
sablon N .
; formarii profesionale
Unitatea de competentd: — Operatiile de bazd la prelucrarea manuald a lemnului.
.. Observatia directd
Executarea operatiei N
) ) ) e Comentariile
A3. Debitarea lemnului transversal de debitare manuala . C. .
< . . maistrului instruire n 14
cu ferestraul. a semifabricatelor .
) productie Agenda
din lemn. o e .
formarii profesionale
Executarea operatiei | Observatia directa
A4. Rindeluirea plana a pieselor din de r1nde111 re . Comgqtarulg R
A manuala a maistrului instruire n 14
lemn cu rindele plane. o . )
semifabricatelor din productie Agenda
lemn formarii profesionale
) . . .. ia directa
AS. Burghierea pieselor din lemn Executarea operatiei Observatia d.. ecta
! . SN Comentariile
pentru asamblarea la colti, 1a mijloc, de burghiere, . . .
H o ’ . o - maistrului instruire n 14
in forma ,T,,. Daltuirea locasurilor daltuire manuala a .
g productie Agenda

cu dalti timplarsti.

pieselor din lemn..

formarii profesionale

Unitatea de competentd:- Asamblarea reperelor pentru structuri din lemn: imbindri, innddiri,

incheeturi.

A6. Realizarea imbinarilor in cep si
scobiturd la 90° pentru repere din
lemn.

Utilizarea
sistemului construc-
tiv de imbinare

Observatia directa
Compararea atentd a
calitatii executiei cu

42




innadire,incheere a cerintele de calitate
reperelor din lemn | impuse de tehnologia
de executie si

A7 Realizarea imbinarilor cu cepuri
deschise.

normele de calitate
specifice Agenda
formarii profesionale

A8 Realizarea imbinarilor cu cep cu
umar.

A9 Realizarea imbindrilor in cep si
scobitura la 45°

A10 Executarea manuala a
asamblarii reperelor.

A11.Solidarizarea asamblarilor cu
clei sau alte materiale.

S. intreginerea starii functionale a utilajelor, uneltelor si echipamentelor;

Unitatea de competentd: — Regimul de lucru a masinilor de prelucrat lemn.

Observatia directd
Al. Respectarea normelor de o
. . o . Comentariile
securitate a muncii la pregatirea Fisa de lucru . - . 2
SRS maistrului instruire n
masinii catre lucru. .
productie
Pregatirea si Observatia directa
o o . instalarea cutitelor Comentariile
A2. Pozitionarea cutitului la unghiul N ’ . - L.
° . in arbore cu maistrului instruire in 5
de prelucrare a piesei )
respectarea productie Agenda
unghiului de tdiere | formaérii profesionale

Unitatea de competentd 2 — Masini de debitat transversal si longitudinal

Observatia directa

A3. Alegerea tipului de disc si a Realizarea lucrului Comentariile
regimului de lucru a masinii de la matina de debitat | maistrului instruire in 7
debitat lemn. lemn. . productie Agenda

formarii profesionale

TOTAL 210




Procesul de desfasurare a stagiului de practica in productie la finele anului I1:

Activitati / Sarcini de lucru

Produse de
elaborat

Modalitati de
evaluare

Durata de
realizare
(ore)

Organizarea eficienta a procesului si locului de lucru. Coordonarea procesului de lucru cu
superiorii §i colegii. Securizarea procesului si locului de lucru

Al. Familiarizarea cu structura
organizatoricd a entitatii economice

Organigrama
intreprinderii

Observatie directa

A2. Analizarea fisei postului:
atributii de serviciu

Fisa postului

Agenda formarii
profesionale Certificat
de stagiu de practica
in productie

A3. Respectarea instructajelor
introductiv- generale si la locul de
munca

Fisa de instruire

Chestionarea orala
Observatia directa
Agenda formarii
profesionale

Ad. Identificarea indicatoarelor de
avertizare a pericolelor la locul de
munca

Fisa de instruire

Chestionarea orala
Observatia directa
Agenda formarii
profesionale

AS. Utilizarea echipamentului de
lucru si de protectie specific
lucrarilor executate

Echipamentul de
lucru si de
protectie

Observatia directa
Agenda formarii
profesionale

AG6. Respectarea regulilor de
securitate antiincendiara (analizarea
planului de evacuare in caz de
incendiu, indentificarea mijloacelor
de stingere a incendiilor)

Fisa de instruire

Chestionarea orala
Observatia directa
Agenda formarii
profesionale

5. (prelungire)intreginerea starii functionale a utilajelor, uneltelor si echipamentelor

Unitatea de competentd — Masini de debitat transversal si longitudinal

Unitatea de competentd— Masini de frezat longitudinal.

Al. Realizarea lucrului la masina de
retezat lemn. Realizarea lucrului de

Reglarea masinii

Observatia directa
Verificarea calculelor

R . - de retezat si de cétre maistru 7
spintecare a lemnului la ferestrau- . . e
- realizarea lucrului. Agenda formarii
panglica. .
profesionale
A2. Realizarea lucrului la masina de Reglarea m?SiI?ii Observatia directa
de rendeluit si Comentariile 7

rindeluit la grosime. Realizarea
lucrului la matina de prelucrat lemn

realizarea lucrului.

maistrului instruire In




pe patru fete

productie Agenda
formarii profesionale

Realizarea

Observatia directa

. N . rofilata mentariil
A3.. Realizarea profilatd a lemnului profilata a g . Co entariile R
o . . lemnului dupa maistrului instruire n 7
dupad sablon prin copiere . .
sablon prin productie Agenda
copiere. formarii profesionale
Unitatea de competentd —Masini de gaurit.
Unitatea de competentd —Masini de slefuit.
Unitatea de competentd —Magini de incleiat canturile.
Reglarea masinii Observatia directd
. .. . aurit orizontal. mentariil
A4 Realizarea gaurilor la masina de de sau to Z0 t 4 . Co © 'ta °
D g Realizarea gaurilor | maistrului instruire in 14
gdurit orizontal. . .. .
la masina de gaurit productie Agenda
orizontal. formarii profesionale
Observatia directa
. ) ) Realizarea lucrului Comentariile
AS. Realizarea lucrului cu masina . . ) - .
. . ’ cu masina electricd | maistrului instruire in 14
electrica de slefuit. i . .
’ de slefuit. productie Agenda
formarii profesionale
Observatia directa
Compararea atentd a
calitatii executiei cu
) . . Executia lucrului cerintele de calitate
A6. Executia lucrului pe masini de . . t .
.~ T ’ pe masini de impuse de tehnologia 14
incleiat canturile. N . S
incleiat canturile. | de executie si normele
de calitate specifice
Agenda formarii
profesionale
6. Tehnologia prelucrarii primare a lemnului.
Unitatea de competentd — Producerea cherestelei.
Observatia
directicompararea
Alegerea materiei atentd a calitatii
Al. Alegerea materiei prime dupa prime dupd indicii | executiei cu cerintele
calitate,specie st modul de executie a | de calitate pentru | de calitate impuse de 7
cherstrelei fabricarea tehnologia de executie
cherestelei si normele de calitate
specifice Agenda
formarii profesionale
A2. Utilizarea operatiilor de Realizarea Observatia directa si
sectionare a bustenilor la lungimi si tehnologiei de comentariile 14
latimi pentru fabricarea fabricare a maistrului instruire in

10




sortimentelor de cherestea prin

una,doud sau multe treceri la gatere.

cherestelei in
sortimente prin o
trecere sau mai
multe la gater

productie Agenda
formarii profesionale

A3. Analiza defectelor aparute in
procesul fabricarii cherestelei.

Determinarea

Observatia directa

. ) gradului de defect Agenda formarii 7
Aplicarea metodelor de remediere a < .
) aparut la producere profesionale
greselilor.
Aplicarea
Ad. Aplicarea metodelor de tehnologiei de Observatia directa
ambalare si stivuire a sortimentelor ambalare a Agenda formarii 14
de cherestea. cherestelei dupa profesionale
sortiment.
Unitatea de competentd — Produse curbate si mulate .
Realizarea
tehnologiei de .
. .. 05 Observatia directd
AS. Realizarea tehnologiei de fabricare a . ’
. . Verificarea calculelor
fabricare a elementeloe curbate din elementelor N .
. o . de cétre maistru 7
lemn masiv pentru mobild de curbate din lemn .
. . s Agenda formarii
dormitor masiv de diferite .
.. profesionale
configuratii pentru
mobilier
Observatia directd
Compararea atentd a
Realizarea calitatii executiei cu
) tehnologiei de cerintele de calitate
A6. Aplicarea metodelor de 05 . ! .
fabricare a impuse de tehnologia 7
producere a elementelor mulate. o
elementelor mulate | de executie i normele
din fibre de lemn de calitate specifice
Agenda formarii
profesionale
7 Confectionarea produselor din lemn.
Unitatea de competentd Tehnologia fabricdrii binalelor. (usi,ferestre)
Al. Identificarea sculelor si C e
o 5. . Observatia directd
utilajului din dotarea locului de Organizarea L
~ CL ; . Comentariile
munca. Alegerea materiei prime locului de munca si . - .. 7
NN maistrului instruire n
conform standardelor pentru materiei prime .
e productie
constructii din lemn. ;
Debitarea pieselor Observatia directd
A2. Debitarea reperelor la lungimi pentru ust sau . Comggtarulg .
ferestre la lungimi | maistrului instruire in 14

si latimi pentru usi sau ferestre.

la ferestraul de
retezat.

productie. Agenda
formarii profesionale
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A3. Utilizarea tehnologiei specifice
procesului de indreptare si profilare

Spintecarea
pieselor la magina
de spintecat pentru

Observatia directa si
verificarea calitatii
executdrii sapei

a reperelor prin o singura trecere la formarea latimilor. Comentariile 21
agregatul de frezat pe 4 fete. pentru Indreptarea maistrului instruire n
usi sau ferestre. pieselor la magina productie. Agenda
de Indreptat. formarii profesionale
Rindeluirea C e
. Observatia directa si
pieselor la cota de Fica Lieatii
roiect la masina verificarea calitatii
A4. Utilizarea procesului de slefuire protee . executarii sapei.
. P de rindeluit la
a reperelor la masina de slefuit ) . Comentariile 14
! grosime. Slefuirea . . L.
pentru usi sau ferestre . maistrului instruire n
pieselor separate la .
. ) productie Agenda
magina de slefuit g .
< 8 formarii profesionale
cu banda ingusta.
. | Observatia directa si
Executarea cepului P O
. e verificarea calitatii
o . sl scobiturii pentru . J
AS. Utilizarea procesului de frezare | ° executarii sapei.
. o asamblarea
a cepului si scobiturii la agregate de . . Comentariile 21
s . pieselor din lemn . - L.
cepuit pentru usi sau ferestre. . maistrului instruire n
la masina de .
o productie. Agenda
cepuit. - . .
formarii profesionale
Observatia directa.
Compararea atentd a
e . . E r litatii iei
A6. Utilizarea procesului de scobire xecutarea calitafii executiel cu
. ) locasurilor pentru cerintele de calitate
a locasurilor pentru instalarea L. . . .
e ) . accesorii lamagina | impuse de tehnologia 14
accesoriilor la masina de burghiat . S
. N de burghiat de executie si normele
vertical pentru usi sau ferestre. . . 3
i vertical. de calitate specifice.
Agenda formarii
profesionale
Asamblare
provizoriu a Compararea atenta a
reperilor la usi sau | calitatii executiei cu
e . . ferestre pen rintel li
A7. Stabilirea regimului de erestre pentru ceringele de ca tate
verificarea impuse de tehnologia
asamblare a reperelor de rame A o 14
. ajustajului. de executie si normele
pentru usi sau ferestre. L : :
i Solidarizarea de calitate specifice.
asamblarilor Agenda formarii
reperilor la usi sau profesionale
ferestre cu clei.
Unitatea de competentd — Fabricarea mobilierului sumplu. (dulap, masd, noptierd, pat)
Al. Utilizarea operatiilor de Debitarea Observatia directd
debitare a reperelor la lungimi si semifabric-telor Verificarea calculelor 21

latimi pentru fabricarea mobilerului.
Utilizarea tehnologiei specifice

pentru reperele
mobilierului la

de catre maistru
Agenda formarii
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procesului de indreptare si profilare
a reperelor prin o singura trecere la
agregatul de frezat pe 4 fete pentru

fabricarea mobilerului.

lungimi la
ferestraul de
retezat. Spintecarea
pieselor la masina
de spintecat pentru
formarea latimilor
Indreptarea
pieselor la masina
de indreptat.

profesionale

Slefuirea pieselor

Observatia directa

A2. Utilizarea procesului de slefuire . Comentariile
. ’ separate la masina . - N
a reperelor la masina de slefuit . - | maistrului instruire in 14
) ) ) de slefuit cu banda )
pentru fabricarea mobilerului. N . productie Agenda
Ingusta o . .
formarii profesionale
E lui e
o . xecutarea cepulul Observatia directd
A3. Utilizarea procesului de frezare | si scobiturii pentru o
. o i Comentariile
a cepului si scobiturii la agregate de asamblarea . s .
. . . . maistrului instruire n 21
cepuit. pentru fabricarea pieselor din lemn .
i . . productie Agenda
mobilerului. la masina de frezat - .. .
T formarii profesionale
de jos.
Rindeluirea Observatia directa
A4 Aplicarea metodei de frezare a pieselor la cota de Comentariile
reperelor dupd sablon la masina de proiect la masina | maistrului instruire n 14
frezat de sus. de rindeluit la productie Agenda
grosime formarii profesionale
Asamblare
provizoriu a
reperilor Observatia directd
) ) mobilierului pentru Comentariile
AS. Aplicarea metodei de asamblare ruiul p . .. A
e verificarea maistrului instruire n 21
a reperelor pentru mobila. A )
ajustajului. productie Agenda
Solidarizarea formarii profesionale
asamblarilor
reperilor cu clei.
8. Finisarea produselor din lemn.
Unitate de competentd: Pregdtirea suprafetelor din lemn cdtre finisare.
Observatia directa si
verificarea calitatii
Al. Identificarea sculelor din executarii
. o e Calcularea .
dotarea locului de munca. Criterii de . pardoselilor.
A : materialelor . 7
calitate in alegerea materialelor de Comentariile
necesare

lucru.Calculul materiei

maistrului instruire n
productie. Agenda
formarii profesionale
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Utilizarea metodei

Observatia directa si
verificarea calitatii

corecte de executarii
A2. Utilizarea tehnologiei specifice reoditire a pardoselilor. 14
procesului de pregatire timplareasca. preg . Comentariile
suprafetelor din . - .
9 . maistrului instruire n
lemn catre finisare. :
productie. Agenda
formarii profesionale
Unitate de competenta: Aplicarea si prelucrarea peliculei transparente si opaca.
Observatia directa si
verificarea calitatii
Utilizarea metodei executarii
A3. Realizarea finisarii transparente | corecte de aplicare pardoselilor. 7
a suprafetelor din lemn. a solutiilor pe Comentariile
suprafete din lemn. | maistrului instruire in
productie. Agenda
formarii profesionale
Observatia directa.
Compararea atentd a
calitatii executiei cu
cerintele de calitate
o . | impuse de tehnologia
Utilizarea metodei puse ¢e te g
) e _ . de executie si normele
A4. Realizarea finisarii opaca a corecte de aplicare . .
. . de calitate specifice 7
suprafetelor din lemn. a solutiilor pe o
. (prin masurare,
suprafete din lemn. )
verificare cu aparate
de masurare si control
si SDV-uri adecvate).
Agenda formarii
profesionale
9.Montarea produselor din lemn.
Unitatea de competentd — Montarea binalelor in axa zidului.
oy . Observatia directd
Pregatirea locului . ’
o . N Verificarea calculelor
Al. Pregitirea binalelelor pentru de munca conform N .
< . de cétre maistru 7
lucrari de montare operatilor de .
! Agenda formarii
executie. .
profesionale
Observatia directa
Montarea tocului Verificarea
A2. Realizarea procesului de in axa zidului. corectitudinii 14
montare a binalelor n axa zidului Montarea tocului proiectului de catre
pe cdptusala maistru. Agenda
formarii profesionale
Defectele 7

A3. Verificarea calitatii operatiilor

Observatia directa
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de montare a binalelelor n zid identificate si Comentariile

corectate maistrului instruire in
productie Agenda

formarii profesionale

Unitatea de competenta 2 — Montarea mobilei in zidit

Observatia directd si
verificarea calitatii
executarii pardoselilor

Comentariile 7
maistrului instruire in
productie Agenda
formarii profesionale

Pregitirea locului
Al. Pregatirea locului de instalare a | de munca conform
mobilierului inzidit. operatilor de
executie.

Observatia directa
Compararea atentd a
calitatii executiei cu
cerintele de calitate

impuse de tehnologia
de executie si normele

Montarea in zid a
dulapului cu

A2. Realizarea procesului de antresola. . )
o ) de calitate pecific 21
montare/reparare a mobilierului Montarea NG
. (prin masurare,
dulapului cu 2 /4 :
X verificare cu aparate
usi. y .
de masurare si control
si SDV-uri adecvate)
Agenda formarii
profesionale
Observatia directa si
verificarea calitatii
) e - Defectel arii pardoselilor
A3 Verificarea calitdtii montarii | Detectele executaril pa d.(.)se °
o e m identificate si Comentariile 7
constructiei inzidite. : . - .
corectate maistrului instruire n

productie. Agenda
formarii profesionale

TOTAL 420

VI. Sugestii metodologice

In timpul petrecerii stagiului de practica in productie se vor utiliza mai multe metodologii
de predare. Cele recomandate sunt acelea in care elevilor le este propusd o sarcind autentica sau
simulatd in baza careia elevii pot propune diferite solutiii de rezolvare in baza observatiilor de la
santier, dar totodatd facand o legétura interdisciplinara.

Pe parcursul stagiului de practicdA in productie elevul inregistreazd si descrie zilnic
15




activitatile desfasurate in cadrul stagiului de practici in productie in Agenda formarii
profesionale. Agenda formarii profesionale reprezintd un instrument de inregistrare si
monitorizare a activitdtilor realizate de elevi la locul de desfasurare a stagiului de practicd in

productie.

La finalizarea stagiului de practicdi in productie, elevul prezintd Agenda formarii
profesionale si Certificatul privind stagiul de practicd in productie, semnate de reprezentantul

unitatii economice/maistrul de instruire in productie.

VII. Sugestii de evaluare a competentei profesionale

Evaluarea stagiilor de practica in productie se realizeaza atat pe perioada de desfasurare a
practicii, cat si la finalizarea acestei activitéti.

Responsabilul de desfasurarea stagiului de practicd in productie din cadrul unitatii
economice impreund cu maistrul-instructor evalueaza sistematic elevul-practicant, conform
urmatoarelor criterii:

a) nivelul competentelor profesionale;

b) comportamentul;

¢ modalitatea de integrare a elevului-practicant in activitatea unitdtii economice
(disciplind, punctualitate, responsabilitate in rezolvarea sarcinilor, respectarea regulamentului
intern al unitatii economice).

Evaluarea realizatd de cétre responsabilul de desfasurarea stagiului de practicd in productie
din cadrul unitatii economice este consultativd. Evaluarea si notarea finald se realizeaza in

institutia de invatdmant a elevului-practicant, conform Regulamentului privind stagiile de

practicd in productie in invdiamdntul profesional tehnic secundar (ordin MECC nr.233 din

25.03.2016) si Plan-cadru pentru programele de studii din invatamdntul profesional tehnic

secundar (ordin MECC nr.488 din 07.05.2019)

La sfirgitul perioadei stagiului de practica in productie maistrul-instructor face evaluarea
finalad a elevului-practicant pe baza documentelor prezentate de acesta si a informatiilor obtinute
in timpul desfasurarii stagiului de practicd in productie prin discutiile cu elevul si responsabilul
de practicd din cadrul unitédtii economice, precum si prin observarile la locul de desfasurare a

practicii.
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VIII. Cerinte fata de locul de munca:

Practica in productie poate fi realizat in cadrul urméatoarelor intreprinderi:

- Companii de confectionare a mobilei,

- Agenti economici ce se ocupd cu confectionarea usilor i ferestrelor;

- Intreprinderi mari si mijlocii, care indeplinesc lucrari de montare a usilor si ferestrelor.
- Companii de constructii care au lucrari de constructii-montaj a caselor individuale;

Lista orientativa a instititiilor si a Intreprindelor cu care sunt Incheiate / se intentioneaza
incheerea contractelor de desfasurare a practicii:

11.CS.,SPAMOL” SRL.

2. SRL ,,Argon Sigma,,

3. SRL ,,Bamobila,,

4 SRL ,,Iuventus Prim,,

IX. Resurse didactice recomandate elevilor:

1.Manual : Studiul materialelor, aut. V. A. Kuksov ,”Editura Lumina”.

2. Manual :Fabricarea produselor din lemn. aut. Maria Pentilescu, Elvira Gheorghescu,
Corina Liliana Hrimiuc/Editura CD PRESS

3. Manual: Prelucrarea lemnului, pregatirea pentru formarea profesionald si initierea in
meserie/Axel BRUNK, Wolfang Schade, Chisinau 2014.

4. Manual: Manualul maistrului din industria lemnului, aut. Arcadie Hinescu, Editura
Tehnicd, Bucuresti 1992.

5. Extrase din actele legislative si normative.
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